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蒸汽余热回用装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种蒸汽余热回用装置，包

括与外部中压蒸汽源连接的进气主管，以及对应

的出气主管，所述进气主管和出气主管通过各支

管与定型机各节烘箱内的换热器相连通，所述出

气主管的出气口与最后一节烘箱内的换热器相

连，而最后一节烘箱内的换热器出气口与外部的

热交换器进气口相连通，所述热交换器的另一出

气口与风机相连，所述风机的出风口与最后一节

烘箱连通。本实用新型一方面可以充分利用热

能，另一方面也降低了企业产生中压蒸汽的能

耗，同时对于经过热交换的中压蒸汽与外部空气

再次进行热交换，将蒸汽降温至70-80℃的热水

供生产他用，同时将升温的热风引入烘箱内进行

预热，在节能减排方面做出巨大贡献。
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1.一种蒸汽余热回用装置，其特征在于：包括与外部中压蒸汽源连接的进气主管(1)，

以及对应的出气主管(2)，所述进气主管(1)和出气主管(2)通过各支管与定型机各节烘箱

(3)内的换热器(4)相连通，所述出气主管(2)的出气口与最后一节烘箱(3)内的换热器(4)

相连，而最后一节烘箱(3)内的换热器(4)出气口与外部的热交换器(7)进气口相连通，所述

热交换器(7)的另一出气口与风机(8)相连，所述风机(8)的出风口与最后一节烘箱(3)连

通。

2.根据权利要求1所述的一种蒸汽余热回用装置，其特征在于：在每一节烘箱上均安装

有温度传感器(5)，所述温度传感器(5)用于控制各进气支管上的电磁阀(6)。
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蒸汽余热回用装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及定型机技术领域，具体是涉及一种用在拉幅定型机上的蒸汽余热

回用装置。

背景技术

[0002] 当前，定型机通过锅炉内的导热油循环加热进行热量交换供热，但随着导热油在

定型机热交换器内部逐渐结垢，定型机的热交换效率逐渐降低，导致升温困难，生产效率低

下，定型机耗能大。另外，锅炉的热源主要来源于燃煤，但煤炭燃烧不充分，热效率比较低，

热量损失较大，从节能环保角度来看，能源浪费比较严重，而且煤炭燃烧产生的废气虽然经

过专用设施处理，但产生的二氧化硫、氮氧化物及粉尘依然持续对大气进行持续污染。

[0003] 因此目前很生产厂商将系统的热介质由导热油更换为蒸汽，可以满足定型机对热

量的要求，但是其蒸汽得不到充分回收，造成热量的流失和资源的浪费。

实用新型内容

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题是针对上述现有技术提供一种蒸汽余热回用装

置，使得定型用蒸汽得到充分回收利用，达到节能降耗的作用。

[0005] 本实用新型解决上述问题所采用的技术方案为：一种蒸汽余热回用装置，包括与

外部中压蒸汽源连接的进气主管，以及对应的出气主管，所述进气主管和出气主管通过各

支管与定型机各节烘箱内的换热器相连通，所述出气主管的出气口与最后一节烘箱内的换

热器相连，而最后一节烘箱内的换热器出气口与外部的热交换器进气口相连通，所述热交

换器的另一出气口与风机相连，所述风机的出风口与最后一节烘箱连通。

[0006] 优选地，在每一节烘箱上均安装有温度传感器，所述温度传感器用于控制各进气

支管上的电磁阀。

[0007] 与现有技术相比，本实用新型的优点在于：

[0008] 本实用新型将生产过程中产生的中压蒸汽作为定型机烘箱的加热热源，一方面可

以充分利用热能，另一方面也降低了企业产生中压蒸汽的能耗，同时对于经过热交换的中

压蒸汽与外部空气再次进行热交换，将蒸汽降温至70-80℃的热水供生产他用，同时将升温

的热风引入烘箱内进行预热，大大提高了生产效率，降低了生产成本，在节能减排方面做出

巨大贡献。

附图说明

[0009] 图1为本实用新型实施例中一种蒸汽余热回用装置的结构示意图。

[0010] 图中：

[0011] 进气主管  1

[0012] 出气主管  2

[0013] 烘箱  3
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[0014] 换热器  4

[0015] 温度传感器  5

[0016] 电磁阀  6

[0017] 热交换器  7

[0018] 风机  8。

具体实施方式

[0019] 以下结合实施例对本实用新型作进一步详细描述。

[0020] 参见图1，本实用新型涉及一种蒸汽余热回用装置，包括与外部中压蒸汽源连接的

进气主管1，中压蒸汽的温度在220～270℃，压力在2.3～3MPa，以及对应的出气主管  2，所

述进气主管1和出气主管2通过各支管与定型机各节烘箱3内的换热器4相连通，在每一节烘

箱上均安装有温度传感器5，所述温度传感器5用于控制各进气支管上的电磁阀6，以确保每

一节烘箱内的温度均保持在工作温度。

[0021] 所述出气主管2的出气口与最后一节烘箱3内的换热器4相连，而最后一节烘箱3 

内的换热器4出气口与外部的热交换器7进气口相连通，所述热交换器7的另一出气口与风

机8相连，在风机8的作用下将外部空气引入热交换器7内，与最后一节烘箱3出来的蒸汽进

行热交换，将蒸汽温度降至70-80℃的热水，该热水排放后供其他使用，而外部的低温空气

经过热交换后变成高温热风，高温热风排入到烘箱内进行预加热使用。

[0022] 本实用新型将生产过程中产生的中压蒸汽作为定型机烘箱的加热热源，一方面可

以充分利用热能，另一方面也降低了企业产生中压蒸汽的能耗，同时对于经过热交换的中

压蒸汽与外部空气再次进行热交换，将蒸汽降温至70-80℃的热水供生产他用，同时将升温

的热风引入烘箱内进行预热，大大提高了生产效率，降低了生产成本，在节能减排方面做出

巨大贡献。

[0023] 除上述实施例外，本实用新型还包括有其他实施方式，凡采用等同变换或者等效

替换方式形成的技术方案，均应落入本实用新型权利要求的保护范围之内。
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图1

说　明　书　附　图 1/1 页

5

CN 209443226 U

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005


