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. Wynalazek dotyczy postępowania w ce^
Im otrzymania stężonego względnie dymią¬
cego kwasm siarkowego z mieszaniny dwu¬
tlenku siarki i tlenu jakomaterjału wyjścio¬
wego, co ulmażliwia zużycie pewnej ilości
tlenu, otrzymanego jako produkt ulboczny
przy elektrolizie wody i przy otrzymaniu
azotu z ciekłego powietrza.

Postępowanie polega według wynalaz¬
ku na przepędzaniu mieszaniny składającej
się zasadniczo z dwutlenku siarki i tlenu
(chociaż mogą być obecne także stosunko¬
wo drobne ilości innych gazów, jak azot,
dwutlenek węgla i t. d.) przez zamknięty
system aparatów, w którym mieszaninę
poddaje się katalizie, przyczem powstały
trójtlenek siarki pochłania się kwasem siar¬
kowym, podczas gdy mieszanina gazów z
dodatkiem nowej ilości dwutlenku siarki,

odpowiadającej wydzielonej ilości trójtlen¬
ku siarki wraca do obiegu, przez co proces
staje się ciągłym.

Używane aparaty są następujące:
1) Zwykły przyrząd katalizacyjny, w

którym mieszaninę gazów, idącą do katali¬
zatora, ogrzewa się wpierw ciepłem odda-
nem przez komorę katalizacyjną i dopiero
po osiągnięciu temperatury reakcji wpro¬
wadza się ją do katalizatora. Mieszaninę
gazów można również w razie potrzeby
podgrzewać gazami opuszczającemi komorę
katalizacyjną w przyrządzie do wymiany
ciepła.

Jako katalizatora można użyć wypał-
ków siarczkowych, a także innych zwykłych
katalizatorów stosownych do reakcji

2 S02+02=2 S03
2) Jedina lub więcej chłodnic, w któ-



rych gazy wychodzące z przyrządu katali-
zacyjnego ochładza się do zwykłej tempe*.
ratury.

3) Jeden lufo więcej przyrządów do
mycia gazów opuszczających chłodnice
kwasem siarkowym rozpusizczającym trój¬
tlenek siarki zawarty w gazach.

4) Wentylator (lub pompa) przepędza¬
jący gazy przez system*

5) Przyrząd doprowadzający nową
mieszaninę,

6) W razie potrzeby inne urządzenia jak
; np. do oczyszczania gazu, komory pyłowe,

- przyńądy do osadzania mgły kwasowej, do
- przemiany ciepła i 'tym podobne.

Korzyść tego wynalazku w przeciwień¬
stwie do dawnych polega głównie na tern,
że proces odbywa się w zamkniętym obie¬
gu, i dlatego jest rzeczą obojętną, czy pod¬
czas każdego przepłynięcia mieszaniny ga¬
zowej przez katalizator ilość przemienione¬
go dwutlenku siarki w trójtlenek jest małą
i dlatego można użyć katalizatora taniego i
mało aktywnego. Tak np, wypałki siarcz¬
kowe są do tego bardzo stosowne, a taki
katalizator przedstawia także tę korzyść,
że katalizowane gazy nie muszą być tak
dokładnie oczyszczane.

Najodpowiedniejszy skład mieszaniny
przepływającej przez katalizator byłby
2 S02+02, ale w rzeczywistości jest Wska-
zanem skład mieszaniny zmieniać, zależnie
od wyższej lub niższej aktywności katali¬
zatora. Takwięc przy bardzo aktywnym ka¬
talizatorze będzie skład stosowanej miesza¬
niny odbiegał od powyżej przytoczonej, bę¬
dzie on jednak korzystniejszym, jeżeli ak¬
tywność katalizatora znacznie się zmniej¬
szy. Przeibieig procesu tak się reguluJje, że¬
by ilość trójtlenku siarki, powstająca w
pewnym okresie czasu, była stałą, przez co
może urządzenie pracować prawie w rów-
nomiernyoh warunkach.

Przy postępowaniu takiem można łatwo
przemienić więcej niż 40% katalizowanego

dwutlenku siarki w trójtlenek katalizatora¬
mi o małej aktywności, a wywiązane przy-
tem ciepło wystarcza do podgrzania prze¬
znaczonych do katalizowania gazów do tem¬
peratury reakcji,

Przyrząd katalizacyjny musi być za¬
wsze zaopatrzony w chłodnicę w celu unik¬
nięcia przegrzania katalizatora.

W tym celu można obiegającą mieszani¬
nę rozcieńczać jakimś gazem np. azo¬
tem.

Zastrzeżenia patentowe.

L Proces ciągły w celu otrzymania stę¬
żonego względnie dymiącego kwasu siarko¬
wego, znamienny tern, że mieszaniną dwu¬
tlenku siarki i tlenu katalizuje się i powsta¬
ły trójtlenek siarki absorbuje się kwasem
siarkowym, pozostałe gazy wprowadza się
zpowrotem do obiegu i przepuszcza ponad
katalizatorem, uzupełniwszy ubytek po¬
wstałego i wydzielonego trójtlenku siarki
nową mieszaniną dwutlenku siarki i tlenu.

% Sposób według zastrz. 1, znamienny
tem, że katalizowane gazy podgrzewa się
do temperatury reakcji ciepłem oddanem
im przez komorę katalizacyjną.

3. Sposób według zastrz. 1 lub 2, zna¬
mienny ten?., że gazy wchodzące do przyrzą¬
du katalizacyjnego podgrzewa się wprzód
w przyrządzie do wymiany ciepła ciepłem
gazów, wychodzących z przyrządu katali-
zacyjnego.

4. Sposób według zastrz, 2 lub 3, zna¬
mienny tem, że stosowany tu katalizator
okłada się z wypałków siarczkowych lub
innego materjału o małej aktywności,

5. Sposób według zastrz. 1—4, znamien¬
ny tem, że dkład reaguj ąjce? mieszaniny
zmienia się zależnie od większej lub mniej¬
szej aktywności katalizatora, tak że mie¬
szanina odbiega od teoretycznie najlepszej
2 S02+02 jeżeli aktywność katalizator*
jest wysoka, natomiast stosowana jest onai

- 2 —



torowczas, gdy aktywność katalizatora
znacznie spadnie, przyczem cały .przebieg
pracy tak się reguluje, że powstawanie trój¬
tlenku siarki pozostaje prawie stałe.

6. Sposób według zastrz, 1—5, zna¬
mienny tern, źe do reagującej mieszanina

dodaje się wielką ilość azotu albo innego
rozcieńczającego gazu.

Koki KudoŁ

Zastępca: M, Kryzan,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Warszaw*.
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