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DESCRIZIONE del modello industriale di utilita dal

titolo:

"Confezione di recipienti a forma di vasca, in par-
ticolare di recipienti costituiti da un foglio di
alluminio stampato o di plastica termoformata”

Di: COMSET S.p.A., nazionalita italiana, Strada Ce-

brosa, 93, 10036 Settimo Torinese (Torino)
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Il presente trovato riguarda una confezione di
recipienti a forma di vasca, in particolare di reci-
pienti costituiti da un foglio di alluminio stampato
0 di plastica termoformata.

Recipienti di questo tipo sono generalmente
utilizzati in campo domestico per disporre in frigo
od in congelatore prodotti alimentari ed i ricipien-
ti in alluminio sono anche adatti per la cottura in
forno di tali prodotti. Recipienti di questo tipo
8ono caratterizzati da un basso costo e sono gene-
ralmente di tipo monouso.

Attualmente, questo tipo di recipienti viene
commercializzato in confezioni comprendenti ciascuna
una serie di recipienti (ad esempio in numeroc di
tre) impilati e compenetrati fra loro. L'involucro‘

della confezione & formato da un film trasparente di
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materiale termoretraibile aderente alle pareti e~
sterne dei recipienti impilati e teso lungo il bordo
superiore del recipiente situato alla sommita della
pila. Le confezioni note comprendono generalmente
per ciascun recipiente una lastra formante il coper-
chio del recipiente, costituita ad esempio di carto-
ne rivestito di alluminio. Le lastre formanti i co-
perchi vengono disposte in corrispondenza del bordo
superipre aperto del recipiente situato alla sommita
della pila e la porzione dell’involucro tesa sul
bordo superiore di tale recipiente risulta aderente
alle lastre formati i coperchi.

Nelle confezioni di tipo noto, 1"ingombro in
altezza di ciascuna confezione risulta pari alla di-
stanza fra la parete di fondo del recipiente situato
alla base della pila ed 11 bordo superiore del reci-
Plente situato alla sommitd della pila. Dovendo
quindi sovrapporre pill confezioni dello stesso tipo,
81 ha l'inconveniente di un elevato ingombro, poiche
le confezioni non possono essere compenetrate fra
loro. Talil confezioni sono quindi penalizzate da un
elevato ingombro sugli scaffali dei punti 4i vendi-
ta, un elevato costo di trasporto e di immagazzina-
mento.

Allo scopo di risolvere i suddetti inconvenien-
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ti, il presente trovato ha per oggetto una confezio-
ne di recipienti a forma di vasca, comprendente una
serie di recipienti impilati e parzialmente compene-
trati fra loro racchiusi in un involucro aderente
formato da un film costituito almeno parzialmente di
materiale termoretraibile, caratterizzata dal fatto
che detto film si estende in modo sostanzialmente
aderente alle pareti interne del recipiente situato
alla sommita della pila, in modo che confezioni si-
mili possano essere impilate rendendo almeno par-
zialmente compenetrate fra loro ciascuna coppia di
confezioni adiacenti.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi del pre-
sente trovato risulteranno evidenti nel corso della
descrizione dettagliata che segue, data a purc tito-
lo di esempio non limitativo, con riferimento ai di-
segni allegati, in cui:

- la fig.1l & una vista prospettica di una confe-
zione secondo il presente trovato,

- la fig.2 & una sezione schematica secondo la
linea II-II della fig.1l,

- la fig.3 ¢ una vista prospettica di un coper-
chio impiegatoc nella confezione secondo i1l trovato,
e

- la fig.4 & una vista prospettica di un reci-
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piente cui & stato applicato il coperchio di fig.3.

Con riferimento ai disegni, con 1 & indicata
una confezione composta da tre recipienti a forma di
vasca impilati e compenetrati fra loro. Ciascun re-
cipiente, indicato con 2, presenta un bordo superio-~
re 4 atto a ricevere un coperchio, quattro pareti
laterali 6 inclinate ed una parete di fondo 8. Come
¢ visibile nella fig.2, i recipienti 2 formanti una
confezione (nell'esempio illustrato in numero di
tre) sono compenetrati fra loro e sono racchiusi da
un involucro aderente.

L'involucro & formato da un film di materia
plastica trasparente che presenta una prima parte 10
aderente alla superficie esterna delle pareti late-
rali e della parete di fondo del recipiente 2 situa-
to alla base della pila ed una seconda parte 12 che
si estende in modo guanto pill possibile aderente al-
le superfici interne delle pareti laterali e della
parete di fondo del recipiente 2c situato alla som-
mita della pila. In gquesto modo, impilando piu con-
fezioni dello stesso tipo (come mostrato nella fiqg.
2), le varie confezioni possono essere almeno'par—
zialmente compenetrate fra loro in modo da ridurre
il volume di ingombro della pila di confezioni.

Secondo una forma di attuazione preferita del
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presente trovato, il film 12 che ricopre la parte
concava della confezione 1 & costituito di materia
plastica termoformabile, mentre i1 film 10 che rive-
ste la parte convessa della confezione & costituito
di materia plastica termoretraibile. I due film 10,
12 sono saldati tra loro in modo da formare un invo-
lucro tubolare, entro il quale viene introdotta la

pila di recipienti 2a, 2b 2c. Dopo aver saldato fra

loro i lati aperti dell'involucro tubolare, il film
di materiale termoformabile 12 viene formato a caldo
contro le superfici concave della confezione e con-
temporaneamente si riscalda il film termoretraibile

10 che restringendosi aderisce alle superfici con-

vesse della confezione.

Anche se 1'impiego di due film di materiali di-
versi consente di ottenere migliori risultati so-
prattutto dal punto di vista estetico, & anche pos-
sibile realizzare la confezione secondo il trovato

mediante un film costituito interamente 81 materiale

termoretraibile.

La confezione comprende inoltre per ciascun re-
cipiente un coperchio applicabile al bordeo superiore

4 del recipiente. Per rendere possibile 1'impilaggio

dei recipienti 2a-2c, il coperchio & formato da una

lastra pieghevole indicata con 14 nelle figg.3 e 4.
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La lastra 14 pud assumere una configqurazione estesa,
nella guale occupa l'intera superficie circoscritta
dal bordo superiore 4 del recipiente ed una configqu-
razione piegata, nella guale pud essere disposta
sulla parete di fondo 8 del recipiente.

La confezione pud inoltre essere munita di
un'etichetta che riporta il marchio del prodotto ed
altri dati identificativi. L'etichetta, generalmente
di carta, pud essere applicata mediante incellatura
sulla superficie esterna del film 12, in corrispon-
denza della parete di fondo del contenitore. L'eti-
chetta disposta in questo modo offre il vantaggio di
evitare che, in condizioni di elevata temperatura,

gli involucri di due confezioni adiacenti si appic-

cichino fra loro.
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RIVENDICAZIONI

1. Confezione di recipienti a forma di vasca, in
particolare di recipienti (2) costituiti da un fo-
glio di alluminio stampato o di plastica termoforma-
ta, comprendente una serie di recipienti (2a-2c¢) im-
pilati e almeno parzialmente compenetrati fra loro,
racchiusi in un involucro aderente formato da un
film (10, 12) costituito almeno parzialmente di ma-
teriale termoretraibile, caratterizzata dal fatto

che detto film (10, 12) si estende in modo sostan-
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zialmente aderente alle pareti interne del recipien-

te (2¢) situato alla sommita della pila, in modo che
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confezioni simili possano essere impilate rendendo

almeno parzialmente compenetrate fra loro ciascuna
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coppia di confezioni adiacenti.

2. Confezione secondo la rivendicazione l, carat-
terizzata dal fatto che 11 film costituente 1'invo-
lucro comprende una sezione (12) di materiale termo-
formabile ricoprente almeno le pareti interne del
recipiente (2c¢) situato alla sommitad della pila ed
una sezione di materiale termoretraibile (10).

3. Confezione secondo 1la rivendicazione 1, carat-
terizzata dal fatto che pregsenta un'etichetta di ma-
teriale cartaceo applicata sulla superficie esterna

dell'involucro in corrispondenza della parete di
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fondo del recipiente (2) situato alla sommitad della

pila.

4. Confezione secondo una qualsiasi delle rivendi- 5
cazioni precedenti, caratterizzata dal fatto che
comprende per ciascun recipiente (2) una lastra pie-
ghevole (14) formante un coperchio, suscettibile di

assumere una configqurazione piegata in cui & conte-

nuta nella parete di fondo del recipiente ed una
confiqurazione estesa in cui si estende per 1'intera
superficie circoscritta dal bordo superiore (4) del

recipiente (2). j
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