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(57) Abstract : The invention concerns a connec-
tor (3) for an infusion bag (1) comprising at least
first and second tubular bodies (4, 5) each forming
an access opening and a base (6) extending around
said first and second tubular bodies (4, 5), said
base (6) being formed from a plate (7) comprising
a welding area (8) intended to be welded to the
walls of an infusion bag, the plate (7) further com-
prising a gripping area (9) that extends outside said
welding area (8) between the first and second tubu-
lar bodies (4, 5), said gripping area (9) having a
sufficient size and rigidity to allow gripping.

(57) Abrégé : L'invention concerne un connecteur
(3) pour poche de perfusion (1) comprenant au
moins un premier et deuxiéme corps tubulaire (4,5)
formant chacun un orifice d'accés et une embase
(6) s'¢tendant autour desdits premier et deuxiéme
corps tubulaire (4,5), ladite embase (6) étant for-
mée d'une plaquette (7) comprenant une zone de
soudage (8) destinée a étre soudée aux parois d'une
poche de perfusion, la plaquette (7) comprenant en
outre une zone de préhension (9) qui s'étend a l'ex-
térieur de ladite zone de soudage (8) entre le pre-
mier et deuxiéme corps tubulaire (4,5), ladite zone
de préhension (9) ayant une taille et une rigidité
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Embase d'un connecteur pour poche de perfusion

L’invention concerne un connecteur pour poche de perfusion ainsi qu'une poche

de perfusion munie d'un tel connecteur.

Elle s’applique typiquement aux récipients pour ['administration par voie
intraveineuse de fluides médicaux a un patient. Notamment, l'invention s'applique

aux connecteurs de poches de perfusion.

Les poches souples sont généralement réalisées par soudage d'un film ou d'une
gaine souple. Pour permettre l'accés a l'intérieur de la poche, celles-ci sont
munies d'un ou plusieurs connecteurs, généralement sous forme de tubes. L'un
des connecteurs forme le site d'injection permettant I'introduction dans la poche
d'un additif tel qu'un médicament, et I'autre forme le site de perfusion permettant

le retrait du soluté de la poche en connectant un perforateur.

Dans la réalisation la plus simple, ces tubes sont soudés directement entre les
parois de la poche de perfusion comme dans le document DE102 23 560 A1.

Pour faciliter la manipulation et le soudage des connecteurs, il a été envisagé de
fabriquer des connecteurs sous forme de piéces injectées comportant deux
acces tubulaires et une embase en forme d'ellipse effilée englobant lesdits accés
tubulaires. La forme effilée de I'embase permet de souder facilement les
connecteurs aux parois formant la poche. De tels connecteurs sont par exemple
décrits dans les documents DE 295 156 82 U1 ou EP 2 386 285. Cependant,
I'épaisseur relativement importante du fond de l'embase de ce type de
connecteur a deux accés empéche le bon collabage de la poche de perfusion
lors de sa vidange et donc sa vidange compléte.

Dans le document WO 2006/071781, deux connecteurs de section circulaire sont
reliés entre eux soit par une partie de corps destinée a étre soudée a la poche
soit par un élément de préhension formant un espace entre les deux connecteurs

pour qu'un utilisateur puisse y glisser les doigts.
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Le document FR 2 689 863 décrit une poche souple munie d'un embout
comportant des accés tubulaires reliés entre eux par une lamelle d'épaisseur
suffisamment faible pour pouvoir étre fondue lors de la soudure avec les feuilles
de la poche. Une barrette rigide peut étre située a I'extérieur de la poche entre
les accés tubulaires, directement dans le prolongement de la lamelle ou a

distance de celle-ci.

L'invention propose un connecteur pour poche de perfusion permettant d'obtenir
une bonne vidange de la poche de perfusion tout en réduisant les risques de
déformation lors notamment des étapes de stérilisation et de stockage.

A cet effet, l'invention propose un connecteur pour poche de perfusion
comprenant au moins un premier et deuxiéme corps tubulaire formant chacun un
orifice d'accés et une embase s'étendant autour desdits premier et deuxieme
corps tubulaire, ladite embase étant formée d'une plaquette comprenant une
zone de soudage destinée a étre soudée aux parois d'une poche de perfusion,
la plaquette comprenant en outre une zone de préhension qui s'étend a I'extérieur
de ladite zone de soudage entre le premier et deuxiéme corps tubulaire, ladite
zone de préhension ayant une taille et une rigidité suffisante pour permettre la

préhension.

D'autres objets et avantages apparaitront au cours de la description qui suit.

La figure 1 représente une vue schématique d'une poche de perfusion équipée

d'un connecteur selon l'invention.

La figure 2 représente une vue schématique et en perspective du connecteur de
la figure 1.

La figure 3 représente une vue schématique et en coupe transversale du

connecteur de la figure 2.
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La figure 4 représente une vue schématique de dessous du connecteur de la

figure 2.

La figure 5 représente une vue schématique et en coupe selon I'axe A-A identifié

sur la figure 3.

La figure 6 représente une vue schématique, en perspective et en éclaté du
connecteur de la figure 2 et des différentes piéces I'équipant.

La figure 7 représente une vue schématique et en coupe du premier corps

tubulaire du connecteur de la figure 2.

La figure 8 représente une vue schématique et en coupe de la douille et de

I'obturateur du connecteur de la figure 2.

La figure 9 représente une vue schématique et partiellement en coupe de la coiffe

du connecteur de la figure 2.

La figure 10 représente une vue schématique et en coupe transversale de la
coiffe du connecteur de la figure 2 bloquée en rotation sur le corps tubulaire.

La figure 11 représente une vue schématique et en coupe d'une autre réalisation

dudit premier corps tubulaire, transpercé par un perforateur.

Dans la description qui suit, les termes "amont” et "aval" sont définis par rapport

au sens d'écoulement du fluide de l'intérieur de la poche vers l'extérieur.

L'invention concerne un connecteur pour poche de perfusion ainsi qu'une poche

de perfusion comprenant un tel connecteur.

Une telle poche est représentée sur la figure 1. Sur la figure 1, la poche 1 est
formée de deux feuilles souples associées entre elles le long d'un joint
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périphérique 2. En variante, la poche est formée d'une feuille souple repliée sur

elle-méme ou d'une gaine souple.

La poche est notamment réalisée dans un matériau thermoplastique souple et
stérilisable tel que le polychlorure de vinyle, une polyoléfine, I'éthyléne-acétate

de vinyle.

Pour permettre l'accés au volume intérieur de la poche, celle-ci est pourvue d'un
connecteur 3 disposé entre les parois de la poche et comprenant au moins un
premier et deuxieme corps tubulaire 4,5 formant chacun un orifice d'accés au

volume intérieur de la poche.

Par exemple, le premier corps tubulaire 4 forme un site de perfusion adapté pour
recevoir le perforateur d'une ligne de perfusion en vue d'administrer le fluide
contenu dans la poche a un patient. Le deuxiéme corps tubulaire 5 forme un site
d'injection adapté pour permettre l'introduction d'un additif, tel qu'une solution
médicamenteuse, dans le volume intérieur de la poche, par l'intermédiaire d'une

seringue ou d'un dispositif de transfert.

En relation avec la figure 2, le connecteur de l'invention comprend au moins un
premier et deuxiéme corps tubulaire 4,5 formant chacun un orifice d'acces, et une
embase 6 s'étendant autour dudit premier et deuxiéme corps tubulaire 4,5, ladite
embase 6 étant formée d'une plaquette 7.

L'embase 6 sert de support aux corps tubulaires 4,5 de fagon a former une piéce

unitaire facilement manipulable.

L'embase 6 est formée d'une plaquette 7, pleine, peu épaisse et présentant une
surface substantiellement plane. Notamment, la plaquette 7 est arrangée dans
un plan de symétrie des corps tubulaires 4,5. L'épaisseur de la plaquette 7 entre
les deux corps tubulaires 4,5 est en particulier inférieure au diamétre extérieur

des corps tubulaires 4,5, généralement de l'ordre du millimétre, notamment
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inférieure a un millimétre. L'épaisseur de la plaquette 7 est par exemple de l'ordre
de 0,8 mm.

Dans une variante de réalisation non représentée, I'épaisseur de la plaquette
s'accroit en direction des corps tubulaires jusqu'a une épaisseur
substantiellement égale a celle du diamétre extérieur des corps tubulaires,
présentant ainsi, en coupe transversale par rapport a I'axe des corps tubulaires,
la forme générale d'une ellipse effilée autour desdits corps tubulaires.

Cette embase 6 formée d'une plaquette 7 permet le bon collabage des parois de
la poche 1, c'est-a-dire I'écrasement des parois de la poche 'une contre l'autre,
au niveau du connecteur 3, lors de la vidange de la poche. Un bon collabage
optimise ainsi la vidange compléte de la poche lors d'une perfusion a un patient.
Des embases plus épaisses voire creuses, empéchent les parois de collaber au
niveau du connecteur, créant ainsi une zone de rétention du fluide contenu dans

la poche.

Selon l'invention et en relation avec la figure 3, la plaquette 7 comprend une zone
de soudage 8 destinée a étre soudée aux parois d'une poche de perfusion et une
zone de préhension 9 qui s'étend a I'extérieur de ladite zone de soudage entre le
premier et deuxieme corps tubulaire 4,5, ladite zone de préhension 9 ayant une
taille et une rigidité suffisante pour permettre la préhension. La zone de soudage
8 est formée d'une partie de chacune des faces de la plaquette 7.

La zone de soudage 8 correspond a la zone de la plaquette 7 qui sera placée
entre les parois de la poche de perfusion. Comme illustrée sur la figure 2, cette
zone de soudage est pourvue de nervures de soudage 10 afin de faciliter le
soudage des parois de la poche sur le connecteur 3. Les nervures de soudage
10 sont disposées sur toute la longueur de la plaquette, perpendiculairement a

I'axe des corps tubulaires 4,5.

L'épaisseur des nervures de soudage 10 est de l'ordre de 0,5 mm. Le nombre de
nervures de soudage dépend de la taille de la zone de soudage 8 et de la taille
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desdites nervures 10. Sur la figure 2, quatre nervures de soudage 10 sont

représentées.

Avantageusement et comme représenté sur la figure 2, lorsque la plaquette 7
posséde une épaisseur substantiellement constante sur toute sa longueur,
I'épaisseur des nervures de soudage 10 s'accroit en direction des corps
tubulaires 4,5 présentant ainsi, en coupe transversale par rapport a I'axe des
corps tubulaires 4,5, la forme générale d'une ellipse effilée autour desdits corps
(figure 4).

Comme représenté sur les figures 2 et 3, chaque extrémité transversale de la
plaquette 7 formant I'embase 6 se prolonge par une languette 11. Ces languettes
11 possédent une épaisseur réduite par rapport a celle de la plaquette 7, par
exemple de I'ordre de 0,25 mm. Ces languettes 11 améliorent le soudage des
parois de la poche de perfusion sur le connecteur 3.

La zone de préhension 9 de la plaquette 7 prolonge la zone de soudage 8. Cette
zone de préhension 9 est notamment pleine, c'est-a-dire qu'elle ne posséde pas
d'ouverture. Cette zone de préhension 9 permet a un utilisateur de saisir la poche
1 entre ses doigts. Lors de la fabrication de la poche, cette zone de préhension
9 peut également étre saisie par une machine pour automatiser la fabrication. En
outre, cette zone de préhension 9 limite la fragilité du connecteur engendrée par
la finesse de I'embase.

Avantageusement et comme représenté sur les figures 2 et 3, la zone de
préhension 9 est pourvue de nervures de préhension 12. Ces nervures de
préhension 12 s'étendent perpendiculairement a I'axe des corps tubulaires 4,5.

Ces nervures de préhension 12, par exemple au nombre de quatre, possédent
une épaisseur inférieure a celle des nervures de soudage 10. Par exemple, les

nervures de préhension 12 ont une épaisseur de I'ordre de 0,25 mm.
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Dans une réalisation particuliére, un élément de renforcement 13 est arrangé
dans la zone de préhension 9 a distance de la zone de soudage 8 de la plaquette
7. Cet élément de renforcement est positionné entre les deux corps tubulaires
4,5, perpendiculairement a l'axe de chacun des corps tubulaires 4,5. Ce
positionnement limite ainsi la déformation du connecteur 3 dans le plan défini par
les axes des corps tubulaires. Cet élément de renforcement 13, en coopération
avec la zone de préhension 9, prévient la déformation du connecteur 3 et
notamment des corps tubulaires 4,5 lors des étapes de transport, stockage,
soudage et stérilisation. En effet, 'embase 6 étant formée d'une plaquette 7, et
donc étant substantiellement fine, celle-ci est fragile et peut se casser ou se
déformer facilement. La présence de cet élément de renforcement 13 augmente

la solidité du connecteur 3.

De plus, lors de la fabrication et notamment le soudage des poches, cet élément
de renforcement 13 permet a une machine de positionner correctement et de
maniére reproductible, le connecteur 3 en vue de son soudage aux parois de la

poche de perfusion.

Selon la figure 2, I'élément de renforcement 13 se présente sous forme d'une
nervure de renforcement. Par exemple, la nervure de renforcement présente une

épaisseur de I'ordre de 1,8 mm.

Comme représenté sur les figures 4 et 5, chacune des faces de la plaquette 7
formant I'embase 6 comprend des nervures de soudage 10, des nervures de

préhension 12 et une nervure de renforcement 13.

Comme représenté en coupe sur la figure 3, le connecteur comprend un premier
corps tubulaire 4 et un deuxiéme corps tubulaire 5, formant chacun un orifice

d'acces au volume intérieur de la poche.

Le premier corps tubulaire 4, formant notamment un site de perfusion, est équipé
d'une douille 14 présentant une cloison transversale perforable 15 destinée a
assurer la fermeture étanche de I'orifice d'accés, d'un obturateur perforable 16
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disposé de fagon étanche sur ladite cloison transversale 15, et d'une coiffe 17
destinée a compresser sur le corps tubulaire 4 ledit obturateur perforable 16
monté sur ladite douille 14.

Sur les figures 3 et 8, la douille comprend un rebord 18 comprimé sur le bord du
premier corps tubulaire 4. En particulier, la douille 14 est formée d'un élément
substantiellement cylindrique présentant a son extrémité aval le rebord 18 dirigé
vers l'extérieur de la douille 14.

La cloison transversale 15 de la douille 14 se situe notamment dans la partie aval
de ladite douille 14, en particulier a I'extrémité aval. Par exemple, la cloison
transversale 15 courbe se prolonge vers I'extérieur de la douille pour former ledit
rebord 18.

Cette douille 14 est montée en force a l'intérieur du premier corps tubulaire 4, le
rebord 18 de la douille reposant sur I'extrémité aval dudit premier corps tubulaire
4. Ainsi, la cloison transversale 15 de la douille 14 ferme hermétiquement le
premier corps tubulaire 4 de sorte a empécher, avant perforation, le passage du
fluide contenu dans la poche vers I'extérieur de ladite poche.

Afin d'augmenter I'étanchéité entre la douille 14 et ledit premier corps tubulaire
4, la partie amont de la douille 14, avant assemblage dans le premier corps
tubulaire 4, est évasée, c'est-a-dire que le diamétre extérieur amont de la douille

14 est Iégérement supérieur a son diameétre extérieur aval.

La cloison transversale 15 est perforable, notamment par un perforateur 36
comme représenté sur la figure 11, ou par une canule. La cloison transversale
15 se présente sous la forme d'une paroi mince, de I'ordre de 0,25 mm, réalisée
dans le méme matériau que I'élément cylindrique de la douille 14.

L'obturateur perforable 16 est disposé de fagon étanche sur la cloison
transversale 15 de la douille, c'est-a-dire du c6té aval de la cloison. Ainsi, la
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cloison transversale 15, avant perforation, empéche également le contact direct
du fluide contenu dans la poche de perfusion avec I'obturateur perforable 16.

L'obturateur perforable 16 comprend une membrane en élastomeére, caoutchouc
ou autre matériau analogue, pouvant étre traversée par un perforateur et se
refermer d'elle-méme une fois le perforateur enlevé. Le perforateur est par

exemple celui d'un perfuseur.

Dans une réalisation particuliére, la douille 14 et l'obturateur perforable 16
forment une piéce unitaire. Notamment, la douille 14 et I'obturateur perforable 16
sont soudés ensemble de fagon inséparable. Par exemple, la douille 14 et
I'obturateur perforable 16 sont formés par moulage par bi-injection.

Le premier corps tubulaire 4 est également équipé d'une coiffe 17 destinée a
compresser ledit obturateur perforable 16 et ladite douille 14 sur le corps tubulaire
4. Comme le montre la figure 3, la coiffe 17 recouvre ledit premier corps tubulaire
4.

Pour cela, le premier corps tubulaire 4 et la coiffe 17 présentent des saillies
d'encliquetage complémentaires 19,20, représentées en particulier sur la figure
3.

Selon une réalisation, la coiffe 17 est formée d'une paroi transversale 21 se
prolongeant en une jupe périphérique 22, visibles sur la figure 9. Lorsque la coiffe
17 est placée sur le premier corps tubulaire 4, comme sur la figure 3, la paroi
transversale 21 vient écraser I'obturateur perforable 16 afin de le maintenir

fermement serré dans ledit premier corps tubulaire 4.

En outre, la coiffe 17 présente une ouverture 23 agencée pour permettre
l'introduction d'un perforateur dans l'obturateur. L'ouverture 23 est agencée dans
la paroi transversale 21 de la coiffe 17 comme montré sur les figures 9 et 11.
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Afin de garantir I'étanchéité du connecteur 3 et donc I'absence de contamination
du fluide contenu dans la poche de perfusion, la surface de la cloison
transversale 15 de la douille 14 en contact avec I'obturateur perforable 16 est
courbe de sorte a augmenter localement la compression dudit obturateur
perforable 16 entre ladite coiffe 17 et ledit corps tubulaire 4, notamment pendant
la perforation.

Notamment, la forme courbe augmente la compression de la partie de
l'obturateur perforable 16 qui est disposée entre la paroi transversale 21 de la
coiffe 17 et le rebord 18 de la douille 14.

En coupe axiale, comme sur la figue 3, la forme de la cloison transversale 15
n'est pas droite, mais courbe, c'est-a-dire que la zone centrale de la cloison
transversale 15 n'est pas au méme niveau que la zone périphérique de ladite

cloison transversale 15.

Cette forme bombée de la cloison transversale 15 en contact étroit avec
l'obturateur perforable 16 va augmenter la contrainte verticale exercée par la
coiffe 17 sur I'obturateur perforable 16 lors du placement de la coiffe 17 sur le
premier corps tubulaire 4.

En particulier, la surface de ladite cloison transversale 15 est courbe vers
l'intérieur de la douille 14, c'est-a-dire vers I'amont. Autrement dit, la cloison

transversale 15 est convexe vers I'amont du connecteur.

En variante représentée sur la figure 11, la surface de ladite cloison transversale
15 est courbe vers l'extérieur de la douille 14, c'est-a-dire vers l'aval. Autrement

dit, la cloison transversale 15 est concave vers I'amont du connecteur.

Comme I'obturateur perforable 16 est disposé de fagon étanche sur la cloison
transversale 15 de la douille 14, la surface de l'obturateur perforable 16 en
contact avec la cloison transversale 15 présente une forme complémentaire

courbe.
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La surface de I'obturateur perforable 16 en contact avec la coiffe 17 et notamment
la paroi transversale 21 de la coiffe 17 est plane. L'obturateur perforable 16 est

ainsi substantiellement plan-convexe ou plan-concave.

L'étanchéité entre la coiffe 17 et I'obturateur perforable 16 est encore accrue

lorsque la douille 14 présente une forme évasée comme définie ci-dessus.

Selon une réalisation représentée sur les figures 3 et 9, le connecteur 3
comprend en outre un bouchon 24 présentant une zone de faiblesse 25 associée
ala coiffe 17, ladite zone de faiblesse 25 étant agencée pour pouvoir étre rompue
par une action manuelle de sorte a séparer le bouchon 24 de ladite coiffe 17 et
permettre I'accés a 'ouverture de la coiffe 17.

Le bouchon 24 protége I'obturateur perforable 16 jusqu'au moment ou l'utilisateur
souhaite perforer ledit obturateur par un perforateur. Notamment, la zone de
faiblesse 25 du bouchon 24 est susceptible d'étre rompue lors d'une sollicitation

latérale ou rotationnelle.

Le premier corps tubulaire 4 est avantageusement rigide afin d'éviter d'étre
déformé ou tordu lors de I'ouverture du bouchon 24.

Avantageusement, le bouchon 24 comprend une palette 26 de forme et de taille
suffisante pour qu'un utilisateur puisse la saisir entre ses doigts. La zone de
faiblesse 25 est rompue en exercant un mouvement de rotation ou un
mouvement latéral sur cette palette 26, rendant accessible I'ouverture 23 de la
coiffe 17 et donc I'obturateur perforable 16.

La zone de faiblesse 25 est par exemple une zone de faible épaisseur, par

exemple de I'ordre de 0,1 mm.

En relation avec la figure 3, afin d'éviter le basculement de la coiffe 17,
notamment lors de la rupture de la zone de faiblesse 25 du bouchon 24, le



10

15

20

25

30

WO 2014/188126 PCT/FR2014/051192

12

premier corps tubulaire 4 présente sur sa surface externe une collerette 27 au

regard de laquelle la coiffe 17 est disposée.

En alternative ou en complément, la coiffe 17 est bloquée en rotation sur le corps

tubulaire 4.

A cet effet, et selon les figures 6 et 7, le corps tubulaire 4 présente des ailettes
axiales 28 réparties sur sa surface externe qui s'engagent dans des stries 29
correspondantes arrangées sur la surface interne de la coiffe 17, de sorte a

bloquer en rotation la coiffe 17 sur le corps tubulaire 4.

Les ailettes 28 sont en particulier disposées entre la collerette 27 et la saillie
d'encliquetage 19 du premier corps tubulaire 4. En particulier mais pas
nécessairement, les ailettes 28 sont en contact avec ladite collerette 27. Par
exemple, le nombre d'ailettes 28 est compris entre 1 et 10, notamment 8.

Ces ailettes 28 s'engagent dans des stries 29 pourvues sur la surface interne de
la coiffe 17. Le nombre de stries 29 est égal ou supérieur au nombre d'ailettes
28. Un plus grand nombre de stries 29 facilitent le montage de la coiffe 17 sur le

corps tubulaire 4.

En relation avec la figure 3, le deuxiéme corps tubulaire 5, formant notamment
un site d'injection, est équipé d'un embout 30 et d'un obturateur perforable 31
disposé de fagon étanche dans ledit embout 30.

Le deuxiéme corps tubulaire 5 est avantageusement souple pour permettre un
clampage manuel ou automatique afin de contréler l'introduction d'un additif dans

la poche.

En variante, le deuxiéme corps tubulaire est équipé d'un obturateur de type

"bouchon clou" (non représenté).
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L'embout 30 présente une partie cylindrique amont 32 et une partie cylindrique
aval 33, la partie amont 32 étant destinée a étre introduite de fagon étanche dans
le deuxieme corps tubulaire 5 et la partie aval 33, de diamétre extérieur
|égérement supérieur au diamétre extérieur de la partie amont 32, reste a
I'extérieur dudit deuxiéme corps tubulaire 5 en prenant appui sur le bord dudit

deuxiéme corps tubulaire 5.

Le diamétre intérieur de la partie amont 32 est avantageusement inférieur au
diameétre intérieur de la partie aval 33 de sorte a créer une portée 34 sur laquelle

repose l'obturateur perforable 31.

L'obturateur perforable 31 du deuxiéme corps tubulaire 5 comprend une
membrane en élastomeére, caoutchouc ou autre matériau analogue, pouvant étre
traversée par une aiguille et se refermer d'elle-méme une fois l'aiguille enlevée.
L'aiguille est par exemple celle d'une seringue contenant une solution
médicamenteuse a additionner au fluide contenu dans la poche de perfusion ou
celle dun dispositif de transfert permettant de transférer le contenu

médicamenteux d'un flacon dans ladite poche de perfusion.

Selon une réalisation, le deuxiéme corps tubulaire 5 est pourvu d'une cloison
transversale et perforable 35, destinée a assurer la fermeture étanche du
deuxiéme corps tubulaire 5, fermant de fagon étanche ledit corps tubulaire 5
jusqu'a la perforation de ladite cloison 35.

Avantageusement, la cloison 35 du deuxiéme corps tubulaire 5 est située a

proximité de I'extrémité amont dudit embout 30.

L'assemblage d'un tel connecteur 3 est particulierement aisée et ne nécessite

que peu d'étapes.

Selon un mode particulier de fabrication et d'assemblage, on réalise par moulage
les différentes piéces constituant le connecteur et on les assemble

mécaniquement. Notamment, on réalise par moulage par injection d'une part un
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connecteur 3 comprenant un premier et deuxiéme corps tubulaires 4,5 et une
embase 6 s'étendant autour desdits premier et deuxieme corps 4,5 tels que
décrits ci-dessus et représentés sur la figure 6 et d'autre part, la coiffe 17 pourvue
d'un bouchon 24. La douille 14 et I'obturateur perforable 16 sont réalisés d'une

seule piéce par moulage par bi-injection.

Pour assembler le site de perfusion, il suffit d'insérer la douille 14 et I'obturateur

perforable 16 dans le premier corps tubulaire 4, puis d'encliqueter la coiffe 17.

De méme, le site d'injection est assemblé en insérant I'embout 30 pourvu d'un

obturateur perforable 31 dans le deuxiéme corps tubulaire 5.

Une fois le connecteur assemblé, il est stérilisé, notamment par chaleur. En
choisissant les matériaux appropriés, les différentes piéces du connecteur 3 sont
soudées thermiquement lors de cette étape de stérilisation, fournissant ainsi un

connecteur totalement étanche et facile a souder.
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REVENDICATIONS

1. Connecteur (3) pour poche de perfusion (1) comprenant au moins un premier
et deuxiéme corps tubulaire (4,5) formant chacun un orifice d'accés et une
embase (6) s'étendant autour desdits premier et deuxieme corps tubulaire (4,5),
ladite embase (6) étant formée d'une plaquette (7) comprenant une zone de
soudage (8) destinée a étre soudée aux parois d'une poche de perfusion,
caractérisé en ce que la plaquette (7) comprend en outre une zone de préhension
(9) qui s'étend a l'extérieur de ladite zone de soudage (8) entre le premier et
deuxiéme corps tubulaire (4,5), ladite zone de préhension (9) ayant une taille et

une rigidité suffisante pour permettre la préhension.

2. Connecteur selon la revendication 1, caractérisé en ce qu'un élément de
renforcement (13) est arrangé dans ladite zone de préhension (9) a distance de
ladite zone de soudage (8).

3. Connecteur selon la revendication 2, caractérisé en ce que I'élément de

renforcement (13) se présente sous forme d'une nervure de renforcement.

4. Connecteur selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé en

ce que la zone de soudage (8) est pourvue de nervures de soudage (10).

5. Connecteur selon l'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé en

ce que la zone de préhension (9) est pourvue de nervures de préhension (12).

6. Connecteur selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, caractérisé en
ce que chaque extrémité transversale de la plaquette (7) se prolonge par une
languette (11).

7. Connecteur selon l'une quelconque des revendications 1 a 6, caractérisé en
ce que ledit premier corps tubulaire (4) est équipé d'une douille (14) présentant
une cloison transversale perforable (15) destinée a assurer la fermeture étanche

de l'orifice d'acceés, d'un obturateur perforable (16) disposé de fagon étanche sur
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ladite cloison transversale (15), et d'une coiffe (17) destinée a compresser sur le
corps tubulaire (4) ledit obturateur perforable (16) monté sur ladite douille (14), la
surface de ladite cloison transversale (15) en contact avec I'obturateur perforable
(16) étant courbe de sorte a augmenter localement la compression dudit

obturateur perforable (16) entre ladite coiffe (17) et ledit corps tubulaire (4).

8. Poche de perfusion comprenant un connecteur selon l'une quelconque des

revendications 13 7.
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