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(57) Vorrichtung zum Anfasen der Stirnfldchen von Rohrenden grdBeren
Durchmessers, insbesondere zur SchweiBnahtvorbereitung, wobei sich

die Vorrichtung um das Rohr bewegt. Der Aufwand fir das Anfasen wird
gesenkt und eine hohe Qualitdt der Anfasfliche erreicht. Die o
Vorrichtung ist so ausgebildet, daB sie fir alle erforderlichen
Anfaskonturen einsetzbar ist, eine exakte Fiihrung auf einer der
Anfaskonturen entsprechenden Schablone gewdhrleistet und schnell in v
die Ausgangsposition zurilickflihrbar ist. Dazu ist in einer Lingsfilhrung
ein Lingssupport angeordnet, der eine prismenfdrmige Vertikalfihrung
aufweist, die auf der einen Seite einen Vertikalsupport mit einem
entsprechenden Werkzeug und auf der anderen Seite einen .
Spannmechanismus trdgt. Der Vertikalsupport gleitet federbelastet
durch den Spannmechanismus bei Betdtigung des Léngssupports Uber
einen Taststift auf einer in der Liangsfiihrung angeordneten Schablone.
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Titel

. Vorrichtung zum Anfasen der Stirnfléchen von Rohrenden -

v

nnuendunOSﬁeblet -
Die Erfindung betrllft eine Vorrichtung zum Anfasen der Stirnflichen

von Rohrenden groBeren Durchmesselrs, insbesondere zur SchweilBnahtvor-

“bereitung, wobei sich die Vorrnchtung um das Rohr bewe«t.

Cherakteristik der bekannten technlschen Losungen
Das Anfasen der Stirnfléichen von Rohrenden groferen Durchmessers exrfolgte

bisher stationdr auf entsprechenden Bearbeltungsmaschlnen odexr vor Ort

durch Schleifen von Hande - ~ ~

'BEs ist betrieblich auch schon eine transoortable . Vorrichtung fiir dle

Bearbeitung vor Ort bekannt, bei der das Anfasen durch einen um das
Rohrende rotierenden Werkzeughalter mit Drehstahl erfolgt, wobel die
Zustellung von Hand erfolgt, was zu einer ungeniigenden Qualitad der
infasfliéche und langen Bearbeitungszeiten fihrte

Ziel der Erfindung v o
7iel der Erfindung ist es, den Aufwand fur das Anfasen der Stirmflichen
von Rohrenden zu senken und dabei’eine haherejQué}itét der Anfasfldche

zu erreichen. , o - ' S

Darlegung des Wesens der Brfindung - ¢ ‘
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine transportable Vorrichtung
zun Anfasen der Stirnflichen von Rohrenden groferen Durchmessers zu

schaffen, dle fiir alle erforderlichen Anfaskonturen einsetzbar ist,

- sich durch ‘eine klelne Bauoroﬁe auszelchnet, ‘eine exakte Fihrung auf

einer der Anfaskonturen entsprechenden Schablone gewdhrleistet und

schnell in die Ausgangsposmtlop zuriickfithrbar iste
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Dies wird dadurch erreichi, daB in einer Léngsfihrung ein Liangssupport und
cine Lingsmut zur Aufnahme einer bchablone anpeordnef sind, der Lingssup=
. port senkrecht zur Langsfuhrung wesentlich ilbexr diese hinausragend eine
prismenformige Vertikalfilhrung aufweist, die auf der elnen Seite eincn
.Vbrtikalsupport und auf der anderen Seite einen Spannmechenismus aufnimmt,’
. Dexr Vértikalsuppoft ist ausgestéllt ﬁber der Lingsnut mit einer iufnahme
fiir einen Taststift, im Innern parallel zur Vertikalfilhrung mit einer oder
mehreren Durchbriichen zur Aufnahme eines oder mehrerer Drehstihle und mit-
tig im unteren Teil mit einer zur Vért1ka1;uhrunb offenen Aussparung ver-
sehen, in der ein von oben in R;.chtunb Lingsfithrung geneigtes Gleitstlick
angeordnet ist. Dex Spannmechenismus ist aus einem an der Vertlxalfuhrung
_anoeo"ﬁneten Gehduse gebildet, das in smch ginen Gleltboluen, der mit
seiner Spitze an dem Gleitstiick anlleﬂt, elne Druckplatte und ein zwischen
der Druckplatte und dem Gleltbolzen anbeordnetes Federpaket aufnimmt und
tellvelse von einem SchraubverschluB uberdeckt ist, der mlttlg einen Ge=
~windebolzen mit einem Handrad tragt, wobel der Gewmndebolzen gegen dle' '

T

Druckplgtue anliegte’

' Ausfuhfunosbelsplel

Die Erfindung soll nachstehend an elnem Ausfuhrungsbelpplel naher erlautert
werdens In der zugehorlgen Zelchndng zelgen, B

Fig. '1: einen Schnitt durch die Vorrichiung,

Pig.‘z: eine Draufsicht auf die Vorri?htungo. A

Die‘Vorrichtung besteht im wesentlichen aus eiher Lingsfihrung 1, einem

A Lﬁngssupport 2 und einenm Vertikalsupportlé‘ Der ‘Lingssupport 2 'ist dabei

in bekenniter Weise in der Lcmgsfuh:cunu 1 angeoxdnet, in die- liber-die ge=

~ sambe. Lénge parallel zum Léngssupport 2 eine Langsnut 3 zur Aufnahme einexr '
Schablone 4 elngearbeltet ist. Der.Lanéssupport 2 weist senlkrecht zur

- Lingsfiihrung 1 wesentlich iber diese hinausragend eine/prismenfﬁrmige
Vertikelfiihrung 5 auf, dle auf der einen Seite den Vertikalsupport 6 und
au; der anderen Seite elnen Spannmechanismus aufnlmmt. ‘Der Vertilkalsup=-
por* 6 dst’ ausgestellt iiber dex Langsnut 3 mit einer Aufnehme fir cinen
TaSustlft Ty im Innern parallel zur Vertikalfihrung 5 mit einem oder mch-

~ reren Durchbriichen 17 zur Aufnahme elnes oder mehrerer Drehstihle 8 und

- mlttlb im unteren Teil mit einer zur Vertikalfilhrung 5 offenen Aussparung

) veroehen. In dleser Aussnarung ist ein von oben in R:Lch-,unc Léngsfilhrung
1 venelgtes Gleltstuck 9 angeordneto
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Dex Soa;nméchanismus.ist aus einem an der Vertikalfilhrung 5 angeordneten
Gehiuse 11 gebildet, das in sich einen Gleitbholzen 10, der mit seiner
“S>1tae an dem Gleitstiick 9 anllegt, eine Druckplatte 12 und ein zwmschen
der Druckplatte 12 und dem Gleltbolzen 10 angeordnetes Federpaket 13
eufnimnt. Das Gehiuse 11 ist tellwelse von einem Schraubverschluf 14
'uberueckt, der mittig einen Gewlndebolzen 15 mit elnem Handred 16 trugt,
wobel der . Gew1ndebolzen 15 gegen die Druckplatue 12 anliegt. Ubexr das
Eendrad 16, den Gewindebolzen 15 und dle Druckplatte 12 kunn das Peder=-
“peket 13 gespannt oder entlastet werden. Ist das Federpaket 13 gespannt,
driickt es den Gleltbolzen 10 mlt der vorher Ubexr den Schraubver,chluﬁ 14
eingestellten Federkraft gegen das Gleltstuck 9¢

Wird dex Langssupport 2 in. bekannter Weise in der Lanbsfuhrung 1 ver-
" fahren, so gleitet der Taststift 7 iiber die Schablone 4. Dabei wird euf

der Schablone 4 entlanggleltend der Vertikalsupport 6 mit dem Drehstahl

8 vertikal zur Liéngsfihrung .1 bewegt. Entsprechend der Neigung der
Gleitflache des Gleitstiickes 9, das sich an der Spitze des Gleitbolzens
10 entlangbeuegt, verandert sich die Lage des Gleitbolzen 10 und die
damit auf diesen wirkende Federkraft, d. h., sie wird groBer, je weiter
der Vertikalsupport 6 auf der Vertlkalfuhrung 5 nach aulen verfahren

~ wird. Dadurch wird errelcht, daf der Taststift 7 und damit der Vertikal-
support 6 mit den Drehstahl 8 stindig bei Verschlebung des Langssup-
ports 2 mit einer bestimmten Kraft dex Kontur der Schablone 4 folgt,
wodurch eine hohe nonturt:eue und Oberflachenbute der infasfliche erw=
reicht wird.

Die er;mndunosgemaﬁe konstruktive Ausblldung des Spannmechanismus ist
auch noch fiir den Anwendungsfall besonders geelcnet bei dem das An-
fasen des Werkstiickes vom hochsten Punkt dex Schablone 4 aus abwirts

.ip mehreren Arbeitsgingen bis zum Brreichen der endgiiltigen Kontur er-
folgt}:Dazu ist ein mehrmaliges Zuriickfilhren destertikalsupports_G

cauf die Ausgangsposition der Schablohe'4 erforderlich.,Hét der Vertikale-

support 6 seine unterste Steliung erreicht,vWird durch Zuriickdrehen des

Handrades ﬁ6 des Federpaket 13 entlastet und damit dexr Druck des Tast=
stiftes 7 auf die Schablone 4 aufuehoben. Dann wird der Vertikalsup=-
por’d 6 mlttelbur von Hand in die Ausgengsposition auf dexr Schablone 4
gebracht und nach brrelchen derselben durch Drehen des Handrades 16 .das
TFederpaket 13 gespannt, wodurch der Taststlft 7 wieder mit dexr erfor-

derlichen Kraft auf die Schablone 4 gedriickt wirds
- ’ '

~
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Die erfindungggeméﬁe Vorrichtun; kann ﬁberbdie Lingsfithrung 1 sowohl
an rotierenden Geraten zum Anfasen von Rohrenden als auch an geeig-
neten muschlnen zZum Anfasen von ebenen uerkstuckflachen anbebrucht
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Erfindungsanspruch

Vorrlchtunb zum -Anfasen dexr Stlrnflachen von Kfohrenden groBeren
-Durchmessers, insbesondere zur SchweiBnahtvorbereitung, wobei sich
die Vorrichtung um das Rohr bewegt, gekennzelchnet dadurch, da8 in
einer Lunusfuhrunb (1) ein Langgsupport (2) angeordnet und eine
- Langsnut (3) zur Aufnahme einer Schablone (4) eingearbeitet sind,
‘der Lingssupport (2) senkrecht zur Lidngsfilhrung (1) wesentlich tber
diese hinausragend eine prismenitrmige Vertikalfihrung (5) aufweist,
die auf der einen Seite einen Vertikalsupport (6) und auf der anderen
Seite einen Spannmechenismus aufnimmt, der Vertikalsupport (6) ausge-
gtellt iiber dexr Lidngsmut (3) mit einer Aufnahme fir einen Tas totift
(1), im Innern parallel zur Vertikalfilhrung (5) mit einem oder meh-
reren Durchbruchen (17) zuxr Aufnahme elnes oder mehrerer Drehstihle
(8) und mitiig im unteren Teml mit einer zur Vertikalfihrung (5)
offenen Aussparung verschen ist, in der ein von oben in Richiung
Lingsfihrung (1) geneigtes Gleitstiick (9) angeordnmet ist, der Spann-
mechenismus aus einem an der Vertikalfiihrung (5) angeordneten Ge-
-hiuse (11) gebildet ist, das in sich einen Gleitbolzen (10), der mit
seiner Spitze an dem Gleitetiick (9) anliegt, eine Druckplatte (12)
und ein zwischen der Druckplatte (12) und den Glelibolzen (10) ange=-
ordnetes Federpaket (13) aufninmt, und teilweise von einem Schraube
verschluB (14) ﬁberdeckf ist, der mittigbéinen Gewindebolzen (15)
,mit elnem Handrad (16) Trégh, wobel der Gewlndebolzen (15) gegen
die Druchnlatte (12) anliegt.

Hzerzu Q/ Seaten Zezchnungen
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