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(54)实用新型名称

一种箱型结构局部封闭预热电渣焊专用工

装

(57)摘要

本实用新型公开了一种箱型结构局部封闭

预热电渣焊专用工装，涉及电渣焊技术领域。包

括托板，所述托板为绝缘绝热托板，所述托板呈L

型，所述托板上设有履带加热管，所述履带加热

管上设有引弧装置，所述托板上与履带加热管相

对一侧分别设有定位爪和压紧装置，所述定位爪

和压紧装置均与托板滑动连接。本实用新型的有

益效果在于：在焊接前对箱形结构接头进行预

热，能够改善材料焊接性，便于电渣焊引弧焊接

和提高焊接质量。
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1.一种箱型结构局部封闭预热电渣焊专用工装，包括托板(1)，其特征在于：所述托板

(1)为绝缘绝热托板，所述托板(1)呈L型，所述托板(1)上设有履带加热管(2)，所述履带加

热管(2)上设有引弧装置(3)，所述托板(1)上与履带加热管(2)相对一侧分别设有定位爪

(4)和压紧装置(5)，所述定位爪(4)和压紧装置(5)均与托板(1)滑动连接。

2.根据权利要求1所述的一种箱型结构局部封闭预热电渣焊专用工装，其特征在于：所

述托板(1)上设有测控温热电偶(6)，所述测控温热电偶(6)与履带加热管(2)位于托板(1)

相同一侧。

3.根据权利要求1所述的一种箱型结构局部封闭预热电渣焊专用工装，其特征在于：所

述定位爪(4)和压紧装置(5)均通过滑槽滑轨结构与托板(1)之间滑动连接。
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一种箱型结构局部封闭预热电渣焊专用工装

技术领域

[0001] 本实用新型主要涉及电渣焊技术领域，具体是一种箱型结构局部封闭预热电渣焊

专用工装。

背景技术

[0002] 现有箱型柱钢结构在制作时，电渣焊部位的焊接质量难以达到技术要求，通常是

由于在电渣焊焊接接头引弧时，出现了未熔合缺陷，究其原因，主要是由于电渣焊焊前未进

行预热。

[0003] 现有技术中，常规的预热方式是用手持式的火焰烤枪对焊接接头进行烘烤达到升

温的目的，而此种方式受热不均匀、加热状态不稳定且加热温度难以精准的控制，工作效率

较低。

实用新型内容

[0004] 为解决现有技术的不足，本实用新型提供了一种箱型结构局部封闭预热电渣焊专

用工装，它在焊接前对箱形结构接头进行预热，能够改善材料焊接性，便于电渣焊引弧焊接

和提高焊接质量。

[0005] 本实用新型为实现上述目的，通过以下技术方案实现：

[0006] 一种箱型结构局部封闭预热电渣焊专用工装，包括托板，所述托板为绝缘绝热托

板，所述托板呈L型，所述托板上设有履带加热管，所述履带加热管上设有引弧装置，所述托

板上与履带加热管相对一侧分别设有定位爪和压紧装置，所述定位爪和压紧装置均与托板

滑动连接。

[0007] 所述托板上设有测控温热电偶，所述测控温热电偶与履带加热管位于托板相同一

侧。

[0008] 所述定位爪和压紧装置均通过滑槽滑轨结构与托板之间滑动连接。

[0009] 对比现有技术，本实用新型的有益效果是：

[0010] 本实用新型适用于箱形结构需要进行电渣焊的钢结构制作，在焊接前对箱形结构

接头进行预热，能够改善材料焊接性，便于电渣焊引弧焊接和提高焊接质量。

附图说明

[0011] 附图1是本实用新型立体图结构示意图之一；

[0012] 附图2是本实用新型立体图结构示意图之二；

[0013] 附图3是本实用新型立体图结构示意图之三；

[0014] 附图4是本实用新型履带加热管结构示意图。

[0015] 附图中所示标号：1、托板；2、履带加热管；3、引弧装置；4、定位爪；5、压紧装置；6、

测控温热电偶。
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具体实施方式

[0016] 结合附图和具体实施例，对本实用新型作进一步说明。应理解，这些实施例仅用于

说明本实用新型而不用于限制本实用新型的范围。此外应理解，在阅读了本实用新型讲授

的内容之后，本领域技术人员可以对本实用新型作各种改动或修改，这些等价形式同样落

于本申请所限定的范围。

[0017] 下面描述装置中的陶瓷履带加热管、硅酸铝纤维毡及测控温热电偶等均为目前市

场可采购部件，定位爪、压紧装置和引弧装置可在市场采购材料后预制。各个零件的具体连

接方式均采用现有技术中成熟的螺栓、铆钉、焊接、粘贴等常规手段，所采用的电路连接元

件均为现有技术中的常规型号，同时，为了清楚地表达各构件之间的连接关系和工作原理，

说明书附图采用机构运动的简图的方式进行了整理绘制，在此不再详述。

[0018] 一种箱型结构局部封闭预热电渣焊专用工装，包括托板1，所述托板1为绝缘绝热

托板，绝缘绝热托板主要由硅酸铝纤维棉构成，具有良好的绝热绝缘作用，其外包有金属

板，可以起到支撑加热管、加热器和避免热量流失的作用。所述托板1呈L型，所述托板1上设

有履带加热管2，履带加热管由陶瓷构成的电加热管，陶瓷具有良好的导热性能和绝缘性

能，能快速的将热能传递给待加热工件，同时还能保证安全用电。所述履带加热管2上设有

引弧装置3，引弧装置是由黄铜加工成的碗状结构，它是电渣焊引弧造渣的关键零件，装配

时用耐火胶泥做密封保证电渣焊熔池不渗漏。安装时，将引弧装置与电渣焊孔垂直对正，分

别调整定位爪和压紧装置，将加热装置锁定在电渣焊口上。所述托板1上与履带加热管2相

对一侧分别设有定位爪4和压紧装置5，如附图所示，定位爪和压紧装置优选带滑轨的钢支

架，可以有效的将加热器紧贴在待加热区域，保证加热点的空间准确无误。所述定位爪4和

压紧装置5均与托板1滑动连接。本实用新型适用于箱形结构需要进行电渣焊的钢结构制

作，在焊接前对箱形结构接头进行预热，能够改善材料焊接性，便于电渣焊引弧焊接和提高

焊接质量。

[0019] 作为优化，所述托板1上设有测控温热电偶6，所述测控温热电偶6与履带加热管2

位于托板1相同一侧，能够了解预热温度，进一步提高了装置使用的灵活性，

[0020] 定位爪和压紧装置可以通过定位螺栓的松开和拧紧，实现与托板之间的滑动连

接，所述定位爪4和压紧装置5均通过滑槽滑轨结构与托板1之间滑动连接，便于控制，滑动

稳定。

[0021] 使用方法：

[0022] 本装置可根据箱形构件的截面大小，将装置调整到合适的位置，装置与控温仪相

连，接通电源后，加热装置即可按照控温仪设定的加热参数，对待预热的焊缝位置进行加

热，整体结构采用盘式结构，体积小，拆装和调整，能够用于不同箱形截面的电渣焊预热使

用要求。
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图1

图2
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图3

图4
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