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Sposéb ustawiania samoprzesuwnej obudowy
i urzadzenie do wykonywania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb kolejnego ustawiania poszczegdinych sekcji zmechanizowanej samo-
przesuwnej obudowy prostopadle do sciany w okreslonych réwnych odstepach, w potozeniu wyjsciowym do
rozpoczecia eksploatacji sciahowej we wspétpracy obudowy z dowolng maszyng urabiajacq i przeno$nikiem
$cianowym.

W znany sposéb do eksploatacji Scianowej przystepuje sie przez przecigcie poktadu i utworzenie sciany.
W powstatej przecince, w miare potrzeby zabezpieczonej zwyk#tg obudowg, ustawia sie obudowe samoprzesuwng
ztoZong 'z samodzielnych sekcji. Sekcie wcigga si¢ do przecinki w potozeniu réwnolegtym do $ciany; np.
zchodnika nadscianowego za pomocg kotowrotu ustawionego w chodniku podicianowym, oraz za pomoca
tego kotowrotu doprowadza sig je do miejsc, w ktérych maja pozosta¢ po obréceniu o 90°. Obracanie
stanowiace ostatni etap ustawiania jest najtrudniejsze i najbardziej pracochtonne. Do obracania stosuje sie
przesuwniki hydrauliczne lub srubowe, wymagajace utworzenia dla nich odpowiednich punktéw oporu, badZ
ciagarki linowe lub taricuchowe wymagajgce kotwienia. W miare obracania sekcji nalezy te urzadzenia parokrot-
nie przestawia¢. Brak ogdlnego systemu pracy powoduje, Ze czas potrzebny na ustawienie pojedynczej sekcji, na
096t zbyt dtugi, zalezy w wysokim stopniu od wysitkéw i doswiadczenia danej grupy pracownikéw.

Celem wynalazku jest utatwienie wprowadzania poszczegdinych sekcji obudowy, a tym samym i catej
samoprzesuwnej obudowy w potoZenie wyjsciowe przy uzyciu prostych srodkéw przy postepowaniu z géry
unormowanym i nadajacym si¢ do kazdej sekcji danej obudowy. Cel ten zostat osiggniety w wyniku rozwazan
geometrycznych, ktére doprowadzity do sposobu wedtug wynalazku.

Sposéb wedtug wynalazku polega w pierwszym etapie na znanym przesuwaniu sekcji wzdtu? $ciany
w potozeniu réwnolegtym do $ciany. Site réwnolegta do Sciany do tego przesuwania uzyskuje sig jako sktadowa
sity wystepujacej w nieco skosnej linie nawijanej na kotowré6t, ktéra dlatego lezy skoénie, aby omijata stojaki
sekcji juz ustawionych. Z reguty sekcje przecigga sie po specjalnie zatozonych szynach, ktére zarazem stanowig
dla sekcji prowadnice, a ktérych celem jest réwniez ochrona spagu. Po doprowadzeniu danej sekcji do miejsca,
w ktérym ma by¢ ustawiona, przystepuje si¢ do jej obracania. W tym celu dwa punkty sekcji taczy sie dwoma
sztywnymi tacznikami z dwoma statymi punktami oporu lezacymi w bliskoéci czota $ciany. Te dwa punkty
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oporu osigga si¢ przez rozparcie co najmniej jednej rozpory, a korzystnie dwéch rozpér, np. dwéch stojakéw
hydraulicznych. W zaleznosci od rodzaju wstgpnej obudowy przecinki mozna uniknaé stosowania specjalnych
rozp6r wykorzystujac do tego celu stojaki nalezace do tej obudowy. Potaczenie tacznikéw zaréwno z sekcjq jak
i ze stojakami jest przegubowe. Po dokonaniu tego potaczenia ciagnie si¢ wspomiana line nawijajac ja na
kotowrét. Sekcja skrepowana tacznikami nie moze si¢ posuwaé jak dotychczas wzdtuz $ciany, lecz obraca sig
i ustawia prostopadle do sciany w wymaganym dla niej potozeniu wyjsciowym.

Rysunek przestawia schamatycznie rzut urzadzenia wedfug wynalazku na ptaszczyzne spagu, a zarazem
stuzy do doktadniejszego wyjasnienia sposobu wedfug wynalazku. Sekcja 1 stoi w potozeniu wyjsciowym
prostopadle do $ciany 2, w ktdre zostata wczesniej wprowadzona. Sekcja 3 wtaénie zostata dociagnieta wzdtuz
$ciany do miejsca, w ktérym naleZy ja obrécié¢ o 90°. Sekcje 1, 3 s3 na rysunku zaznaczone obrysami, w kt6rych
umieszczono strzatki dla rozréznienia czota sekdji, czyli strony Scianowej i tytu, czyli strony zawatowej. Sekcje
3 przeuwano po szynach 4 az do miejsca, w ktérym jest przedstawiona na rysunku. Sita do przesuwania
pochodzita z nawijania liny 5 na kotowr6t nie uwidoczniony na rysunku. Sztywnymi tacznikami 6 i 7 potaczono
dwa punkty 8, 9 sekcji 3, w ktérych znajduja sie przegubowe uchwyty, z dwoma punktami statymi 10, 11, ktére
stanowig przegubowe uchwyty na stojakach wstepnej obudowy przeciniki lub na specjalnie w tym celu
rozpartych rozporach. Dalsze nawijanie liny 5 na kotowrdt powoduje obracanie si¢ sekcji 3. Punkty 8, 9
przymocowania tacznikéw do sekcji zataczajq tuki zaznaczone na rysunku linig przerywana, ktérych srodkami sq
punkty 10, 11. Sekcja przyjmuje wyznaczone dla niej potozenie zaznaczone na rysunku obrysem 12 wykonanym
linig przerywana. Potozenie to stanowi potoZenie wyjsciowe sekcji do jej pracy.

Potozenie punktéw 10, 11 oporu wzdtuz sciany decyduje o odstepie sekcji 3 po jej obréceniu od wezeshiej
ustawionej i obréconej sekcji 1. Wtasciwy dobor dtugosci tacznikow 6, 7 zapewnia scisle prostopadte potozenie
obréconej sekcji. Odstep miedzy punktami 10, 11 ma mniejsze znaczenje. Mozliwe jest nawet catkowite zblizenie
ku sobie punktéw 10, 11, aby postuzy¢ si¢ tylko jedna rozporg,np. stojakiem hydraulicznym o dostatecznie
duzej podpornosci wstepne;j. '

Cato$é urzadzenia wedtug wynalazku, oprécz kotowrotu z ling 5, ktéry jest zarazem srodkiem do
przesuwania sekcji wzdtuz sciany oraz oprdcz rozpor, ktére moga by¢ zastapione przez stojaki obudowy
przecinki, stanowia jedynie dwa taczniki 6, 7 wraz z przegubowymi uchwytami. Aby taczniki 6, 7 byty wygodne
w pracy iréwniez nadawaty si¢ do innej obudowy, celowe jest wykonywanie ich o nastawnej dtugosci, np.
w uktadzie teleskopowym. ¢

Sposéb wedtug wynalazku jest bardzo prosty izapewnia przy uZyciu prostego urzadzenia niezawodne
ustawienie sekcji obudowy w wymaganym potozeniu pod warunkiem przestrz“egania geometrii uktadu,tj., jak juz
zaznaczono, potozenia punktéw oporu 10, 11 wzdfuz $ciany i doboru wtasciwej dtugosci tacznikéw 6, 7,
i zatrzymania przesuwanej sekcji we wtasciwym miejscu. Poniewaz w obudowie sekcje s identyczne, ten sam

"uktad geometryczny stosuje sie do kazdej poszczegdlnej sekcji danej obudowy.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb ustawiania samoprzesuwnej obudowy sktadajacy sie z przesuwania poszczegdlnych sekcji
w potozeniu réwnolegtym do $ciany, a nastepnie ich obracania o 90° do potozenia wyjsciowego do dalszej
pracy, znamienny tym, Ze po dosunigciu w znany sposéb do miejsca, w ktérym sekcja ma by¢ obracana, taczy
si¢ dwa punkty sekcji ze statymi punktami oporu za pomocg dwéch sztywnych tacznikéw i w dalszym ciggu
dziata si¢ na sekcje sita wywierang przez ling kotowrotu, ktéra w pierwszym etapie stuzyta do przesuwania
sekcji wzdtuz $ciany. )

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedfug zastrz.1, znamienne tym, Ze sktada sie z dwdch
sztywnych tacznikéw (6, 7) oraz ztaczy przegubowych do ich taczenia z punktami (8, 9) sekcji i statymi
punktami oporu (10, 11).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, e tgczniki (6, 7) sq nastawne na wymagang dfugo$é,
zwtaszcza majg budowe teleskopowa.
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