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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Schneidwerkzeug
mit einem austauschbaren Schneideinsatz, wie im
Oberbegriff von Anspruch 1 offenbart. Ein solches
Schneidwerkzeug ist aus Dokument US-A-6158928
bekannt.

[0002] Solche Schneidwerkzeuge sind bekannt, ins-
besondere solche, wo der Schneideinsatz durch eine
Klemmschraube in einer Einsatzaufnahmevertiefung
des Schneidwerkzeugs austauschbar gehalten wird.
Oft stoRt man bei solchen Schneidwerkzeugen auf
Bedienungsschwierigkeiten beim Entfernen oder Er-
setzen des Schneideinsatzes, da dies das Ldsen,
Entfernen und Einschrauben der Klemmschraube in
Umgebungen erfordert, in denen der Zugriff auf die
Klemmschraube entweder ungtinstig oder unmaoglich
ist. Beispielsweise haben Schneidwerkzeuge in
Langdrehautomaten Werkzeugschéfte, die typischer-
weise aus rechteckigen Staben mit einer Quer-
schnittsbreite zwischen 7 und 12 mm hergestellt sind.
Der Schneideinsatz wird entweder durch eine
Schraube oder eine Klemmeinrichtung in die Einsatz-
aufnahmevertiefung geklemmt. Schraubenklem-
mung bzw. Festschrauben ist im US-Patent 5 779
400 und in DE 3114460 A1 offenbart. Klemmeinrich-
tungen bilden einen Teil eines Klemmechanismus,
der ziemlich sperrig und nicht fir Schafte mit sehr
kleinem Querschnitt geeignet ist. Bei festgeschraub-
ten Schneideinsatzen in Schneidwerkzeugen mit
langgestreckten Schaften sté3t man dagegen auf ein
Problem, ndmlich dal} der Schraubenkopf auf einer
Seite des Schafts angeordnet ist. Das heil3t, da® der
Bediener, um die Schraube zu l6sen, zu entfernen
oder einzufugen, zu der Seite des Werkzeugschafts,
an der der Schraubenkopf angeordnet ist, Zugang
haben mul}, was nicht immer mdglich ist.

[0003] Es ist eine Aufgabe der Erfindung, ein
Schneidwerkzeug mit einen  austauschbaren
Schneideinsatz  bereitzustellen, bei dem der
Schneideinsatz in einer Einsatzaufnahmevertiefung
so gehalten wird, daf} die oben genannten Nachteile
beseitigt sind.

[0004] Erfindungsgemaf wird ein Schneidwerkzeug
mit den Merkmalen des unabhangigen Anspruchs 1
mit einem Werkzeugkérper, einem Schneideinsatz
und einem Befestigungselement bereitgestellt, wobei
der Schneideinsatz durch das Befestigungselement
in einer Einsatzaufnahmevertiefung des Werkzeug-
korpers befestigt ist;

wobei die Einsatzaufnahmevertiefung eine Basis-
wand und eine erste und zweite Seitenwand, die sich
im allgemeinen von der Basiswand nach oben erstre-
cken, und eine Aufnahmevertiefungsdurchgangsboh-
rung aufweist, die sich von der Basiswand zu einer
Umfangswand des Werkzeugkérpers erstreckt;

wobei der Schneideinsatz mindestens einen

Schneidabschnitt, der mit einer Schneidkante verse-
hen ist, und einen Auflageabschnitt aufweist, der mit
einer Einsatzdurchgangsbohrung mit einer zylindri-
schen Einsatzdurchgangsbohrungswand und min-
destens zwei am Umfang voneinander beabstande-
ten Stitzfligeln versehen ist, die von der Einsatz-
durchgangsbohrungswand radial nach innen vorste-
hen, wobei jeder Stitzfliigel eine geneigte Stitzfla-
che mit einer gegebenen Form aufweist, wobei die
Stitzfligel durch Stitzfligelliicken getrennt sind;
wobei das Befestigungselement einen vorderen Ab-
schnitt, einen hinteren Abschnitt und einen im allge-
meinen zylindrischen Mittelabschnitt dazwischen auf-
weist, wobei sich eine Langsachse durch den hinte-
ren und vorderen Abschnitt erstreckt, der vordere Ab-
schnitt mit mindestens zwei am Umfang voneinander
beabstandeten Spannfliigeln versehen ist, jeder
Spannfliigel eine geneigte, im allgemeinen nach hin-
ten gerichtete Spannflache aufweist und eine Form
entsprechend der gegebenen Form der Stitzflachen
aufweist, die Spannfligel durch Spannfligelliicken
getrennt sind und das Befestigungselement zwi-
schen einer Spannposition und einer Nichtspannpo-
sition um die Langsachse drehbar ist, wobei in der
Spannposition der vordere Abschnitt des Befesti-
gungselements in der Einsatzdurchgangsbohrung
angeordnet ist und jede Spannflache auf einer ent-
sprechenden Stutzflache angeordnet ist,

wobei die Spannflache jedes Spannfliigels schrau-
benférmig ist und auf einer gegebenen Schraubenli-
nie eines Auliengewindes liegt und die Stutzflache je-
des Stutzflugels schraubenférmig ist und auf einer
Schraubenlinie eines passenden Innengewindes
liegt, und das Befestigungselement in der Aufnahme-
vertiefungsdurchgangsbohrung aus der Nichtspann-
position in eine herausgezogene Position, in der der
vordere Abschnitt des Befestigungselements in der
Aufnahmevertiefungsdurchgangsbohrung und nicht
in der Einsatzdurchgangsbohrung angeordnet ist, li-
near beweglich ist und der Schneideinsatz aus der
Einsatzaufnahmevertiefung herausnehmbar ist.

[0005] Weitere vorteilhafte Ausfiihrungsformen sind
in den abhangigen Ansprichen offenbart.

[0006] GemalR einer ersten Ausfihrungsform der
Erfindung ist in der Nichtspannposition der vordere
Abschnitt des Befestigungselements in der Einsatz-
durchgangsbohrung angeordnet, wobei jede Spann-
flache gegenuber einer gegebenen Stutzfligelliicke
und jede Stutzflache gegeniber einer gegebenen
Spannfligelliicke angeordnet ist.

[0007] Vorzugsweise ist gemaRl der ersten Ausfih-
rungsform der Erfindung die Aufnahmevertiefungs-
durchgangsbohrung mit einem Hindernis versehen,
das das vollstdndige Herausziehen des Befesti-
gungselements aus der Aufnahmevertiefungsdurch-
gangsbohrung verhindert.
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[0008] Vorzugsweise ist ferner gemal der ersten
Ausfuhrungsform der Erfindung der zylindrische Mit-
telabschnitt mit einer sich langs erstreckenden Aus-
sparung mit einem vorderen und hinteren Ende ver-
sehen, wobei die Aussparung durch eine Lippe am
vorderen Ende begrenzt ist und sich zu einem Hals
am hinteren Ende 6ffnet, der zylindrische Mittelab-
schnitt einen ersten Durchmesser und der Hals einen
zweiten Durchmesser aufweist, wobei der zweite
Durchmesser kleiner als der erste Durchmesser ist;
und das Hindernis in der Aussparung angeordnet ist,
wodurch die Hin- und Herbewegung des Befesti-
gungselements in der Aufnahmevertiefungsdurch-
gangsbohrung erméglicht wird, wobei das vollstandi-
ge Herausziehen des Befestigungselements aus der
Durchgangsbohrung durch die mit dem Hindernis in
Eingriff tretende Lippe verhindert wird.

[0009] Gemal der ersten Ausfiihrungsform ist das
Hindernis ein Stift, der in einer Stiftbohrung angeord-
net ist, wobei ein Abschnitt des Stifts in die Aufnah-
mevertiefungsdurchgangsbohrung hineinragt.

[0010] Ferner ist gemal der ersten Ausflihrungs-
form sowohl in der Spann- als auch in der Nicht-
spannposition der in die Aufnahmevertiefungsdurch-
gangsbohrung hineinragende Abschnitt des Stifts am
Hals des Befestigungselements angeordnet.

[0011] AuRerdem ist gemal der ersten Ausfuh-
rungsform in der herausgezogenen Position der in
die Aufnahmevertiefungsdurchgangsbohrung hinein-
ragende Abschnitt des Stifts in der Aussparung ange-
ordnet.

[0012] Gemal einer zweiten Ausfiihrungsform der
Erfindung ist in der Nichtspannposition der
Schneideinsatz aus der Einsatzaufnahmevertiefung
herausnehmbar.

[0013] Vorzugsweise ist gemal der zweiten Ausfiih-
rungsform das Befestigungselement mit einem
O-Ring versehen, der teilweise aus einer ringférmi-
gen Nut im zylindrischen Abschnitt vorsteht.

[0014] Vorzugsweise ist der hintere Abschnitt des
Befestigungselements mit einem sich nach vorn ver-
jungenden kegelférmigen Kopf versehen, der in einer
passenden kegelférmigen Senkbohrung in der Auf-
nahmevertiefungsdurchgangsbohrung  aufgenom-
men werden kann.

[0015] Im allgemeinen ist der Kopf des Befesti-
gungselements mit einem Einsatz zum Aufnehmen
eines Schlissels zum Drehen des Befestigungsele-
ments in die und aus der Spann- und Nichtspannpo-
sition versehen.

[0016] Bei Bedarf ist der Einsatz ein Inbuseinsatz
und der Schliissel ein Inbusschlissel.

[0017] Ferner ist bei Bedarf ein Schlissel mit min-
destens zwei Zinken zum Einfiigen in die Spannflu-
gellicken zum Drehen des Befestigungselements in
die und aus der Spann- und Nichtspannposition ver-
sehen.

[0018] Fir ein besseres Verstandnis wird die Erfin-
dung nunmehr nur anhand von Beispielen mit Bezug
auf die beigefligten Zeichnungen beschrieben, wobei
diese folgendes zeigen:

[0019] Fig. 1 ist eine auseinandergezogene Vorder-
ansicht eines Schneidwerkzeugs aus der oberen
Perspektive, mit einem Befestigungselement gemaf
einer ersten Ausfihrungsform der Erfindung, aul3er-
dem ist ein Inbusschlissel dargestellt;

[0020] Fig. 2 ist eine perspektivische Ansicht des
Schneidwerkzeugs gemafR der ersten Ausflihrungs-
form der Erfindung, wobei der Schneideinsatz ent-
fernt und das Befestigungselement in einer heraus-
gezogenen Position ist;

[0021] Eig. 3 ist eine auseinandergezogene Ruck-
ansicht des Schneidwerkzeugs aus der oberen Pers-
pektive, mit einem Befestigungselement geman der
ersten Ausfuhrungsform der Erfindung, auRerdem ist
ein zweizinkiger Schlissel dargestellt;

[0022] Fig. 4 ist eine Seitenansicht des Schneidein-
satzes gemal der ersten Ausfiihrungsform der Erfin-
dung;

[0023] Fig. 5 ist eine perspektivische Ansicht des
Befestigungselements gemal der ersten Ausflh-
rungsform der Erfindung;

[0024] Fig. 6 ist eine erste Seitenansicht des Befes-
tigungselements gemaf der ersten Ausfihrungsform
der Erfindung;

[0025] Fig. 7 ist eine zweite Seitenansicht des Be-
festigungselements gemal der ersten Ausfiuhrungs-
form der Erfindung;

[0026] Fig. 8 ist eine Seitenansicht des modifizier-
ten Befestigungselements gemal der zweiten Aus-
fuhrungsform der Erfindung;

[0027] Fig.9 ist eine Vorderansicht des Schneid-
werkzeugs gemal der ersten Ausfliihrungsform der
Erfindung;

[0028] Fig. 10 ist eine Vorderansicht des modifizier-
ten Schneidwerkzeugs geman einer zweiten Ausfih-
rungsform der Erfindung;

[0029] Fig.11 ist eine Teilschnittansicht des
Schneidwerkzeugs in Fig. 2, bezogen auf die Linie
XI-XI, und zeigt das Befestigungselement in der her-
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ausgezogenen Position;

[0030] Fig. 12 ist eine Ansicht wie in Fig. 11, aber
mit dem Befestigungselement in einer Nichtspannpo-
sition;

[0031] Fig. 13 ist eine Ansicht wie in Fig. 12, aber
mit dem Befestigungselement in einer Spannpositi-
on;

[0032] Fig.14 ist eine Teilseitenansicht des
Schneidwerkzeugs gemaf der ersten Ausflihrungs-
form der Erfindung mit dem Befestigungselement in
der Nichtspannposition;

[0033] Fig.15 ist eine Teilseitenansicht des
Schneidwerkzeugs gemaf der ersten Ausflihrungs-
form der Erfindung mit dem Befestigungselement in
der Spannposition;

[0034] Fig. 16 ist eine Ansicht wie in Fig. 12 und
zeigt das modifizierte Befestigungselement in einer
Nichtspannposition flr ein Schneidwerkzeug geman
der zweiten Ausfihrungsform der Erfindung; und

[0035] Fig. 17 ist eine Ansicht wie in Fig. 16, aber
mit dem modifizierten Befestigungselement in einer
Spannposition.

[0036] In der nachfolgenden Beschreibung ist die
Erfindung fir ein Schneidwerkzeug des typischerwei-
se fur einen Langdrehautomaten verwendeten Typs
dargestellt. Die Erfindung betrifft jedoch das sichere
Halten eines Schneideinsatzes in einer Einsatzauf-
nahmevertiefung eines Schneidwerkzeugs. Genauer
betrifft die Erfindung eine Koppelanordnung zwi-
schen einem Befestigungselement und einem
Schneideinsatz, und daher wird man anerkennen,
daf} die Erfindung in keiner Weise auf die Schneid-
werkzeuge des fir Langdrehautomaten verwendeten
Typs beschrankt ist, sondern auf viele Typen von
Schneidwerkzeugen anwendbar ist, in denen ein
Schneideinsatz in einer Einsatzaufnahmevertiefung
mittels eines Befestigungselements befestigt werden
muf.

[0037] Wir betrachten zuerst Fig. 1 bis Fig. 3, die
ein Schneidwerkzeug 20 gemal einer ersten Ausflh-
rungsform der Erfindung darstellen. Das Schneid-
werkzeug 20 weist einen Werkzeugkdrper 22 und ei-
nen Schneideinsatz 24 auf, der durch ein Befesti-
gungselement 26 in einer Einsatzaufnahmevertie-
fung 28 des Werkzeugkorpers 22 befestigt ist. Die
Einsatzaufnahmevertiefung 28 weist eine Basiswand
30 und eine erste und zweite Seitenwand 32, 34 auf,
die sich im allgemeinen von der Basiswand 30 nach
oben erstrecken. Der Werkzeugkdrper 22 hat eine
Umfangswand 36, die sich zwischen einem vorderen
und hinteren Ende 38, 40 des Werkzeugkdrpers 22
erstreckt. Die Umfangswand 36 weist vier lange

Waénde, eine obere Wand 42, eine untere Wand 44
und eine vordere und hintere Seitenwand 46, 48 auf,
die sich zwischen der oberen und unteren Wand 42,
44 erstrecken. Die Einsatzaufnahmevertiefung 28 ist
in der vorderen Seitenwand 46 am vorderen Ende 38
des Werkzeugkorpers 22 angeordnet. Eine Aufnah-
mevertiefungsdurchgangsbohrung 50 erstreckt sich
von der Basiswand 30 zur hinteren Seitenwand 48
der Umfangswand 36 des Werkzeugkdrpers 22. Die
Aufnahmevertiefungsdurchgangsbohrung 50 ist mit
einer kegelférmigen Senkbohrung 52 versehen, die
sich in die hintere Wand 48 6ffnet. Der Werkzeugkor-
per ist mit einem Stift 54 versehen, der in einer Stift-
bohrung 56 angeordnet ist. Die Stiftbohrung 56 ist
senkrecht zur Aufnahmevertiefungsdurchgangsboh-
rung 50 ausgerichtet und ist so positioniert, daf3 ein
Abschnitt des Stifts 54 in die Aufnahmevertiefungs-
durchgangsbohrung 50 hineinragt.

[0038] Wir betrachten zusatzlich Fig.4. Der
Schneideinsatz 24 weist eine erste, im wesentlichen
ebene Seitenflaiche 58, eine gegeniberliegende
zweite, im wesentlichen ebene Seitenflache 60, die
im allgemeinen parallel zur ersten Seitenflache 58 ist,
und eine Umfangsrandflache 62 auf, die sich dazwi-
schen erstreckt. Der Schneideinsatz 24 hat zwei
Schneidabschnitte 64, wobei jeder Schneidabschnitt
mit einer Schneidkante 66 versehen ist, wobei eine
Schneidkante eine betriebsfahige Schneidkante 68
ist und die andere eine nichtbetriebsfahige Schneid-
kante 70 ist. Die betriebsfahige Schneidkante 68 ist
an der Uberschneidung einer betriebsfahigen Freifla-
che 72 mit einer betriebsfahigen Spanflache 74 und
die nichtbetriebsfahige Schneidkante 70 an der Uber-
schneidung einer nichtbetriebsfahigen Freiflache 76
mit einer nichtbetriebsfahigen Spanflache 78 ausge-
bildet. Zwischen den Schneidabschnitten 64 er-
streckt sich ein Auflage- bzw. Stlitzabschnitt 80. Der
Stutzabschnitt ist mit einer Einsatzdurchgangsboh-
rung 82 versehen, die sich zwischen der ersten und
zweiten Seitenflache 58, 60 erstreckt. Die Einsatz-
durchgangsbohrung 82 hat eine zylindrische Einsatz-
durchgangsbohrungswand 86 und zwei am Umfang
voneinander beabstandete Stitzfligel 88, die von
der Einsatzdurchgangsbohrungswand 86 radial nach
innen vorstehen, wobei die Stitzfligel durch Stutzfli-
gellicken 90 getrennt sind. Jeder Stiutzfligel 88 hat
eine geneigte Stitzflache 92. Die Stutzflachen 92
sind vorzugsweise schraubenférmig und liegen auf
einer gemeinsamen Schraubenlinie eines Innenge-
windes. Der Schneideinsatz 24 hat vier Anschlagfla-
chen, eine erste Anschlagflache 94 an einem unteren
Umfangsrand des Auflage- bzw. Stitzabschnitts 80,
zwei zweite Anschlagflachen 96 auf der Umfangs-
randflache 62, eine betriebsfahige zweite Anschlag-
flache 98 benachbart der nichtbetriebsfahigen Frei-
flache 76 und eine nichtbetriebsfahige zweite An-
schlagflache 100 benachbart der betriebsfahigen
Freiflache 72, und die erste Seitenflache 58 bildet die
dritte Anschlagflache. Wenn der Schneideinsatz 24 in
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der Einsatzaufnahmevertiefung 28 gehalten wird
(siehe auch Fig. 9, Fig. 14 und Fig. 15), liegt die ers-
te Anschlagflache 94 an der ersten Seitenwand 32
der Einsatzaufnahmevertiefung 28 an, die betriebsfa-
hige zweite Anschlagflache 98 liegt an der zweiten
Seitenwand 34 der Einsatzaufnahmevertiefung 28
an, und die erste Seitenflache 58 des Schneideinsat-
zes 24 liegt an der Basiswand 30 der Einsatzaufnah-
mevertiefung 28 an.

[0039] Das in Fig. 5 bis Fig. 7 ausfuhrlicher darge-
stellte Befestigungselement 26 hat einen vorderen
Abschnitt 102, einen hinteren Abschnitt 104 und ei-
nen im allgemeinen zylindrischen Mittelabschnitt 106
dazwischen. Eine Langsachse A erstreckt sich durch
den vorderen und hinteren Abschnitt 102, 104. Der
vordere Abschnitt 102 ist mit zwei am Umfang von-
einander beabstandeten Spannfligeln 118 versehen,
wobei die Spannfligel 118 durch Spannfligelliicken
120 getrennt sind. Jeder Spannfliigel 118 hat eine ge-
neigte, im allgemeinen nach hinten gerichtete Spann-
flache 122. Die Spannflachen 122 und die Stutzfla-
chen 92 haben zusammenpassende Formen, so daf}
sie glatt miteinander in Eingriff treten und aufeinander
gleiten kdnnen. Die Spannflachen 122 sind vorzugs-
weise schraubenférmig und liegen auf einer gemein-
samen Schraubenlinie eines AulRengewindes, das
mit dem Innengewinde der Stutzflachen 92 zusam-
menpalt. Der hintere Abschnitt 104 des Befesti-
gungselements 26 ist mit einem sich nach vorn ver-
jungenden kegelférmigen Senkkopf 124 versehen,
der mit der kegelférmigen Senkbohrung 52 in der
Aufnahmevertiefungsdurchgangsbohrung 50 zusam-
menpalit. Der zylindrische Mittelabschnitt 106 ist mit
einer sich langs erstreckenden, im wesentlichen ebe-
nen Aussparung 108 mit einem vorderen und hinte-
ren Ende 110, 112 versehen, wobei die Aussparung
durch eine Lippe 114 am vorderen Ende 110 be-
grenzt ist und sich zu einem Hals 116 am hinteren
Ende 112 6ffnet, der zylindrische Mittelabschnitt 106
einen ersten Durchmesser D1 und der Hals 116 ei-
nen zweiten Durchmesser D2 aufweist, wobei der
zweite Durchmesser kleiner als der erste Durchmes-
ser D1 ist.

[0040] Ein modifiziertes Befestigungselement 126
gemal der zweiten Ausfihrungsform der Erfindung
ist in Fig. 8 dargestellt. Das modifizierte Befesti-
gungselement 126 ist dem Befestigungselement 26
gemal der ersten Ausfihrungsform im Aufbau sehr
ahnlich. Tatsachlich ist der Hauptunterschied, daf}
das modifizierte Befestigungselement 126, anders
als das Befestigungselement 26 gemafl der ersten
Ausfuhrungsform, weder einen Hals 116 noch eine
Aussparung 108 erfordert und daher diese Merkmale
fur das modifizierte Befestigungselement 126 nicht
vorliegen. Dagegen ist das modifizierte Befesti-
gungselement 126 gemal der zweiten Ausfiihrungs-
form vorzugsweise mit einen O-Ring 128 versehen,
der teilweise aus einer ringférmigen Nut 130 im zylin-

drischen Mittelabschnitt 106 vorsteht. Gleiche Be-
zugszeichen sind fir diejenigen Merkmale des modi-
fizierten Befestigungselements 126 verwendet wor-
den, die mit denen des Befestigungselements 26 ge-
maf der ersten Ausfiihrungsform identisch sind.

[0041] Wir betrachten nunmehr Fig. 9, die eine vor-
dere Stirnseitenansicht einer ersten Ausfiihrungs-
form des erfindungsgemafen Schneidwerkzeugs 20
darstellt. Gemal der ersten Ausfliihrungsform neigt
sich die erste Seitenwand 32 der Einsatzaufnahme-
vertiefung 28 von der vorderen Wand 46 in Richtung
der unteren Wand 44 nach unten. Der Schneidein-
satz 24 ist so ausgelegt, dal die erste Anschlagfla-
che 94 eine passende Neigung zur Neigung der ers-
ten Seitenwand 32 hat. Gemaf der zweiten Ausflih-
rungsform der Erfindung wird, wie in Fig. 10 darge-
stellt, ein modifiziertes Schneidwerkzeug 132 bereit-
gestellt. Das modifizierte Schneidwerkzeug 132 weist
einen modifizierten Schneideinsatz 134 auf, der mit-
tels des modifizierten Befestigungselements 126 in
eine modifizierte Einsatzaufnahmevertiefung 136 in
einem modifizierten Werkzeugkorper 138 einge-
spannt ist. Gemal der zweiten Ausfiihrungsform der
Erfindung ist, wie in Fig. 10 dargestellt, die erste Sei-
tenwand 140 der modifizierten Einsatzaufnahmever-
tiefung 136 senkrecht zur Basiswand 30. Entspre-
chend hat der modifizierte Schneideinsatz 134 eine
erste Anschlagflache 142, die senkrecht zu seiner
ersten Seitenflache 58 ist. Wie nachstehend be-
schrieben, erfordert das Anordnen des Schneidein-
satzes 24 in der Einsatzaufnahmevertiefung 28 und
das Herausnehmen des Schneideinsatzes 24 aus
der Einsatzaufnahmevertiefung 28 einen zusatzli-
chen Schritt in der ersten Ausflihrungsform, obwohl
das Einspannen und Losen des Schneideinsatzes
24, 134 bei beiden Ausfiihrungsformen ein zweistufi-
ger Vorgang ist. Daher ist der Vorgang des Einspan-
nens des Schneideinsatzes 24 in die Einsatzaufnah-
mevertiefung 28 gemal der ersten Ausfiihrungsform
ein dreistufiger Vorgang.

[0042] Wir betrachten nunmehr Eig. 11 bis Fiq. 15,
die das Einspannen/Lésen des Schneideinsatzes 24
in die bzw. aus der Einsatzaufnahmevertiefung 28
gemal einer ersten Ausfuhrungsform der Erfindung
darstellen. Fig. 11 ist ein Teilschnitt des Werkzeug-
korpers, bezogen auf die Linie XI-XI in Fig. 2, wobei
der Schneideinsatz entfernt und der Kopf 124 des
Befestigungselements 26 in der Aufnahmevertie-
fungsdurchgangsbohrung 50 ist. Diese Position des
Befestigungselements 26, in der der vordere Ab-
schnitt 102 des Befestigungselements in der Aufnah-
mevertiefungsdurchgangsbohrung 50 angeordnet ist,
wird als die "herausgezogene" Position des Befesti-
gungselements 26 bezeichnet. Man beachte, dal}
das Befestigungselement nicht im Schnitt dargestellt
ist, so daf’ die Ausrichtung der Spannfliigel 118 deut-
lich zu sehen ist. In der herausgezogenen Position ist
kein Teil des Befestigungselements in der Einsatz-
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aufnahmevertiefung 28 angeordnet, und der
Schneideinsatz 24 kann frei in oder aus der Einsatz-
aufnahmevertiefung 28 angeordnet bzw. entfernt
werden. Dieser Punkt wird ferner nachstehend be-
schrieben. Man beachte, da® in der herausgezoge-
nen Position. die Lippe 114 und die Aussparung 108
des Befestigungselements 26 am Stift 54 anliegen,
der teilweise in die Aufnahmevertiefungsdurchgangs-
bohrung 50 hineinragt. Tats&chlich bildet der Stift 54
ein Hindernis, das das vollstdndige Herausziehen
des Befestigungselements 26 aus der Aufnahmever-
tiefungsdurchgangsbohrung 50 verhindert. Wahrend
die Lippe 114 mit dem Stift 54 in Eingriff ist, wird das
Herausziehen des Befestigungselements 26 verhin-
dert, da die Lippe 114 an dem Abschnitt des Stifts 54,
der in die Aufnahmevertiefungsdurchgangsbohrung
50 hineinragt, nicht vorbeikommen kann. Das Befes-
tigungselement 26 muf} jedoch zu Beginn im Werk-
zeugkorper 22 montiert werden. Um das Befesti-
gungselement 26 zu Beginn in der Aufnahmevertie-
fungsdurchgangsbohrung 50 anzuordnen, muf® der
Stift 54 aus der Stiftbohrung 56 entfernt werden.
Nachdem das Befestigungselement 26 in der Auf-
nahmevertiefungsdurchgangsbohrung 50 positioniert
worden ist, wird der Stift 54 in der Stiftbohrung 56 an-
geordnet. Wenn es aus irgendeinem Grund erforder-
lich ist, das Befestigungselement 26 vollstandig aus
der Aufnahmevertiefungsdurchgangsbohrung 50 he-
rauszuziehen, dann mufd wie ersichtlich der Stift 54
aus der Stiftbohrung 56 entfernt werden.

[0043] Das Befestigungselement 26 ist in der Auf-
nahmevertiefungsdurchgangsbohrung 50 aus der
herausgezogenen Position in die in Eig. 12 darge-
stellte Position, die als die "Nichtspann"-Position be-
zeichnet wird, linear beweglich. In der Nichtspannpo-
sition liegt der kegelférmige Bereich des Senkkopfs
124 an der kegelférmigen Senkbohrung 52 an, und
der Stift 54 ist am Hals 116 des Befestigungsele-
ments 26 angeordnet. Da der Stift 54 nicht mehr mit
der ebenen Aussparung 108 in Eingriff ist, kann das
Befestigungselement 26 nun um seine Achse A ge-
dreht werden, um es in die in Fig. 13 dargestellte Po-
sition zu bringen, die als die "Spann"-Position be-
zeichnet wird.

[0044] Der dreistufige Vorgang zum Einspannen
des Schneideinsatzes 24 in die Einsatzaufnahmever-
tiefung 28 geman der ersten Ausflihrungsform wird
nunmehr mit Bezug auf Fig. 11 bis Fig. 15 beschrie-
ben. In Schritt 1 wird das Befestigungselement 26 in
die herausgezogene Position (Fig. 11) bewegt und
der Schneideinsatz 24 wird in der Einsatzaufnahme-
vertiefung 28 angeordnet. In Schritt 2 wird das Befes-
tigungselement 26 linear in die Nichtspannposition
bewegt. In der Nichtspannposition ist der vordere Ab-
schnitt 102 des Befestigungselements 26 in der Ein-
satzdurchgangsbohrung 82 angeordnet, wobei jeder
Spannfligel 118 und seine zugehdrige Spannflache
122 gegenuber einer Stutzfligellicke 90 angeordnet

sind und wobei jede Stutzflache 92 gegeniiber einer
Spannfligellicke 120 angeordnet ist (Fig. 14, siehe
auch Fig. 12, die die Position des Befestigungsele-
ments 26 und die Ausrichtung der Spannfligel 118
und ihrer zugehdrigen Spannflachen 122 darstellt).
SchlieRlich wird in Schritt 3 das Befestigungselement
26 im Uhrzeigersinn um seine Achse A in die Spann-
position gedreht, in der jede Spannflache 122 der
Spannfliigel 118 des Befestigungselements 26 auf ei-
ner entsprechenden Stltzflache 92 der Stitzfligel 88
der Aufnahmevertiefungsdurchgangsbohrung 50 an-
geordnet ist (Fig. 13 und Fig. 15).

[0045] Um den Schneideinsatz 24 aus der Einsatz-
aufnahmevertiefung 28 zu l6sen und zu entfernen,
werden die drei oben genannten Schritte in der ent-
gegengesetzten Reihenfolge ausgefuhrt. Das heilt,
zuerst wird das Befestigungselement 26 in einer
Richtung entgegen dem Uhrzeigersinn um seine
Achse A gedreht, dann wird das Befestigungsele-
ment 26 linear bewegt, bis der vordere Abschnitt 102
des Befestigungselements 26 die Einsatzdurch-
gangsbohrung 82 verlalt und in der Aufnahmevertie-
fungsdurchgangsbohrung 50 angeordnet ist.
Schlief3lich wird der Schneideinsatz 24 aus der Ein-
satzaufnahmevertiefung 28 entfernt.

[0046] Man wird anerkennen, dal gemal der ersten
Ausfuhrungsform das Befestigungselement 26 in der
herausgezogenen Position sein muf, um den
Schneideinsatz 24 in oder aus der Einsatzaufnahme-
vertiefung 28 anzuordnen bzw. zu entfernen. Dies ist
bedingt durch die geneigte erste Seitenwand 32 der
Einsatzaufnahmevertiefung 28 und die entsprechend
geneigte erste Anschlagflache 94 des Schneideinsat-
zes 24.

[0047] Das Einspannen des  modifizierten
Schneideinsatzes 134 gemal der zweiten Ausfih-
rungsform wird nunmehr mit Bezug auf Fig. 14 bis
Fig. 17 beschrieben. Gemaly dieser Ausflihrungs-
form ist der vordere Abschnitt 102 des modifizierten
Befestigungselements 126 immer in der modifizierten
Einsatzaufnahmevertiefung 136 angeordnet, und es
ist keine lineare Bewegung des modifizierten Befesti-
gungselements 126 erforderlich. In Schritt 1 wird das
modifizierte Befestigungselement 126 in die Nicht-
spannposition (Fig. 16) bewegt, wenn es nicht be-
reits in dieser Position ist, und der modifizierte
Schneideinsatz 134 wird in die modifizierte Einsatz-
aufnahmevertiefung 136 geschoben, wobei die erste
Seitenflache 58 des modifizierten Schneideinsatzes
134 parallel zur Basiswand 30 der modifizierten Ein-
satzaufnahmevertiefung 136 bleibt. Dies ist mdglich,
da gemal der zweiten Ausfiuhrungsform die erste
Seitenwand 140 und die Basiswand 30 der modifi-
zierten Einsatzaufnahmevertiefung 136 senkrecht
zueinander sind (siehe Eig. 10). In dieser Position ist
der vordere Abschnitt 102 des modifizierten Befesti-
gungselements 126 in der Einsatzdurchgangsboh-
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rung 82 angeordnet, wobei jeder Spannfliigel 118
und seine zugehoérige Spannflache 122 gegenulber
einer Stitzflugellicke 90 angeordnet sind und wobei
jede Stitzflache 92 gegentiber einer Spannfligelli-
cke 120 angeordnet ist, genau wie bei der ersten
Ausfuhrungsform in Fig. 14 gezeigt. In Schritt 2 wird
das modifizierte Befestigungselement 126 im Uhrzei-
gersinn um seine Achse A in die Spannposition ge-
dreht, in der jede Spannflache 122 der Spannfligel
118 des modifizierten Befestigungselements 126 auf
einer entsprechenden Stutzflache 92 der Stutzfligel
88 der Aufnahmevertiefungsdurchgangsbohrung 50
angeordnet ist (Fig. 17 und Fig. 15). Es ist deutlich,
daf die beiden oben genannten Schritte in entgegen-
gesetzter Reihenfolge ausgeflihrt werden, um den
modifizierten Schneideinsatz 134 von der modifizier-
ten Einsatzaufnahmevertiefung 136 zu |6sen und zu
entfernen. Das heil3t, zuerst wird das modifizierte Be-
festigungselement 126 in einer Richtung entgegen
dem Uhrzeigersinn um seine Achse A gedreht, und
dann wird der modifizierte Schneideinsatz 134 aus
der modifizierten Einsatzaufnahmevertiefung 136
entfernt, indem er aus der modifizierten Einsatzauf-
nahmevertiefung 136 herausgeschoben wird, wobei
die erste Seitenfliche 58 des modifizierten
Schneideinsatzes 134 parallel zur Basiswand 30 der
modifizierten Einsatzaufnahmevertiefung 136 bleibt.

[0048] Mit Bezug auf Fig. 1 und Fig. 2 beachte man
nunmehr, dal® der Kopf 124 des Befestigungsele-
ments mit einem Einsatz 144 zum Aufnehmen eines
Steckschliissels 146 zum Drehen des Befestigungs-
elements 126 um seine Achse A in die und aus der
Spann- und Nichtspannposition versehen ist. Typi-
scherweise ist der Einsatz ein Inbuseinsatz und der
Schlissel ein Inbusschlissel. Ebenso ist das modifi-
zierte Befestigungselement auch mit einem Einsatz
144 zum Aufnehmen des Steckschliissels 146 verse-
hen. Ein zweizinkiger Schlissel 148 mit zwei Zinken
150 ist ebenfalls vorgesehen. Die beiden Zinken 150
sind so bemessen und positioniert, dal} sie zwischen
die Spannfligellicken 120 eingefligt werden kénnen,
um das Befestigungselement in die und aus der
Spann- und Nichtspannposition zu drehen.

[0049] Das heildt, der Steckschlissel 146 tritt mit
dem Befestigungselement 26 oder modifizierten Be-
festigungselement 126 an seinem hinteren Abschnitt
104 in Eingriff, wahrend der zweizinkige Schlussel
mit dem Befestigungselement 26 oder modifizierten
Befestigungselement 126 an seinem vorderen Ab-
schnitt 102 in Eingriff tritt. Die Bereitstellung von zwei
Schlisseln, von denen einer das Befestigungsele-
ment 26 oder modifizierte Befestigungselement 126
von einem Ende dreht und der andere das Befesti-
gungselement 26 oder modifizierte Befestigungsele-
ment 126 vom anderen Ende dreht, ist insbesondere
fur Falle geeignet, wo mitunter der Zugriff auf das
eine oder andere Ende des Befestigungselements
behindert sein kann. Man beachte, dal® anders als

bei Schneidwerkzeugen, die die Verwendung einer
Klemmschraube erfordern, die vollstandig entfernt
werden muf3, um einen Schneideinsatz zu wenden
oder zu ersetzen, das Befestigungselement 26 (oder
modifizierte Befestigungselement 126) erfindungsge-
malR in allen Stufen des Anbringens und Einspan-
nens oder des Loésens und Entfernens des
Schneideinsatzes 24 (oder modifizierten Schneidein-
satzes 134) mit dem Werkzeugkoérper 22 (oder modi-
fizierten Werkzeugkdrper 138) in Eingriff bleibt.

[0050] Die Erfindung wurde mit Bezug auf einen
Schneideinsatz mit zwei Schneidkanten veranschau-
licht. Es wird dem Fachmann jedoch deutlich, dal} die
Erfindung auf einen Schneideinsatz mit mehr als zwei
Schneidkanten leicht angewendet werden kann. Es
wird ebenfalls deutlich, daf die Anzahl der Stitzfligel
88 und die entsprechende Anzahl der Stitzfligel 118
vorzugsweise gleich der Anzahl der Schneidkanten
ist.

Patentanspriiche

1. Schneidwerkzeug (20) mit einem Werkzeug-
koérper (22), einem Schneideinsatz (24) und einem
Befestigungselement (26), wobei der Schneideinsatz
(24) durch das Befestigungselement (26) in einer Ein-
satzaufnahmevertiefung (28) des Werkzeugkoérpers
befestigt ist;
wobei die Einsatzaufnahmevertiefung (28) eine Ba-
siswand (30) und eine erste und zweite Seitenwand
(32, 34), die sich im allgemeinen von der Basiswand
(30) nach oben erstrecken, und eine Aufnahmever-
tiefungsdurchgangsbohrung (50) aufweist, die sich
von der Basiswand (30) zu einer Umfangswand (36)
des Werkzeugkorpers (22) erstreckt;
wobei der Schneideinsatz (24) mindestens einen
Schneidabschnitt (64), der mit einer Schneidkante
(66) versehen ist, und einen Auflageabschnitt (80)
aufweist, der mit einer Einsatzdurchgangsbohrung
(82) mit einer zylindrischen Einsatzdurchgangsboh-
rungswand (86) und mindestens zwei am Umfang
voneinander beabstandeten Stiitzfligeln (88) verse-
hen ist, die von der Einsatzdurchgangsbohrungs-
wand (86) radial nach innen vorstehen, wobei jeder
Stitzfligel (88) eine geneigte Stitzflache (92) mit ei-
ner gegebenen Form aufweist, wobei die Stutzfligel
(88) durch Stutzfligellicken (90) getrennt sind;
wobei das Befestigungselement (26) einen vorderen
Abschnitt (102), einen hinteren Abschnitt (104) und
einen im allgemeinen zylindrischen Mittelabschnitt
(106) dazwischen aufweist, wobei sich eine Langs-
achse (A) durch den hinteren und vorderen Abschnitt
(104, 102) erstreckt, der vordere Abschnitt (102) mit
mindestens zwei am Umfang voneinander beabstan-
deten Spannfligeln (118) versehen ist, jeder Spann-
fligel (118) eine geneigte, im allgemeinen nach hin-
ten gerichtete Spannflache (122) aufweist und eine
Form entsprechend der gegebenen Form der Stiitz-
flachen (92) aufweist, die Spannfliigel (118) durch
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Spannfligelliicken (120) getrennt sind und das Be-
festigungselement (26) zwischen einer Spannpositi-
on und einer Nichtspannposition um die Langsachse
(A) drehbar ist, wobei in der Spannposition der vorde-
re Abschnitt (102) des Befestigungselements (26) in
der Einsatzdurchgangsbohrung (82) angeordnet ist
und jede Spannflache (122) auf einer entsprechen-
den Stitzflache (92) angeordnet ist;

dadurch gekennzeichnet, dal

die Spannflache (122) jedes Spannfligels (118)
schraubenférmig ist und auf einer gegebenen
Schraubenlinie eines AulRengewindes liegt und die
Stitzflache (92) jedes Stutzfligels (88) schrauben-
foérmig ist und auf einer Schraubenlinie eines passen-
den Innengewindes liegt;

und daR das Befestigungselement (26) in der Auf-
nahmevertiefungsdurchgangsbohrung (50) aus der
Nichtspannposition in eine herausgezogene Position,
in der der vordere Abschnitt (102) des Befestigungs-
elements (26) in der Aufnahmevertiefungsdurch-
gangsbohrung (50) und nicht in der Einsatzdurch-
gangsbohrung (82) angeordnet ist, linear beweglich
ist und der Schneideinsatz (24) aus der Einsatzauf-
nahmevertiefung (28) herausnehmbar ist.

2. Schneidwerkzeug (20) nach Anspruch 1, wo-
bei der vordere Abschnitt (102) des Befestigungsele-
ments (26) in der Nichtspannposition in der Einsatz-
durchgangsbohrung (82) angeordnet ist, wobei jede
Spannflache (122) gegenuber einer gegebenen
Stitzfligellicke (90) und jede Stitzflache (92) ge-
genuber einer gegebenen Spannfligellicke (120)
angeordnet ist.

3. Schneidwerkzeug (20) nach Anspruch 1, wo-
bei die Aufnahmevertiefungsdurchgangsbohrung
(50) mit einem Hindernis versehen ist, das das voll-
stéandige Herausziehen des Befestigungselements
(26) aus der Aufnahmevertiefungsdurchgangsboh-
rung verhindert.

4. Schneidwerkzeug (20) nach Anspruch 3, wo-
bei der zylindrische Mittelabschnitt (106) mit einer
sich langs erstreckenden Aussparung (108) mit ei-
nem vorderen (110) und hinteren Ende (112) verse-
hen ist, wobei die Aussparung (108) durch eine Lippe
(114) am vorderen Ende (110) begrenzt ist und sich
zu einem Hals (116) am hinteren Ende (112) 6ffnet,
der zylindrische Mittelabschnitt (106) einen ersten
Durchmesser (D1) und der Hals (116) einen zweiten
Durchmesser (D2) aufweist, wobei der zweite Durch-
messer (D2) kleiner als der erste Durchmesser (D1)
ist, und das Hindernis in der Aussparung (108) ange-
ordnet ist, wodurch die Hin- und Herbewegung des
Befestigungselements (26) in der Aufnahmevertie-
fungsdurchgangsbohrung (50) ermdglicht wird, wo-
bei das vollstandige Herausziehen des Befestigungs-
elements (26) aus der Durchgangsbohrung (50)
durch die mit dem Hindernis in Eingriff tretende Lippe
(114) verhindert wird.

5. Schneidwerkzeug (20) nach Anspruch 4, wo-
bei das Hindernis ein Stift (54) ist, der in einer Stift-
bohrung (56) angeordnet ist, wobei ein Abschnitt des
Stifts (54) in die Aufnahmevertiefungsdurchgangs-
bohrung (50) hineinragt.

6. Schneidwerkzeug (20) nach Anspruch 5, wo-
bei sowohl in der Spann- als auch in der Nichtspann-
position der in die Aufnahmevertiefungsdurchgangs-
bohrung (50) hineinragende Abschnitt des Stifts (54)
am Hals (116) des Befestigungselements (26) ange-
ordnet ist.

7. Schneidwerkzeug (20) nach Anspruch 5, wo-
bei in der herausgezogenen Position der in die Auf-
nahmevertiefungsdurchgangsbohrung hineinragen-
de Abschnitt des Stifts in der Aussparung angeordnet
ist.

8. Schneidwerkzeug (20) nach Anspruch 1, wo-
bei in der Nichtspannposition der Schneideinsatz
(24) aus der Einsatzaufnahmevertiefung (28) heraus-
nehmbar ist.

9. Schneidwerkzeug (20) nach Anspruch 1, wo-
bei das Befestigungselement (26) mit einem O-Ring
(128) versehen ist, der teilweise aus einer ringformi-
gen Nut (130) im zylindrischen Abschnitt (106) vor-
steht.

10. Schneidwerkzeug (20) nach Anspruch 1, wo-
bei der hintere Abschnitt (104) des Befestigungsele-
ments (26) mit einem sich nach vorn verjingenden
kegelférmigen Kopf (124) versehen ist, der in einer
passenden kegelférmigen Senkbohrung (52) in der
Aufnahmevertiefungsdurchgangsbohrung (50) auf-
genommen werden kann.

11. Schneidwerkzeug (20) nach Anspruch 1, wo-
bei der Kopf des Befestigungselements (26) mit ei-
nem Einsatz (144) zum Aufnehmen eines Schlussels
(146) zum Drehen des Befestigungselements (26) in
die und aus der Spann- und Nichtspannposition ver-
sehen ist.

12. Schneidwerkzeug (20) nach Anspruch 11,
wobei der Einsatz (144) ein Inbuseinsatz und der
Schlissel (146) ein Inbusschlissel ist.

13. Schneidwerkzeug (20) nach Anspruch 1 und
SchlUssel, wobei ein Schlissel mit mindestens zwei
Zinken (150) zum Einfigen in die Spannfligellicken
(120) zum Drehen des Befestigungselements (26) in
die und aus der Spann- und Nichtspannposition ver-
sehen ist.

Es folgen 9 Blatt Zeichnungen
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