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Urzadzenie do regenerowania siedzen gniazd pomp pluczkowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do rege-
nerowania siedzenn gniazd pomp ptuczkowych stoso-
wane w warunkach terenowych, zwlaszcza na
wiertniach. :

Dotychczas usuwanie uszkodzenn siedzen gniazd
pomp pluczkowych w warunkach terenowych do-
konywano za pomocg typowej szlifierki recznej
szlifujacej siedzenie gniazda po uprzednim napa-
waniu powierzchni uszkodzonej. Zabieg ten trwa
dtugo, naprawa jest niedokladna i odbywa sie w
warunkach szkodliwych dla zdrowia.

Znane sg réwniez urzadzenia do obrabiania i szli-
fowania przy pomocy freza osadzonego na glowicy
narzedziowej umieszczonej w tulei stozkowej na-
pedzanej elektrycznie zamknietej w obudowie pro-
wadzonej na cylindrycznych stupach, przesuwanej
w pozycji pionowej w gére i w dol.

Takie usytuowanie glowicy narzedziowej ograni-
cza wykonywanie ruchu tylko w ukladzie piono-
wym z g6ry na dét i utrudnia dostosowanie urzag-
dzenia do przedmiotu przeznaczonego do szlifowa-
nia. Urzadzenia te poza tym majg zastosowanie
gléwnie przy obrabiarkach, sg ciezkie o duzych roz-
miarach, wymagajg odpowiedniego przystosowania
sytuacyjnego w czasie pracy, nie nadaja sie do za-
stosowania w trudnych warunkach terenowych.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia
niewielkich rozmiaréw, przeno$nego, prostego w
obstudze i wykonaniu pozwalajagce na usuwanie
awarii wprost na wiertni, bez konieczno§ci demon-
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tazu pompy, w warunkach zapewniajgcych pewne
bezpieczenstwo i higiene pracy.

Cel ten osiagnieto dzieki temu, Ze wrzeciono osa-
dzone i prowadzone w tulei cylindrycznej wewnatrz
cylindrycznego korpusu ma §rube nastawczg stuzg-
cg do nadawania ruchu posuwisto-zwrotnego narze-
dziu.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione
i wyjaSnione na zalgczonym rysunku na ktérym
fig. 1 — przedstawia urzgdzenie w czeSciowym
przekroju podituznym, fig. 2 — przekr6j poprzeczny
w miejscu zamocowania freza, fig 3 — wycinkowy
przekr6j zamocowania noza skrawajacego w glowi-
cy stozkowej.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z wrze-
ciona 2 na ktérym z jednej strony na glowicy stoz-
kowej umieszczone sg narzedzia obrabiajgce jak
néz skrawajacy 42 lub frez 40, a z przeciwnej, znaj-
duje sie Sruba nastawcza 8 osadzona w lozysku 16,
do recznego naprowadzania glowicy stozkowej 21
do §rodka obrabianego siedzenia gniazda. Na zew-
netrznej stronie wrzeciona 2 jest zaklinowana cy-
lindryczna tuleja 3 osadzona w dwoéch tlozyskach
tocznych 5 gérnym i dolnym — do przekazywania
obrotéw na néz 42 lub frez 40, z elektrycznego sil-
nika napedzajacego 25. Cze§¢ pracujgca urzadzenia
umieszczona jest w korpusie 1 a cze§é napedzajaca
w dwudzielnej obudowie 6 — calo§é natomiast za-
mocowana jest na jednej ptycie podstawowej 32.

Jak uwidoczniono na fig. 1 urzgdzenie sklada sie
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z wrzeciona 2 na ktérego jednym koncu znajduje
sie glowica stozkowa 21 z umieszczonym wewnatrz
nozem skrawajacym 42 albo w zaleznosci od prze-
znaczenia zaklinowanym na nim frezem stozkowo-
-walcowym 40 z wyksztalconymi zebami 41, moco-
wanymi na tej glowicy §rubg 37 z podktadka sta-
lowa 36. Z przeciwnej strony wrzeciona 2 umie-
szczona jest Sruba nastawcza 8 z kolem pokret-
nym 17 i rgczkg 26, osadzona w lozysku wzdiuznym
16 zamknietym nakretkg 33 i nakretka koinierzo-
wa 18 zamocowang czterema wkretami 30 do obu-
dowy 6. Pokretlo 17 przykrecone jest Srubag 27 do
trzona $ruby nastawczej 8.

Na zewnetrznej stronie wrzeciona 2 zaklinowana
jest klinem 9 tuleja pofrednia 3 z dwoma lozyska-
mi tocznymi gérnym i dolnym 5 i osadzona w kor-
pusie 1 ktéry z kolei jest z dwudzielng obudowa 6
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za pomocg dwoch uchwytéw 21 i §Srub 15, 12 i 13 .

umieszczonych  w plycie 33 zamykajacej korpus 1
od strony gbérnego tozyska 5 dociskajac go tym sa-
mym do lozyska dolnego 5. W tym samym celu ja-
ko dodatkowe- wzmocnienie dociskowe korpusu 1
stuzy pierScienn 4 nakrecony nad lozyskiem dolnym
5 na zewnetrznej stronie korpusu 1. Na ptycie pod-
stawowej 32 zamocowany jest silnik elektryczny 25
z ktérego naped jest przekazywany poprzez tarcze
pasowg 23 i pas klinowy 31 na przekladnie §lima-
kowag 10 i 11 zaklinowang na cylindrycznej tulei
posredniej 3. Na plycie tej réwniez jest ustawiany
napinacz 28 pasa napedzajgcego.

Frez 40 przedstawiony na fig. 2 o ksztalcie cy-
lindryczno-stozkowym z wyksztalconymi zebami 41,
zaklinowany jest na glowicy stozkowej 22 dwoma
wzdluznymi klinami i dodatkowo zabezpieczony
przed wypadnieciem 37 §rubg z pier§cieniem stalo-
wym 36. Na glowicy 22 mocowany jest réwmiez noz
skrawajacy 42 przedstawiony na fig. 3.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku polega
na tym Ze w uszkodzone siedzenie gniazda pompy,
uprzednio napawane wprowadza sie urzgdzenie od
strony glowicy stozkowej 21 z zalozonym w nim
najpierw nozem skrawajgcym 42.

Poczatkowo polozenie noza 42 w siedzeniu gnia-
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zda ustala sie recznie za pomoca §ruby nastawczej
8 i nakretek ustalajgcych przez wykonywanie ru-
chu obrotowego pokretlem 17 z rekojeScig 26 co
z kolei powoduje przesuwanie sie wrzeciona 2 w
dé6t osi pionowej a wraz z nim glowicy stozkowej
21 z nozem skrawajacym 42 do obrabianego gniaz-
da. Gleboko§é osadzenia glowicy stozkowej 21 jest
regulowana nakretkami ustalajgcymi 19 umieszczo-
nymi na Srubie nastawczej 8. Nastepnie urucho-
miony zostaje silnik 25 ktéry poprzez uklad prze-
kladni $limakowej 10 i 11 i pasowej 23 i 24 wpro-
wadza w ruch obrotowy glowice stozkowg 21 z
nozem skrawajacym 42 powodujgc zgrubne obra-
bianie uszkodzonego gniazda, nadajgc mu najpierw
cylindryczny ksztatt.

Po wylaczeniu silnika 25 wymienia sie noze 42
na frez 40 nakladajac go na glowice stozkowg 21
na ktérej jest zabezpieczony Srubg 37 z podkladka
36. Polozenie freza w siedzeniu gniazda ustala sie
réwniez najpierw recznie za pomocg §ruby pokret-
nej 8, po czym przez wlaczenie silnika napedowego
25 wprowadza sie w ruch obrotowy wrzeciono 2
wraz z frezem 40 kt6ry szlifuje teraz obrabiane
siedzenie gniazda nadajge mu réwnocze$nie ksztalt
stozkowo-cylindryczny  dokladnie odpowiadajacy
wymiarom siedzenia gniazda danego typu pompy
pluczkowej.

Wyksztalcenie freza i noza moze byé rézne do-
stosowane do wymiaréw siedzenia gniazda wszyst-
kich typéw pomp pltuczkowych.

Zastrzezenia patemtowe

Urzadzenie do regeneracji siedzefi gniazd pomp
pluczkowych napedzane elektrycznie, z glowicg na-
rzedziowa wykonujgca ruch obrotowy, osadzong w
tulei stozkowej i zamknieta w obudowie zeliwnej
prowadzonej na stupach cylindrycznych kt6éra zmie-
nia poloZenie w ukladzie z géry na dét, znamienne
tym, ze wrzeciona (2) osadzone i prowadzone w tu-
lei cylindrycznej 3 wewnatrz cylindrycznego kor-
pusu (1) ma Srube nastawcza (8) stuzaca do nada-
wania ruchu posuwisto-zwrotnego osadzonego na
nim narzedzia.
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