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Środek powłokowy do zabezpieczania form odlewniczych

Przedmiotem wynalazku jest środek powłoko¬
wy znajdujący zastosowanie do zabezpieczania po¬
wierzchni roboczych form odlewniczych lub rdzeni.

Znany środek powłokowy zawiera w swoim skła¬
dzie alkohol etylowy w ilości 64% wagowych, ży¬
wicę fenolowoformaldehydową 09A w ilości 3,2%
wagowych, grafit czarny w ilości 23,5% wago¬
wych oraz talk techniczny w ilości 9,3% wago¬
wych.

Inny znany środek składa się z 50% wagowych
wody, z 45% wagowych grafitu i z 5% wagowych
glinokrzemianów koloidalnych.

Ponadto znany jest z polskiego opisu patentowe¬
go nr 107 035 środek powłokowy na formy odlew¬
nicze lub rdzenie składający się ze zmielonego
bentonitu, spoiwa syntetycznego, wody lub alko¬
holu i substancję ognioodporną. Substancja ognio¬
odporna zawiera mieszaninę koksu w ilości 40—
—60% wagowych, grafit 1—5% wagowych, węgla
drzewnego w ilości 2—7% wagowych, karborundu
20—26% wagowych, krystobalitu i kwarcu w ilości
7—11% wagowych i szkliwa krzemianowego w
ilości 1,0—4,0% wagowych, przy czym mieszaninę
tę dodaje się w ilości 1—99% wagowych w sto¬
sunku do pozostałych składników suchych.

Wadą stosowanych dotychczas środków, a zwła¬
szcza opartych o alkohol etylowy jest powstawa¬
nie szeregu wad odlewniczych wynikających głów¬
nie z procesu pirolizy i reakcji wtórnych zacho¬
dzących w temperaturze zalewania. Zachodzące
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reakcje między składnikami środka, masą formier¬
ską, metalem oraz produktami degradacji powo¬
dują .powstawanie produktów gazowych, które wy¬
kazują toksyczne działanie na organizm ludzki.

Środek powłokowy, według wynalazku, zawiera
w swoim składzie sól sodową karboksylometyloce-
lulozy w ilości 0,1—10,0% wagowych, węgiel ka¬
mienny w ilości 1,0—40,0% wagowych, tlenek gli¬
nowy w ilości 1,0—45,0% wagowych, dwutlenek
krzemowy w ilości 1,0—45,0% wagowych, krze¬
mionkę koloidalną z dodatkiem tlenku glinowego,
tlenku magnezowego i tlenku wapniowego w ilości
0,1—20,0% wagowych oraz wodę w ilości od 1 do
3 części wagowych w stosunku do suchych skład¬
ników pokrycia. Ilość tlenku glinowego wynosi
0,1—30,0% wagowych w stosunku do ilości krze¬
mionki koloidalnej, a suma tlenku magnezowego
i tlenku wapniowego wynosi 0,1—8,0% wagowych
w stosunku do ilości krzemionki koloidalnej.

Zaletą środka, według wynalazku, jest to, że uzy¬
skana powłoka zabezpieczająca jest równomierna
i jednakowej grubości, co jest spowodowane wy¬
stępowaniem zjawisk kohezyjnych wynikających
z różnych potencjałów energetycznych środka i ma¬
sy formierskiej. Ponadito z uwagi na występowa¬
nie zjawisk tiksotropowych pokrycie to umożliwia
zabezpieczenie powierzchni roboczych form lub
rdzeni, wykonanych z mas naturalnych, syntety¬
cznych i specjalnych, bez względu na ich kąt na¬
chylenia.
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Przykład I. Środek powłokowy zawiera wa¬
gowo:

sol sodową karboksylo-
metylocelulozy
węgiel kamienny klasy
37 o granulacji poniżej
0,5 mm
tlenek glinowy
dwutlenek krzemowy
krzemionkę koloidalną
z dodatkiem Al^O,,
MgO i CaO
wodę

— 5%

-40%
— 30%
-20%

- 5%
— 1,5 części wago¬

wych w stosunku
do pozostałych
składników

Ilość Al2Oj wynosi 7% wagowych w stosunku do
ilości krzemionki koloidalnej, a suma MgO i CaO
wynosi 3,5% wagowych w stosunku do ilości krze¬
mionki koloidalnej.

Przykład IL Środek powłokowy zawiera wa¬
gowo:
sol sodową karboksyk*-
metylocelulozy — 1 %
węgieL kamienny klasy
37 o granulacji poniżej
0,5 mim — 30%
tlenek glinowy — 30%
dwutlenek krzemowy — 21%
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krzemionkę koloidalną
z dodatkiem Al»Oj,
MgO i CaO — IB%
wodę — 1 część wagowa

w stosunku do

pozostałych skład¬
ników

Ilość AlgO* wynosi 6% wagowych w stosunki* do
ilości krzemionki koloidalnej, a sama MgO i CaO
wynosi 4,5% wagowych w stosunku do ilości krze¬
mionki koloidalnej.

Zastrzeżenia patentowe

1. Środek powłokowy do zabezpieczenia form
odlewniczych zawierający wodę, znamienny tym,
że składa się z soli sodowej karbolfeylotnetyloaeta-
lozy w ilości 0,1—10,0% wagowych, ł węgla ka¬
miennego w ilości 1,0—40,0% wagowych, z tlenku
glinowego w ilości 1,0—45,0% wagowych, z dwu¬
tlenku krzemowego w ilości 1,0-—45,0% wagowych
z krzemionki kolowtałnej z dodatkiem tlenku glino¬
wego, tlenku magnezowego i tlenku wapniowego
w ilości 0,1—20,0% wagowych oraz z wody w ilości
od 1 do 3 części wagowych w stosunku do su¬
chych składników.

2. Środek powłokowy według zastrz. 1, znamien¬
ny tym, że zawiera tlenku glinowego 0,1—30,0%
wagowych w stosunku do ilości krzemionki kolo¬
idalnej, a tlenku magnezowego i tlenku wapniowe¬
go 0,1—8,0% wagowych w stosunku do ilości krze¬
mionki koloidalnej.
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