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(54) Zpiisob spojovéni Edst{ rezondtoru vibojovych trubic plynovych laseri

Vynélez se tykd spojovdAni dill o¥i
vjirobé vybojovych trubic plynovych lase-
ri. Vynélez Yes{ zplsob spojovéni jednot-
livjeh a1 trubice. Podstatou zplisobu je,
%e spojované dfily trubice se po vytvrzeni
tmele umistujf do Serpaného prostoru & po
dosaZeni vekua 1 = 10.'5 Pa se ohfivaji na
teplotu 60 a¥ 400°C a po celou dobu oh¥i-
‘véni se uvolnované tdkavé ldtky neustéle
vodéerpévaji z prostoru rezondtoru., VyuZi-
t{ tohoto zplisobu je urdeno prevédiné pro
vyrobu vybojovych trubic plynovych laseri.
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Vyndlez se tfkéd zplsobu spojovini EAsti rezondtoru vybo-
jovfeh trubic plynovych laseri tmely s tdkavymi ldtkami, na=-
pFiklad tvrditelnou pryskyiici, |

Jednotlivé S4sti vibojovych trubic plynovych laseri a la-
serovich trubic, se zrcadly rezondtoru pfipevnEnymi pfimo na
vibojovou trubici, napiiklad Brewsterovych okének, zrcadel,
kyvet a daliich komstrukdnich celkd v¥bojovych trubic se na=-
vzhjem spojuji buld svaFovénim, pédjenim nebo, kde nelze pouZit

tSohto postupd, lepenim tmely nebo tvrditelnou pry ied,
Vhodny zpisob lepeni popisuje napfiklad 6;f<§§£g§§@§%§l 573,

u kterého podstatou zpisobu je, Z%e spojované dily se nejprve
za provozu laseru opticky nastavi na plny vykon laseru a spo=-
jované dily s rovnom&rnd nanesenou vrstvou tmelu se k sob¥
pfisunou a opdt dostavi za provozu laseru na plny vikon. Poté
se spojované misto v prostifedi proud{iciho plynu lokA4ln¥ oh¥iva
a% na 200°C., PFi vytvrzovani pryskyiice nebo jinych tmeld se
uvolfuji tékavé létky, které se proudicim plynem odstrani, Po~-
kud se tyto slofky neodstrani Gpln&, zpisobuji p¥i provozu
laseru ztrity rozptylem, eventuein$ absorpoci, Rozptyl vzniké
na povlacich usazenych na plochéch okének a zrcadel v mistd
dopadu laserového svazku, Pary tékavfch sloZek zap¥{&itu Ji
absorpoi. Tento problém vzniki, zejména u vibojovﬁoh trubic
plynovfch laserli, kde prostor rezondtoru je vakuotésnd uzavien
a pochody v rezonitoru se ji% nedajf ovlivnit, &imZ jsou ure-
ny celkové viastnosti zaFizeni, Dosavadni znémy zpisob odstra-
fuje znadnou 6ést_t§kavioh slo¥ek, aviak nezaruluje jejich do~-
konalé odstransni z prostoru rezondtoru, Sim% dochizi k degra~
daci parametri laserové trubice. '

Dosavadni nevfhody odstrafuje zphsob spojovéni d4sti rezo-
nédtoru vybejovych trubic plynovych laserd, u kterého aquavané
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dily s nanesenou vrstvou tmelu, napfiklad tvrditelné prysky-
¥ice, k sobd pfisunuté a opticky nastavené se vytvrzuji nej-
prve v prost¥edi proydfciho plynu pii pokojové teplotd, piridem%
pods ta tou vvaéehzu jé%”%e spojované dily se po zatvrdnuti tmelu
umis¥uji do Serpaného prostoru a po dosaZeni vakua 1 - 10~7 Pa
se ohfivajf{ na teplotu 60 aZ 400°C a po celou dobu oh¥ivéni se
uvollovanéd tdkavé létky odderpivaji z prostoru rezonédtoru,

Hlavni prednosti tohoto zpisobu je dokonalej${ odstrandni
par tdkavyob latek z prostoru rezonidtoru pii teplotd vys#i ne%
js za provozu, tak¥e vybojové trubice vykazuji dlouhedobé sta-
bilni{ parametry, které nejsou aviivﬁovény provoznimi teplotami,

pP¥i spojovani dil4 timto zpisobem postupuje se takto. Cés-
ti, které maji byt spojeny, se nejd¥ive optiocky nastavi za pro=
vozu laseru, napfiklad v upevihovacich pFipraveich. Pfed nanese-
nim tmelu se stykové plodky pedlivdé odist{ a pak se nanii tenkd
vrstva tmelu, Nyni se obd spojevgné S4sti speoji, piidem vrstva
tmelu je 0,05 f 0,2 mm, Spojované dily jsou nadidle drZeny v
upeviiovacich p¥ipravcich a vytvrzuji se za normidlini poko jové
teploty za stdlého vyfukovéani tékavich lédtek bezpradnym plynem,
napfiklad argonem neustédle za provozu laseru, Po této prvni
f4zi, kdy tmel dostatednd ztvrdne tak, Ze spojované dily mohou
byt uvolndny z pfipravki, Jje spojeny celek umistén do uzavie-
ného a Serpaného prostoru, Po dosaZeni vakua 1 = 10™7 Pa se
zadne spojovany celek pozvolna zahiivat na krajni teplotu, urie=-
nou pro dotvrzeni pouZitého tmele, tj. 60 a% 400°C, P¥i zvySo-
véni teploty se soulasnd zvySuje intenzita u olfovani t8kavych
l4tek, které jsou kontinuélnd odderpivany afdochazi ke koned-
nému dotvrzeni lepidla na spojovanych S4stech, Vyh¥ivéini spo-
jeného dilu pii soudasném vakuovém Serpini se providi tak dlou~
ho, pokud se uvolfuji t8kavé sloZky tmele.

, Zphsob je urden zv143td pro lepeni &Ast{ rezondtoru ﬁibeu
jovjch trubic plynovych laserd z kiemenného skla, napifiklad
zrcadel s dielektrick&milvrstvami, které se snadno podkodi ne-
bo znid{ p¥i pouZiti vysoké teploty, nutné pro svafovani nebo
pajeni spojovanych dild,



-3-

223 514 pRepuMBT vYNLELEZU

Zpasob spojovéni S4sti rezonAtoru vybojovich trubic ply=
novych laserdy, u kterého spojované dily s nanesenou vrstvou
tmelu, napiiklad tvrditelné pryskyiice, k sobd pPfisunuté a
opticky nastavené se vytvrmuji nejprve v prostfed{ proudiciho
plynu p¥i pokojové teplotd, vyznadeny tim, %e spojované dily
se po zatvrdnut{ tmelu umis¥uji do Serpaného prostoru a po do=-
safen{ vakua 1 - 10™° Pa se oh#ivaji na teplotu 60 a%, 400°C a
po celou dobu oh¥{vin{ se uvolfované t&kavé 1ét€%%évaji
z prostoru rezonatoru,

Vytiskly Moravské tiskafské zavody, Cena: 240 K¢s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc '
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