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(57)摘要

EB固化三层复合设备，包括机顶，在机顶下

端并从左至右依次设置的第一机架、第二机架、

第三机架和第四机架，在第一机架上设有第一放

卷装置、第一张力机构和第一五辊涂布装置，在

第二机架上设有第一复合装置、第二复合装置、

EB固化装置和收卷装置，在第三机架上设有第三

放卷装置、第三张力机构和第二五辊涂布装置，

在第四机架上设有第二放卷装置、铝箔放卷机构

和第二张力机构，在机顶上设有若干个过渡辊，

本设备可以根据不同的生产需求选择不同的工

艺路径进行复合，既可进行三种基材一次性复合

EB固化，也可以完成双层膜料复合EB固化的普通

工艺。
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1.一种EB固化三层复合设备，其特征在于：包括机顶，在机顶下端并从左至右依次设置

的第一机架、第二机架、第三机架和第四机架，在第一机架上设有第一放卷装置、第一张力

机构和第一五辊涂布装置，在第二机架上设有第一复合装置、第二复合装置、EB固化装置和

收卷装置，在第三机架上设有第三放卷装置、第三张力机构和第二五辊涂布装置，在第四机

架上设有第二放卷装置、铝箔放卷机构和第二张力机构，在机顶上设有若干个过渡辊。

2.按权利要求1所述的EB固化三层复合设备，其特征在于：所述第一放卷装置、第一五

辊涂布装置和第一张力机构从下至上依次设置，第一放卷装置和第一张力机构处于第一机

架的右侧，第一五辊涂布装置处于第一机架的左侧。

3.按权利要求1所述的EB固化三层复合设备，其特征在于：所述EB固化装置和收卷装置

处于第二复合装置的下方，第二复合装置处于第一复合装置的下方，收卷装置处于第二机

架的左侧，EB固化装置处于第二机架的右侧。

4.按权利要求1所述的EB固化三层复合设备，其特征在于：所述第三放卷装置、第二五

辊涂布装置和第三张力机构从下至上依次设置，其中第三放卷装置和第三张力机构处于第

三机架的左侧，第二五辊涂布装置处于第三机架的右侧。

5.按权利要求1所述的EB固化三层复合设备，其特征在于：所述第二放卷装置、铝箔放

卷机构和第二张力机构从下至上依次设置，其中第二放卷装置和第二张力机构处于第四机

架的右侧。

6.一种按权利要求1所述的EB固化三层复合设备的工艺，其特征在于，包括：

三层基材一次复合工艺：使用第一放卷装置、第二放卷装置、第三放卷装置进行放卷，

第一放卷装置的基材通过第一五辊涂布装置进行涂布，第三放卷装置的基材通过第二五辊

涂布装置进行涂布，再经过第二复合装置进行复合，经EB固化装置进行固化后，由收卷装置

进行收卷；

三层基材两次复合工艺：使用第一放卷装置、第二放卷装置、第三放卷装置进行放卷，

第一放卷装置的基材通过第一五辊涂布装置进行涂布，第三放卷装置的基材通过第二五辊

涂布装置进行涂布，第一放卷装置上的基材和第二放卷装置上的基材先经第一复合装置进

行复合，再与第二放卷装置上的基材经第二复合装置进行复合，经EB固化装置进行固化后，

由收卷装置进行收卷；

单涂布双层复合五辊涂布工艺：使用第一放卷装置、第三放卷装置进行放卷，第一放卷

装置的基材通过第一五辊涂布装置进行涂布，经EB固化装置进行固化后，由收卷装置进行

收卷。
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一种EB固化三层复合设备及工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及一种EB固化三层复合设备及工艺。

背景技术

[0002] 目前复合机的结构比较简单，复合工艺也比较单一，不能满足越来越多的产品生

产线的使用需求。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题提供一种结构设计合理、可完成多种复合工艺的EB固化

三层复合设备。

[0004] 为了解决上述技术问题，本发明包括机顶，在机顶下端并从左至右依次设置的第

一机架、第二机架、第三机架和第四机架，在第一机架上设有第一放卷装置、第一张力机构

和第一五辊涂布装置，在第二机架上设有第一复合装置、第二复合装置、EB固化装置和收卷

装置，在第三机架上设有第三放卷装置、第三张力机构和第二五辊涂布装置，在第四机架上

设有第二放卷装置、铝箔放卷机构和第二张力机构，在机顶上设有若干个过渡辊。

[0005] 作为本发明的进一步改进，所述第一放卷装置、第一五辊涂布装置和第一张力机

构从下至上依次设置，第一放卷装置和第一张力机构处于第一机架的右侧，第一五辊涂布

装置处于第一机架的左侧。

[0006] 作为本发明的进一步改进，所述EB固化装置和收卷装置处于第二复合装置的下

方，第二复合装置处于第一复合装置的下方，收卷装置处于第二机架的左侧，EB固化装置处

于第二机架的右侧。

[0007] 作为本发明的进一步改进，所述第三放卷装置、第二五辊涂布装置和第三张力机

构从下至上依次设置，其中第三放卷装置和第三张力机构处于第三机架的左侧，第二五辊

涂布装置处于第三机架的右侧。

[0008] 作为本发明的进一步改进，所述第二放卷装置、铝箔放卷机构和第二张力机构从

下至上依次设置，其中第二放卷装置和第二张力机构处于第四机架的右侧。

[0009] 本发明还包括EB固化三层复合设备的工艺，包括：

三层基材一次复合工艺：使用第一放卷装置、第二放卷装置、第三放卷装置进行放卷，

第一放卷装置的基材通过第一五辊涂布装置进行涂布，第三放卷装置的基材通过第二五辊

涂布装置进行涂布，再经过第二复合装置进行复合，经EB固化装置进行固化后，由收卷装置

进行收卷；

三层基材两次复合工艺：使用第一放卷装置、第二放卷装置、第三放卷装置进行放卷，

第一放卷装置的基材通过第一五辊涂布装置进行涂布，第三放卷装置的基材通过第二五辊

涂布装置进行涂布，第一放卷装置上的基材和第二放卷装置上的基材先经第一复合装置进

行复合，再与第二放卷装置上的基材经第二复合装置进行复合，经EB固化装置进行固化后，

由收卷装置进行收卷；
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单涂布双层复合五辊涂布工艺：使用第一放卷装置、第三放卷装置进行放卷，第一放卷

装置的基材通过第一五辊涂布装置进行涂布，经EB固化装置进行固化后，由收卷装置进行

收卷。

附图说明

[0010] 下面结合附图和具体实施方式来对本发明做进一步详细的说明。

[0011] 图1为本发明的结构图。

[0012] 图2为本发明的三层基材一次复合工艺的基材走线图。

[0013] 图3为本发明的三层基材两次复合工艺的基材走线图。

[0014] 图4为本发明的单涂布双层复合五辊涂布工艺的基材走线图。

具体实施方式

[0015] 图1为本发明的实施例：

包括机顶1，在机顶1下端并从左至右依次设置的第一机架2、第二机架3、第三机架4和

第四机架5，在第一机架2上设有第一放卷装置6、第一张力机构7和第一五辊涂布装置8，所

述第一放卷装置6、第一五辊涂布装置8和第一张力机构7从下至上依次设置，第一放卷装置

6和第一张力机构7处于第一机架2的右侧，第一五辊涂布装置8处于第一机架2的左侧，在第

二机架3上设有第一复合装置9、第二复合装置10、EB固化装置11和收卷装置12，所述EB固化

装置11和收卷装置12处于第二复合装置10的下方，第二复合装置10处于第一复合装置9的

下方，收卷装置12处于第二机架3的左侧，EB固化装置11处于第二机架3的右侧，在第三机架

4上设有第三放卷装置13、第三张力机构14和第二五辊涂布装置15，所述第三放卷装置13、

第二五辊涂布装置15和第三张力机构14从下至上依次设置，其中第三放卷装置13和第三张

力机构14处于第三机架4的左侧，第二五辊涂布装置15处于第三机架4的右侧，在第四机架5

上设有第二放卷装置16、铝箔放卷机构17和第二张力机构18，所述第二放卷装置16、铝箔放

卷机构17和第二张力机构18从下至上依次设置，其中第二放卷装置16和第二张力机构18处

于第四机架5的右侧，在机顶1上设有若干个过渡辊。

[0016] 本发明还包括一种EB固化三层复合设备的工艺，包括：

三层基材一次复合工艺：由图2所示，使用第一放卷装置6、第二放卷装置16、第三放卷

装置13进行放卷，第一放卷装置6的基材通过第一五辊涂布装置8进行涂布，第三放卷装置

13的基材通过第二五辊涂布装置15进行涂布，再经过第二复合装置10进行复合，经EB固化

装置11进行固化后，由收卷装置12进行收卷；

三层基材两次复合工艺：由图3所示，使用第一放卷装置6、第二放卷装置16、第三放卷

装置13进行放卷，第一放卷装置6的基材通过第一五辊涂布装置8进行涂布，第三放卷装置

13的基材通过第二五辊涂布装置15进行涂布，第一放卷装置6上的基材和第二放卷装置16

上的基材先经第一复合装置9进行复合，再与第二放卷装置16上的基材经第二复合装置10

进行复合，经EB固化装置11进行固化后，由收卷装置12进行收卷；

单涂布双层复合五辊涂布工艺：由图4所示，使用第一放卷装置6、第三放卷装置13进行

放卷，第一放卷装置6的基材通过第一五辊涂布装置8进行涂布，经EB固化装置11进行固化

后，由收卷装置12进行收卷。
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[0017] 本发明可以根据不同的生产需求选择不同的工艺路径进行复合，既可进行三种基

材一次性复合EB固化，也可以完成双层膜料复合EB固化的普通工艺。
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图 1

说　明　书　附　图 1/4 页

6

CN 109397832 A

6



图 2
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图 3
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图 4
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