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Konstrukcja powlok przeznaczonych dla budowli pneumatycznych
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Konstrukcja powlok wedlug wynelazku przezna-
czona jest dla budowli pneumatycznych oraz tak
zwanych przekryé Zaglowych. Tym samym wyna-
lazek ten rozwigzuje sprawe konstrukcji przekryé
o powloce wiotkiej — zdolnej do przenoszenia wy-
lacznie sil rozciagajacych. Konstrukcja powloki
wedlug wynalazku zapewnia szczegélnie znaczng
jej wytrzymato§é oraz w pewnych odmianach roz-
wiazania, zdolno§é izolacji termicznej oraz aku-
stycznej.

Dotychczas konstrukcje powlok budowli pneu-
matycznych i o przekryciach zaglowych, wykony-
wane sg ze zwyklych tkanin technicznych pojedyn-
czych lub z folii. Jako materiaty, z ktérych wyko-
nywane sg tego rodzaju tkaniny stosowane sa two-
rzywa sztuczne, oraz materialy organiczne pocho-
dzenia biologicznego.

W tej sytuacji — z uwagi na malg wytrzymalos§é
takich materialéw, mozliwe jest wykonywanie
powlok wiotkich o nieduzej rozpigto$ci. Nie jest
mozliwe réwniez z tej przyczyny — stosowanie
eksploatacyjnego nadci$nienia wiekszej wartoSci.
Aktualne powloki z takich tkanin lub z folii —
stanowia ponadto oslone przed wplywami atmo-
sferycznymi jak opady i wiatr, ale nie wykazujg
zadnych prawie wlasno$ci izolacji termicznej lub
akustycznej. Ponadto materiaty te sa podatne na

wszelkie uszkodzenia mechaniczne, jak przebicie, .

rozdarcie itp. — co sila rzeczy zmniejsza trwatosé
wykonanych z nich powlok.
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Te wszystkie wady aktualnych powlok eliminuje
konstrukcja powlok przeznaczonych dla budowli
pneumatycznych oraz ewentualnie zaglowych —
wedlug wynalazku. '

Konstrukcja ta oparta jest na zasadzie wprowa-
dzenia co najmniej dwu, a nawet wiekszej liczby
— warstw materialow, z ktérych kazda ma do

,spelnienia okre§lone zadanie techniczne — uzasad-

nione potrzebami uzytkowymi i technicznymi kon-
kretnej budowli. I tak dla przyktadu, warstwa ze-
wnetrzna konstrukcji powloki wedlug wynalazku
spelnia funkcje przede wszystkim izolacji przeciw-
wilgociowej oraz jednocze$nie przejmuje cze$§é sit
w powloce. Warstwa wewnetrzna (ewentualnie
skladaé sie ona moze z kilku warstw o specjalnym
znaczeniu), moze by¢ izolujgca termicznie, a takze
odgrywaé role konstrukcyjng, faktury wewnetrz-
nej itp.

Wbudowana pomiedzy tymi warstwami siatka
zapewnia znaczng laczng wytrzymalto§é konstruk-
cji warstwowej powloki wedlug wynalazku na roz-
cigganie, rozrywanie, a takze na przepuklenie. Je-
dnocze$nie wydatnie wzrasta ogélna sprawno$é
techniczna konstrukcji powtoki wedlug wynalazku,
dzieki mozliwosci stosowania poszczegblnych jej
warstw do okresSlonych celéw.

W ten spos6b konstrukcje powlok wediug wyna-
lazku znacznie rozszerzajg zakres stosowania kon-
strukeji pneumatycznych przez umozliwienie wpro--
wadzenia wiekszych rozpietosci, wzglednie wiek-
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szych ciénieni wewnetrznych —a wigc mozliwe jest
realizowanie wszelkich znanych typ6w ustrojéw
pneumatycznych oraz zaglowych. Ponadto mozliwe
staje sie zapewnienie wszelkich warunkéw mikro-
klimatu wnetrz budowli. A wyraznie korzystniej
przedstawia si¢ réwniez sprawa trwatosci powloki
i jej odpornoSci na wplywy eksploatacji, wplywy
atmosferyczne, uszkodzenia mechaniczne oraz
ognioodpornosé.

Przykladowo — na zalaczonych rysunkach po-
szczegblne figury przedstawiaja:
fig. 1 — widok aksonometryczny konstrukcji po-

wloki z dwu warstw materiatu,
aksonometryczny konstrukcji po-
wloki z trzech warstw materiatu,
aksonometryczny konstrukcji po-
wloki z wielu warstw materialu,
fig. 4 — przykladowe uksztaltowanie geometrycz-

ne siatek zbrojeniowych konstrukeji po-
wiok,
fig. 5 — przykladowe powigzania siatek z innymi
warstwami materiatu konstrukcji powlok,
fig. 6 — przykladowe siatki cieto — ciagnione.

Struktura powlok zbrojonych siatkami — przed-
stawia sie nastepujaco: liczac od zewngtrz — pro-
jektuje sie warstwe 1 wykonang z folii wzglednie
z tkaniny, ktérej zadaniem jest przede wszystkim
zapewnienie odpowiedniej izolacji wodoszczelnej
oraz izolacji przeciw wplywom atmosfery zewne-
trznej’ (wplywy chemiczne, wiatr itp.), a takze
warstwa ta najczesciej jest takze konstrukcyjna
i przenosi wspélnie z siatka 2 oraz ewentualnie
wesp6l z innymi jeszcze warstwami powloki —
naprezenia wynikajace z jej pracy statycznej. Siatka
zbrojeniowa 2 jest zwykle nastepna warstwa po
materiale oznaczonym 1 jak wyzej. W materialach
dwuwarstwowych na tym wyczerpuje sie juz ilosé
warstw konstrukcji powlok pneumatycznych we-
diug wynalazku. Jednakze w powlokach zloZzonych
z trzech warstw wystepuje ponadto, od wewnatrz
warstwa 3 wykonana z folii lub tkaniny innego
rodzaju niz warstwa 1. Zadaniem warstwy 3 jest
na przyklad, izolowanie termiczne wnetrza, ttu-
mienie dzZwiek6w, odporno§¢é na wplywy mikrokli-
matu wnetrza, zapewnienie ognioodporno$ci (co
w pewnym stopniu dotyczy takze warstw poprzed-
nio wymienionych), oraz czesto warstwa ta jest
réwniez wykorzystana jako wspélpracujaca kon-
strukcyjnie z pozostalymi warstwami.

W konstrukcjach powlok jeszcze bardziej zlo-
zonych — wielowarstwowych, wystepuje ponadto
zesp6l warstw 14, ktérego zadaniem jest na przy-
klad, nadanie powloce specjalnych wlasno$ci izo-
lacji termicznej, lub akustycznej, zwiekszenie
ognioodpornoé$ci, zwiekszenie wytrzymatosci na sity
wystepujace w powloce, izolowanie przeciw pene-
tracji pary wodnej do warstwy izolacji termicznej,
zapewnienie odporno$§ci na wplywy chemiczne
uzytkowego wnetrza itp.

Konstrukeje powlok wedlug wynalazku  zbrojo-
ne siatkami, a zwlaszcza ich poszczegblne warstwy,
wykonuje sie z folii, z tworzyw sztucznych, lub

fig. 2 — widok

fig. 3 — widok
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z tkanin z wl6kna z tworzyw sztucznych, szkla-
nego lub pochodzenia ro$linnego powlekanych obu-
wzglednie jednostronnie tworzywami
sztucznymi lub kauczukami naturalnymi, czy tez
sztucznymi.

Warstwy wewnetrzne 3, 14 — moga by¢ takze
wykonane jako maty z wl6kna szklanego lub
z welny zuzlowej, wzglednie z ,,gabki” plastyko-
wej, zabezpieczone od wewnatrz przynajmniej
cienkg warstwa folii.

Siatki 2 moga byé plecione, wigzane, punktowo
spawane lub klejone przy wykorzystaniu strun
z tworzyw sztucznych lub pochodzenia roflinnego,
czy tez zwierzecego, lub drutu metalowego, moga
byé ponadto wykonane jako tloczone, czy tez cie-
to-ciggnione z folii z tworzyw sztucznych lub
z blach cienkich metalowych (oczywiScie techno-
logia ljczenia strun siatki musi nawiazywaé do
materialu z jakiego sa wykonane struny).

Geometrycznie mozliwy jest dowolny uklad
i uksztaltowanie oczek siatki, dla przykladu po-
daje sie nastepujgace uksztaltowania oczek: orto-
gonalny kwadratowy 4, ortogonalny prostokatny
5, tréjkatny 6, trapezowy 7, romboidalny 8, hexa-
gonalny 9.

Technologicznie mozliwy jest wieloraki sposéb
1aczenia strun siatki pomiedzy sobg, przy czym
oprécz wigzania w zalezno$ci od rodzaju materiatu
samych strun pod‘aje sie przykladowo: zlacza spa-
wane punktowo lub liniowo 10, zlacza klejone 11,
zlacza szyte 1la oraz zlacza nitowane 13.

Zasadniczg cechg konstrukeji zbrojonych powlok
wedlug wynalazku przeznaczonych dla budowli
pneurnatycznych i zaglowych jest takie uksztalto-
wanie ich struktury i powigzan poszczegélnych
warstw pomiedzy soba, aby zachowane byly je-
dnakowe odksztalcenia tychze warstw wobec dzia-
lania wszelkich wystepujacych w konkretnych
przypadkach sil czy tez wplyw6éw termicznych,
wilgotnoSciowych, nastonecznienia, zmeczenia ma-
terialu z uwzglednieniem na przyklad wielokrot-
nego zginania. R6wnoczeénie dla kazdej z warstw,
jak i dla calej konstrukcji muszg byé zachowane
w projektowanych wielowarstwowych powlokach
— wlasciwe wspolczynniki bezpieczenstwa dla po-
szczegblnych rodzai naprezen.

Spos6b lgczenia poszczegblnych paséw powloki
pomiedzy sobg w konkretny ustréj budowli pneu-
matycznej — polega¢ moze badz to na lgczeniu
wszystkich warstw skladowych powloki pomigdzy
sobg w styku, badz tez na lgczeniu tylko warstw

~ zewnetrznych i siatki zbrojeniowej w sposéb kon-

strukeyjny, przy czym pozostale warstwy moga
stykaé¢ sie luzno lub na zaklad.

Laczenie dwoch paséw siatek moze byé wykona-
ne za pomocg hitowania, klejenia za posrednic-
twem pas6w-nakladek stykowych, lub tez przewle-
kania i wigzania lgczonych strun.

Nadmienié nalezy, ze konstrukcja powlok we-
dlug wynalazku pozwala latwo na celowe roézni-
cowanie stopnia wytrzymatosSci powlok w poszcze-
gblnych kierunkach dziatania sil, co praktycznie
ma istotne znaczenie dla pracy konstrukcji pneu-
matycznych oraz zaglowych.
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Zastrzezenia patentowe

Konstrukcja powlok przeznaczonych dla budo-
wli pneumatycznych znamienna tym, ze sklada
sie co najmniej z dwéch réinych warstw (1)
i (2) polaczonych ze sobg punktowo lub wtopio-
nych jedna w druga, przy czym zasadnicza war-
stwa noéng jest siatka wykonana ze strun
z tworzyw sztucznych, z metalu lub z wiékien
pochodzenia mineralnego, roflinnego lub zwie-
rzecego, uksztaltowana geometrycznie tak, ze
oczka jej majg ksztalt ortogonalny (4) i (5),
tr6jkatny (6), trapezowy (7), romboidalny (8),
lub hexagonalny (9).

Konstrukcja wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze jej skrajne warstwy zewnetrzna (1) i we-
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wnetrzna (3), spelniajace funkcje izolacji glow-
nie przeciwwilgociowej oraz przeciw oparom,
parom i gazom — wykonane sg z powlekanych
tkanin technicznych, wzglednie z folii zbrojo-
nych, lub niezbrojonych.

Konstrukcja wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna
tym, ze zawiera dodatkowe warstwy o znacze-
niu izolacyjnym, termicznym, akustycznym
i przeciwwilgociowym, ktére wykonane sg

z materialéw porowatych, wi6knistych, wiot-
kich, odpowiednio impregnowanych.
Konstrukcja wedlug zastrz. 1, 2 i 3, znamienna
tym, ze poszczegblne warstwy polgczone sg ze
sobg za pomocg spawania punktowego (10),
spawania liniowego (11), klejenia, szycia (12)
lub nitowania (13).

[ [/

Ve

-

A

[ 17




Kl. 37 b, 3/01 51772 MKPE 04 ¢

F1G.4



. ¥
» —
g -
i JE e 2N

RN/ SN\ V/4

\VAVAV/
VAV AV/AN
/”@M/L\/A‘“

7av/i // Y/

DITTINNT
e

AATATT

TN T

FiG. 6.




	PL51772B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


