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Caisse de forme sensiblement parallélépipédique réalisée par pliage.

@ L’invention concerne une caisse (1) de forme sensi-
blement parallélépipédique réalisée par pliage.

La caisse selon linvention est obtenue a partir d'un flan
prédécoupé. Le flan comprend un panneau de fond bordé,
d’une part, par deux panneaux latéraux principaux (3,4) op-
posés et, d’'autre part, par deux panneaux latéraux secon-
daires (5,6) opposés et des moyens de stabilisation latérale
destinés a coopérer avec les moyens de stabilisation laté-
rale d’'une autre caisse (1) adjacente et sensiblement iden-
tique. De fagon avantageuse, les moyens de stabilisation
latérale comprennent au moins une languette rabattue (18),
fixée au moins en partie sur une face latérale principale de
la caisse (1), et dont au moins une tranche forme une sur-
face d’appui et une zone de réception située sur une face la-
térale principale. La face latérale est apte a collaborer avec
au moins une tranche d'une languette rabattue (18) de
lautre caisse (1) adjacente et sensiblement identique.

Figure 2




Description
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pipédique réalisée par pliage
Domaine technique auquel se rapporte I'invention
La présente invention concerne le domaine technique des caisses et, dans une forme
préférée mais non exclusive, le domaine des caisses obtenues par la mise en volume
d’un flan prédécoupé. L invention concerne également le domaine des flans pré-

découpés pour la formation par pliage d’une caisse.

Arriere-plan technologique

Dans le domaine ci-dessus, il est connu des caisses de forme sensiblement parallélé-
pipédique qui sont réalisées par pliage et assemblage d’au moins un flan prédécoupé et
qui comprennent un panneau de fond bordé, d’une part, par deux panneaux latéraux
principaux oppos¢s et, d’autre part, par deux panneaux latéraux secondaires opposés et
qui comprennent des moyens de stabilisation latérale destinés a coopérer avec les
moyens de stabilisation latérale d’une autre caisse adjacente sensiblement identique.

Ces moyens de stabilisation latérale peuvent comprendre des systemes de ver-
rouillage/blocage par languette rabattues collées sur la face supérieure des caisses. On
connait également des systémes de tenons latéraux venant coopérer avec des orifices
placés sur les arrétes desdits emballages.

Ces caisses trouvent une application particulierement importante bien que non
exclusive dans le domaine des caisses gerbables sur palette. En effet, les caisses
gerbées sur palette ne doivent pas glisser les unes par rapport aux autres lors de leurs
transports, en camion ou sur chariot. De tels moyens permettent un centrage des piles
de caisses.

Cependant de telles caisses présentent I’inconvénient de ne pas €tre optimisées pour
assurer une stabilité latérale. Le transport de caisses induit en effet du mouvement de
ballant entre les piles de caisses posées les unes a coté des autres. Il est alors apparu le
besoin d’une caisse avec des moyens de stabilisation latérale plus performants.

Objet de I’invention

L’invention vise a résoudre la problématique mentionnée ci-dessus, en porposant une
caisse sensiblement parallélépipédique d’un nouveau genre. Il est a noter que le terme
« caisse » selon I’invention, peut également désigner un emballage ou un plateau.

Selon I’invention, la caisse est réalisée par pliage et assemblage d’au moins un flan
prédécoupé qui comprend un panneau de fond. Le panneau de fond est bordé d’une
part, par deux panneaux latéraux principaux opposés et, d’autre part, par deux

panneaux latéraux secondaires opposés. Le panneau de fond est également bord€ par
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des moyens de stabilisation latérale destinés a coopérer avec les moyens de stabi-
lisation latérale d’une autre caisse adjacente identique ou sensiblement identique.

L’invention est remarquable en ce que les moyens de stabilisation latérale com-
prennent, d’une part, au moins une languette rabattue fixée au moins en partie sur une
face latérale principale de la caisse, et au moins une tranche de la languette rabattue
forme une surface d’appui et, d’autre part, une zone de réception située sur une face
latérale principale, ladite zone de réception étant apte a collaborer avec au moins une
tranche d’une languette rabattue de 1’autre caisse adjacente identique ou sensiblement
identique.

En d’autres termes, la caisse selon I’invention comprend des moyens de stabilisation
latérale composé d’au moins une languette rabattue, fixée au moins en partie sur une
face latérale principale de la caisse et dont au moins une tranche forme une surface
d’appui et une zone de réception, située sur une face latérale principale, apte a
collaborer avec au moins une tranche d’une languette rabattue d’une autre caisse
adjacente identique ou sensiblement identique.

La mise en ceuvre d’une languette rabattue telle que décrite ci-dessus, permet avanta-
geuselent de créer une zone d’accroche dans la zone de réception, pour au moins une
tranche de la languette et, ainsi, d’accroitre la stabilité de deux caisses disposées 1’une
en face de I’autre ou I’une a coté de 1’autre.

Selon une autre caractéristique de I’invention, une tranche de la languette rabattue
forme un doigt apte a collaborer avec le doigt d’une languette rabattue d’une autre
caisse identique ou sensiblement identique, disposée en diagonale de ladite caisse. La
mise en ceuvre d’une tranche de la languette formant un doigt, permet avanta-
geusement d’accroitre la stabilité de plusieurs caisses ou piles de caisses disposées en
vis-a-vis et en diagonale. En d’autres termes, lesdites caisses peuvent étre en contact,
au niveau d’une arréte extérieure desdites caisses, arréte extérieure s’étendant perpen-
diculairement ou sensiblement perpendiculairement au fond de la caisse.

Selon une autre caractéristique de I’invention, chaque panneau latéral principal
comprend une languette rabattue et une zone de réception, lesdites languettes rabattues
sont sensiblement symétriques par rapport a 1’axe passant par le centre du panneau de
fond et, ledit axe €tant perpendiculaire au panneau de fond. La mise en ceuvre d’une
caisse présentant une telle symétrie permet avantageuselent d’en faciliter la ma-
nutention et de s’ affranchir d’un sens obligatoire de disposition, afin de bénéficier
pleinement de I’innovation. En d’autres termes, la présence d’au moins une langette
rabattue et d’une zone de réception telle que décirtes ci-dessus, au niveau de chaque
panneau latéral d’une caisse selon I’invention, permet une plus grande liberté de juxta-
position des caisses selon 1’invention, tout en limitant ou empéchant 1’apparition d’un

mouvement de ballant entre les caisses lors de leur transport.
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Selon une autre caractéristique de I’invention, au moins une languette rabattue est
situ€e ou positionnée au niveau d’un coin supérieur d’un panneau latéral principal. De
facon avantageuse, en placant les moyens de stabilisation sur la partie haute de la
caisse, on accroit de fagon significative la stabilité des caisses lors de leur gerbage.

Selon une autre caractéristique de I’invention, les panneaux latéraux secondaires sont
liés a un trottoir supérieur, par au moins une ligne de pliage, et ledit trottoir est lié a
une languette rabattue par au moins une ligne de pliage. La mise en ceuvre d’un trottoir
permet de rabattre plus aisément la languette sur le panneau latéral principal.

L’invention concerne également un flan prédécoupé pour la formation par pliage
d’une caisse selon I’invention, caractérisé en ce qu’il comprend :

- un panneau de fond bordé, d’une part, par deux panneaux latéraux principaux
opposés et, d’autre part, par deux panneaux secondaires opposés, lesdits panneaux
latéraux principaux et secondaires sont séparés du panneau de fond par une ligne de
pliage,

- deux panneaux latéraux secondaires opposés comprennent, a I’opposé du panneau
de fond, un trottoir supérieur, chaque trottoir étant séparé dudit panneau latéral se-
condaire par une ligne de pliage et chaque trottoir comprend, sur un bord adjacent au
panneau latéral principal ou bien sur un bord en vis-a-vis d’un panneau latéral
principal, une languette rabattue, séparée dudit trottoir par une ligne de pliage, et fixée
au moins en partie sur le panneau latéral principal adjacent lorsque la caisse est
formée, de manicre a laisser une partie de la languette rabattue en saillie,

- deux panneaux latéraux principaux opposés comprennent une zone de réception
apte a recevoir la languette rabattue d’une caisse sensiblement identique adjacente.

De facon avantageuse, une partie de la languette rabattue fait saillie lorsque la caisse
est mise en forme, de maniere a coopérer avec une tranche d’une autre languette
rabattue faisant également saillie d’une caisse identique ou similaire, disposée en
diagonale, ou bien d’une caisse adjacente a une caisse identique ou similaire po-
sitionnée en vis-a-vis de ladite caisse.

En d’autres termes, les languettes rabattues font saillie des faces latérales principales
de la caisse, lorsque la caisse est formée, de maniere a pouvoir s’insérer au niveau des
zones de réception présentes également sur les faces latérales principales, telles que
définies ci-dessus et, ainsi, pouvoir interagir avec les languettes rabattues d’autres
caisses identiques ou sensiblement identiques, formées a partir d’un méme flan
prédécoupé selon I’invention.

Cette caractéristique innovante de I’invention permet d’accroitre la stabilité d’un
ensemble composé d’au moins deux piles de caisses selon I’invention, juxtaposées
entre elles, formées a partir d’un flan prédécoupé tel que décrit ci-dessus, ou bien d’au

moins quatre piles de caisses selon I’invention, juxtaposées entre elles, formées a partir
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d’un flan prédécoupé selon I’invention.
Par le terme « juxtaposé », on entend ici le fait que les panneaux latéraux principaux

de deux caisses sont accolés de maniere a €tre en contact. De préférence, les caisses
sont positionnées de sorte que leur panneaux latéraux se font face, de sorte que les
languettes rabattues des deux caisses cooperent ensemble comme décrit ci-dessus.

L’invention concerne également un flan prédécoupé pour la formation par pliage
d’une caisse, comprenant :

- une série d’au moins quatre panneaux latéraux, dans I’ordre un premier panneau
latéral principal, un premier panneau latéral secondaire, un deuxi¢éme panneau
principal et un deuxieme panneau secondaire, lesdits panneaux latéraux sont séparés
par des lignes de pliage, deux panneaux latéraux secondaires comprennent sur leurs
bords inférieurs un volet, séparé du panneau latéral secondaire correspondant par une
ligne de pliage, deux panneaux latéraux principaux comprennent sur leurs bords in-
férieurs une partie du panneau de fond, séparée du panneau latéral principal cor-
respondant par une ligne de pliage,

- deux panneaux latéraux secondaires comprennent un trottoir, chaque trottoir
comprend, sur un premier bord perpendiculaire a la ligne de pliage séparant le trottoir
du panneau latéral secondaire, une premicre languette rabattue et, sur le deuxieme bord
a I’opposé du premier bord, une deuxieme languette rabattue, située a distance dudit
bord, dont le bord permet de former une zone de réception lorsque la caisse est formée.
Cette forme de flan permet d’obtenir une caisse dite « américaine ».

La caisse peut aussi €tre réalisée par pliage et assemblage de trois flans prédécoupés,
un premier flan est constitutif du panneau de fond et des deux panneaux latéraux
principaux, les deux autres flans sont sensiblement identiques et forment chacun au
moins un panneau latéral secondaire. Cette réalisation en trois picces est bien connue
de I’homme du métier, elle permet notamment de faciliter la manutention des flans
constitutifs de caisses.

Bien entendu, les différentes caractéristiques, variantes et formes de réalisation de
lI'invention peuvent €tre associées les unes avec les autres selon diverses combinaisons
dans la mesure ou elles ne sont pas incompatibles ou exclusives les unes des autres.
Description des figures

Par ailleurs, diverses autres caractéristiques de l'invention ressortent de la description
ci-dessous effectuée en référence aux dessins annexés qui illustrent des formes non li-
mitatives de réalisation et de mise en volume de flans prédécoupés conformes a
l'invention.

[Fig.1] est une vue a plat d’un flan prédécoupé pour la formation d’une caisse selon

I’invention ;
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[Fig.2] est une perspective schématique d’une caisse formée a partir du flan illustré a
la [Fig.2] ;

[Fig.3] est une vue schématique et partielle de la caisse illustrée par la [Fig.2],
montrant une languette rabattue formant un doigt, ledit doigt étant apte a collaborer
avec le doigt d’une languette rabattue d’une autre caisse selon I’invention ;

[Fig.4] est une vue schématique de caisses similaires a celle illustrée par la [Fig.2],
gerbées et soumises a un ballant latéral ;

[Fig.5] est une vue schématique des caisses illustrées par la [Fig.4], soumises a un
ballant longitudinal ;

[Fig.6] est une vue en perspective de deux caisses conformes a I’invention, disposées
en diagonale ;

[Fig.7] est une vue a plat d’une variante de réalisation du flan selon I’invention ;

[Fig.8] est une vue en perspective de trois caisses formées a partir du flan illustré par
la [Fig.7].

Il est a noter que sur ces figures les éléments structurels et/ou fonctionnels communs
aux différentes variantes peuvent présenter les mémes références.

De plus, sur les vues a plat de flans prédécoupés pour la formation de caisses
conformes a I’invention :

- les lignes de coupe et les contours du flan prédécoupé sont représentés en traits
continus,

- les lignes de pliage sont représentées en pointillés.

Description détaillée de I’invention

L’invention vise a proposer des caisses permettant d’assurer une grande cohésion
latérale, notamment lorsque des caisses gerbées sont adjacentes les unes aux autres.

La [Fig.1] représente un exemple de réalisation non limitatif d’un flan prédécoupé
selon I’invention. Le flan prédécoupé est désigné par la référence F sur la [Fig.1]. Le
flan F se compose d’un panneau de fond 2. Le panneau de fond est bordé d’une part,
par deux panneaux latéraux principaux 3, 4 opposés et, d’autre part, par deux panneaux
latéraux secondaires 5,6 opposés. Lesdits panneaux latéraux 3, 4, 5, 6 sont séparés du
panneau de fond 6 par des lignes de pliages 7,8, 9,10. Chacun des panneaux latéraux
secondaires 5, 6 porte deux volets opposés 11, séparés du panneau latéral cor-
respondant par une ligne de pliage 12.

L’homme du métier observant une caisse considere que le panneau de fond constitue
la face inférieure de la caisse, les faces latérales principales et les faces secondaires
sont formées en partie, par les panneaux latéraux principaux et secondaires, et la face
supérieure de la caisse est a I’opposé de la face inférieure.

Selon I’invention, les lignes de pliage peuvent €tre réalisées de toute maniere ap-
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propriée et adaptée a la nature du matériau constitutif du flan. Les lignes de pliage
peuvent par exemple est réalisée par rainage, découpe a mi-chair, découpe en pointillée
ou des combinaisons de ces techniques sans que cette liste ne soit exhaustive ou li-
mitative.

Selon I’exemple illustré par la [Fig.1], le flan F prédécoupé comprend également
deux trottoirs 15. Chacun des panneaux latéraux secondaires 5, 6 comprend un trottoir
15, a 'opposé du panneau de fond 6 et séparé du panneau latéral secondaire 5, 6 cor-
respondant par une ligne de pliage 16. Cette ligne de pliage 16, selon I’exemple illustré
a la [Fig.1], comprend deux portions de lignes de pliage 16 de part et d’autre d’une
ligne de coupe centrale 17.

Chaque trottoir 15 est bord€ sur deux cOté€s opposés par une languette rabattue 18 et
un rabat 19. La languette rabattue 18 et le rabat 19 sont séparés du trottoir 15 par une
ligne de pliage 20, 21.

Grace a son agencement sur la face supérieure de la caisse 1, les trottoirs 15 ainsi
disposés, visibles notamment sur la [Fig.2], permettent d’avoir une languette rabattue
18 sur chaque panneau latéral principal 3, 4. Le rabat 19 assure ici le maintien du
trottoir 15.

Les deux trottoirs 15 munis d’une languette rabattue 18 et d’un rabat 19 sont sy-
métriques par rapport au centre du panneau de fond 2, c’est-a-dire, la disposition des
languettes rabattues 18 et des rabats 19 est inversée sur les deux trottoirs 15 en vis-
a-vis. Ainsi, la caisse 1, une fois montée, présentera le méme agencement du panneau
latéral principal 3, 4, selon une rotation a 180°. Selon I’exemple illustré par la [Fig.2],
il s’agit de la languette rabattue 18 disposée sur le coin supérieur droit de chaque
panneau principal 3, 4.

Les panneaux latéraux principaux 3, 4 comprennent également des premieres et
deuxiemes zones de réception 22, 23 ouvragées dans les panneaux lat€raux principaux
3.4, au niveau des coins supérieurs, a I’opposé du panneau de fond 2.

La premicre zone de réception 22 a une forme sensiblement complémentaire de la
languette rabattue 18, afin de pourvoir accueillir ladite languette rabattue 18.

La deuxiéme zone de réception 23 visible sur la [Fig.3], a une taille sensiblement
plus petite que la languette rabattue 18. En effet, la deuxieme zone de réception 23 a le
role de réception de la partie haute de la languette rabattue 18 afin de fixer la languette
rabattue 18 sur le volet de la caisse 1 découvert au travers de la deuxieéme zone de
réception 23.

Selon ce premier exemple, chaque trottoir 15 comprend en outre un tenon 24, a
I’opposé du panneau latéral secondaire 5, 6 correspondant, et le panneau de fond 2
comprend deux ouvertures 25 destinées a accueillir chacune au moins un tenon 24 de

la caisse 1 sensiblement identique sur laquelle elle est gerbée. Ces caractéristiques
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permettent avantageusement une meilleure cohésion des caisses lorsqu’elles sont
gerbées.

Le flan F, tel qu’ainsi constitué, est mis en forme de la maniere suivante pour former
la caisse 1 telle qu’illustrée a la [Fig.2]. Les lignes de pliages 7, 8, 9 et 10 sont formées
de maniere a placer les panneaux latéraux principaux et secondaires 3, 4, 5, 6 en
position verticale, ensuite les lignes de pliage 13 et 14 sont formées de maniere a
ramener les volets 11, 12 vers I’intérieur de la caisse 1. Les lignes de pliages 16 sont
formées de maniere a disposer les trottoirs 15 en position horizontale, définissant ainsi
un semblant de panneau supérieur de caisse. Enfin les lignes de pliages 20,21 sont
formées de maniere a rabattre les languettes rabattues 18 et les rabats 19 contre la paroi
extérieure des panneau latéraux principaux 3.4.

La [Fig.3] montre une vue plus détaillée de la languette rabattue 18 de la caisse 1
illustrée a la [Fig.2]. La languette rabattue 18 a la forme d’une patte allongée
présentant trois tranches 26, 27, 28, a savoir une tranche horizontale 26 et deux
tranches verticales 27, 28.

La partie haute de la languette rabattue 18 est fixée sur la face latérale principale 4 de
la caisse 1. La partie haute de la languette rabattue 18 est fixée sur le volet 12 au
travers de la deuxieme zone de réception 23 du panneau principal 3, 4 correspondant.

La partie basse de la languette rabattue 18 est donc l€gerement décollée du panneau
latéral principal 3, 4 assurant ainsi une meilleure prise dans la premicre zone de
réception 22 d’une caisse identique ou sensiblement identique, adjacente a ladite caisse
1.

En variante, la caisse 1 peut ne pas comprendre de deuxieéme zone de réception 23, et
la languette rabattue 18 est fixée au moins en partie directement sur le panneau latéral
principal 3, 4. La languette 18 peut présenter différentes épaisseurs afin d’obtenir
I’effet voulu, a savoir, une plus grande liberté de juxtaposition des caisses selon
I’invention, tout en limitant ou empéchant I’apparition d’un mouvement de ballant
entre les caisses lors de leur transport.

Pour cela, la languette rabattue 18 présente une tranche horizontale 26 basse, apte a
venir en prise avec le bord inférieur de la premicre zone de réception 22 lors d’un
mouvement de ballant latéral illustré par la [Fig.4].

La languette rabattue 18 présente également une premiere tranche verticale 27, per-
pendiculaire a la tranche horizontale 26, apte a venir en prise avec un bord vertical de
la premiere zone de réception 22 d’un autre caisse selon 1’invention, assurant ainsi une
solidarité de I’ensemble des caisses gerbées en vis-a-vis, lors de mouvement de ballant
longitudinal, illustré a la [Fig.5].

Selon le présent exemple, la languette rabattue 18 présente la forme d’un « L ». La

partie droite de la languette rabattue 18 présente donc une tranche en saillie formant un
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doigt 29. L’épaisseur de la tranche est définie par I’épaisseur de la languette rabattue
18.

De facon avantageuse, cette tranche en saillie est apte a coopérer avec la tranche en
saillie d’une autre languette rabattue 18 d’une caisse 1 similaire disposée en diagonale,
soit une caisse 1 adjacente a une caisse en vis-a-vis de la premiere caisse 1. Avanta-
geusement, cette caractéristique supplémentaire permet d’accroitre la stabilité sur une
palette comprenant une ensemble d’au moins quatre piles de caisses.

Les rabats 19 sont fixés sur les volets 12, visibles au travers de la premicre zone de
réception 22 et ne sont donc pas en contact avec les panneaux latéraux principaux 3, 4,
permettant ainsi une plus grande souplesse de la structure de la caisse 1 lorsque
d’autres caisses 1 sont gerbées dessus.

La zone de réception 22 peut €tre créée de différentes manieres. Selon I’exemple
illustré a la [Fig.1], la zone de réception 22 comprend une découpe d’un panneau
latéral principal.

Il est a niter que les trottoirs 15 peuvent étre munis d’une encoche 24 comme illustré
par la [Fig.1], destinés a collaborer avec une ouverture 25 de la caisse 1 lorsque celle-
ci est gerbée avec une autre caisse, assurant ainsi une meilleure cohésion lors du
gerbage desdites caisses.

Selon I’exemple illustré a la [Fig.7] et décrit ci-dessous, la zone de réception 22 est
créé par un rabat en saillie d’un panneau latéral principal 3, 4.

Selon une autre forme de réalisation, illustrée a la [Fig.7], le flan F* comporte une
série de quatre panneaux latéraux 3, 4, 5, 6, lesdits panneaux latéraux 3, 4, 5, 6 sont
disposés de maniere alternative, c’est-a-dire un panneau latéral principal 3, un panneau
latéral secondaire 5, un panneau latéral principal 4 et un panneau latéral secondaire 6.
Lesdits panneaux latéraux 3, 5, 4, 6 sont séparés les uns des autres par une ligne de
pliage 30, 31, 32.

Le panneau latéral secondaire 6, situé a une extrémité, comprend, a I’opposé du
panneau latéral principal 4 adjacent, une bande de fermeture 33, séparée dudit panneau
latéral secondaire 6 par une ligne de pliage 34.

Les panneaux latéraux principaux 3, 4 comprennent également chacun sur leur bord
inférieur une partie du panneau de fond 2a, 2b séparée du panneau latéral principal cor-
respondant par une ligne de pliage 35, 36.

Les panneaux latéraux secondaires 5, 6 portent chacun un volet inférieur 37 séparé
du panneau latéral secondaire 5, 6 correspondant par une ligne de pliage 38. Cette
forme de réalisation dite « caisse américaine » est bien connue de ’homme de métier.

Chaque panneau latéral secondaire 5, 6 comprend, a I’opposé du volet inférieur 37,
un trottoir 15, séparé du panneau latéral secondaire 5, 6 correspondant par une ligne de

pliage 39. Chaque trottoir 15 comprend, sur un premier bord perpendiculaire a la ligne
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de pliage 39 séparant le trottoir 15 du panneau latéral secondaire 5, 6, une premicre
languette rabattue 18 et, sur le deuxieme bord, a I’opposé du premier bord, une
deuxiéme languette rabattue 40, située a distance dudit bord, afin de créer une zone de
réception 22 comprenant notamment au moins un bord d’appui, a savoir la tranche de
la deuxieme languette 40, lorsque la caisse 1 est formée. Les premicres et deuxiemes
languettes rabattues 18, 40 sont séparées du trottoir par une ligne de pliage 41, 42.

Selon cette variante de réalisation illustrée aux figures 7 et 8, les panneaux latéraux
principaux 3, 4 comprennent, a I’opposé€ des parties de panneaux de fond 2a, 2b, deux
rabats supérieurs 43, 44, s€éparés du panneau latéral principal 3, 4 correspondant par
une ligne de pliage 45, 46. Et, les parties du panneau de fond 2a, 2b comprennent
également deux zones de réception inférieures 43, 44, au niveau de la ligne de pliage
40 séparant les parties de panneau de fond 2a, 2b du panneau latéral principal 3, 4. Les
zones de réception inférieures 43, 44 sont sensiblement alignées et de tailles similaires
avec les rabats supérieurs 39, 40. Ces caractéristiques permettent d’améliorer le
centrage des caisses gerbées.

Le flan F’, tel qu’ainsi constitué, est mis en forme de la manicre suivante pour former
la caisse 1 telle qu’illustrée a la [Fig.8]. Les lignes de pliages 38, 39, 40 et 39 sont
formées de maniere a placer les panneaux latéraux principaux et secondaires 3, 5, 4, 6
en position verticale, la bande de fermeture 38 est fixée sur la paroi intérieure du
panneau principal 3.

Ensuite, les lignes de pliage 40 sont formées de maniere a ramener les volets 39 vers
I’intérieur de la caisse 1 et les lignes de pliage 40, 38 sont formées afin de constituer
les panneaux de fond 2a, 2b de la caisse 1. Les lignes de pliages 38 sont formées de
maniere a disposer les trottoirs 15 en position horizontale définissant ainsi un semblant
de panneau supérieur de caisse. Les lignes de pliages 40, 38 sont ensuite formées de
maniere a rabattre les premicres et deuxiémes languettes rabattues 18, 39 contre les
parois extérieures des panneaux latéraux principaux 3, 4.

Enfin, les lignes de pliages 41, 42 sont formées afin de placer les rabats supérieurs
39, 40 sur chacun des trottoirs 15. Les rabats supérieurs 39, 40 collaborent avec les
zones de réception inférieures 43, 44 d’une caisse 1 disposée sur la premicre caisse 1.

Sur la [Fig.8], trois caisses 1 sont visibles, deux sont en vis-a-vis, chacune de ces
caisses portent une premicre languette rabattue 18 destinée a venir se loger dans la
premicre zones de réception 22, limitant ainsi le ballant de deux piles de caisses posées
I’une en face de I’autre. Si d’autres piles de caisses 1 sont adjacentes, la premiere
languette rabattue 18 collaborera aussi avec le bord de la premiere languette rabattue
18 de la caisse 1 adjacente.

Bien entendu, diverses autres modifications peuvent étre apportées a I’invention dans

le cadre des revendications annexées.
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[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]
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Revendications

Caisse (1) de forme sensiblement parallélépipédique qui est réalisée par
pliage et assemblage d’au moins un flan (F) prédécoupé et qui
comprend un panneau de fond (2) bordé€, d’une part, par deux panneaux
latéraux principaux (3, 4) opposés et, d’autre part, par deux panneaux
latéraux secondaires (5, 6) opposés et des moyens de stabilisation
latérale destinés a coopérer avec les moyens de stabilisation latérale
d’une autre caisse (1) adjacente sensiblement identique, caractérisée en
ce que les moyens de stabilisation latérale comprennent, d’une part, au
moins une languette rabattue (18) fixée au moins en partie sur une face
latérale principale de la caisse (1) et dont au moins une tranche (26, 27,
28) forme une surface d’appui et, d’autre part, une zone de réception
(22) située sur une face latérale principale apte a collaborer avec au
moins une tranche (26, 27, 28) d’une languette rabattue (18) de 1’autre
caisse (1) adjacente sensiblement identique.

Caisse (1) selon la revendication 1, caractérisée en ce qu’une tranche
(26, 27, 28) de la languette rabattue (18) forme un doigt (29) apte a
collaborer avec le doigt (29) d’une languette rabattue (18) d’une autre
caisse (1) sensiblement identique disposée en diagonale de la caisse (1).
Caisse (1) selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que chaque
panneau latéral principal (3, 4) comprend une languette rabattue (18) et
une zone de réception (22), lesdites languettes rabattues (18) et zones de
réception (22) sont sensiblement symétriques les unes des autres par
rapport a I’axe passant par le centre du panneau de fond (2) et étant per-
pendiculaire au panneau de fond (2).

Caisse (1) selon I’une des revendications 1 a 3, caractérisée en ce qu’une
languette rabattue (18) est positionnée au niveau d’un coin supérieur
d’un panneau latéral principal (3, 4).

Caisse (1) selon I’une des revendications 1 a 4, caractérisée en ce que
les panneaux latéraux secondaires (5, 6) sont liés a un trottoir (15)
supérieur portant la languette rabattue (18).

Flan (F) prédécoupé pour la formation par pliage d’une caisse (1) selon

I’une des revendications 1 a 5, caractérisé en ce qu’il comprend :

- un panneau de fond (2) bordé, d’une part, par deux panneaux
latéraux principaux (3,4) opposés et, d’autre part, par deux
panneaux secondaires (5, 6) opposés, lesdits panneaux

latéraux principaux (3, 4) et secondaires (5, 6) sont séparés du
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panneau de fond (2) par une ligne de pliage (7, 8, 9, 10),

deux panneaux latéraux secondaires (5, 6) opposé€s com-
prennent, a I’opposé du panneau de fond (2), un trottoir (15)
supérieur, chaque trottoir (15) étant séparé dudit panneau
latéral secondaire (5, 6) par une ligne de pliage (16) et chaque
trottoir (15) comprend, sur un bord en vis-a-vis du panneau
latéral principal (3, 4), une languette rabattue (18), séparée
dudit trottoir (15) par une ligne de pliage (20), et fixée au
moins en partie sur le panneau latéral principal (3, 4) adjacent
lorsque la caisse (1) est formée, de manicre a laisser une partie
de la languette rabattue (18) en saillie,

deux panneaux latéraux principaux (3,4) oppos€s comprennent
une zone de réception (22) apte a recevoir la languette rabattue

(18) d’une caisse (1) adjacente sensiblement identique.

[Revendication 7] Flan (F’) prédécoupé pour la formation par pliage d’une caisse (1) selon

I’une des revendications 1 a 5, caractérisé en ce qu’il comprend :

une série d’au moins quatre panneaux latéraux, dans 1’ordre un
premier panneau latéral principal (3), un premier panneau
latéral secondaire (5), un deuxieme panneau principal (4) et un
deuxieme panneau secondaire (6), lesdits panneaux latéraux
sont séparés par des lignes de pliage (38, 39, 40), deux
panneaux latéraux secondaires (5, 6) comprennent sur leurs
bords inférieurs un volet (39), séparé du panneau latéral se-
condaire (5,6) correspondant par une ligne de pliage, deux
panneaux latéraux principaux (3,4) comprennent sur leurs
bords inférieurs une partie du panneau de fond (2a,2b),
séparée du panneau latéral principal (3, 4) correspondant par
une ligne de pliage (40, 38),

deux panneaux latéraux secondaires (5, 6) comprennent un
trottoir (15), chaque trottoir (15) comprend, sur un premier
bord perpendiculaire a la ligne de pliage (38) séparant le
trottoir (15) du panneau latéral secondaire (5, 6), une premiere
languette rabattue (18) et, sur le deuxieme bord a I’opposé du
premier bord, une deuxieme languette rabattue (39), située a
distance dudit bord, dont le bord permet de former une zone de

réception (22) lorsque la caisse (1) est formée.
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[Fig. 3]
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[Fig. 4]
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