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Pormtrennmittel auf Wachsemulsionsbasis

Anwendungsgebiet der Erfindung

Formtrennmittel wird zur Herstellung wvon Formteilen aus unge-
sdttigten Polyester- und bzw. Epoxidharz in Metall-, Holz bzw.
Plastformen verwendet.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen -

Nach dem Stand der Technik sind Formtrennmittel auf Wachsbasis
bekannt. In der Regel werden dazu Haushaltspflegemittel ver-
wendet, die Hartwachs und Paraffin enthalten und als fliissige
und pastose rrodukte gehandelt werden. Bei dieser zweckent-
fremdeten Anwendung der genannten Produkte auftretende Mingel
~gind z. B. schlechte Auftragbarkeit, ungeniigende Oberfléclhm-
qualitédt der Formteile, geringe Anzahl von Entformungen pro
Trennmittelauftrag, nachtrégliche Entfernung von Trennmittel-
resten von Bauteilen und Formen, ungeniigender Glanz der Form-
teilobertlache und lange Trocknungszeiten.

Zziel der Erfindung

Ziel der krfindung ist es , die MNachteile der nach dem Stand

der Technik bekannten Formtrennmittel zu beseitigen und ein

Formtrennmittel fiir die Verarbeitung von dngeséttigten Poly-

ester- und EpoXidhafzen zu entwickeln wobei gleichzeitig der

technologlsche ProzeB der Herstellung von Formteilen aus unge-.
ttlgten Polyester- und Epoxidharzen effektiver und rationeller



mestaltet werden soll.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Formtrennmittel
ftr die Verarbeitung von Polyester- und Epoxidharz auf Wachs-
emulsionsbasis in gemischt verseifter Form von halbfliissig -
cremartig bis pastBs-fester Konsistenz zu entw1ckeln.

ErfindungsgemdB wird die Aufgabe durch eine Wachsemulsion in
gemiscut verseifter Form bestehend aus einem Gemisch von 2 bis
20 Ma.~Teilen Wachssduren enthaltenden Montanwachsraffinaten
and Montanwachsraffinatmodifikaten, die mit 1,3 Butylenglykol

- teilverestert sind und bzw. oder mit Alkali-bzw. Erdalkali-
oxiden,fhydroxiden oder-carbonaten und bzw. oder Triethanol-

- amin anverseift sind, 0,5 bis 8 Ma.-Teilen aus Braunkohlen- umd
irdolparaffinen im Gradationsbereich 50 bis 80 °C kommendes
Hartparaffin, 0,5 bis 8 Ma.-Teilen anoxidiertes Niederdruck-
polyethylen, 0,5 bis 5 Ma.-Teilen Metallstearat, vorzugsweise
Magnesium-, Aluminium-, Calzium- oder Zinkstearat, 1 big 10
Ma.~Teilen nichtionogenisch wirkende Emulgatoren, die aus einem
Gemisch von niedrig und h&her oxethylierter Alkylphenylpoly-
glykolether oder hochoxethylierter Pettalkohole bestehen, 20
bis 60 Ma.-Teilen entmineralisiertem Wasser und 20 bis 60
liae~Teilen Benzin-Kohlenwasserstoffe im Siedebereich 100 bis
200 °C. Als besonders vorteilhaft hat sich erwiesen, daB die
erfindungsgemédBe Rezeptur durch Variierung besonders der wachs-
anteile es ermbglicht, einen gezielten EinfluB auf die Konsis-
tenz des Trennmittels auszuiiben. Die Konsistenz kann von halb-
flu“alg -cremartig bis pastds-fest bei Normaltemperaturen ein-
gdstellt werden. In Abhdngigkeit von der eingestellten Konsis-
tenz kann somit gezielt EinfluB auf die Schichtdicke des Trenn-
- mittels auf der behandelten Formwandung genommen werden.
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Ausfihrungsbeispiele

1. 100 kg Trennmittel cremartiger Konsistenz werden hergestellt
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lontanwachsratfinat mit hohem Wachsséurengehalt
Montanwachsraffinat mit Glykol teilverestert

Montanwachsraffinat mit Glykol tellverestert und mit

Kalkhydrat anverseift

Montanwachsraffinat mit mittleren Hartwachsgehalt mit
Glykol teilverestert und mit Triethanolamin anverseift
Nontanwachsraffinat mit niedrigem H,rtwachsgehalt
Paraffin

anoxidiertes Niederdruckpolyethylen

Zinkstearat

Emulgatpr

entmineralisiertes Wasser

Testbenzin

Montanwaohsraffinate, Paraffin, anoxidiertes Niederdruck-
polyethylen und Emulgator werden bei 100 bis 120 90 in einem
heizbaren Rithrbehdlter geschmolzen und gemischt. Dazu gibt

man langsam das auf 90 bis 100 °C vorgewdrmte, entminerali-
sierte wasser. Die entstandene Wachs- Wasser-Emulsion wird

15 Mlnuten bei 90 °c gerlihrt und danach wird die auf 60 bis
70 °C vorgewdrmbe Menge Testbenzin zugegeben. Die so herge-
stellte, gemischt verseifte Vachsemulsion wird unter Riithren
auf Zimmertemperatur abgekithlt und anschlieBend abgeflillt.
Das cremartige Trennmittel wird gleichmgBig in diinner Schicht

auf die Formwandungen aufgebracht und nach einer angemessenen
Trocknungszelt gut auspoliert.
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Trennmittel pastSser Konsistenz werden hergestellt

Montanwachsraffinat mit hohem Hartwachsgehal t
flontanwachsraffinat mit mittleren Hartwachsgehalt
Montanwachsraffinat mit Glykol teilverestert ,
Montanwachsraffinat mit Glykol teilverestert und mit
Kalkhydrat anverseift
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2,0 kg lMontanwachsraffinat mit mittleren Hortwachosgehalt mit

Glykol teilverestert und mit Triethanolamin anver-
seift |

3,0 kg Paraffin
350 kg anoxidiertes Niederdruckpolyethylen
2,0 kg Magnesiumstearat |
5,0 kg Emulgator
35,0 kg entmineralisiertes Wasser
46,0 kg Testbenzin

Die Herstellung und die Anwendung erfolgt wie unter Bgispiel

1 beschrieben.

/5



Er f i

s

ndungsang Pruch

Formtrennmittel zyur Verarbeitung von ungesdttigten Polyester-
und Epoxidharzen in Metall-, Holz- oder Plastformen, g e -
kennzeichnp et durch eine Wachsemulsion von
halbflussig—cremartiger bis pastts-fester Konsistens bestehend

aus:
2 bis

0,5 bis
0,5 bis
0,5 bi
1,0 big
20 bis
20 bis

0

20 Ma.~Teilen Wachssiure enthaltende Montanwachsraffing-

te und Montanwachsraffinatmodifikate,‘die
mit 1,3 Butylenglykol teilverestert sind
und bzw. oder mit Alkali-bzw. Erdalkali-
0xid--,-hydroxid. odér-carbonat und bzw.
oder mit Triethanolamin anvergeift sind

8 Ma.-Teilen Hartparaffin

8 lNa.~Teilen anoxidiertes Niederdruckpolyethylen

5 Ma.-Teilen Metallstearat o

10 Ma.-Teilen nichtionogenisch‘wirkende Emulgatoren

60 Ma.-Teilen,entmineralisiertes Wasser

60 Ma.-Teilen Benzin—Kohlenwasserstoffe im Siedebereich
100 bis 200 °g. -
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