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(54)实用新型名称

织物连续平幅前处理节能设备

(57)摘要

本实用新型公开了一种织物连续平幅前处

理节能设备，包括从前至后依次相连的浸液装

置、堆置装置、蒸箱、喷淋水洗装置，所述浸液装

置包括液体喷射器、壳体、安装于壳体内若干导

布辊，液体喷射器将前处理助剂喷射于在壳体内

通过导布辊输送的织物两侧表面，堆置装置将织

物密封堆置，蒸箱对织物进行蒸汽漂白，喷淋水

洗装置对织物进行喷淋水洗。本实用新型提供了

一种耗水少，消耗的电能与蒸汽量也少的织物连

续平幅前处理节能设备。
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1.一种织物连续平幅前处理节能设备，其特征在于：包括从前至后依次相连的浸液装

置、堆置装置、蒸箱、喷淋水洗装置，所述浸液装置包括液体喷射器、壳体、安装于壳体内若

干导布辊，液体喷射器将前处理助剂喷射于在壳体内通过导布辊输送的织物两侧表面，堆

置装置将织物密封堆置，蒸箱对织物进行汽蒸漂白，喷淋水洗装置对织物进行喷淋水洗。

2.根据权利要求1所述的织物连续平幅前处理节能设备，其特征在于：所述液体喷射器

至少包括一对与导布辊平行的输液管，输液管上设有一排沿其长度方向分布的喷嘴，浸液

装置外设有储放有前处理助剂的储液罐，所述储液罐内的前处理助剂通过输液泵输送至输

液管。

3.根据权利要求1所述的织物连续平幅前处理节能设备，其特征在于：所述堆置装置包

括设有进口与出口的箱体，所述箱体内两侧从上到下分别设置有若干辊筒，两侧的辊筒一

一对应，所述织物依次经过两侧的辊筒在箱体内水平往复分布。

4.根据权利要求1所述的织物连续平幅前处理节能设备，其特征在于：所述浸液装置与

堆置装置之间设置有轧车。
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织物连续平幅前处理节能设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种织物连续平幅前处理节能设备，属于染色前处理设备技术领

域。

背景技术

[0002] 织物在使用染缸染色前需要经过精练漂白等前处理，传统的前处理需要将织物放

入漂锅，加助剂再升温、漂煮等工序，这种传统工艺耗水多，耗电量高，耗蒸汽量大，不利于

节能环保的要求。

发明内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是提供织物连续平幅前处理节能设备，其耗水

少，消耗的电能与蒸汽量也少，可以解决现有技术的不足。

[0004] 本实用新型的技术方案是：一种织物连续平幅前处理节能设备，包括从前至后依

次相连的浸液装置、堆置装置、蒸箱、喷淋水洗装置，所述浸液装置包括液体喷射器、壳体、

安装于壳体内若干导布辊，液体喷射器将前处理助剂喷射于在壳体内通过导布辊输送的织

物两侧表面，堆置装置将织物密封堆置，蒸箱对织物进行汽蒸漂白，喷淋水洗装置对织物进

行喷淋水洗。

[0005] 进一步的所述液体喷射器至少包括一对与导布辊平行的输液管，输液管上设有一

排沿其长度方向分布的喷嘴，浸液装置外设有储放有前处理助剂的储液罐，所述储液罐内

的前处理助剂通过输液泵输送至输液管。

[0006] 进一步的所述堆置装置包括设有进口与出口的箱体，所述箱体内两侧从上到下分

别设置有若干辊筒，两侧的辊筒一一对应，所述织物依次经过两侧的辊筒在箱体内水平往

复分布。

[0007] 进一步的所述浸液装置与堆置装置之间设置有轧车。

[0008] 通过实施本实用新型，织物在浸液装置的壳体内通过导布辊输送，液体喷射器将

前处理助剂均匀喷射在其两侧表面，织物再输送到堆置装置内常温密封堆置数小时，然后

在汽蒸箱内连续短蒸数分钟漂白，再在常温下经连续水洗后落布，无需消耗大量的水、电、

蒸汽，可获得高效低耗的处理效果。

附图说明

[0009] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0010] 图中所示：浸液装置1；堆置装置2；蒸箱3；喷淋水洗装置4；导布辊5；输液管6；喷嘴

7；储液罐8；输液泵10；箱体11；辊筒12; 轧车13，进布架14。

具体实施方式

[0011] 本实用新型的实施例：如图1所示，一种织物连续平幅前处理节能设备，包括从前
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至后依次相连的浸液装置1、堆置装置2、蒸箱3、喷淋水洗装置4，浸液装置1前设置进布架

14，织物通过进布架后进入浸液装置1，浸液装置1包括液体喷射器、壳体、安装于壳体内若

干导布辊5，液体喷射器包括一对与导布辊5平行的输液管6，一对输液管6位于输送中的织

物的两侧，输液管6上设有一排沿其长度方向分布的喷嘴7，浸液装置外设有储放有前处理

助剂的储液罐8，储液罐8内的前处理助剂通过输液泵10输送至输液管6，再经输液管6上的

喷嘴7对织物两侧均匀喷射，随后织物进入堆置装置2中在常温下密封堆置3至4小时，使前

处理助剂均匀渗透充分反应在，在进入蒸箱3在80至100摄氏度温度下进行约10分钟的汽蒸

漂白，喷淋水洗装置4为水洗槽对织物进行喷淋水洗，与传统热漂工艺相比可减少废水排放

40%以上，节约蒸汽消耗80%以上，节约电消耗40%以上，达到十分显著的节能减排效果。

[0012] 作为一种优选，堆置装置2包括设有进口与出口的箱体11，箱体11内两侧从上到下

分别设置有若干辊筒12，两侧的辊筒12一一对应，织物从箱体11进口进入依次经过两侧的

辊筒12在箱体11内水平往复分布，使织物上下水平分布，减少重力作用影响使前处理助剂

均匀渗透。

[0013] 作为一种优选，浸液装置1与堆置装置2之间设置有轧车13，通过轧车13压轧一方

面将用于将织物上的前处理助剂轧匀，另一方面将多余的前处理助剂轧出，防止织物在堆

置过程位于上方的织物上的前处理助剂滴落至下方织物上，影响精练均匀度。
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图1
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