PCT ORGANISATION MONDIALE DE LA PROPRIETE INTELLECTUELLE
Bureau international

DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS (PCT)

(51) Classification internationale des brevets 7 : (11) Numéro de publication internationale: WO 00/51909

B65D 65/12 Al o ,
(43) Date de publication internationale: 8 septembre 2000 (08.09.00)

(21) Numéro de la demande internationale: PCT/FR99/00484 | (81) Etats désignés: AU, BR, CA, CZ, HU, IL, JP, KP, KR,
MX, NO, NZ, PL, RO, RU, SG, SK, TR, UA, US, brevet
(22) Date de dépot international: 4 mars 1999 (04.03.99) européen (AT, BE, CH, CY, DE, DK, ES, FI, FR, GB, GR,
IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE).

(71)(72) Déposants et inventeurs: CAPY, Gilbert [FR/FR]; La
Botte, F-69640 Jarnioux (FR). BUCHBERG, Akiva | Publiée
[FR/US]; 5030 Pine Tree Drive, Miami Beach, FL 33140 Avec rapport de recherche internationale.
(us).

(74) Mandataire: SCHMITT, John; Cabinet John Schmitt, 9, rue
Pizay, F-69001 Lyon (FR).

(54) Title: DEVICE FOR UNFOLDING A PLEATED PACKAGING FOR CONVEX BODIES, IMPLEMENTING METHOD AND
METHOD FOR MAKING SAME

(54) Titre: DISPOSITIF DE DEPLOIEMENT D’UN EMBALLAGE PLISSE POUR CORPS CONVEXES, METHODE DE MISE EN
OEUVRE ET PROCEDE DE FABRICATION

(57) Abstract

The invention concerns a device
for unfolding a pleated packaging for
convex bodies made with a thin film
folded in the shape of pressed pleats
(1) mutually fixed at their ends (2),
comprising a flat part (3) and a re-
cessed part (4), device consisting of a
flexible strip (17) placed in the cen-
tral zone and in the direction perpen-
dicular to the pressed pleats (1), with
ends (19, 20) located perpendicular to
the zones without pressed pleats (5, 6),
which is fixed on the flat parts (3) with
an adhesive product or a peelable glue
and which is not fixed at its ends (19,
20) so that by pulling on the end (19)
of the flexible strip (17) in the direc-
tion opposite the pleat—free zone (5),
the pressed pleats (1) are unfolded one
by one from the pleat-free zone (5) up
to the pleat—free zone (6).




(57) Abrégé

Ce dispositif permet le déploiement des plis d’un emballage plissé pour corps convexes fabriqué a partir du pliage d’un film mince
sous forme de plis couchés (1) fixés entre eux & leurs extrémités (2), comprenant un plat (3) et un creux (4), dispositif constitué d’une bande
souple (17) placée dans la zone centrale et dans la direction perpendiculaire aux plis couchés (1), ayant des extrémités (19, 20) situées au
droit des zones sans plis couchés (5, 6), qui est fixée sur les plats (3) au moyen des produit adhésif ou d’une colle pelable et qui n’est pas
fixée a ses extrémités (19, 20) de sorte qu’en tirant sur P’extrémité (19) de la bande souple (17) dans la direction opposée 2 la zone sans
plis (5) on déploie les plis couchés (1) un par un depuis la zone sans plis (5) jusqu’a la zone sans plis (6).
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Dispositif de déploiement d'un emballage plissé pour corps
convexes, méthode de mise en oceuvre et procédé de fabrication.

L’invention concerne un dispositif de déploiement des
plis d’un emballage en film pour corps convexes,.par exemple
pour sandwiches mais non exclusivement, sa méthode de mise en
oeuvre et son procedé de fabrication.

Le brevet FR-A-2595666 décrit un emballage plissé pour
corps convexes fabriqué & partir du pliage d’un film mince
sous forme de plis couchés fixés entre eux & leurs
extrémités. De cet emballage plissé a découlé plusieurs
emballages brevetés du méme genre auxquels peut s’appliquer
le dispositif objet de 1l’invention.

Quand on n’'a pas 1'habitude de déployer ce type
d’'emballage plissé, il est difficile de défaire tous les plis
couches et il arrive qu’'on ne puisse faire le tour complet du
sandwich avec 1’emballage plissé lorsqu’il est déployé a
cause d’'un nombre de plis couchés non déployés trop
important.

Le dispositif objet de la présente invention pallie cet
inconvénient en permettant & quiconque non averti de déployer
1l'ensemble des plis couchés de l’'emballage plissé autour du
corps a emballer.

Selon 1l'invention, on fixe une bande souple dans la
partie centrale de l'emballage plissé et dans la direction
perpendiculaire aux plis couchés, la fixation de ladite bande
sur les plats des plis couchés étant obtenue au moyen d’un
produit adhésif ou d’'une colle pelable. Ainsi, en tirant sur
l’extrémiteé de ladite bande souple on deploie 1les plis
couchés un par un autour du produit & emballer.

Sur les dessins

La figure 1 représente un emballage plissé suivant
1"état de la technique sur lequel on a fixé un dispositif de
déploiement des plis selon 1’invention.

La figure 2 montre un sandwich autour duquel on déploie
un emballage plissé suivant la figure 1.

La figure 3 représente schématiquement et en perspective
un procedé de fabrication connu d’'emballages plissés auquel
on a adapté un moyen de dépose du dispositif de déploiement
suivant 1’invention.

Un emballage connu (fig.l)est réalisé a partir du pliage
d'un film mince sous forme de plis couchés 1 fixés entre eux

a leurs extrémités 2 et comprenant chacun un plat 3

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)
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relativement étroit et un creux 4 relativement profond. La
longueur cumulée des plis couchés 1 déployés est égale ou
supérieure au périmétre de l'objet convexe & emballer dans la
zone couverte par la partie centrale de 1'emballage plissé
située parallélement et a égale distance des extrémités 2 des
plis cochés et qui correspond généralement a son plus grand
périmetre.

L’'emballage plissé comporte a chaque extrémité une zone
sans plis couchés 5 et 6 ne comportant qu’une ¢paisseur de
film permettant de le séparer des autres emballages plissés
par simple découpe, suivant le procédé de fabrication adopté.

A titre d'exemple, non limitatif, lorsqu’il s’'agit
d’emballer un sandwich 7 (fig.2) formé a partir de deux demi-
pains ronds du genre de ceux produits dans la restauration
rapide, de forme sensiblement cylindrique de révolution, les
plis couchés 1 de 1'emballage plissé sont déployés un par un,
dans leur partie centrale 8 en suivant la face cylindrique 9
du sandwich 7, depuis une zone de retenue située au niveau
d’'une zone sans plis couchés 5 jusqu’a 1’ autre zone sans plis
coucheés 6. Au cours du déploiement des plis couchés 1, les
bords de l'emballage plissé ou les extrémités 2 des plis
couchés 1 sont fixées entre elles, se rabattent sur la partie
inférieure 11 et supérieure 10 du sandwich 7.

Le plissage de ces emballages plissés a lieu a partir
d'une premiére bobine 12 (fig.3) de film primaire souple dont
la largeur 13 est sensiblement celle qui sépare les
extrémités 2 des plis couchés 1 le long desquels les plis
couchés 1 sont fixés entre eux. Les plis couchés 1 sont
réalisés perpendiculairement au sens de défilement de la
bobine 12 en alternant une zone plissée 14 avec une zone sans
plis 15. Puis les extrémités 2 des plis couchés 1 sont fixées
entre elles au niveau du bord de la premiére bobine. Enfin,
dans une premiére version, les emballages plissés sont
séparés les uns des autres par une coupe transversale 16 au
niveau des zones sans plis couchés 15 ou il n‘'y a gqu’'une
épaisseur de film primaire souple.

Selon l’'invention, on fixe une bande souple 17 (fig.1)
dans la partie centrale 8 de l’emballage plissé et dans la
direction perpendiculaire aux plis couchés 1 . Cette bande
souple est d’'une largeur 18 de 1'ordre de dix a vingt pour
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cent de la distance entre les oxtrémités 2 de fixation des
plis couchés 1. Cette bande souple est fixée sur la partie
apparente de chaque pli couché 1 appelée le plat 3 au moyen
d'un produit adhésif ou d’une colle pelable qui permet de
l1’enlever sans dégrader le film  souple constituant
l’emballage plissé. Ce moyen de fixation doit &tre
suffisamment résistant pour permettre le déploiement des plis
couchés sans qu'elle se détache du plat 3. De préférence,
cette bande souple 17 n’'est pas fixée, au film souple, a ses
extremites 19 et 20 situées au droit des zones sans plis
couchés 5 et 6, pour permettre de saisir d’une main une des
extrémités 19 ou 20 de la bande souple 17 tout en gardant
une place suffisante pour tenir la zone sans plis couchés 5
ou 6 de l'emballage plissé correspondant & cette extrémité 19
ou 20 de l’'autre main.

Par exemple, pour déployer l’emballage plissé, on tire
d’une main sur 1l’'extrémité 19 (fig.1 et 2) de la bande souple
17 dans la direction opposée & la =zone sans plis 5
correspondante de 1'emballage plissé qui est retenue par
l’autre main. En tirant sur l'extrémité 19 de la bande souple
17, on tire sur un premier plat 21 d’un pli couché auquel
correspond un creux 22, sur lequel la bande souple 17 est
initialement fixée, pour déployer ledit creux 22 jusqu’a ce
que le film souple soit tendu entre le plat 21 et la =zone
sans plis couchés 5 qui est retenue par l’autre main. Ainsi,
on a deployé le premier pli couché, constitué du plat 21 et
du creux 22, situé au voisinage de la zone sans plis couchés
5. Lorsque 1l’'on continue & tirer sur la bande souple 17,
l'effort résistant est suffisant, puisque le film souple est
tendu, pour la décoller du premier plat 21. Le point de
resistance suivant est le deuxiéme plat 23 qui reste fixé 3
la bande souple 17 jusqu’'a ce que le creux 24 qui le sépare
du premier plat 21 soit déployé. Lorsque le film souple est a
nouveau tendu, le deuxiéme plat 23 se détache de la bande
souple 17 et., ainsi, on déploie un par un les plis couchés
successifs jusqu’'ad 1l’'extrémité 20 de la bande souple 17 qui
se detache alors complé&tement de l'emballage plissé déployé
au droit de la zone sans plis couchés 6 opposée.

Un moyen de mettre en place la bande souple 17 consiste &
dérouler un film secondaire souple 26 de la largeur de la
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bande souple 17 a partir d’'une deuxiéme bobine 25 (fig. 3) en
cours de fabrication des emballages plissés dans la partie
médiane du film primaire souple provenant de la premiére
bobine 12, apres plissage alternant les zones plissées 14
avec des zones sans plis 15 et fixation des plis couchés 1 &
leurs extrémités 2 et avant séparation des emballages plissés
par coupe transversale 16. Ce film secondaire 26 est d ‘abord
déroulé puis enduit sur toute ou partie de sa largeur. par
exemple, d'une colle pelable suivant des aires enduites de
colle pelable 27 de longueur correspondant & la longueur des
zones plissees 14, dont la position est synchronisée avec le
defilement des zones plissées 14 sur la machine. Cette colle
est placée., a l1l'aide de buses 28, du c6té convenable pour
qu'elle vienne en contact avec les plats des plis couchés 1,
lorsque le film secondaire souple 26 est appliqué et pressé
dessus et s’y fixe provisoirement. Les aires sans colle
pelable 29 qui viennent en contact avec les zones sans plis
couchés 15 ne se collent pas du fait qu’elles ne comportent
pas de colle pelable. Ensuite, lorsque 1’'on procéde a la
séparation des zones de plis couchés 14 par une découpe
transversale 16 dans les zones sans plis couchés 15, on coupe
la bande 17 dans une zone ol elle n’est pas collée sur
1l"emballage plissé ce qui laisse une prise & chaque extrémité
19 et 20 pour saisir la bande lorsque 1’on veut défaire les

plis.
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REVENDICATIONS

1-Dispositif de déploiement des plis couchés d’un
emballage plissé pour corps convexes réalisé a partir du
pliage d'un film souple sous forme de plis couchés (1) fixés
entre eux a leurs extrémités (2) comprenant chacun un plat
(3.21.23) et un creux {4.22.24), 1" emballage plissé
comportant, a chaque extrémité, une =zone sans plis couchés
(5.6) et une zone centrale (8) situde parallelement et a
egale distance des zones de fixation des extrémités (2) des
plis couchés (1), caractérisé en ce qu’'il est constitué d’une
bande souple (17) placée dans la zone centrale {8) et dans la
direction perpendiculaire aux plis couchés (1), ayant des
extremités (19,20) situées au droit des zones sans plis
couchés (5,6) et fixée sur des plats (3) des plis couchés (1)
au moyen d’'un produit adhésif ou d’une colle pelable et qui
n‘est pas fixée, au film souple primaire constituant
l’emballage plissé., & ses extrémités (19.20).

2-Dispositif suivant la revendication 1, caractérisé en
ce que la largeur (18) de la bande souple (17) est de 1’ordre
de dix a vingt pour cent de la distance entre les extrémités
(2) de fixation des plis couchés (1).

3-Méthode de déploiement des plis couchés d’un emballage
plissé muni du dispositif suivant la revendication 1,
consistant & tirer d’'une main sur l'extrémité (19) de 1la
bande souple (17) dans la direction opposée a la zone sans
plis (5) correspondante de 1’emballage plissé qui est retenue
par l'autre main, pour tirer sur un premier plat (21) d’un
pli couché (1) auquel correspond un creux (22) et sur lequel
la bande souple (17) est initialement fixée, pour déployer
ledit creux (22) jusqu’'a ce que le film souple soit tendu
entre le plat (21) et la zone sans plis couchés (5) puis,
lorsque 1l'on continue & tirer. Ila bande souple (17) se
décolle du premier plat (21) tandis que le second plat (23)
reste fixé a la bande souple (17) jusqu’a ce que le creux
(24) le séparant du premier plat (21) soit déployé et ainsi
les plis se déploient un par un jusqu’'a l'extrémité (20) qui
se detache alors complétement de 1’emballage plissé déployé
au droit de la zone sans plis couchés (6) opposée.

4-Procede de mise en place du dispositif de déploiement

sulvant la revendication 1 sur les emballages plissés
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réalisés a partir d’'une premiére bobine (12) de film primaire
souple, dont les plis couchés (1) sont disposés
perpendiculairement au sens de défilement du film primaire
souple de la bobine (12) en alternant une zone plissée (14)
avec une zone sans plis couchés (15) et sont fixés aux
extrémités (2) au niveau du bord du film primaire souple et
sont seéparés les uns des autres par une coupe transversale
(16) au niveau des zones sans plis couchés (15) ou il n'y a
qu'une epaisseur de film souple, caractérisé en ce qu’'il
consiste a dérouler un film secondaire souple (26) de la
largeur de la bande souple (17) a partir d’'une deuxiéme
bobine (25) dans la partie médiane du film primaire provenant
de la premiere bobine (12), apres plissage alternant les
zones plissées (14) avec des zones sans plis (15) et fixation
des plis couchés (1) & leurs extrémités (2) et avant
separation des emballages plissés par coupe transversale
(16). ce film secondaire souple (26) étant d’abord déroulé
puis enduit sur toute ou partie de sa largeur d'une colle
pelable ou d’un adhésif, suivant des aires enduites de colle
pelable (27) de longueur correspondant a la longueur des
zones plissées (14) et dont la position est synchronisée avec
le defilement des zones plissées (14). pour venir en contact
avec les plats des plis couchés (1) lorsque le film
secondaire souple (26) est appliqué et presse dessus et s’y
fixer provisoirement, tandis que les aires sans colle pelable
(29) wviennent en contact avec les zones sans plis couchés
(15) sans s’y coller, l'emballage plissé muni de la bande
souple (17) étant obtenu par la découpe transversale (16).
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