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(54 spésob automatického riadenia protikordznej ochreny vyrobnych aperdtov proti korozii

Vyndlezom je rieSeny spdsob automatického riadenia protilordzne j
ochrany aparitov vo vodnych roztokoch s pouzitim systému pre sledo=-
vanie kordzie elektrochdmick&mi metddami a systému pre ovlddanie regu-
ladnych orginov, _

Vyu%itie nachidza predovietkym v chemickom priemysle, kde vy~
robné apardty pracuja s korodzne agresivnymi médiami a ich agresivie
ta je udrZovana v prijatel’nych medziach pomocn¥ymi prostriedkami.
Napr. u apardtov na vyrobu moc¢oviny sa kordézne exponované povrchy
udr#uja v pasivnom stave kontinudlnym davkovanim kyslika, resp.
vzduchu do média., U vypierok kysli¢mika uhliditého zo zemného plynu
sa agresivita média potladuje udrZovanim koncentracie inhibjtora
korédzie na predpisanom obsahu., V niektorych pripadoch sa optimalne
kordzne pomery udr’uji presnym vedenim technologického procesu
a udrZovanim predpisanych parametrov.

Vzhladom na doteraj¥$i stav technickej tirovne je riadenie pre-
vhdzky vo vyrobnych apardtoch uvedeného druhu zpaéne zAvislé na
Pudskom faktore, o je spojené s rizikom chybnej alebo nie "plne
optimadlnej manipulécie., Okrem toho, zvySeni kordzna agresivita média
pri réznych odchylkach od optimdlnych prevadzkovych parametrov je

obvykle zistend zo znaénym oneskorenim, tak Ze obsluha nemad moZnost’

reagovat’ operativne., Vo vel'la pripadoch sa o kordznej agresivite média
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usudzuje len nepriamo - na ziklade vysledkov chemickych analyz,
Niekedy je zavedené kontimudlne sledovanie okam¥itej kordznej ag-
resivity média za prevadzky elektrochemickymi metdédami, ale riadia-
ce zadsahy do technol, procesu sa vykonAvaji manuidlne,

Ulohou vyndlezu Jje obmedzit’ vplyv Pudského &initela pri zaria-
deni protikoréznej ochrany a vyriesit’ spdsob nadviazania riadtacich
operédcii /manipuldcie s ventilmi a inymi armatdrami/ na priebe%ne
namerané hodnoty oharakterizu&ﬁce okam#iti kordznu agresivitu média.,
Tym sa zistuje aj automatizicia riadiaceho procesu., Podstatou vyni-
lezu je spbésob automatického riadenia ochrany vyrobnych aparitov
proti korozii vo vodnfch roztokoch s pouZitim systému pre sledova-
nie Lordzie elektrochemickymi metbédami a systému ovliddania regulis
nych organov &yznaéujﬁci sa tym, %e systém pre kontrolu kordzie

prerusovane, podla nastaveného programu sigﬁalizuje, ¢i je odchylka
potenciidlu indikadnej elektrddy, ¢i uZ ustdlend alebo neustilend,
vyvolava po nemamej, trvale nastavenej dobe katodickej polarizécie,
vykonanej konsStantnym, vZdy rovnakym pr:idom, je menSia, alebo vidd-
S$ia ako vopred stanovenid medznd hodnota odchylky potencidlu a systém
ovlidania pri odchylke potencidlu menSej ako je medznid hodnota za-
poji reguladény orgdn a pri odchylke vidSej ho odpoji. Podstata vyni-
lezu éalej'spoéiva v tom, Ze doba polarizéAcie, polarizadny prad
a medzné odchylky potencidlu sa nameraju vopred, pre kaZdy aparéit
individudlne tak, %e sa vykoni skGSobnd prevadzka, pri ktorej sa
namerané odchylky potencidlov po rodnej dobe a pri rdéznych polari-
zadnych pridoch porovnédvaji so skutodnjym kordznym stavom,

Vyhodou rieSenia podl'a vyndlezu je, %e signdly k ovladacim
armatiram st odvodené od jednoduchého merania potencidlu pri fixne
nastéven&oh hodnotidch, Odpadd nutné nastavovanie rozsahov, DalSou
vyhodou je, Ze nie je nutné merat’ vo vSetkych pripadoch ustidlené
hodnoty odchyliek potenciélu, ako je tomu u metddy polarizadného
odporu /linedrna polarizicia/, ale aj podla neustdlych hodndt je
mo¥né ziskat’ uFitodmi informéciu - Ze kordzny stav nevyhovuje,

Pre potreby automatického riadenia protikordznej ochrany v“plne
postaduje rozliSovanie troch zidkladnych korodznych stavov - vyhovu=

Jaci, nevyhovujici a medzny,
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Konkrétnym prikladom vyuZitia je spésob automatického riadenia
protikorodznej ochrany apardtov pre vyrobu mocoviny.

Do aparitu sa zamontuji dve indikacné elektrody, vyrobné z ta-
kého istého materidlu ako povrch, ktory je v styku s médiom.
Jedna z nich je v priamom styku - omyvani pridom média, druhd ma
perforované pizdro, ktoré zémerne zhorsuje vymenu média u povrchu
elektrédy. Pri'pokusnej prevadzke trvajicej 5 000 h sa na obidvoch
elektrddach priebe¥ne meraji odchylky potenciidlu pri rdznch hodno-
t4dch polarizadéného pradu a doby polarizacie.
Po skondeni pokusnej prevadzky sa vykondva vizudlna prehliadka elek-
tréd. Bude konStatované, #%e elektroda ktord bola bhezprostredne omy-
vand pridom média nevykazuje znamky kordzneho napadnutia,
Pri pokusnej prevadzke bolo na nej po piatich sekundidch polarizacie
priudom 10 .,A merané neustidlené odchylky potencidlu 25 mV, Druha
elektréda; n ktorej vimena média bola naruSend perforovanym phzdrom
bola na prvy pohlad kordzne napadnuta,
Pri pokusnej previdzke boli na nej po piatich sekundich polarizacie
priadom 100 .. A namerané ustédlené odchylky potencialu 25 MV,

Na zéklade tychto v¥sledkov boli na automatickom regulétore
nastavené tieto hodnoty: polarizadny prid 10W A, doba polarizécie
5 sekund, medzni hodnota odchylky potencidlu 20 mV., Takto bolo za-
istené, Ze bude pfakticky stale udrZovany ten kordzny stav, ktory
odpoveda elektrdde, u ktorej nebola vizudlne,po 5000 h zpistend
Yiadne koroézne napadnutie. Meracie za&sahy boli naprogramované
na 3, 11, 15, 19 a 23 h. Po kaZdom meracom zdsahu, pri ktorom bola
zistend odchylka potencidlu menej ako 20 mV vySle meracia aparatara
signil k pootvoreniu ventila pre davkovanie kyslika.,
Po ka¥dom meracom zasahu, pri ktorom bola namerand odchylka vddSia
ako 20 mV'vyéle meracia aparatara signal k prevretiu tohoto ventilu.

Automatickd reguldcia takto zaistuje ekonomicky Gcelmi a ko-
rdéznym stavom zddévodnemi spotrebu pasivadného inhibitora -~ v fomto
pripade kysliku pocas prevadzky.
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1. Spdsob automatického riadenia ochrany vyrobnych aparidtov proti
kordzii vo vodnych roztokoch s pouZitim systému pre sledovanie
kordzie elektrochemickymi metddami a systémy,; ovladania reguladnych

orginov vyznadeny tym, Ze; ’

systém pre kontrolu prerulovane, podra'nastaveného programu si@nali-
zuje, ¢i odchylka potencidlu indikadnej elektrody, ustdlend alebo
neustédlend, vyvoland po nemennej, trvale nastavenej dobe katodiclhej .
polarizdcie, vykonanej konéfantnfm, vzdy rovnakym pradom je mensia
alebo viédSia ako vopred stanovend medzni hodnota odchylky potencidlu
a systém ovliddania pri odchylke potencidlu menSej ako medznid hodnota

zapoji reguladny organ a pri odchylke vid$ej ho odpoji.

2, Spdsob podla bodu 1. vyznadeny tym, %e doba polarizacie, polari-
zadny priad a medzné hodnoty odchylky potencidlu sa vysledujit vopred
individudlne pre kaZdy aparat tak, Ze sa vykonA skudobnd prevadzka,
pri ktorej sa namerané odchylky potenciidlov po rdéznej dobe a pri
r6znych polarizadnych pridoch porovnivaji so skutodnym korodznym

stavom,
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