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Roztwér dwusiarczynu wapnia, uzywa-
ny do wytwarzania tak zwanej celulozy
siarczynowej, otrzymuje si¢ zwykle w ten
sposob, ze gazowy SO, przeprowadza sie
przez wieze, wypelnione kawalkami wap-
na, zraszanego jednoczesnie woda, przy-
czem SO, i woda lacza si¢ z wydzieleniem
dwutlenku wegla z wapnem, tworzatu dwu-
siarczyn wapniowy.

Poniewaz sposob ten jest z rozmaitych
wzgledéw niedogodny, prébowano otrzy-
mywa¢é roztwory dwusiarczynu wapnia tak,
iz gazowym SO, dzialano na gaszone wap-
no, zawieszone w wodzie, lub na rozdrob-
niony i szlamowany w wodzie wapniak lub
palone wapno, przyczem roztwér zawiera-

jacy wapno wzglednie zawiesing przepro-
wadzano w przeciwpradzie do gazowego
SO, przez szereg komér reakcyjnych. W
podobny sposéb usilowano otrzymywaé
roztwory dwusiarczynu alkalicznego z roz-
tworow soli alkalicznych, jak np. siarcza-
now alkalicznych lub mieszanin siarczanéw
alkalicznych z innemi solami alkalicznemi
przez ich przemiane zapomoca SO, i roz-
drobnionego weglanu wapnia lub palonego
wapna. Tych sposobéw nie moina bylo
jednakze uskutecznié¢ z wynikiem zadowa-
lajacym i z tego powodu nie udato si¢ ich
wprowadzi¢ do przemystu. Nalezy to prze-
dewszystkiem przypisaé¢ temu, Ze nie moz-
na bylo zmienia¢ stezenia materjatu za-
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wieszonego w cieczy podczas przeprowa-
dzania go przez baterj¢ komér reakcyjnych.
Poniewaz sama reakcja nie powoduje zmian
stezenia, wiec zawiesina wedrowalaby
przez baterje pod postacia réwnomiernej
zawiesiny.

Nastepnie proponowano réwniez, aby
przy stosowaniu roztworéw, zawierajacych
wapno, ulatwié¢ reakcje w ten sposéb, aby

roztwér krazyl przez poszczegélne komo- -

ry reakcyjne lub oddzialy baterji oddziel-
nie, niezaleznie od pozostalych komér re-
akcyjnych tak, aby roztwér wyplywajacy
u dotu z komory reakcyjnej byl nawraca-
ny za posrednictwem pomp do gérnej cze-
sci komory reakcyjnej, przez ktéraby na-
stepnie przeplywal. Przeprowadzanie roz-
tworu z jednego oddzialu baterji do dru-
giego odbywa sie przytem w ten sposéb, ze
roztwér przeprowadza si¢ przez przewody,
polaczone z dolna czescia komér reakcyj-
nych.

Ten sposéb wymaga roztworu, nie za-
wierajacego zawiesiny. Przy stosowaniu
zawiesiny, ktére jest pod pewnemi wzgle-
dami korzystne, a mianowicie z powodu
tego, Ze otrzymuje si¢ bardziej stezone
roztwory dwusiarczynu, nalezaloby wziaé
pod uwage, ze przy powolnym przepltywie
zawiesiny przez przewody nastgpuje osia-
danie materjalu zawieszonego, wskutek
czego przewody te latwo ulegaja zapcha-
niu, co powoduje zaklécenia i przerwy w
pracy. Zachodzi to przedewszystkiem przy
otrzymywaniu dwusiarczynu alkalicznego z
siarczanu alkalicznego w powyzej podany
sposdb, 'przyczem powstaja znaczne ilosci
gipsu, ktére nastepnie w postaci zawiesiny
nalezy przeprowadzaé przez baterje.

Wynalazek niniejszy dotyczy zatem o-
trzymywania roztworéw dwusiarczynu, np.
roztworé6w dwusiarczynu wapnia lub alka-
jow, w sposob ciagly przez przemiane dwu-
tlenku siarki i wapna, zawieszonego w wo-
dzie lub odpowiednich roztworach soli (w
celu uproszczenia opisu nazwa ,wapno”

oznacza si¢ w ponizszym opisie zaréwno
wapniak jak i wapno palone). Sposéb ni-
niejszy usuwa calkowicie wymienione nie-
dogodnosci i zapewnia prace bez przeszkéd.

Sposéb wedlug wynalazku polega na
tem, Ze zawiesing wapna w znany sposéb
przeprowadza si¢ przez baterje, sktadajaca
si¢ z szeregu komér absorbcyjnych lub re-
akcyjnych w przeciwpradzie do gazowego
S0,, przyczem jednoczesnie pompy powo-
duja krazenie cieczy oddzielnie w kazdej
poszczeg6lnej komorze reakcyjnej. Wedlug
wynalazku zawiesing, wyplywajaca z ko-
mér absorbcyjnych lub reakcyjnych, zbie-
ra si¢ w polaczonych z temi komorami
zbiornikach, ktére ze wzgledu na swa bu-
dowe dzialaja jako odszlamiarki, w kté-
rych dolnej czesci nastepuje stezanie,
wzglednie oddzielanie (osadzanie) cial za-
wieszonych w cieczy, t. j. wapna, wzgled-
nie ewentualnych stalych produktéw, po-
wstajacych przy reakcji, poczem otrzyma-
na bardziej stezona zawiesine zapomoca
pomp nawraca si¢ czeéciowo do wymienio-
nych komér reakcyjnych, a czesciowo w
ilosciach dostosowanych do panujacych
warunkéw absorbeji i reakcji przeprowa-
dza si¢ do odpowiednich nastepnych komoér
reakcyjnych bateryj. W ten sposéb prze-
wazna ilo$¢ szlamu z zawiesiny przesuwa
si¢ naprzéd przez baterje, przyczem jed-
noczesnie dzigki przeplywowi rozcieficzo-
nej zawiesiny przez rury, laczace zbiorni-
ki z komorami reakcyjnemi, nastepuje nie-
zaleznie od pomp wyréwnanie poziomu
cieczy w baterji tak, iz z baterji na jed-
nostke czasu otrzymuje si¢ stala ilosé go-
towego roztworu siarczynu o okreslonym
sktadzie odpowiednio do'ilosci cieczy, do-
prowadzanej na przeciwleglym koricu do
baterji.

Dzigki temu sposobowi przeprowadza-
nia i rozdzielania zawieszonych cial w ba-
terji niezaleznie od przeprowadzania cie-
czy przez baterje mozna dowolnie zmie-
niaé stezenie, wzglednie ilosé cial, zawie-



szonych w rozmaitych komorach reakcyij-
nych lub oddzialach baterji i w najlepszy
sposéb dostosowaé do szczegélnych wa-
runkéw pracy danego oddzialu baterji,
przyczem zawiesina krazy tyle razy i z ta-
ka szybkoscia przez kazda komore reak-
cyjna, jak to jest pozadane, jednoczesnie
wszelkie zapchanie rur i przewodéw lacz-
nikowych przez osady zawieszonego szla-
mu jest calkowicie wykluczone.

W celu otrzymania roztworu dwusiar-
czynu wapnia stosuje si¢ zawiesing wapna
w wodzie. Dwutlenek siarki rozpuszcza sie
przytem w wodzie i ulega przemianie z za-
wiesing wapna na dwusiarczyn wapnia,
ktéry rozpuszcza si¢ w powstalym roz-
tworze kwasu siarkawego. Natomiast w ce-
lu otrzymania roztworu dwusiarczynu so-
dowego stosuje si¢ zawiesing wapna w od-
powiednim roztworze soli sodowej, np. w
roztworze siarczanu sodu. Réwniez i w
tym przypadku najpierw otrzymuje sie
dwusiarczyn wapnia, ktéry nastepnie prze-
mienia si¢ w siarczan sodowy i gips pod
dzialaniem siarczanu sodu. Skoro roztwoér
zawiera oprocz siarczanu alkaljéw sode,
wzglednie potaz, jak to ma miejsce np. w
roztworach otrzymywanych przy rozpu-
szczaniu stopu, otrzymywanego przy rege-
nerowaniu tugéw odpadkowych przy wyro-
bie celulozy, nastepuje oczywiscie prze-
miana tych obu soli pod dzialaniem SO,
bezposrednio na dwusiarczyn alkaljéow.

Stosowane wapno musi byé dostatecz-
nie rozdrobnione, co ma znaczenie zaré6w-
no dla wytwarzania zawiesiny w cieczy,
jak i przeprowadzania jej przez baterje
oraz — w tych przypadkach, w ktérych
nastepuje powstawanie gipsu — w celu u-
zyskania szybkiej i calkowitej przemiany.
Mianowicie w tym przypadku gips osiada
w postaci powloki na ziarnach wapna, u-
trudniajac ich rozpuszczanie i dalsza prze-
miane. Jezeli jednak ziarna wapna sa do-
statecznie male, wéwczas ta powloka gi-
psowa jest 0 tyle cienka, ze otaczajaca ciecz

moze przez nia przenikaé i reagowaé z
wapnem. Okazalo sig¢, ze gérna granica
wielkosci ziarna przy jakiej to ma miejsce
wynosi okoto 0,14 — 0,15 mm, przyczem
granicy tej nie wolno przekraczaé, jezeli
wapno ma byé calkowicie wykorzystane.

Gazowy dwutlenek siarki, jak to wy-
Zej wspomniano, przeprowadza sie w prze-
ciwpradzie przez urzadzenie, lub zostaje
ssany przez samo urzadzenie, np. zapomo-
ca dmuchawy, lub tez doprowadzany pod
cisnieniem. Ten ostatni sposéb jest ko-
rzystniejszy, poniewaz umozliwia zwigk-
szenie szybkosci absorbcji dwutlenku siar-
ki wzglednie szybkosci reakcji.

Na rysunku przedstawiono trzy od-
miany urzadzenia do wykonywania spo-
sobu wedtug niniejszego wynalazku, przy-
czem na fig. 1—3 przedstawiono pierwsza
odmiang urzadzenia; na fig. 4—6 — druga,
a na fig. 7 — trzecia,.

Na fig. 1 liczba, 1 oznaczono poszczegol-
na wieze¢ lub zbiornik baterji, ktérego gor-
na cze$é stanowi komora absorbeyjna lub
reakcyjna, wypelniona pierscieniami, ko-
ksem lub kawalkami pumeksu, w celu
zwigkszenia powierzchni, a wiec ulatwie-
nia reakcji pomiedzy doprowadzanemi
cialami, a dolna czesé zweza sie ku dotowi
w postaci leja i stanowi komore zbiorcza,
przyczem na fig. 1—3 i 7 lej ten stanowi
komore 2 do zawiesiny lub cieczy, zawie-
rajacej szlamowane cialo state, podczas
gdy na fig. 4—6 komora 2 jest bezposred-
nio polaczona i umieszczona pod zbiorni-
kiem 1. Z dolnej czesci komory 2 prowadzi
rura 4, 5 do gornej czesci reakcyjnej ko-
mory I, przyczem w rure t¢ wlaczona jest
pompa 3, ktéra ttoczy zawiesing z komory
2 do komory reakcyjnej, przez ktéra ciecz
krazy w opisany poprzednio sposéb.

Jak juz wyzej przytoczono, kilka ta-
kich zbiornikéw taczy si¢ w szereg, tworzac
baterje, ktéra na fig. 2, 3, 5, 6 i 7 sktada sig
z trzech zbiornikéw, umieszczonych obok
siebie na fig. 2 i 3 wzglednie 5 i 6, lub jed-



ne nad drigiemi, sgodnie z fig. 7, przy-
crem w tym ostatnim przypadku baterja ta
sklada si¢ tylko 2 dwéch lub trrech abior-
nikéw. . Do przeprowadzania zawiesiny z
jedtrego zbiornika do drugiego siuzg rury
6, prrzedstawione na fig. 1-—3 i 7, stanowiq-
ce odgalemienia rur 5 i wochodzace w gor-
ny ore$é reakcyjnej komory I nastgpmego
zbiornika baterji. W odmianie urzadzenia,
przedstawionej na lig. 4—6, zamiast tych
rur znajduja si¢ rozdzielcze narzady 6',
przez co zawiesina, wyplywajaca z komory
reakcyjnej moze byé w razie potrzeby roz-
dzielana do dwéch komdr zbierczych tak,
iz pewna cze$¢ wxglednie wigksrosé szla-
mu mozna nawracaé do tej samvej komory,
podczas gdy reszt¢ przeprowadza sie do
nastepnej komory realscyjnej baterji.

Na {ig. 2, 4 i 6 liczba, 7 oznaczono bez-
posrednie otwarte polaczenie pomiedzy po-
szczegblnemi komorami zhiorczemi, przez
kiére nastgpuje przepiyw tieczy x jednej
komory zbiorczej do drugiej, tak, iz amie-
zaleinie od przeprowadzania szlamu we-
wnatrz baterji i niezaleinie od krazenia w
poseczegélnych komorach zbiorczych i ke-
morach reakcyjnych nastepuje wyréwnanie
poziomu cieczy w baterji. W odmianie u-
rzgdzenia, przedstawionej na fig. 7, wy-
réwnante to odbywa si¢ za posrednictwem
rury przelewowej 7°, laczacej gorna czesc
komory zbiorczej 2 z gorng czescia komory
reakcyjnej nastepnego dolnego zbiornika,
Do doprowadzania wapna i cietzy stuia
kroéce kub leje 8 albo tym podobne narze-
dy, a do odciggania gotowego roztweru
dwusiarczyne — rury odptywowe 9, pod-
czas gdy de doprowadzania gazowego SO,
sluzy rura 16, wchodzaca od dolu do ko-
mory reakcyjnej ostatniego zbiornika ba-
terji (na jej konicw wyplywowym). i ktéra
prowadri nastepnie z gornej czesci tej ko-
mory reakcyjnej do dolmej czesci kemo-
ry reakcyjnej nastgpnego (poprazedniego)
zbiornika i tak dalej w powyiszy sposéb,
przyczem rura {0 wychodzaca z pierwsze-

go zbiornika baterji posiada zawér 771 stu-
igcy do regulowania cisnienia gazu w
przypadku, gdy dwutlenek siarki zostaje
doprowadrasy pod cisnieniem. W ostat-
niej komorze zbiorczej ma korcu wyloto-
wym baterji umieszczone jest mieszadlo,
np. $miglo 12, sluiace do utrzymywania,
wzglednie przeprowadzanmia cial stalych w
posta¢ jednorodmej zawiesiny, zanim roz-
twor dwusiarczynu opusci urzadzenie, Te-
go rodzaju mieszadio meima réwniez unie-
Sci¢ i w innych komorach abiorczych tak,
iz w przypadku, gdy jeden zbiornik wyla-
cza si¢ z baterji, wowczas w razie potrze-
by moina mieszaé zawartosé ostatniej ko~
mory zbiorczej na koncu wypltywowym ba-
terji. *

Na fig. 7 licaba 43 oznaczone zbiornik,
w ktérym otrzymuje si¢ zawiesing wapna
w cieczy przed wprowadzeniem jej do ba-
terji. Z tego zbiornika zawiesime przepro-
wadza si¢ zapemocg pompy 14 bezposred-
nio do komery reakcyjnej gérnego zbiorni-
ka. Oprécz tego urzadrenim sa oczywiscie
zaopairzone w niezbedne zawory, otwory
i inme techniczne urzgqdezenia, ulatwimjace
obstuge i nadaér nad uragdzeviiem, wagled-
nie regulowaaie i kontrolowanie jege pracy.

Urzgdzenie, przedstawione na fig. 1—
3, dziala w mastepujacy sposohb. '

Przez lej lub kréciec 8 doprowadza sie¢
wode lub ciecz, ktéra ma ulec przemianie,
jak réwniez rozdrobniony wapied lub pa-
lone wapeo w ilosci, zaleinej od skiadu
olrsymywamego roztworu dwusiarczynu
tak, iz woda lub roztwér z zawiesing wap-
na wypelnia pierwsza (lewg na fig. 2) ko-
more zhiorcza 2. Stad pompa 3 tloczy za-
wiesing rurami 4, 5 do gornej caesci komo-
ry absorbcyjnej lub ™ realkcyjwej zbiornika
1. Zawiesina splywa nastepnie wdél prree
komore & odpowiedniem wypelnieniem i
dostaje si¢ do homery xbiorcgej 2. Prey
praeptywie prrez komore¢ reakcyjng zawie:
sita napotyka wznoszacy sie gazowy SO,
doprowadrany przez rure 1¢0; ciecz absor-



buje gaz, wzglednie gaz ten reaguje z cia-
tami rozpuszczonemi lub zawieszonemi w
cieczy.

Z wymienionej komory zbiorczej 2
przeprowadza si¢ zawiesing ponownie za-
pomoca pompy 3 przez rure 5 do komory
reakcyjnej i w ten sposéb wywoluje sig
krazenie w zbiorniku. Przy przeprowadza-
niu przez rur¢ 5 pobiera sie przez rure 6
odpowiednia ilos¢ i przeprowadza ja do
nastepnego zbiornika baterji, -a ‘zapomoca
pomp powoduje w podobny sposéb kraze-
nie w tym zbiorniku. Z wymienionego ostat-
nio zbiornika réwniez przeprowadza sig
cze$é zawiesiny przez rure 6 do ostatniego
zbiornika baterji, w ktérym réwniez na-
stepuje krazenie. Z tego ostatniego zbior-
nika wyplywa stale gotowy roztwér dwu-
siarczynu przez rurg odplywowq 9 wraz z
nieprzemienionem wapnem lub z powstale-
mi przy reakcji nierozpuszczalnemi zawie-
szonemi cialami, ktére nastepnie osiadaja
nazewnatrz urzadzenia w osadnikach.

Ilos¢ zawiesiny, ktérg sie w ten sposéb
przeprowadza z jednego zbiornika do dru-
giego jest zalezna od warunkéw pracy po-
szczegolnych zbiornikéw. W pierwszej ko-
morze reakcyjnej, do ktérej si¢ najpierw
wprowadza zawiesing (na lewo na fig. 2
i 5), zostaje ona poddana dziataniu stosun-
kowo rozciericzonego gazowego SO,, ktory
zostaje bardzo szybko absorbowany. Z tego
zbiornika przeprowadza si¢ zatem zawie-
sing szybko do nastepnego, gdzie sie styka
z mocniejszym gazowym SO.,.

W dolnej czesci komér zbiorczych na-
stepuje, jak to wyzej podano, stezenie
wzglednie osadzenie wapna, zawieszonego
w cieczy, wzglednie cial statych, powsta-
jacych podczas reakcji, poczem t¢ stezona
zawiesing, wzglednie osadzony szlam,
przeprowadza si¢ zapomoca pomp do
glownej czesci odpowiednich komér reak-
cyjnych, wzglednie do nastepnych komor
reakcyjnych baterji. Poziom cieczy w ba-
terji zostaje przytem wyréwnany wskutek

przeplywu rozciericzonej zawiesiny przez
rury 7, zaopatrzone w zamkniecia ptyno-
we (nieprzedstawione na rysunku), zapo-
biegajace przeplywowi gazéw. Poniewaz w
ten. sposéb wszystkie komory zbiorcze sa
ze soba, polaczone, wigc jasne jest, ze ilosé
cieczy wyplywajaca w sposob ciagly z ba-
terji rowna jest ilosci cieczy doprowadza-
nej rowniez w sposob ciggly do baterji, z

. czego wynika, ze szybkosé krazenia w po-

szczegolnych zbiornikach nie ma wplywu
na ilos¢ cieczy wyplywajacej z urzadze-
nia. : .

Urzadzenie, przedstawione na fig. 4—
6, dziala w ten sam sposéb co poprzednie,
z ta jednak réznica, ze w tym przypadku
przeprowadzanie zawiesiny z jednego od-
dziatu baterji do drugiego uskutecznia sie
zapomoca regulowanych rozdzielczych na-
rzadéw 6°. Zawiesina, opuszczajaca zbior-
nik (fig. 5), zostaje doprowadzana zapo-
moca, rozdzielczego narzadu 6° czesciowo
w ilosci zaleznej od polozenia tego narza-
du do komory zbiorczej, lezacej na lewo
od wymienionego zbiornika, skad ponow-
nie do niego powraca, a czesciowo do je-
go komory zbiorczej, lezacej z prawej
strony, skad zostaje wprowadzona do na-
stepnego zbiornika baterji. :

Urzadzenie - przedstawione na fig. 7
posiada zbiornik 13, w. ktérym przygoto-
wuje si¢ zawiesing wapna w odpowiedniej
cieczy, a nastepnie tloczy ja zapomoca
pompy 14 przez rure 8 do komory reak-
cyjnej najwyzej polozonego zbiornika ba-
terji. Skoro ciecz w komorze zbiorczej te-
go zbiornika doszla do pewnego poziomu,
woéwczas zawiesina przeplywa przez rurg
7° do komory reakcyjnej nizej polozonego
zbiornika i w ten sam sposéb  z komory
zbiorczej tego zbiornika do najnizej polo-
zonego zbiornika. Poza tem to urzadzenie
dziala podobnie do urzadzenia, przedsta-
wionego na fig. 1—3.

Chemiczne reakcje sposobu zostaly juz
podane powyzej. Przy uzyciu zawiesiny



wapna w wodzie otrzymuje sie dwusiar-
czyn wapniowy 1 roztwdr, zawierajacy
wolny SO;, w. ktérym. zachowuje si¢ dwu-
siarczyn wapnia bez rozkladu dowolnie
dlugo, zas przy uzyciu zawiesiny wapna w
roztworach soli alkaljéw otrzymuje sig roz-
twory dwusiarczynu alkaljéw, o okreslonem
stezeniu soli w gotowym roztworze. Po-
niewaz naogét chodzi o otrzymanie mozli-
wie. stezonego roztworu dwusiarczynu al-
kaljow, wiec dwusiarczyn alkaljow steza sieg
az do zawartosci 40 ¢ Na,0O w litrze lub
jeszcze bardziej. Przy uzyciu takich ste-
Zonych roztworéw. otrzymuje si¢ oczywi-
$cie- duze ilosci gipsu, ktére trzeba prze-
prowadza¢é. przez baterj¢, jednakze nie na-
strecza to trudnesci przy stosowaniu opi-
sanego- urzgdzenia,

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia
otrzymywani¢ metoda- ciagla
dwusiarczynu o okre§lonym sktadzie w spo-
s6b dogodny i tani i bez. zadnych prze-
szkéd, przyczem opisane urzadzenie zaj-
muje niewiele przestrzeni, ktéra wynosi
tylko niewielka czesé tej, jaka zajeloby u-
rzadzenie o tej samej wydajnosci, do kté-
rego si¢ stosuje wapno w kawatkach.

Sposéb wedtug wynalazku dotyczy row-
niez otrzymywania roztworéw dwusiarczy-
nu magnezu lub roztworéw zawierajacych
dwusiarczyn magnezu, ktére si¢ otrzymu-
je, stosujac zamiast wapna dolomit.

Nalezy podkresli¢, ze w konstrukeji o-
pisanego urzadzenia i polaczen poszcze-
golnych czeéci moina wprowadzié takie
zmiany, ktére zasadniczo nie wplywaja na
istotne dzialanie urzadzenia i sa objete ra-
mami wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania roztworow
dwusiarczynu, np. roztworéw dwusiarczy-
nu wapnia lub alkaljéw, przez dzialanie ga-
zewym-S0O; na zawiesing rozdrobnionego
wapaa . w- odpaowiedniej cieezy, przy. kté-

roztworow.

rem zawiesing wapna przeprowadza sie
przez szereg komér absorbcyjnych lub re-
akcyjnych, stanowiacych baterjg, w prze-
ciwpradzie do gazowego SO, i jednoczesnie
zapomoca pompy powoduje si¢ krazenie
zawartosci kazdej poszczegdlnej komory
absorbcyjnej lub reakcyjnej oddzielnie,
znamienny. tem, ze zawiesina wyplywajaca
z komér absorbcyjnych lub reakcyjnych
zostaje przeprowadzona do polaczonych
z temi komorami komér zbiorczych, w kto-
rych dolnej czesci nastepuje- stezenie,
wzglednie osadzenie wapna, zawieszonego
w cieczy, ewentualnie ' produktéw stalych,
powstajacych przy reakcji, poczem w
ten sposob otrzymana stezong zawiesing,
wzglednie osadzony szlam, przeprowadza
si¢ zapomoca pomp  czesciowo do wymie-
nionych komér reakcyjnych, a czesciowo w
ilosciach dostosowanych do warunkéw ab-
sorbcji i reakeji do odpowiednich nastep-
nych komér reakcyjnych baterji i w ten spo-
s6b gléwna czeéé szlamu stanowiacego za-
wiesing zostaje przeprowadzona przez ba-
terje, podczas gdy jednoczesnie rozcien-
czona zawiesina, przeplywajaca przez ko-
mory zbiorcze, wzglednie miedzy komora-
mi zbiorczemi i reakcyjnemi przez odpo-
wiednie rury niezaleznie od pompowania
powoduje wyréwnanie poziomu cieczy w
baterji tak, iz stata ilos¢ gotowego roztwo-
ru siarczynu wyplywa w jednostce czasu
przez wylot baterji odpowiednio do ilosci
cieczy, doprowadzanej przez-wlot baterji.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, sktadajace sie z ba-
terji dwoch lub kilku obok siebie umie-
szczonych wiez lub komér reakcyjnych, po-
faczonych ze soba u dotu przez komory
zbiorcze do zawiesiny, z ktérych rury z od-
powiedniemi narzadami, np. pompami,
prowadza do gérnej czesci odpowiednich
komér, znamienne tem, ze komory zbior-
cze do zawiesiny maja ksztalt lejowy i
zwezaja sie ku dotowi, przez co dzialaja
jak odszlamiarki oraz, ze przewody po-

6f —



miedry komorami zbiorczemi i gérnemi
czesciami odpowiednich komér reakcyj-
nych sa zaopatrzone w odgalezienia, pro-
wadzace do komér lub nastepnych zkolei
komér reakcyjnych baterji tak, iz zawie-
sina, wzglednie wydzielony szlam, z komo-
ry zbiorczej zostaje przeprowadzana bez-
posrednio do nastepnej komory reakcyjne;j.

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
2, znamienna tem, Ze poszczegblne wieze
lub komory reakcyjne sa umieszczone nad
soba, a polaczenia pomiedzy komorami
zbiorczemi sa zastapione przez rury prze-
lewowe, laczace gérng cze$é¢ komory zbior-
czej jednej komory reakcyjnej z nastgpna
nizej lezaca komora reakcyjna.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 21i 3,
znamienne tem, Zze w dolnej czesci komor
zbiorczych umieszczone sa mieszadla,
jak np. $migla lub tym podobne na-
rzady.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze w przewodach pomiedzy
komorami zbiorczemi umieszczone sa za-
mknigcia ptynowe w celu zapobiezenia
przeplywowi gazéw przez te przewody.

Patentaktiebolaget
Grondal-Ramén.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 19535
Ark. 1.

“\ 5 \\\\ ~ KNWNMQ% NNMQ\
70

4P

7, \\\ .
H /s ;7 70 0
s 1 X ., 1 | M= = - - -
. Ain% T8
I |-||.\|||||..|||.~1|I-I-||--||vH.lv

72




Do opisu patentowego Nr 19535.

Ark. 2.




Do opisu patentowego Nr 19535.
Ark. 3.

e mem -

I\

L 7

ol 2 Al = J-'
i | V= 4 3 3 3
i IR ORO)

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa. e e !



	PL19535B1
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


