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Zewngtrzne powierzchnie tulei bieznych
chlodzonych ciecza silnikéw spalinowych
bezposrednio stykaja sie z cieklym osrod-
kiem chtodzacym, o ile chodzi o tak zwa-
ne tuleje mokre, Aby zewnetrzne powierz-
chnie uchroni¢ przed niszczacym dziala-
niem srodkéw chlodzacych i ich dodatkéw,
zewnetrzne powierzchnie tulei bieznych
otrzymuja, jak to jest rzecza znana, warst-
we ochronng, wykonana przewaznie z chro-
mu i osadzana, najlepiej, droga elektro-
lityczna. Poniewaz pochromowanie kazdej
tulei bieznej jest jednak nieekonomiczne,
przeto dazy sie do jednoczesnego chromo-
wania dwéch wzglednie wielu tulei biez-
nych, utrzymywanych razem przy pomocy

urzadzenia odpowiedniego. Przy tym trze-
ba przede wszystkim zapewnié¢ dobry styk
miedzy urzadzeniem trzymakowym, sluza-
cym jednoczesnie jako doprowadzenie pra-
du, a tulejami bieznymi. Oproécz tego ta-
kiemu urzadzeniu nalezy postawié jeszcze
caly szereg warunkow, ktore sa niezbedne
do jego skutecznego stosowania w uzyciu
praktycznym, a ktére jednak nie byly spetl-
niane zupelnie lub byly spelniane tylko
niezupelnie w dotychczas proponowanych
urzadzeniach wspomnianego rodzaju. Tak
wiec przede wszysikim nalezy zwrécié
uwage na to, aby podczas trzymania tulei
bieznych w kapieli do chromowania do
wnetrza tych tulei nie mogla dostaé sie



nawet najmniejsza ilo$¢ cieczy elektrolilo-
wej, aby wewnetrzna powierzchnia, obro-
biona na ogél juz ostatecznie, nie doznala
zadnej zmiany. Nastepnie takie urzadzenie
musi posiadaé tylko nieznaczne wymiary,
aby w kapielach elektroliiowych nie zaj-
mowalo ono zbyt wiele miejsca. Wreszcie
urzadzenie musi byé¢ proste pod wzgledem
konstrukcji i obstugi oraz posiadaé mozli-
wie maly ciezar, aby bez pomocy dZwignic
mozna bylo nim postugiwac¢ sie, to jest
umieszcza¢ w kapielach lub wyjmowa¢
z nich.

Tak wiec zadaniem wynalazku jest wy-
tworzenie urzadzenia do utrzymywania ra-
zem, w celu wspolnej obrobki elektrolitycz-
nej, wielu majacych byé chromowanymi
na zewnetrznym plaszczu tulei bieznych
silnikow spalinowych, przy czym urzadze-
nie to ma czynié¢ zadosé catkowicie wyzej
omoéwionym warunkom,

Zadanie to rozwiazuje sie wedlug wy-
nalazku dzieki temu, Ze na trzpieniu, shtu-
zacym jednoczesnie do doprowadzania pra-
du, umieszczone sa w dajacym sie regulo-
wa¢é odstepie dajace sie zamocowywaé po-
krywy, ktore przewodzg prad i miedzy kio-
rymi szczelnie uirzymywane sa poszcze-
golne tuleje biezne.

Na rysunku przedstawiono {ytulem
przyktadu posta¢ wykonania urzadzenia
wedlug wynalazku.

Trzpien 4 posiada gwint na swym jed-
nym konicu 4a i w swej cze$ci srodkowej
4b. Koniec 4c bez gwintu trzpienia 4 jest
mecno 1 szczelnie potaczony z pokiywa 3.
Pckrywa 3 jest wykonana w ten sposob,
ze jej cze$¢ srodkowa 3a obejmuje na
ksztalt mankietu koniec 4c¢ trzpienia.
Wspotsrodkowo do czesci srodkowej 3a
przewidziany jest w poblizu obwodowe;j
powierzchni pokrywy i osadzony na tej po-
krywie wystep pierscieniowy 3b, na okoto
ktorego w waskim gniezdzie osadzony jest
pierscienn uszczelniajacy 13. Brzeg ze-
wnetrzny 3¢ pokrywy 3 jest wykonany

w ten sposéb, ze miedzy pierscieniem
uszczelniajacym 13 a brzegiem zewngtrz-
nym 3c pozostaje przestrzen posrednia,
ktéra jest nieco mniejsza od grubosci
$cianki tulei bieznej 2. Tak wiec w ta prze-
strzeni miedzy brzeg zewnetrzny 3¢ a pier-
scien uszczelniajacy 13 wsunieta zostaje
tuleja biezna 2 swym jednym koncem 2a
a powierzchnia gniazdowa brzegu 3¢ w opi-
sany sposob zostaje zakleszczona tak, aby
uzyskac szczelnos¢ na ciecz. Tak wiec dol-
ny otwor tulei bieznej 2 jest szczelnie zam-
kniely, jest jednak jednoczesnie potaczony
przewodzaco z trzpieniem 3. Drugi otwér
tulei bieznej 2 jest zamkniety pokrywa 5,
ktéra jest wykonana w taki sposéb, aby
na swej dolnej stronie tworzyla szczelne
na ciecz gniazdo goérnego brzegu tulei biez-
nej 2, podczas gdy jej strona gorna jest
wykcnana podobnie jak pokrywa 3 w celu
umieszczenia dalszej tulei bieznej 1. W
tym celu brzeg zewnegtrzny 5a pokrywy 5
jest wykonany, korzystnie odpowiednio do
powierzchni czolowej zamykanego gérnego
korica 2b tulei bieznej 2 tak, iz moze on
szczelnie na ciecz przylega¢ do tego kon-
ca 2b. Powierzchnie czolowe brzegu ze-
wnetrznego 5a pokrywy 5 i koniec 2b tu-
lei bieznej 2 stykaja sie przy tym ze soba,
przy czym pierscien uszczelniajgcy 12 jest
wsadzony miedzy brzeg zewnetrzny 5a
i wystep cylindryczny 5b na dolnej stro-
nie pokrywy 5. W celu uzyskania niezbed-
nego dzialania uszczelniajacego i jedno-
czesnego dobrego styku pokrywa 5 zostaje
docisnieta do tulei bieznej 2 przy pomocy
rakretki 6, chwytajacej czes¢ piastowa tej
pokrywy i dajacej nakreca¢ sie na gwint
czesci srodkowej 4b trzpienia 4. Czesé gor-
na pokrywy 5, ktora ze wzgledu na wyko-
nanie swego wysiepu cylindrycznego 5c,
swego pierscienia uszczelniajacego 1/ i
swego brzegu zewnetrznego 5d posiada
podobne uksztattowanie jak pokrywa 3,
sluzy do osadzania w niej jednego kornca
dalszej tulei bieznej 7. Drugi koniec 1b



tulei bieznej 1 jest podobnie jak gorny ko-
niec tulei bieznej 2 zamkniety pokrywa 7,
nasadzona na koniec 4a trzpienia 4. Ze
wzgledu na wykonanie swego wysiepu cy-
lindrycznego 7a, swego pierscienia uszczel-
niajacego 10 i swego brzegu zewnetrzne-
go 7b pokrywa 7 jest uksztaltowana po-
dobnie do dolnej czesci pokrywy 5. Pokry-
wa 7 zostaje doci$nieta nakretka 8, daja-
ca sie nakreca¢ na gwint konca fa trzpie-
nia, do korica tulei bieznej, az do uzyska-
nia niezbednego dzialania uszczelniajacego.
Nakretka 8 jest uksztaltowana w rodzaju
nakre.kikrytej; do niej przymocowany jest
czlon wieszakowy 9 przewodzacy prad
elektryczny i stuzacy do zawieszenia urza-
dzenia w kapieli chromujacej. W celu uzy-
skania zadowalajgcego zamkniecia szczel-
nego na ciecz miedzy nakretka 8 a pokry-
wa 7 umieszczona jest tarcza uszczelniaja-
ca 13.

Nakretka 8 mogtaby by¢ rowniez wy-
konana tak, jak zwykla nakretka srubowa.
W tym przypadku sam wolny koniec 4a
trzpienia, wystajacy ponad te nakretke,
musiatby by¢, korzystnie, polaczony prze-
wcdzaco z metalowym czlonem wieszako-
wym 9.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie trzymakowe do utrzymy-
wania razem wiekszej liczby majacych byé¢
chromowanymi na zewnetrznym plaszczu
tulei bieznych silnikéw spalinowych w ce-
lu wspélnego poddawania ich obrébce elek-
trolitycznej, znamienne tym, Ze na trzpie-
niu (4), stuzacym jednoczesnie do przewo-
dzenia pradu, umieszczone sa w dajgcym
sie regulowaé odstepie dajace sie zamoco-
wywaé pokrywy (3, 5, 7), ktore przewo-
dza prad i miedzy ktérymi utrzymywane
sg szczelnie poszczegoélne tuleje biezace
(1, 2).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1,
mienne tym, ze trzpien (4) dZzwiga na kori-

zna-

cu (4c) nieruchoma pokrywe (3), zaopa-

trzong na swej gornej stronie w powierz-
chnie gniazdowa do tulei bieznej (2), a na
drugim koricu (4a) i w swej czesci $rod-
kowej (4b) posiada gwinty, na ktére daja
si¢ nakreca¢ nakretki srubowe (6, 8), ktére
chwytaja pokrywy (5, 7), dajace przesuwaé
sie wzdluz trzpienia, zakleszczajace szczel-
nie miedzy soba poszczegolne tuleje biez-
nz (1, 2) i zaopalrzone w tym celu w po-
wierzchnie gniazdowe, przy czym przez
pokrecenie nakretek (6, 8) poszczegélne
czesci sg dociskane szczelnie do siebie.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2,
znamienne tym, ze pokrywy trzymakowe
(5), przewidziane w srodkowej czesci (4b)
trzpienia, sa zaopatrzone na obydwdch
stronach w powierzchnie gniazdowe do
podpierania zwréconych ku sobie koncow
(2b, 1a) dwoch tulei bieznych (2, 1).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1--3, zna-
mienne tym, ze na obydwéch pokrywach
(3, 7), umieszczonych na koricach (4a, 4c)
irzpienia (4), w taki sposob umieszczone
s3 po jednym pierscieniu uszczelniajacym
(10, 13) a na pokrywach (5), znajdujacych
sie na srodkowej czesci (4b) trzpienia (4)
— dwa pierscienie uszczelniajace (11, 12),
iz bez pogorszenia styku, przy przewodze-
niu pradu zostaje zapewnione szczelne
zamkniecie tulei bieznych (1, 2).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2—4, zna-
mienne tym, ze nakretka (8), nakrecona na
nagwintowany koniec (4a) trzpienia (4),
jesi polaczona przewodzaco z metalowym
czlonem wieszakowym (9).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2—4, zna-
mienne tym, ze sam nagwintowany koniec
{4a) trzpienia (4) jest polaczony przewo-
dzgco z metalowym czlonem wieszakowym.

Junkers Flugzeug- und Mo-
torenwerke Aktiengesell-
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