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Znany jest sposób przędzenia włókien ciętych
systemem kolejnym z prowadzeniem taśmy
na prętach lub galetach, oraz snuciem się jej
w agregacie po linii krzywej lub też spirali
złożonej przez układ kolejnych kąpieli uszla¬
chetniających taśmę przędzalniczą włókien wis¬
kozowych, przed lub po dokonaniu automatycz¬
nej operacji cięcia go na wiązki textry o okre¬
ślonej długości.

Nieznany jest sposób przędzenia taśmy włó¬
kien wiskozowych w rurze systemem automa¬
tycznym, traktującym to zagadnienie w szero¬
kiej płaszczyźnie technologiczno-konstrukcyjnej.

Zasadniczymi wadami obecnie stosowanych
systemów przędzenia włókien ciętych są: 1) brak
samoczynnego współprądowego strącania posz¬
czególnych wiązek w kąpieli koagulacyjnej za
j>órnocą dysz automatycznych, 2) nierównomier¬
ne stężenie kąpieli koagulacyjnej z powodu bra¬
ku dysz automatycznych, 3) brak automatyczne¬

go prowadzenia układu wiązek wiókieii, wisko¬
zowych do komory formującej te wiąiki w ta&n^
przędzalniczą, 4) prowadniki, galeiy i role kie¬
rujące powodują czyste nawijanie się i zry^ry
taśmy przędzalniczej, 5) ręczne usuwanie za¬
nieczyszczeń z kąpieli koagulacyjnej, 6) dodat¬
kowe operacje jak np. dojrzewanie taśmy przę¬
dzalniczej, odgazowywanie jej i "płukanie, nie
są konstrukcyjnie związane bezpośrednio :>:^przę¬
dzeniem, lecz zachodzą poza maszynami pfzę-
dzalniiczymi, 7) brak hermetyzacjr urządzenia
przędzalniczego uniemożliwia zaT^erańte gazów
H2S i CS2 do urządzeń regeneracyjnych, a tyrn
samym jest przyczyną powstawania nadmiernych
stężeń tych gazów w otoczeniu (O^/o-^O^/o) za¬
miast dopuszczalnego 0,01%—0,05°/o>.

Wymienione wady usuwa niżej opisany wyna¬
lazek. '""."''''

Istotą nowego systemu przędzenia włok^n
ciętych, jest samoczynne strącanie wiązek włó-



gulacyjnej przy jednoczesnym naprężaniu ich,
formowaniu, dojrzewaniu, odgazowywaniu i płu¬
kaniu, spoiwem ciągłym pod normalnym ciśnie¬
niem atmosferycznym w prząśnicy turóWej,
związanej" Jlciistytucyjnie bezpośredriti* z ur^ą-t
dzeniem krajarki. £ ,^|^

Fig. 1 przedstawia widok czołowy prząśnfcy
automatyczne). Fig. 2 — widok czołowy czięści
górnej nadawczej prząśnicy, Fig. 3 — wicfcifc
boczny tejże części Fig. 4 — jeden układ tejże
części widziany w planie. Fig. 5 — przekrój
podłużny skriyiiS 'a<itotna%cznel j,\ riaprężająt/ej;
wiązki włókien wiskozowych. Fig. 6 — przekrój
podłużny dyszy automatycznej. Fig. 7 '■+- widok
boczny dyszy automatycznej z doprowadzeniem
wiskozy. Fig- ĄTW- przekrój podłużny komórki
wiskozowej, wchodzącej w skład filiery automa-
Jtycznej. Eig^SL^uprzekrój poprzeczny jednej
komórki wiskozowej. Fig. 10 — przekrój po¬
przeczny jednej filiery obrączkowej wchodzącej
fr>skład kąmórki wiskozowej. Fig. 11 — przed¬
stawia przekrój podłużny filiery obrączkowej.
Fig. 12 — przekrój podłużny kanału formującego
taśmę przędzalniczą. Fig. 13 — widok boczny
tegoż kanału. Fig. 14 — przekrój podłużny ko¬
mory przelewowej, której dolna część zaopa¬
trzona jest w dodatkowe urządzenie do odpro¬
wadzania odpadków. Fig. 15 — przedstawia
w planie ^ocnorę, przelewową. Fig. 16—iczęść
środkową cfobiego urządzenia k$*niory przeler
wowej. Fig. 17 — przekrój poprzeczny kanału
środkowego tegoż urządzenia: Fig. 18 — widok
czołowy zbiorniczka poziomego, doprowadzające¬
go i odprowadzającego wodę ciepłą i zimną do
orząśnicy automatycznej. Fig, 19 — widok bocz-
ńy napędu tegoż zbiorniczka. Fig. 20 -7 prze-
któj podłużny zbiorniczka. Fig. 21 — przekrój
poprzeczny zbiornicza. Fig. 22 — widok boczny
zbiorniczka wraz z kołem zębatym wprowadza¬
jącym w ruch obrotowy rurę pi^zalni^
23'."^-r-4 przekrój poprzeczny rury przędzalniczej
na długości zbiorniczka. Fig. 24 — widok bocz¬
ny urządzenia do wyciągania i naprężania taś¬
my przędzalniczej. Fig. 25 — przekrój bębna

.zasysającego, przeznaczonego do zasysania taś¬
my przędzalniczej.

Część nadawcza prząśnicy automatycznej skła¬
da się z następujących części: z rury 1 fig. 3,
doprowadzającej kąpiel koagulacyjna do dysz
automatycznych & skrzyń, zegarowych, 14, kana¬
łów pionowych 2* zbiorniczków przelewowych 22,
skrzyń mechanicznych, naprężających 24, skrzyń
mechanicznych, zegarowych,26 fig* 2.

Do górnej części urządzenia dopływa kąpiel

koagulacyjna rurą i fig. I, która połączona jest
układem kanałów 2 (rurek) z dyszami auto¬
matycznymi 2. Kąpiel koagulacyjna przepływa-

; ją^c rurą 1 spływa rurkami 2 poprzez dysze auto¬
matyczne 3 fig. 1, 2, 3, 4, 6, w których zachodzi

■ -.- proces strącania wiskozy w kierunku rury prze*
^foalniczej 43, fig 1, formującej taśmę przędzal¬

niczą. I^aVgrzedzalnicza 13 pozioma jednocze-
v -$nie łączy w jeden zespół kanały pionowe 2.

Górna cześć tego zespołu uzbrojona została
w wyżej wymienione dysze automatyczne 3, oraz

■f uzupełniającą armaturę,, poniżej której zbudo¬
wany jestażurowy podest 3a, przeznaczony dla
obsługi górnej części agregatu.

W dyszy? automatycznej 3 znajduje się ko¬
mórka wiskozowa 7 fig. 6, 8, 9 (właściwe miej¬
sce strącania wiskozy w dyszach), do wnętrza
której w momencie strącania wiskozy dopływa
płyn przędzalniczy, tłoczony 2 kolektora wisko¬
zowego 4 fig. 1 przy pomocy pompki trybowej 5
fig. 7 i rurki 6. Wewnątrz komórki wiskozo¬
wej 7 fig 6 osadzone są sztywno filierki pier¬
ścieniowe 8 ifig. 10 i 11, przez których dziurko-

, waną powierzchnię z otworami włoskowatymi
o średnicy od 0,06 do 0,09 mm przesącza się
wiskoza jp^ ciśnieniem wytwarzanym przy po¬
mocy pompy trybowej 36 fig. 1.

DojrzsSa, przefiltrowana i odpowietrzona wis-
< koza dopływa do_ pompy trybowej 36 kolekto¬

rem 389 tą^cytn agregat przędzalniczy ze zbior¬
nikami przędzalniczymi, zainstalowanymi w piw¬
nicy dojrzewania wiskozy (zbiorniki te nie sta¬
nowią przedmiotu wynalazku i dlatego nie zo¬
stały uwidocznione na rysunku). W ten sposób
wiskoza przedostaje się do rurki pionowej 2
fig^t 3 ii 6, ^której jłączyraię ze strumieniem
kąpieli kwaśneji .posiaó^jącej równomierne stę-

> żenią. Te cienkie strumyki wiskozy koagulują
na cienkie włoski włókien.; wiskozowych, które
w postaci wiązek wraz z kąpielą koagulacyjna
spływają systemem współprądowym v/ kierunku
dolnej części-urządzenia przędzalniczego.

W dyszicłr automatycznych znajdują się dwie
komórki wiskozowe, które wbudowane" są
w przesuwną rurkę 9 fig. 6 cdpowiednio uszczel¬
nioną układem dławic 10. Po określonym czasie
przędzenia, komórki wiskozowe 7 samoczynnie
przestawiają się do położenia 11 lub też lto
w celu automatycznego przemywania ich za po¬
mocą odpowiednich odczynników, doprowadza¬
nych naprzemian do obudowy 12 wymienionej
dyszy.,. . <••••,.. f •. , „*■.,".,

. Po samoczynnym, każdorazowym dokonaniu
operacji przemywania, komórki wiskozowe z po¬
łożenia H przestawiają się centryczniev4o, rur-
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ki 2, celem ponownego przędzenia wiązek włó¬

kien wiskozowych. To samoczynne pr^ąeżariie
się komórek wiskozowych odbywa się za pomocą
ramienia la fig. 4, które umocowane jest sztyw¬
no, z jednej strony z rurą przesuwną 9, dyszy
automatycznej 3, z drugiej saś z mechanizmami
skrzyni zegarowej 14.

Dysza automatyczna 3 tworzy temat osobnego
wynalazku, dlatego w opisie wyżej podanego
urządzenia ogranicza się tylko do zasadniczych
wyjaśnień odnośnie jej konstrukcji.

W czasie początkowego^ przędzenia dysze auto¬
matyczne wprawiane są w • ruch kolejno w celu
stopniowego formowania się taśmy przędzalni¬
czej we wnętrzu rury 13 fig. 1. Kolejność tę
uzyskuje się dzięki skrzyniom zegarowym 14
fig. 1, 2 i 4, połączonych konstrukcyjnie z dy¬
szami automatycznymi 3.

W figurze 2 w rzucie bocznym uwidocznione
są kanały 14a i 14b. Kanał 14a przeznaczony
jest do prowadzenia rurlfci przesuwnej 9. Ka¬
nał 14b przeznaczony jest do prowadzenia ra^
mienia la fig. 4.

W czasie samoczynnego przewlekania i formo¬
wania się wiązek przędzalniczych we wnętrzu
rury 13 fig. 1 urządzenia (agregacie) prząśnicy
automatycznej zortaje wydzielona — potrzebna
do samoczynnego zasysania wiązek wiskozor
wych — wolna przestrzeń w następujących czę¬
ściach agregatu: w górnej części nadawczej 15
fig. 1, w pionowej 16, składającej się z układu
rurek 2, w komorze formującej 13 (rura pozio¬
ma), w komorze przelewcwej 17, w odgazowaczu
poziomym 18, w płuczce poziomej 19 w rurce
przesuwnej 20 i w bębnie zasysającym 21.

Po dokonaiu operacji samoczynnego przewle¬
czenia agregatu wiązkami włókien wiskozowych,
następuje normalne przędzenie, które odbywa
się w następujący sposób:

Z dyszy automatycznej kąpiel koagulacyjna
spływa w dół, unosząc ze sobą wiązki przędzy
wiskozowej, rurkami 2 w części 16 fig. 1 po¬
przez zbiorniczek przelewowy 22 i skrzynie me¬
chaniczne 24 fig. 1, 2, 3 do układu rurek 16
fig. 1, a stąd do kanału formującego je w płasz¬
czyźnie poziomej systemem współprądowym w
taśmę przędzalniczą, która płynie wraz z kąpielą
koagulacyjną do komory przelewowej 17, ponie¬
waż zasadnicza część kąpieli koagulacyjnej osła¬
bionej jest odprowadzana na zewnątrz"w czę¬
ści górnej urządzenia za pomocą wymienionych
zbiorniczków przelewowych 22 fig. 2 i 3, celem
oswobodzenia taśmy z nadmiaru płynu na wy¬
sokości skrzyni 24a fig. 2 i 3.

Zbiorniczki przelewowe 22 zbudowane są na

podobieństwo zbiorniczka ptZ£dśi&vftx>n£gp W
tig. 2U ZtyonricżSl W Raczone s3':^
odprowadzającymi kąpiel 23 fig. 3 "ż urz^daJe-]
niem wzmacniającym kąpiel, ha rysunku iiie'
uwidocznionym, jako nie stanowiącym Jiried-
miotu wynalazku: ..*•

Przez wnętrze skrzyiir mechanicznej^afcręza^'
jącej 24 fig. 3 i 5 w czasie samoczynnego jej
początkowego przewlekania wiązkami przędzy
wiskozowej, przesuwana jest nichófria rurka i?j
umieszczona centrycznie do rury 2, celem zu¬
pełnego wydzielenia wyżej wymienionej wolilej'
przestrzeni, potrzebni*j dó samoczynnego prż^-1
wlekania urządzenia przędzalniczego. > ^ ?

Po każdorazowym przewleczeniu dolnej czę¬
ści 16, urządzenia i rury przędzalniczej, pozio-^
mej 13 fig. 1 i 12, rurka 25 przesuwa się w doł,f
dając wolną przestrzeń do naprążania taśmy: v"

Przesuwanie rurki 25 fig. 2 i 3 w ódpewieanim
czasie odbywa się dlatego, że suwliwy jej kó^
nieć połączony jest sztywno za pomocą ramienia
ze skrzynią zegarową 26 (wymienione ramię nie
zoztało uwidocznione na rysunku). ■j-:-■-*'

Pb dokonaniu tej czynności rolki 21 fig. -5
skrzyni naprężającej 24 wiązki przesuwają się
w stosunku do siebie haprzemianlegle w kie¬
runku strzałek 28, mijając za każdym razem
oś pionową 29; w ten sposób naprężają wfcjźKfc
po linii krzywej 30, poczynając od części nadaw¬
czej 31, a kończąc na części odbiorczej 32; Ptzck
suwanie rolek 27 odbywa się za pomocą ramion
suwliwych, poziomych 33, których przeciwle^e
końce 34 połączone są z mechanizmami skrzyni
zegarowej 26, gdzie umieszczone sprzęgła kłowe
chwytają rolki 21 z chwilą, gdy te ustawiają się
w stosunku do nich centrycznie.

Sprzęgła kłowe nie uwidocznione ria rysunku:
Naprężanie wiązek odbywa się dzięki teniii,

że rolki 21 posiadają stopniowo coraz większą1
średnicę. "

Naprężone wiązki snują się beż przerwy przez
układ rolek 16 fig. 1 spływając z resztkami ośla*'
bionej kąpieli do rury przędzalniczej; 13 1&r*
mującej je w taśmę przędzalniczą.*-.' A

W fig. 12 przedstawiony jest przekrój po¬
dłużny kanału (rury) formującego tafśmę prźę*
dzalniczą.

W czasie przędzenia do rury p^ędzalniczej?\13
fig. 1 doprowadzany jest stale silny strumień
kąpieli fcoagulacyjnejj z kolektora 1, który
w przeciwległym końcu urządzenia w części ptó--
nowej kolektora posiada zawór 35 do regulowa--
nia dopływu kąpieli koagulacyjnej.

W części pionowej kolektora la, oraz części
dopływowej kolektora 1 umieszczone są szla-

-I*



obracają sa&; ruchem pr»erywM0-t*?rq^!5vyin:
wefeól kanalii kredkowego ^ie*tt*&oioaege «
fig,, 16, otrzymując napęd zę skrzyni zegaro¬
wej 49, wprawianej w ruch przy pomocy mo¬
toru elektrycznego 50 fig. 15,

Odpadki nagromadzone w. dolnej części 51
fig. l pionowege zasobnika komory przejew*--
wej 17 usuwane są z niej na zewnątrz poprzei
otwór doiny 64. lig.; 1; zamykany.;wziernik,iem '65,
który w razie potrzeby otwiera arę przez pokrę¬
cenie koła 66 w odpowiednim.kierunku.

'Taśma przędzalnicza uformowana w rurze
przędzalniczej 13 fig. 1 pozbawiona w sposób
wyżej opisany kąpieli koagulacyjnej i odpad¬
ków; przesuwa ?ię dalej rurą 68 w kierunku
strzałek 47, 67 i 72 do urządzeń odbiorczych
prząśnicy automatycznej.

Urządzenia, odbiorcze składają się z następu¬
jących części: z nieruchomej rury 68, odgazo-
wacza rurowego 18, płuczki 19, suwliwej rury
20, układu rolek naprężających 69, bębna zasy¬
sającego 21% skrzyni zegarowej 70 i krajarki 71,

Rurka suwliwa 20, wprawiana w ruch przy
pomocy skrzyni zegarowej 70, przesuwa się
w kierunku strzałek 72 po osi poziomej 73, do
bębna zasysającego 21. Bęben zasysający 21
fig, 1 i 25 posiada obudowę cylindryczną 74
w jej osi środkowej umieszczony jest kanał
zasysający .76, połączony z poziomą rurą 75.
Przeciwległy koniec rury zaopatrzony jest.
w uchwyt 77.

W czasie początkowego przędzenją koniec rury
suwliwej 20 zagłębia się w uchwyt igielitowy 77>
bębna zasysającego 74 fig. 25 wskutek czego
odbywa się zassanie powietrza z wnętrza kana¬
łów i rurek prząśnicy automatycznej. Ssanie to
powodowane jest tym, że kanał bębna zasysają¬
cego 76 połączony jest z pompą próżniową i uzu¬
pełniającą armaturą, która nie będąc przedmio¬
tem wynalazku, nie jest uwidoczniona nary-
sunku.

Po każdorazowym zassaniu taśmy (włókien
wiskozowych) rurka suwliwa 20 wraca do pier¬
wotnego położenia. Układ rolek 69 fig. 1 i fig. 24
zostaje w tym czasie wprowadzony w ruch obro¬
towy za pomocą wymienionej wyżej skrzynki
zegarowej 70 wprowadzającej również w ruch
skrzynię zegarową 78 połączoną wałkiem 79. ze
skrzynią zegarową 70. Te mechanizmy napędo¬
we powodują opadnięcie rolki 80 po łuku 81,
do położenia 82 dzięki ruchomemu połączeniu
jej ramienia 83 z mechanizmami wymienionych
skrzyń zegarowych 70 i 78.

Czynn#$c ta powoduje wyciągnięcie zassanej

zasysającego U. — - ' ; v. - - •
Zwisający koaieo pętli 84 opada wło&E&ffr

ciężarem na tarcze 85 fig. 1 krajanki 71, która
w tym czasie zostaje wprowadzona w tfuch dacęki
połączeńu jej z mechanizmami wyżej opisanych
skrzyń zegarowych 70 i 78 fig. 24., Krajarka
tarczowa 71 fig, 1 składa się z dwóch tarcz &5,
posiadających na swoich metalowych obwodach
ogumowanych odpowiednie, skośne nacięcia óUa
noży, tnących taśmę prowadzoną sposobem cią¬
głym między lymi tarczami. Noże te tworzą
układ promienisty, obracający się dokoła wspól¬
nej, poziomej osi. :■;.

Układ rolek (?9 obraca się w kierunku strza*,
łek 86, wyciągając taśmę przędzalniczą z rury
przędzalniczej 13 (formującej taśmę) i kanału
przędzalniczego 68, podając ją jednocześnie na
krajarkę 71, która nie stanowiąc przedmiotu wy-^
nalazku, nie została opisana szczegółowo.

Włókna cięte textry krajane są na wiązki,
o długości ca od 30 do 45 mm, włókna cięte
argony — od 90 do 120 mm.

Wytworzone w ten sposób wiązki pociętej tex-
lary lub argony poniżej krajarki 71 unoszone 5ą
strumieniem wódy do rury 71a, we wnętrzu któ¬
rej następuje czynność ich rozczępiania na runa
włókien ciętych. Woda unosi z sobą runo to
do urządzeń desulfuracyjnych.

Urządzenia desulfuracyjne nie stanowią przed-
miotu wynalazku i dlatego nleuwidocznione one
zostały na rysunku.

Zbiorniczek przelewowy składa się z nastę¬
pujących części; rury 68 fig. 13, 19 i 20, prję-
dziłlniczej nadzuarkowanej, zbiorniczka poziome¬
go 88, rury* 109 lig, ,20, doprowadzającej wcdę
ciepłą, rury 99, odprowadzającej zimną we4ę,
koła zębatego 90, dmuchawy 96, -rączka 97, rur
odprowadzających 95 i 98, kolektora' odpowie¬
trzającego 104 fig. 1 i 18 uzbrojonego w de-
flegmatory 105 i lQ5a fig. 1. . . ..

. Po przesunięciu się rurki 20 do pierwotnego
położenia otwierają się samoczynnie zbiorniczki
przelewowe 87, 88 i 89 fig. 1, 18 i 19.

Automatyczne otwieranie zbiorniczków odby¬
wa się za pomocą wspólnego wałka 91, wpra-^
wiającego w ruch obrotowo-zwrotny zębate
przekładnie 90. Napęd daje skrzynia zegaro¬
wa 70. Kółka zębate przekręcają się, o kąt 90°,
powodują obracanie się dziurkowanych powierzr
chni 102 fig. 20 i 23, które odsuwają -się spęaa.
części 101 fig. 23, biegunowo umieszczonych
w stosunku do siebie umożliwiają przepływ wo¬
dy zimnej i gorącej do wnętrza kanału &Ś, oraz
kanału przędzalniczego. Dopływ wody gorącej

•a iru-



mowniki, przeznaczone d© zbierania osadów ką-
jpai&i ko^gulacyjnej. Kohsirukcje tych- szlamów-
aików nie stanowią przedmiotu wynalazku i-dla¬
tego ni* zostały uwidocznione na rysunku.

£pmpa trybowa 36 doprowadza stale do gór-.,
nej Części (nadawczej) agregatu kolektorem 4
wiskozę poprzez odpowiednie, indywidualne
świece Jiltracyjne 5a fg. 7 i małe pompki try¬
bowe 5 fig. 7, regulujące ci&nienie w dyszach
automatycznych 3 fig. 1.

lampki trybowe 5 ,fiż-,7, świece filtracyjne 5a
i dysze automatyczne 3 tworzą w zestawieniu
ił^widualiie układy. Układy te z jednej strony
fc^czbńe są z pionowymi rurkami 2 fig. 1,
^ drugiej zaś (w części górnej) skrzyniami ze-
gatowymi J4, oraz 26, które konstrukcyjnie łączą
(wy^ęl wymienione indywidualne mechanizmy)
w zęspój przędzalniczy zamknięty w górnej czę¬
ści kolektorami I i 4, w dolnej natomiast ukła¬
dem rurek 16 i poziomym kanałem przędzal¬
niczym 13.

Nadinierna ilość wiskozy odpływa z górnego
kolektora 4 poprzez automatyczny zawór 37 (re¬
gulujący ciśnienie wiskozy we wnętrzu kolek¬
tora 4) do dolnego kolektora 38, połączonego
z iłompą trybową 3$, celem ponownego jej tło¬
czenia do górnej nadawczej części 15 agregatu
przędzalniczego.

Taśma przędzalnicza uformowana w rurze
przędzalniczej 13 wpływa wraz z kąpielą koagu¬
lacyjną do wnętrza komory przelewowej 17
fig. 14.

Komora przelewowa 17 składa się z komory
górnej i$t rwy nieruchomej 41, części suwli-
wych 42, kanału odpływowego 43, przegrody pio¬
nowej 44, rury odpływowej 45, dolnego urżą-
daeoia obrotowego 48, rkrzytni, zegarowej 48,
skCRyni aegarowej 49 fig. 15, motoru elektrycz¬
nego 50, zasobnika pionowego 51 fig. 1 i rur
wentylacyjnych Iii i Ula.

. AŚ czasie samoczynnego formowania saę i prze¬
wlekania taśmy przędzalniczej poprzez wnętrze
komory przelewowej 17 fig. 1 i 14 i jej mecha¬
nizmy suwiiwe 42 (kanały) samoczynnie prze¬
suwają się w kierunku tarcz 51 i 51a, celem
wydzielenia wolnej przestrzeni, potrzebnej do
automatycznego przewlekania urządzenia. Prze¬
suwanie mechanizmów suwliwych 42 odbywa się
za pomocą ramiom 53 fig. 15 przesuwanych we
wai^zu skrzyni, zegarowej 49 w płaszczyźnie
Roziomt^ za pomocą zębatek 53a. Skrzynia ze¬
garowa 49 wpiawiana jest w ruch motorem
elektrycznym 50J

Fo każdorazowym doJsananiu operacji prze-
wltteania, mechaakmy suwiiwe 42 fig. 14 prze¬

suwają się, dając swobodny odpływ osłabionej
kąpieli koagulacyjnej z wnętrza rury przędzal¬
niczej 13, której taśma przesuwa się ciągiem
nieprzerwanym . w kierunku strzałek 13%, ką¬
piel zaś' spływa w kierunku strzałki 54 do dol¬
nej części komory przelewowej 17 Zanieczysz¬
czenią w postaci kaszki i grzybków, oraz od-.
padki części zwłochaoonych taśmy przędzalni¬
czej, powstałe w górnej części agregatu, oraz
we wnętrzu rury przędzalniczej 13, spływają
wraz z kąpielą .kwaśną do komory przelewo¬
wej 17, a następnie do domej części, 48 tejże
komory, składającej się z następujących części:
kanału środkowego^ nieruchomego 55 fig. 16,
rury odpływowej 45a, sita obrotowego 56., płasz-:
czyzn obrotowych 57.

.Odpadki spadające pod własnym ciężarem
w kierunku strzałek 54 fig. 14 nasycone ką¬
pielą koagulacyjną (kwaśną) dostaje się na sito
obrotowe 56, przez które przeciekają z n$ch
resztki osłabionej kąpieli koagulacyjnej do ka¬
nału środkowego 55, celem samoczynnego jej
odpływu do rury odpływowej 45a fig. 1, łączą¬
cego, agregat przędzalniczy z urządzeniami
wzmacniającymi.

Urządzenia wzmacniające nie stanowią przed¬
miotu wynalazku i dlatego nieuwidocznione są
nia rysunku.

W części środkowej komory przelewowej 17
cztery płaszczyzny 57 fig. 14 i 16 są umieszczone
w stosunku do siebie prostopadle w ten sposób,
że tworzą one cztery obrotowe zasobniki: a, b,
c, d, przeznaczone do kolejnego gromadzenia
opisanych wyżej odpadków.

Zasobniki te obracają się ruchem przerywa¬
nym w określonych z góry odstępach czasu,
jednocześnie naokoło rury odpływowej 45a i ka¬
nału środkowego nieruchomego 55.

Obrotowe zasobniki ustawiają się kolejno pio¬
nowo do otworu 63, wyciętego W nieruchomej
osłonie 56a fig. 17 celem odprowadzania resztek
osłabionej kąpieli koagulacyjnej do wnętrza rury
odpływowej 45a.

Odpadki wyżej opisane w tym czasie zatrzy¬
mują się na powierzchni sita 56, celem samo¬
czynnego, kolejnego wyładowywania ich do dol¬
nej części 51 fig. 1 komory przelewowej 17.

W czasie zachodzenia wymienionej czynności
samoczynnego wyładowywania się odpadków
z obrotowych zasobników a, b, c, d, zasobniki
te, ruchem przerywanym obracają się dla wyżej
określonego celu w kierunku strzałek 58 i 59
fig. 16.

Zasobniki a, o, c, d, jak wyżej wspomniano,
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odbywa się rurami 1W> k po wypełnieniu ko¬
mory 10^ poprzez nadziurkowaną powierzchnię
dostaje się do rury W, celem przeciwprądowego
odlfaaowywania taśmy przędzalniczej, która
w tym czasie przesuwa się w kierunku strza¬
łek £7 systemem przeciwprądowym.

Woda gorąca pochodząca z odgazowania taśmy
przędzalniczej spływk-w kierunku strzałek 106
do wnętrza komory przelewowej 17 do górnej
jej części 39 fig. 1, a następnie przez dziurki
boku pochyłego do kanału 43 fig. 14, a stąd do
rury odpływowej 45. fKomora przelewowa od
dołu posiada ruchome* zamknięcie 107, a pośród-
ku pionową przegrodę 44, która ją dzieli na
dwie części. W ten sposób w części 108 groma¬
dzą się pary HjS, a w części 109 — pary CSg.
Pary H2Ś odpływają kanałem 110 fig. 1 do rury
wentylacyjnej Ul, która łączy agregat przędzal¬
niczy 2 wieżami absorbcyjnymi, przeznaczonymi
dla regeneracji H2S lub też z komorami pie¬
ców Claus'a dla otrzymywania siarki.

Urządzenia te nie stanowią przedmiotu wy¬
nalazku i dlatego nie zostały one uwidocznione
na rysunku.

W części 109 komory przelewowej 17 fig. 14
gromadzi się część par CS2, które odpływają
kanałem 46 poprzez deflegmator 112 fig. 1 do
rury Ula wentylacyjnej, a stąd do urządzenia
regeneracyjnego, nie stanowiącego przedmiotu
wynalazku.

Ruchome zamknięcie 107 umieszczone w dol¬
nej części komory 109 co pewien określony czas
odchyla się pionowo, celem samoczynnego wy¬
ładowania z jego wnętrza resztek odpadków,
gromadzących się wskutek przeciwprądowego
odgazowywania taśmy przędzalniczej.

Przecjwprąd wody gorącej odgazowującej ta¬
śmę przędzalniczą jednocześnie zmywa z jej po¬
wierzchni pozostałe resztki zanieczyszczeń, które
gromadzą się w dolnej części komory 109. Ru¬
chome zamknięcie 107 konstrukcyjnie połączone
jest ze skrzynią zegarową 49 fig. 15, której me¬
chanizmy powodują okresowe otwieranie się
dolnego zamknięcia 107.

W fig. 15 uwidoczniona jest tylko w planie
górna część skrzyni "zegarowej 49, konstruk¬
cyjnie związanej z mechanizmami komory prze¬
lewowej 17, która w bocznej swojej części po¬
siada symetrycznie umieszczone dwa wzierniki
52 i 52a zaopatrzone w podnośne szkła obserwa¬
cyjne. Wzierniki te umieszczone zostały również
symetrycznie w stosunku do osi pionowych rur
wentylacyjnych III i Ilia.

Ńa długości odgazowacza rurowego 18 pary
CS2 odpływające że zbiorniczków $8 rurkami 35

i 35 fig. 20, 21 i 22 dopływają do kolekto** KM
fig. 1, a stąd poprzez układ defegmatonów
105 i 105a rurkami H3 i 113a do urządzeń rege¬
neracyjnych.

Taśma przędzalnicza przesuwająca się z okre¬
śloną szybkością w kierunku strzałek 13a, "47
i 57 fig. 1 (z szybkością od 70 do 120 metrów na
minutę) z odgazowacza rurowego 18 do płuczki
rurowej 19 poddana tu jest płukaniu systemem
przeciwprądowym.

Sposób doprowadzania i odprowadzania wódy
zimnej poprzez zbiorniczki przelewowe 87 i 88
do tej części agregatu, jest taki sam jak i wody
gorącej do odgazowacza rurowego 18. Taka sama
jest również czynność samoczynnego otwierania
i zamykania przelewu wody zimnej poprzez wnę¬
trze zbiorniczków 87 i 88, w których kółko zę¬
bate 90 fig. 18 i 19 osadzone sztywno na rurze 68
(kanale) pokręcane jest w tym czasie za pomocą
kółka zębatego 90a, umocowanego sztywno do
wałka 91, otrzymującego napęd ze skrzyni ze¬
garowej 70 fig.1. . ■

Skrzynie zegarowe 14 i 26, znajdujące się
w górnej części agregatu otrzymują napęd ze
skrzyni zegarowej 49 fig. 15 w punkcie 5a,
w którym umieszczony jest wał pionowy. Połą¬
czenie konstrukcyjne tego napędu z górną czę¬
ścią agregatu, nie uwidocznione jest na rysunku.

Resztki par CS2 wypełniające płuczkę ruro¬
wą 19 odprowadzane są również w ten sam
sposób do kolektora 104 i deflegmatorów 105
i 105a jak w odgazowaczu 18. Taśma przędzal¬
nicza idzie dzięki temu na krajarkę odgazowana
i wypłukana.

Opisany wyżej nowy system przędzenia włó¬
kien ciętych wiskozowych, zapewniający otrzy¬
manie poważnych korzyści ekonomicznych
i technologicznych w produkcji — przewiduje
również w swojej konstrukcji zastosowanie peł¬
nej automatyzacji i hermetyzacji agregatu przę¬
dzalniczego, zapewniając w ten sposób całkowitą
higienę i bezpieczeństwo pracy.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób przędzenia włókien ciętych ciągiem
nieprzerwanym systemem automatycznym
w rurze znamienny tym, że strącane wiązki
włókien wiskozowych w dyszach automatycz¬
nych poziomych (3) w części górnej nadaw¬
czej urządzenia snują się systemem współ-
prądowym wraz ze spływającą słabą lub
mocną kąpielą koagulacyjną w kierunku rury
przędzalniczej (13), formującej automatycznie
poszczególne wiązki w taśmę przędzalniczą
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;rtwe wśpoipfątteie* kąpieli kopulacyjnej, która
wraz z uformowaną taśmą płynie w kierunku
komory przelewowej (17), celem samoczyn¬
nego oddzielania się od taśmy przędzalniczej
dla umożliwienia przeprowadzenia następ¬
nych operacji związanych z odgazowaniem
i spłukaniem taśmy przędzalniczej.

2. Sposób przędzenia włókien ciętych według
zastrzeż. 1 znamienny tym, że w czasie po¬
czątkowego przędzenia, w chwili zasysania
agregatu, rurki pionowej (0), oraz przędzal¬
nicze (13, 18 120) tworzą wraz z bębnem za¬
sysającym (21) Wspólną, wydzieloną prze¬
strzeń potrzebną do samoczynnego zasysania
taśmy przędzalniczej we współprądzie kąpieli
koagulacyjnej.

3. Spoiab-. przędzenia włókien ciętych według
zastrzeż. 1, 2 znamienny tym, że komora
przelewowa (17) składa się z górnej części
przelewowej, obsługującej rury przędzalni¬
cze (13) i (68), oraz z części (59), przeznaczo¬
nej do samoczynnego odprowadzania na ze¬
wnątrz "agregatów odpadków, zbieranych
w postaci kaszki, grzybków i różnych czę¬
ści zwłochaconych lub innych z taśmy przę¬
dzalniczej.

4. Sposób przędzenia włókien ciętych według
zastrzeż. 1, 2 i 3 znamienny tym, że odgazo¬
wywanie i płukanie taśmy przędzalniczej od¬

bywa się w rurach poziomych systemem
przeciwprądowym.

5. Sposób przędzenia włókien ciętych według
zastrzeż. 1, 2, 3 1 4 znamienny tym, że na¬
prężanie poszczególnych wiązek odbywa się
za pomocą rolek automatycznych (27), położo¬
nych v/ stosunku do siebie naprzemianlegle,
których średnica wzrasta w kierunku prze¬
suwania się wiązek do dolnej części agregatu
i rury przędzalniczej (13).

6. Sposób przędzenia włókien ciętych według
zastrzeż. 1, 2, 3, 4 i 5 znamienny tym, że na
odcinku dolnej części agregatu, rury przę¬
dzalniczej (13), komory przelewowej (17), od-
gazowaeża rurowego (18), oraz płuczki ruro¬
wej (19) wyeliminowane są zupełnie rolki
prowadzące i kierujące.

7. Sposób przędzenia włókien ciętych według
zastrzeż. 1, 2, 3, 4, 5 i 6 znamienny tym, że
nadawcza część prząśnicy rurowej wraz
z układem rurek pionowych (16), rury przę¬
dzalniczej (13), komory przelewowej (17), oraz
odgazowacza (18) i płuczki rurowej (19) są
hermetycznie zamknięte w czasie zachodzenia
operacji, związanych z wytwarzaniem włó¬
kien ciętych ciągiem nieprzerwanym.

Adam Pachniewicz
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