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Opisuje sa spdsob produkcie suchych astic soli alkalic-
kych kovov alebo aménnych soli karboxylovych kyselin,
pri ktorom sa roztopend karboxylovd kyselina zmicsa
s roztokom alkalickej zIaZeniny obsahujticej alkalické kovy
alebo aménium a karboxylova kyselina a alkalicka zlieni-
na sa nechaji reagovat’ za vzniku soli karboxylovej kyseli-
ny. Zo soli karboxylovej kyseliny sa potom odstrani voda,
pri¢om sa ziskajl suché Castice soli karboxylovej kyseliny.
Dévkovy pomer roztopenej karboxylovej kyseliny a alka-
lickej zl&eniny sa reguluje tak, aby sa karboxylova kyseli-
na pri tomto sposobe neutralizovala.
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Spdsob vyroby soli karboxylovych kyselin

Oblast techniky

Predlozeny vynalez sa tyka pripravy suchych ¢astic soli karboxylovych
kyselin a predovietkym spdsobov neutralizacie karboxylovych kyselin s pouzitim
alkalickych zlGéenin obsahujucich alkalické kovy alebo aménium, na vyrobu

bezpeénych a vyuZitelnych herbicidnych soli karboxylovych kyselin.

Doterai$i stav techniky

Pre karboxylové kyseliny, ako su benzoové kyseliny, fenoxykarboxylové
kyseliny, pyridinkarboxylové kyseliny a chinolinkarboxylové kyseliny, sa zistilo, Ze
s vyuzitelné pri niceni rastu burin v rozliénych polnohospodarskych plodinach.
Vhodne sa tieto karboxylové kyseliny klasifikuji ako herbicidy regulacie rastu
a posobia ako syntetické auxiny pri prevencii rastu burin v polnohospodarskych
plodinach. Herbicidne G¢inné mnoZstvo tychto herbicidnych karboxylovych kyselin
sa aplikuje na miesto vyskytu burin, vo vSeobecnosti spolu s polnohospodarsky
prijatefnymi nosi¢émi, povrchovo aktivnymi éinidla.mi a dal§imi prisadami na ni¢enie

rastu burin.

Pretoze herbicidne Géinné karboxylové kyseliny su spravidla nerozpustné vo
vode, karboxylové kyseliny sa zvy&ajne konvertuju na formy esterov alebo soli, pri
aplikacii na miesto vyskytu buriny. V tychto formach sa karboxylové kyseliny mdzu
transportovat’ ako koncentrované roztoky a potom sa zriedit' pri beznom pouziti.
Napriklad, estery karboxylovych kyselin sa vo vieobecnosti dodavaju ako
emulgovatelné koncentraty na baze destilatov ropy a soli karboxylovych kyselin sa
typicky dodavaju vo forme vodnych koncentratov, pricom oboje sa pri beznom

pouziti riedia vodou.

Soli karboxylovych kyselin maju vyhodné formy pre tieto herbicidy. Na
nigenie rastu Sirokolistych burin sa zvy&ajne pouzivaju predovsetkym amonne soli
a soli alkalickych kovov. Okrem dodavania tychto soli karboxylovych kyselin vo
forme kvapalnych koncentratov sa tieto soli karboxylovych kyselin moézu tiez

poskytovat v granulovanej forme.



Konven&nym spdsobom pripravy granulovanych soli karboxylovych kyselin
je zmieSanie areakcia vodného roztoku karboxylovych kyselin a alkalickeého
roztoku obsahujiceho alkalické kovy alebo amoénium, za vzniku soli karboxylovej
kyseliny a vody. Sol karboxylovej kyseliny sa potom vysu$i, za vzniku bud

kvapainého koncentratu alebo granulovaného herbicidu.

Jednym problémom pri tejto konvencnej metéde je cena. Aby sa sof
karboxylovej kyseliny po pripraveni vysusila, sol sa musi predovSetkym zahrievat.
Z dévodu objemu vody, ktora sa pouzila na pripravu roztoku a tiez vody, ktora sa
vyprodukovala v priebehu pripravy soli karboxylovej kyseliny, je nakladné dodat
potrebné mnoZstvo tepelnej energie na vysuSenie roztoku soli karboxylovej

kyseliny, aby sa pripravil kvapalny koncentrat alebo granulovany herbicid.

Okrem toho sa modZu vyskytovat komplikacie v suvislosti s konvenénymi
suSiarfami, ktoré sa pouzivaju na suSenie roztokov soli karboxylovych kyselin.
Napriklad, hoci sa rozpraSovacie su$iarne bezne pouzivaju na su$enie tychto
roztokov, mnozstvo vody, ktoré je potrebné pridat k roztoku sa musi ¢asto zvysit,
aby sa umoznilo u¢inné rozprasovanie davky. Navyse, pretoze je Casto potrebné
pridat dal§ie mnoZstvo vody, teploty na privode plynu, ktoré sa poZaduju na
ekonomické susenie materidlu, mézu prekroéit bezpeénu pracovna teplotu
materidlu. Désledkom toho je, Ze suSiarne musia byt ovliddané tak, aby sa
zabranilo riziku poZiaru alebo explézie produktu. RozprasSovacia suSiareri teda bud
pracuje pri vySSej pozadovanej teplote pod inertnou atmosférou, €o je nakladné,
alebo rozpraSovacia susiarefi pracuje pri nizkych a bezpeénych teplotach, ktoré

vyznamne znizuju vykonnost.

DalSou otazkou v suvislosti s produkciou soli karboxylovych kyselin je
hodnota pH roztokov soli karboxylovych kyselin. Pouzili sa rozlicné metddy na
regulovanie hodnoty pH roztokov soli karboxylovych kyselin a vyslednych soli
karboxylovych kyselin. Predovetkym ztoho dévodu, Ze vysledné roztokov soli
karboxylovych kyselin sa vo vSeobecnosti neskdr rozplstaju vo vode, pre ich
pripadné pouZzitie je dolezité, aby sa pripravili soli, ktoré pri rozpustani vo vode

poskytuju pozadovanu hodnotu pH.



Jednym spésobom na regulovanie hodnoty pH roztokov soli karboxylovych
kyselin je neutralizovanie roztoku, ktoré je potrebné pred suSenim soli
karboxylovych kyselin. Napriklad, timivé roztoky, ako s alkalické zluceniny sa
kombinuji so sofami karboxylovych kyselin, aby sa dosiahla pozadovana hodnota
pH pre roztoky karboxylovych kyselin. Americky patentovy dokument Us ¢
5,266,553 opisuje spdsob vyroby soli karboxylovych kyselin pripravenim soli
karboxylovych kyselin z karboxylovej kyseliny a alkalickej zluCeniny a potom
reakciu soli karboxylovej kyseliny s druhou alkalickou pufrovacou zluceninou, za

vzniku soli karboxylovej kyseliny, ktord ma zvy$enu rozpustnost vo vode.

Alternativnym spdsobom regulovania hodnoty pH soli je priprava rozliénych
vsadzok soli karboxylovych kyselin azmiesanie vsadzok, aby sa dosiahla
pozadovana hodnota pH. Avdak proces su$enia upravenych soli je obtazny, najma

ak su lepkavé, aby sa pripravil konzistentny produkt.

Pri pouziti timivych roztokov a zmie$anych vsadzok soli nejestvuji ucinné
metody na produkciu granulovanych herbicidne Gginnych soli karboxylovych
kyselin. Preto tu je potreba poskytnit spbsob konzistentne vyrdbanych suchych

soli karboxylovych kyselin.

Podstata vynalezu

Predlozeny vynalez sa tyka spdsobu konzistentne vyrabanych suchych soli
karboxylovych kyselin. Pri vyrobe tychto soli s pouzitim sposobu podfa
predloZzeného vynalezu, sa karboxylova kyselina v podstate uplne neutralizuje.
Désledkom toho je, Ze soli karboxylovych kyselin podla vynalezu nevyZadujd
zmiesavanie alebo pouzitie timivych roztokov, aby sa dosiahla poZadovana
hodnota pH. Preto soli karboxylovych kyselin vyrabané spdsobom podla
predloZeného vynalezu sa moZu okamZite balit a transportovat na pouZitie. Okrem
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nakladmi, z ddvodu zniZzenych nakladov na ohrev pri ich priprave.

Uzitok predloZeného vynalezu poskytuje sposob pripravy soli alkalickych
kovov alebo amonnych soli karboxylovych kyselin, pri ktorom sa do miesacky
nadavkuje roztopena karboxylova kyselina aalkalicka zli¢enina obsahujtica

alkalicky kov alebo amonium v roztoku a karboxylova kyselina a alkalicka zlugenina



sa zmieSa. Vyhodne sa alkalicka zli¢enina nadavkuje do mieSatky v mnozstve,
s rozdielom plus minus priblizne 1 %, a vyhodne s rozdielom plus minus 0,6 %,
z mélového mnozstva postalujliceho na neutralizovanie karboxylovej kyseliny
nadavkovanej do mieSacky. Vyhodne tieZz roztopena karboxylova kyselina
neobsahuje v podstate Ziadnu vodu. Roztopené karboxylova kyselina a alkalicka
zlu€enina obsahujica alkalicky kov alebo amoénium reaguje za vzniku soli
alkalického kovu alebo amoénnej soli karboxylovej kyseliny a karboxylova kyselina
sa v podstate neutralizuje, tj. po tomto reakénom kroku zostava menej ako 1 %
karboxylovej kyseliny, nadavkovanej do procesu. Najmenej ast reakéného kroku,
a typicky v podstate vSetky reakéné kroky, sa uskutoiuji v mieSacke. Sof
karboxylovej kyseliny avSetka zostdvajuca karboxylova kyselina a alkalicka
zluCenina postupuju z mieSaCky do suSiarne, kde sa voda (vytvorena pri reakcii
a pridana s alkalickou zlGCeninou) odstrani zo soli alkalického kovu alebo
z amonnej soli karboxylovej kyseliny, priom sa pripravia suché &astice soli
alkalického kovu alebo amoénnej soli karboxylovej kyseliny. Suché &astice soli
alkalického kovu alebo aménnej soli karboxylovej kyseliny sa potom zachytia ako
produkt a nevyZaduju timivé roztoky alebo zmie§avanie vsadzok na nastavenie pH
hodnoty Castic. Kroky spésobu podla predloZeného vynalezu typicky tvoria dast

kontinualneho spdsobu na pripravu soli karboxylovych kyselin.

Vsulade s predloZzenym vynalezom, karboxylové kyseliny pouzité pri
sposobe pripravy soli karboxylovych kyselin st vyhodne herbicidmi regulujdcimi
rast, zvolenymi zo skupiny zahrfiujlcej herbicidne ucinné kyseliny benzoové,
herbicidne GCinné kyseliny fenoxykarboxylové, herbicidne a&inné kyseliny
pyridinkarboxylove a herbicidne acinné kyseliny chinolinkarboxylové. 2-Metoxy-3,6-
dichlérbenzooova kyselina (dicamba) je predovSetkym vyhodna na pouzitie podfa
predloZzeného vynalezu. Alkalickou zliéeninou, obsahujicou alkalicky kov alebo
amoénium, je vyhodne zluenina sodika, ako je hydroxid sodny alebo

hydrogenuhli¢itan sodny.

Vjednom uskutoéneni podla predlozeného vynalezu sa roztopena
karboxylova kyselina a roztok alkalickej zlG€eniny, obsahujacej alkalicky kov alebo
amonium, nadavkuju do mieSacky. Podfa predlozeného vynalezu je vyhodné, ak sa

pomer pridanych zloZiek udrziava tak, aby mnozstvo alkalickej zlu¢eniny,



nadavkovanej do miesacky alebo do susiarne zodpovedalo rozdielu plus minus
priblizne 1 % z mélového mnozstva postacujuceho na neutralizovanie karboxylovej
kyseliny. Najmenej Cast reakcie, a typicky v podstate cela reakcia, sa uskutociuje
v mieSacke, takze menej ako priblizne 1 % karboxylove] kyseliny nadavkovanej do
miesacky postipi do susiarne. MieSacka a suSiarefi su obidve vyhodne izolované
tak, aby sa vSetko teplo neutralizacie, produkované v reakénom kroku, dalo vyuZit
ako pomocny prostriedok pri odstrafiovani vody zvysledne] soli karboxylovej
kyseliny. Susiarefi sa tieZ vyhodne vyhrieva, aby sa produkovali suché Castice soli
karboxylovych kyselin, a méze pracovat za vakua, v dusikovej atmosfére, alebo
oboje. Susiarei je taktiez vyhodne samogistiaca, Specialne ak roztoky vyslednych
soli karboxylovych kyselin silne prifna k hortcim povrchom susiarne, t,j. si lepkave.
Vysledné ¢astice suchych soli karboxylovych kyselin obsahuji vyhodne menej ako

5 % hmotnostnych, a predov§etkym vyhodne menej ako 1 % hmotnostné vody.

V dal$om vyhodnom uskuto¢neni predlozeného vynalezu sa dicambét sodny
pripravi zmie$anim roztavenej dicamby s vodnym roztokom hydroxidu sodného pri
moélovom pomere 1:0,97 +/- 0,6 %, t.j. pri pomere medzi 1:0,964 a 1: 0,976,
avyhodne pri v podstate konstantnom 'mélovom pomere medzi 1:0,964 az

| 1:0,976. Roztavena dicamba vyhodne neobsahuje v podstate Ziadnu vodu.
Roztavena dicamba a roztok alkalickej sodnej zlu€eniny sa vyhodne nadavkuju do
mieS$agky a potom postupuji do suSiarne. Roztavena dicamba a alkalicka sodna
zliéenina sa nechaju reagovat’ za vzniku sodnej soli dicamby (dicambat sodny) a
dicamba sa neutralizuje. Voda sa potom odstrani z dicambatu sodného, pricom sa
ziskaju suché Castice dicambatu sodného, ktoré maju hodnotu pH, pri rozpusteni
vo vode, medzi priblizne 7 a priblizne 9. Suché cCastice dicambatu sodného sa

potom zachytia ako produkt.

Spbsobom podfa predloZzeného vyndlezu sa mézu produkovat suché soli
karboxylovych kyselin bez potreby dalSieho alebo druhého kroku neutralizacie.
Okrem toho, spasob podfa predioZzeného vynalezu je vyuZitelny predovSetkym pre
materialy, ktoré silne priln k horticim povrchom susiarne, ako je dicambat sodny,
pri ktorej pouzitie mieSacky a susiarne v kombinacii poskytuje soli karboxylovych
kyselin, ktoré maju vyhovujicu hodnotu pH. Navy3e, na rozdiel od spésobov podfa

doterajSicho stavu techniky, pri ktorych sa pouZivaju karboxylove kyseliny



rozpustené vo vode, roztopena karboxylova kyselina, ktora sa pouziva pri spésobe
podfa predloZzeného vynalezu, v podstate neobsahuje Ziadnu vodu, teda zniZuje sa
mnozstvo vody, ktorl je potrebné odstranit' pri suSeni. Toto zase znizuje naklady
na susenie soli karboxylovych kyselin. Vysledné suché soli karboxylovych kyselin
maju pozadovant hodnotu pH (pri rozpusteni vo vode) a mdZzu sa okamzite balit
a transportovat bez toho, aby sa soli museli zmieSavat alebo sa soli museli

pufrovat, aby sa dosiahla poZzadovana hodnota pH.

Tieto adalSie charakteristky a vyhody predlozeného vynalezu budu
zjavnejsie pre odbornikov skusenych v odbore po vysvetleni nasledujuceho
podrobného opisu a pripojeného nakresu, kiory opisuje ako vyhodné tak aj

alternativne uskuto¢nenie podla predloZzeného vynalezu.

Obrazok 1 schematicky znazorfiuje prikladny spdsob pripravy soli

karboxylovych kyselin podfa predlozeného vynalezu.

Na nakrese a v nasledujlicom podrobnom opise su vyhodné uskutocnenia
podrobne opisané, aby sa umoznilo praktické uskutotnenie vynalezu. Hoci je
vynalez opisany s odkazom na tieto Specifické vyhodné uskutoCnenia, je potrebne
si uvedomit, Ze tento vynalez nie je obmedzeny na tieto vyhodné uskutognenia.
Naopak, predloZeny vynalez zahriiuje pocetné alternativy, modifikacie
a ekvivalenty, ako bude zrejmé z vysvetlenia nasledujiceho podrobného opisu

a pripojeného nakresu.

Obrazok 1 schematicky znazorfiuje prikladny spdsob produkcie soli
karboxylovych kyselin podla predlozeného vynalezu. Na obrézku 1 sa roztopena
karboxylova kyselina nadavkuje zo zdroja roztopenej karboxylovej kyseliny 10, cez
privodné potrubie 12 do miesacky, oznatenej vSeobecne ako 14. Roztopena
karboxylova kyselina sa modze do mieSacky 14 zavadzat kontinualne alebo

preru$ovane, vyhodne s pouzitim Cerpadla, ako je podrobnejsie opisané v dalSom.

Roztopena karboxylova kyselina sa pripravi zahrievanim pevnej karboxylovej
kyseliny pri podmienkach, ktoré su postacujice na pripravu jej taveniny. Odbornici
skiseni vodbore si budi vedomi toho, Ze podmienky pripravy roztopene;
karboxylovej kyseliny sa mézu menit v zavislosti na takych faktoroch, ako je teplota

topenia karboxylovej kyseliny, viskozita taveniny kyseliny, prietok, tiak a podobne.



Napriklad, karboxylova kyselina, 2-metoxy-3,6-dichlérbenzoova kyselina (dicamba)
ma teplotu topenia priblizne 105 °C. Pri spdsobe podla predlozeného vynalezu sa
dicamba zahrieva na teplotu, ktora je postadujica na roztopenie kyseliny, takze je
schopny tecenia, ale nie je taka vysoka, aby sa kyselina rozloZila. Vyhodne sa
dicamba zahrieva na teplotu, ktora nie je vySSia ako priblizne 130 °C,
a predovsetkym vyhodne na teplotu medzi priblizne 105 °C a asi 115 °C. Odbornik
skuseny v odbore bude schopny lahko uréit vhodné teplotné rozsahy pre dalSie

karboxylové kyseliny.

Privodné potrubie 12 sa mdze navrhn(t tak, Ze teplota je postacujiica na to,
aby sa karboxylova kyselina udrziavala v roztopenom stave. Napriklad, privodné
potrubie 12 sa modze vyhrievat elektricky alebo zahrievanim privodného potrubia
s pouzitim metdd, ktoré st zname z doterajSieho stavu techniky, ako je pouZitie
pary alebo plasta s olejom alebo vysokotlakovej pary. Ak sa pouZije dicamba,
privodné potrubie 12 sa typicky udrziava pri teplote v rozsahu od priblizne 105 °C
do asi 115 °C.

Alkalicka zlu¢enina sa nadavkuje zo zdroja alkalickej zliCeniny 16 cez
privodné potrubie 18 do mieSacky 14. Alkalicka zli¢enina sa mdze tiez do
mieSatky 14 zavadzat kontinualne alebo preruSovane, napriklad s pouzitim
¢erpadla, ako je podrobnejSie opisané v dalSom. Alkalicka zli¢enina méZe byt
v pevnej alebo v kvapalnej forme alebo vo forme pevnej latky rozpustenej alebo
dispergovanej v rozpustadle. Vyhodne sa alkalickd zliCenina dodava v roztoku
a predovSetkym vyhodne vo vodnom roztoku. Ak sa pouZije vodny roztok,
koncentracia alkalickej zliceniny sa méZe menit a typicky predstavuje od priblizne
20 do asi 80 percent, vyhodne priblizne 50 percent, hoci sa tiez mézu pouzit

koncentracie mimo tohto rozsahu.

Karboxylova kyselina mdze zahriiovat’ akukolvek herbicidnu zlu€eninu, ktora
ma funként skupinu karboxylovej kyseliny, ako je zname z doterajSieho stavu
techniky. Priklady karboxylovych kyselin zahrfiuju, ale nie su obmedzené na,
herbicidne  uc¢inné  kyseliny benzoové, herbicidne uinné  kyseliny
fenoxykarboxylové, herbicidne ucinné kyseliny pyridinkarboxylové a herbicidne
ucinné kyseliny chinolinkarboxylové. Priklady vhodnych herbicidne Gcinné kyselin

benzoovych zahriiujl, ale nie si obmedzené na, 2-metoxy-3,6-dichlorbenzoovu



kyselinu (dicamba); 3,5,6-trichlor-o-anizovi kyselinu (tricamba); 3-amino-2,5-
dichlérbenzoovi  kyselinu  (amiben);  5-2[2-chlér-4-(triflu6rmetyl)fenoxy]-2-
nitrobenzoovu kyselinu; 2,3 5-trijédbenzoovu kyselinu a trichlérbenzoovd kyselinu;
a podobne. Priklady vhodnych herbicidne ucinnych fenoxykarboxylovych kyselin
zahrfiujd, ale nie su obmedzené na, 2,4-dichlérfenoxy-octovu kyselinu (2,4-D); 2,4-
dichlorfenoxy-maslovu kyselinu (2,4-DP); 2-(2,4-dichlérfenoxy)propionovu kyselinu
(2,4-DP); 2,4,5-trichlérfenoxyoctovd kyselinu (2,4,5-T), 2-(2,4,5-
trichiorfenoxy)propionova kyselinu; 4-chlér-2-metylfenoxyoctovi kyselinu (MCPA);
2-(4-chlér-2-metylfenoxy)propiénovu kyselinu (MCPP); 4-(4-chlor-2-
metylfenoxy)maslovu kyselinu (MCPD); 2-[4-(2',4'-dichlérfenoxy)fenoxy]propanovu
kyselinu; a podobne. Priklady vhodnych herbicidne ucinnych pyridinkarboxylovych
kyselin zahrfiuji, ale nie su obmedzené na, 4-amino-3,5,6-trichlorpikolinovu
kyselinu (picloram);  3,5,6-trichlér-2-pyridinyloxyoctovi  kyselinu  (triclopyr),
clopyralid; triclopyr;, apodobne. Priklady vhodnych herbicidne uginnych
chinolinkarboxylovych kyselin zahriuju, ale nie su obmedzené na, quinclorac;

quinmerac; a podobne. Vyhodnou karboxylovou kyselinou je dicamba.

Pretoze karboxyl'ové kyseliny sa pouzivaju v roztopenej forme, kyseliny
nemusia byt rozpusfné vo vode. Roztopena karboxylova kyselina teda v podstate
neobsahuje vodu, ¢im sa znizuje mnozstvo vody, ktoré sa musi odstranit' pri suseni
soli. Toto zase méZe poskytovat Uspory vynaloZzenych nakladov, z toho dévodu, Ze
sa vyZaduje nizSie mnozstvo energie na suSenie soli karboxylovych kyselin.
Navys$e, voda, ktora sa vytvara pri reakcii, sa vyparuje v mieSacke 14, takze teplota
v mieSacke a teplo produkované neutralizaénou reakciou taktiez znizujia rozsah
suSenia, ktoré je potrebné. Termin "karboxylové kyseliny v podstate bez obsahu
vody”, tak ako sa tu pouziva, sa vztahuje na karboxylové kyseliny v roztopenej
forme aznamena obsah vody menej ako priblizne 10 percent hmotnostnych,

vyhodne menej ako priblizne 2 percenta hmotnostné.

Vhodné alkalické zluCeniny zahriuju zlliceniny obsahujuce alkalicke kovy
a zlueniny obsahujice amoénium, ktoré si zname z doterajSieho stavu techniky.
Priklady vyuzitelnych zlG€enin obsahujucich alkalické kovy zahrfiuja, ale nie si
obmedzené na, hydroxid sodny, hydroxid draselny, uhli¢itan draselny, uhliCitan

sodny, hydrogenuhli¢itan draselny, hydrogenuhlicitan sodny, ich kombinacie a



podobne. Vyhodne sa ako alkalicka zlUigenina pouZiva hydroxid sodny alebo roztok
hydrogenuhli¢itanu sodného a predovSetkym vyhodnym je vodny roztok hydroxidu

sodného.

V spbsobe podia predloZzeného vynalezu sa davkové pomery roztopenej
karboxylovej kyseliny a alkalickej zli€eniny vyhodne reguluju tak, aby alkalicka
zliGenina, vstupujuca do mieSacky 14, v podstate neutralizovala karboxylovu
kyselinu. Stupen regulacie roztopenej karboxylovej kyseliny a nadavkovane;
alkalickej zluceniny bude zavisiet od davkovacieho zariadenia pouZitého na
davkovanie reaktantov do mieSacky, od variacie koncentracie davkovanych
reaktantov, od titracnych kriviek pre kyselinu aod dalSich faktorov podfa
doterajsieho stavu techniky. Typicky, molové mnozstvo alkalickej zligeniny
davkovanej do mieSacky predstavuje rozdiel plus minus priblizne 1 %, a vyhodne
rozdiel plus minus 0,6 %, zmdlového mnoZstva postacujiceho na neutralizovanie
karboxylovej kyseliny davkovanej do mieSacky. Mnoistvo alkalickej zluceniny
apresnost rozsahu davkovania alkalickej ziG¢eniny postadujucej na to
neutralizovanie karboxylovej kyseliny v rozsahu poZadovanych pH limitov sa moze
stanovit s pouiitinﬁ titraénych metdd, ktoré st dobre zname z doterajSieho stavu
techniky. Vo vyhodnom uskuto€neni podfa predloZzeného vynalezu, pri ktorom sa
pouZili roztopena dicamba a hydroxid sodny, sa tieto zlozky viozia do mieSacky 14
v mélovom pomere 1:0,97 +/- 0,6 %, tj., 1:0,964 az 1:0,976. Prihlasovatelia
zistili, Ze regulacia pomerov davkovania dicamby a hydroxidu sodného v ramci
tohto rozsahu poskytuje GzZitok pri produkcii dicambatu sodného, ktory ma vhodne

hodnotu pH medzi priblizne 7 a priblizne 9, ked sa rozpusti vo vode.

Z tohto hiadiska, ako je zobrazené na obrazku 1, pomer roztopenej
nadavkovanej karboxylovej kyseliny a nadavkovanej alkalickej zluceniny sa méze
presne regulovat s pouzitim regulatorov davkovania (alebo meracieho zariadenia)
20 a 22. Regulatormi davkovania 20 a 22 mézu byt akékolvek z typov zariadeni,
ktoré su zname z doterajSieho stavu techniky ako vyuZitelné na regulovanie
prietoku prudu davkovania. Priklady regulatorov davkovania zahriiuji, ale nie su
obmedzené na, Coriolisove prietokomery, zubové davkovacie Cerpadla, piestové
davkovacie Cerpadia, peristaltické cerpadla, membranové Cerpadla, progresivne

dutinové cerpadia a podobne. Tieto cerpadld st zname z doterajSieho stavu
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techniky a s komeréne dostupné. Vyhodne sa pouZivaju Coriolisove prietokomery
komunikujuce s regulaénym systémom, ktory udrZiava pomer roztopenej

davkovanej karboxylovej kyseliny a davkovanej alkalickej zliCeniny.

Karboxylova kyselina a alkalicka zlu¢enina sa davkuji do mieSacky 14, ako
je opisané vysSie. Rychlost davkovania pradu kazdej karboxylovej kyseliny a pradu
alkalickej zluceniny moze varirovat do tej miery, pokial sa mélové mnozstva alebo
moélové pomery udrZziavaju vramci poZadovaného rozsahu. Inymi slovami,
karboxylova kyselina a alkalicka zlucenina sa typicky davkuju do mieSacky 14 tak,
Ze alkalickd zlucenina predstavuje vhodne rozdiel plus minus priblizne 1 %,
a vyhodne rozdiel plus minus 0,6 %, zmélového mnozstva postaCujuceho na

neutralizovanie karboxylovej kyseliny.

Typicky sa reakéné cinidla udrZiavaju v mieSacke 14 pocas postalujucej
doby a pri podmienkach postacujicich na zmieSanie reakénych &inidiel, tak aby sa
umoznilo zacatie reakcie a vytvorenie paste podobného materidlu. PretoZe
neutraliza¢na reakcia sa vo v§eobecnosti uskutoCriuje rychlo, vaésina, ak nie cela,
neutralizacna reakcia sa moéZe uskutoériovat v mieSacke 14. Podmienky
v mie§acke 14 moézu varirovat, v zavislosti od pouzitych materialov, pripraveného -
produktu, reakEnych teplét, doby =zotrvania, rychlosti produkcie a pouZitého
zariadenia. Napriklad, doba zotrvania karboxylovej kyseliny a alkalickej zluceniny
v mieSacke 14 sa zvoli tak, aby sa zabezpecilo zmiesanie a reakcia reakénych
~ Cinidiel, a typicky je v rozsahu od priblizne 1 do asi 10 mindt, vyhodne od priblizne
2 do asi 3 minat. Vyhodne sa teplota udrziava nizSia, ako je teplota rozkladu
produktu soli a teplota rozkladu nezreagovanej kyseliny. Napriklad, ak sa pouzije
dicamba, teplota v mieSacke 14 sa vyhodne udrziava v rozsahu od priblizne 90 °C
do asi 130 °C, predovsetkym vyhodne od priblizne 100 °C do asi 105 °C. Pokial ide
o tlak, podmienky v mieSacke 14 sa mdzu taktiez menit, hoci typicky sa mozu
pouzit relativne nizke tlaky. Tlak moZe byt v rozsahu od priblizne Uplného vakua do

asi 100 psig ad vyhodne od priblizne 0 psig do asi 25 psig.

Ako je znazornené na obrazku 1, vjednom vyhodnom uskutocneni
predlozeného vynalezu je mieSackou 14 extrudér zavitovkového typu, hoci sa mozu
pouzit tiez iné miesacie zariadenia, ktoré si zname z doterajSieho stavu techniky.

Priklady mie8acich zariadeni, ktoré sa mozu pouzit pri spésobe podfa
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predlozeného vynalezu zahriiuji, ale nie si obmedzené na, jednoduche
zavitovkové extrudéry, planetarne zavitovkové extrudéry, dvojzavitovkové ko-
rotaéné extrudéry, dvojzavitovkové proti-rotatné extrudéry, zmieSavacie extrudery,
slosové zavitovkové mieSaCky/extrudéry, vratné zavitovkové miesiace
stroje/extrudéry, dvojrotorové kontinualne zmieSavacie extrudéry, dvojstupriove
miesagky/extrudéry, tanierové extrudéry, pretlacacie mieSacky, strihoveé Cerpadia a

podobne.

Sol karboxylovej kyseliny, vytvorena pri reakcii, a zvySkova karboxylova
kyselina a alkalicka zlG¢enina sa nasmeruju z mieSatky 14 do vhodnej susiarne,
ktora je na obrazku 1 veobecne oznatena ako 30. Ako je znazornené na obrazku
1, mie$acka 14 asuSiarefi 30 sU separatnymi jednotkami. Hoci obrazok 1
znazorfiuje krok predzmie$avania s pouzitim mieSacky 14, prudy roztopenej
karboxylovej kyseliny a alkalickej zligeniny sa mézu davkovat priamo do susiarne
30, bez kroku predzmie$avania, pokial susiaren zabezpec€uje zmieSanie reakénych
ginidiel. Avéak pre lepkavé materialy, ktoré sa prilepia na povrchy susiarne, ako je
napriklad dicambat sodny, sa neotakavane zistilo, Ze mieSacka 14 sa moze vyuzit
na znﬁieéavanie reaktantov potrebnych na ziskanie soii karboxylovych kyselin zo
sudiarne 30, pricom tieto maju vhodné pH. Zistilo sa, Ze ak sa mieSacka 14
v takychto situaciach nepouZije, dokonca i ked produkt ma v priemere pozadovanu
hodnotu pH, tato hodnota pH produktu je nevhodne nekonzistentna. Predovsetkym
gastice soli, vytvorené reakciou, nie si uplne zreagované, pricom vonkajsia Cast
tastice je zreagovana a vnutorna ¢ast Castice je nezreagovana. Désledkom toho
je, Zze vzorky dicambatu sodného, ziskane zo sudiarne 30, mézu varirovat, pokial

ide o hodnotu pH, medzi pH 5 a pH 11.

Ako je uvedené vyssie, vodna para sa odvetrava z mieSacky 14 ako
désledok teploty mieSacky a tepla produkovaného neutralizatnou reakciou. Preto
prepojenie medzi mieSackou 14 a susiarfiou 30 vyhodne umoZriuje prechod vodne;
pary zmie$acky do susiarne, &im sa zabrafiuje vytvaraniu tlaku v miesacke
ateplota reakéného produktu sa udrZiava priblizne na teplote odvetravania
(100 °C). Alternativne, mieSacka 14 moéZe obsahovat prostriedky na odvadzanie

vodnej pary.
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Pri sp6sobe podla predloZzeného vynalezu sa mézu pouZit rozliéné susiarne,
ktoré s zname z doterajSiecho stavu techniky. Vhodné, komercéne dostupne
susiarne, zahriuj napriklad, vékuové suSiarne s prerusovanym chodom,
dvojvalcové susiarne, tenkovrstvové susiarne, rychlosusiarne, bubnové susiarne,
spinové rychlosu$iarne, susiarne s fluidnym [6zkom a podobne. Vyhodne, pri
vyrobe dicambatu sodného alebo inych lepkavych alebo silne prifnavych soli
karboxylovych kyselin, je susiarefi 30 samocistiaca, aby sa cez susiareil zabezpedil

posuv vSetkych soli, ktoré sa tvoria na vnutornych stenach susiarne.

Ako je znazornené na obrazku 1, suSiare 30, pouZitA vo vyhodnom
uskuto¢neni podla tohto vynalezu, mdze byt horizontalnou valcovitou nadobou.
SusSiarefi méze byt vybavena s vnutornym vyhrievacim plastom (ktory sa méze
vyhrievat s pouZitim pary, horiceho oleja a podobne). Navy$e, susiareft 30 méze
obsahovat centralny axialny rotujuci hriadel 32 naplneny s vacéSim mnozstvom
radidlne namontovanych zmieSavacich lopatiek 34. Hoci je na obrazku susiaren 30
znazornena jednym rotujucim hriadelom, méze mat tiez dva alebo viac ko-
rotujicich  alebo proti-rotujucich hriadefov. SuSiarefn 30 mdZe tiez obsahovat
‘pridavné zmieSavacie alebo miesiace elementy. Napriklad susiaren 30 méze dalej
obsahovat vacsie mnozstvo stacionarnych elementov upevnenych k vnutornej
stene su$iarne a schopnych premieSavania s rotujucimi zmieSavacimi lopatkami
34, aby sa zabezpecilo dobré zmieSanie reagentov. Hriadel a stacionarne elementy
moézu byt tiez duté, aby sa v suSiarni 30 zvysila plocha vyhrievaného povrchu.
SuSiarne 30 vyhodne umozruju vhodné spracovanie alebo zmieSanie vo
vSeobecnosti pastovitych, lepkavych alebo viskdznych materialov, predovSetkym
takych materialov, ako je dicambat sodny, ktoré silne prifnt k vnatornym povrchom,
spekaju sa alebo tvoria kéru na vnutornych povrchoch (napriklad povrchoch na
prenos tepla) suSiarne. Takéto suSiarne su zname z doterajSieho stavu techniky
a st komercne dostupné, napriklad od spoloénosti LIST Inc. v Acton, MA asu
opisané napriklad v americkych patentovych dokumentoch US 4,824,257, US
4,826,324, US 4,650,338, US 4,889,431, US 4,941,130; US 4,950,081, US
5,121,992; US 5,147,135; US 5,407,266; US 5,823,674; US 5,934,801 a US
6,039,4689.
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Jenou z metdd na stanovenie, ¢i sa sol karboxylovej kyseliny bude spekat
alebo tvorit koru na vnltornych povrchoch susiarne je umiestnenie vihkej soli
karboxylovej kyseliny v kadickach znehrdzavejicej ocele, zatazenie soli
hmotnostou a jej stlatenie a potom susenie roztoku soli karboxylovej kyseliny pri
teplote atlaku, pri ktorom pracuje susiarefi. Kadicka sa potom preklopi, aby sa
stanovilo, & sa na kadicke vytvorila kdra. Ak sa sucha sol karboxylovej kyseliny
prilepila ku kaditke, potom sof karboxylovej kyseliny bude tvorit kéru na susiarni
a vyhodne by sa mala pouzit samocistiaca susiarefi. Ak sa samogistiaca nepouZie,
potom by susiarefi mala vyhodne pracovat pri teplote nizSej, ako je teplota, pri
ktorej sa na kaditke tvori kéra. Napriklad, ak sa sof testuje pri rozliénych teplotach
a kora sa tvori pri teplote 90 °C ale nie pri teplote 85 °C, potom sa samo istiaca

susiarefi vyhodne pouZije pri teplotach susenia 90 °C alebo pri vy$3ej teplote a iné

Susiareft 30 pracuje pri podmienkach, ktoré ulahéuju odstranenie vody
a dal3ich rozpustadiel zo soli karboxylovych kyselin za ziskania suchych Castic soli
karboxylovej kyseliny. Podobne ako pri podmienkach mieSacky 14, ako je
rozdiskutované vyssie, podmienky v susiarni 30 mozu varirovat, v zavislosti od
pouzitych materialov, pripfaveného produktu, reakénej teploty, doby zotrvania,
rychlosti produkcie a pouzitého zariadenia. SuSiarei 30 sa udrZiava pri teplote nad
teplotou vyparovania vody a akychkolvek dalSich rozpustadiel pouzitych v procese,
ale pod teplotou rozkladu produktu, soli karboxylovej kyseliny. Napriklad, ak je
karboxylovou kyselinou dicamba, teplota susiarne 30 mdZe byt v rozsahu od
priblizne 110 °C do asi 190 °C, a vyhodne predstavuje priblizne 160 °C. Teplotné
rozsahy moZe odbornik skiseny vodbore [ahko stanovit, abudu varirovat
v zavislosti od premennych, ako je typ pouzitého rozpustadia, teploty rozkladu a
podobne. Ako je uvedené vysSie, suSiareft 30 moZe byt vybavena vonkajSim
vyhrievacim plastom, ktory je vhodny na ohrev suSiarne s pouZitim pary, horiceho
oleja, a podobne. Vo vieobecnosti, pre sol, ktora sa ma vyrabat v pouzitelnej
forme, sa voda zreakénej zmesi (ako aj voda alebo iné rozpustadla, ktoré sa

zaviedli do reakénej zmesi) musi odstranit.

Podla vyhodného uskutoénenia predlozeného vynalezu, prihlasovatelia

zistili, Ze teplo z neutralizacie, predovietkym ak sa neutralizuju silné kyseliny, ako
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je dicamba, méZe napomahat pri suseni reakéného produktu a odstrafiovani vody,
produkovanej pri neutralizaénej reakcii. Odbornici v odbore si budi vedomi toho, ze
reakcia roztopenej karboxylovej kyseliny a alkalickej zlGCeniny je exotermnou
acido-bazickou neutralizaénou reakciou, pri ktorej alkalicka zluenina konvertuje
roztopenu karboxylovu kyselinu na sol karboxylovej kyseliny a vodu. UdrZiavanie
tepla neutralizacie v procese zase moze poskytnut vyhody pri spracovani, tym Ze
sa zniZi energia poZadovana na ohrev susiarne 30. V predloZzenom vynaleze sa
teda mie§acka 14 a susiarefi 30 vyhodne izoluju tak, aby sa teplo neutralizacnej

reakcie v podstate udrziavalo v reakénom produkte.

Tlak susiarne 30 mdze varirovat’ a vo vSeobecnosti sa udrziava na hodnote
tlaku prostredia, hoci suSiarefi mézZe byt tieZ pod vakuom, aby sa ufah¢ilo suSenie.
Typicky mézZe tlak susiarne 30 byt v rozsahu od priblizne Upiného vakua do asi

100 psig, a vyhodne od priblizne 0 psig do asi 25 psig.

Casy zotrvania v sudiami 30 su vo vSeobecnosti postadujice na v podstate
kompletn( reakciu karboxylovej kyseliny a alkalickej zluceniny, podfa potreby, a na
odstranenie vody a dalSich rozpustadiel, aby sa ziskali suche Castice soli
karboxylovych kyselin. Casy zotrvania mézu varirovat a typicky st v rozsahu od

priblizne 5 do asi 60 minut, a vyhodne od priblizne 10 do asi 30 minut.

Hoci to nie je nevyhnutne potrebné, suSiaren 30 sa mdze kontinualne alebo
obg&asne preplachovat alebo pregistovat s inertnym plynom, ako je dusik. Tento sa
moze pridavat pri suseni reakéného produktu. Okrem toho sa suSiarefi 30 mbze
prispésobit na nainStalovanie vhodnych monitorovacich zariadeni, na
monitorovanie teploty, tlaku a podobne, vo vnutri susiarne, ako su indikatory teploty

36, znazornené na obrazku 1.

Ako je znazornené na obrazku 1, suSiaren mozZe tiez obsahovat' vrchny
zberny systém 38, ktory obsahuje prachovy filter na zachytavanie prachu a daisich
vedlaj8ich produktov, ktoré sa vytvaraju pri reakcii a ktoré vystupuju zo susiarne,
a chladié¢ na kondenzovanie vodnej pary odchadzajiucej prostrednictvom tepla v
reaktore. Prach, vodna para a dalSie vedlajSie produkty sa mézu po vystupe dalej
upravovat a likvidovat' s pouzitim vhodnych metdd, ktoré su zname z doterajsieho

stavu techniky. Indikatory tlaku a teploty, ako je indikator tlaku 40 a indikator teploty
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42, mézu byt pritomné, aby sa monitoroval a reguloval tlak a teplota na prachovom
filtri. Prachovy filter sa taktiez méZe kontinudine alebo obéasne preplachovat

inertnym plynom, ako je ukazané na 44.

Vysledné suché &astice soli karboxylovych kyselin sa potom méZu odvadzat
zo susiarne 30 do vhodného skladovacieho zasobnika 46, alebo sa sof moze
odvadzat dalej na dal$ie spracovanie abalenie. Ako je uvedené vy$Sie, soli
karboxylovych kyselin podfa predioZeného vynalezu sa jednotne produkujd pri
pozadovanej hodnote pH a nevyZaduji zmieSavanie alebo pouzitie pufrov na
vytvorenie poZadovanej hodnoty pH. Soli karboxylovych kyselin vyrabané
sposobom podra predlozeného vynalezu sa teda mdzu okamzZite balit transportovat
na pouzitie. Napriklad dicambat sodny, vyrobeny spésobom podra vyhodného
uskutognenia predloZeného vynalezu, ma jednotné pH medzi priblizne 7 a asi 9, pri
rozpusteni vo vode, bez toho aby sa vyzadovalo zmieSavanie soli alebo pufrovanie

soli, aby sa dosiahla jednotna pozadovana hodnota pH.

Len &o sa vysu$ené Castice soli karboxylovych kyselin vyrobia, mézu sa
k Gasticiam pridat pripadne dalSie zlozky, ako su Cinidla zmakcujuce vodu alebo
povrchovo aktivne &inidla. NavySe, &astice soli sa méZzu zomliet a/alebo sa
preosiat, aby sa poskytla herbicidna kompozicia soli, ktora mé pozadovany rozsah
velkosti €astic (typicky s priemerom v rozsahu od priblizne 25 mikrénov do asi 5000

mikrénov).

Soli pripravené spdsobom podfa predlozeného vynalezu mézu vykazovat
daldie vyhodné fyzikalne vlastnosti, ako je niZsi obsah vody, schopnost tecenia,
velkost ¢astic, hustota, prasnost a podobne. Vo véeobecnosti, soli obsahuji menej
ako priblizne 5% hmotnostnych vody avyhodne menej ako priblizne 1%
hmotnostné vody. Okrem toho, kompozicia soli je v zasade Upine rozpustna vo
vode, bez mieSania, priiom sa ziska roztok herbicidnej soli, pripravenej na

okamzité pouZzitie.

Predlozeny vynalez bude vdalSom opisany s pouzitim nasledujiceho

nelimitujiceho prikladu.

Priklady uskutonenia vynéalezy
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Priklad

Kyselina dicamba, (2-metoxy-3,6-dichlorbenzoova kyselina) sa roztopila,
pricom sa teplota plasta udrziavala na teplote nie vy$Sej ako 110 °C az 115 °C.
Roztopena kyselina sa pregerpala do suSiame alebo do dvojzavitovkového
extrudéra, ktorym sa zasobovala susiarefi. Hydroxid sodny, 50 %-ny, (zieravina) sa
nadavkoval z daldieho davkovacieho zasobnika, podfa stupnice. Dve zlozky sa
dodavali pri regulovanych rychlostiach prostrednictvom piestoveho davkovacieho
terpadla (kyselina) a presného peristaltického cerpadia (Zieravina). Po spojeni
vytvorili pastu. Kyselinova linka sa elektricky vyhrievala, aby sa v podavacej linke
udrziavala teplota priblizne 105 °C az 115 °C. Pasta sa vysusila v susiarni bud' vo
vakuu alebo pri atmosferickom tlaku, s pouzitim plasta s horicim olejom. Do
suSiarne sa nadavkoval slaby prid dusika. hlavové frakcie sa kondenzovali
s pouzitim vodného chladica a kvapalinového kruhového vakuoveho Cerpadia.
Produkt sa zachytil v zasobniku skonstruovanom tak, aby pracoval pri

atmosferickom tlaku alebo za vakua.

Pouzita dicamba sa titrovala s NaOH pouzitom v pilotnom teste. Tieto
vysledky potvrdili laboratérnu titraciu s pouzitim KOH. Krivka KOH ukazala, Ze
spotreba bola 28,87 ml pre pH 7,0 a 29,27 mi pre pH 9,0. Titracie preukazali, ze je
potrebné pouZit hmotnostny pomer (zasadalkyselina) priblizne 0,35 pre pH
v rozsahu 7 aZ 9. Toto zodpoveda pouZitému moélovému pomeru (zasada/kyselina)

0,965 z teoretickej hodnoty.

Je potrebné si uvedomit, ze po precitani vySsie uvedeného opisu sposobu
podfa predlozeného vynalezu a prezreti prilozeného nékresu, by mohol odbornik
skuseny vodbore uskutoénit zmeny avariacie toho sposobu. Tieto zmeny
a variacie spadajli do podstaty vynalezu a do rozsahu nasledujdcich pripojenych

patentovych narokov.
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PATENTOVE NAROKY

1. Sposob vyroby suchej soli alkalického kovu alebo suchej amonnej soli

karboxylovej kyseliny, vyznacujuci sa tym, Ze zahrruje kroky

davkovania do mieSacky roztopenej karboxylovej kyseliny a alkalickej zluceniny

obsahujlcej alkalicky kov alebo aménium v roztoku;

reakciu roztopenej karboxylovej kyseliny a alkalickej zlu¢eniny obsahujicej
alkalicky kov alebo aménium za vzniku soli alkalického kovu alebo aménnej soli

karboxylovej kyseliny tak, Ze karboxylova kyselina sa v skutocnosti neutralizuje;

premiestnenie soli karboxylovej kyseliny a zvyskovej karboxylovej kyseliny alebo

alkalickej zlu¢eniny do susiarne;,

odstranenie vody zo soli alkalickej zli¢eniny z aménnej soli karboxylovej kyseliny
v susiarni za vzniku &astic suchej soli alkalického kovu alebo suchej amoénnej

soli karboxylovej kyseliny; a

zachytenie &astic suchej soli alkalického kovu alebo suchej aménnej soli

karboxylovej kyseliny.

2. Spdsob podra naroku 1, vyznalujici sa tym, Ze uvedeny krok davkovania
zahriiuje davkovanie roztopenej karboxylovej kyseliny a alkalickej zlugeniny
v roztoku do miesacky tak, Ze alkalicka zli¢enina sa vhodne davkuje do
mieSacky v mnoZstve, srozdielom plus minus priblizne 1% z moélového
mnozZstva postacujiceho na neutralizovanie karboxylovej kyseliny davkovanej do

mieSacky.

3. Sposob podia niektorého z narokov 1 az 2, vyznacujlci sa tym, Ze uvedeny
reakény krok zahrfiuje reakciu roztopenej karboxylovej kyseliny a alkalicke;
zltéeniny obsahujice alkalicky kov alebo aménium tak, Ze po uvedenom
reakénom kroku zostdva mnoZstvo menej ako priblizne 1% karboxylove;

kyseliny davkovanej do miesacky.

4. Sposob podla niektorého z narokov 1 az 3, vyznacujdci sa tym, Ze karboxylova

kyselina sa neutralizuje v jednom reakénom kroku.
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5. Spdsob podla niektorého z narokov 1 az 4, vyznacujlici sa tym, Ze najmenej Cast

reakéného kroku sa uskutocnuje v miesacke.

6. Sposob podla niektorého z narokov 1 az 5, vyznadujuci sa tym, Ze v podstate
cely reakény krok sa uskutotriuje v mieSacke tak, Ze menej ako priblizne 1 %

z karboxylovej kyseliny nadavkovanej do mieSacky sa premiestni do suSiarne.

7. Spésob podla niektorého z narokov 1 az 6, vyznacujuci sa tym, Zze uvedeny krok
.davkovania roztopenej karboxylovej kyseliny a alkalickej zlG¢eniny v roztoku do

miesacky zahriiuje
davkovanie roztopenej karboxylovej kyseliny do mieSacky; a

davkovanie alkalickej zluceniny obsahujlicej alkalicky kov alebo aménium
v roztoku do mieSacky v mnoZstve s rozdielom plus minus priblizne 1%

z mélového mnozstva postacujuceho na neutralizovanie karboxylovej kyseliny.

8. Sposob podla naroku 7, vyznacujici sa tym, Ze uvedené kroky davkovania
zahriiuji . davkovanie roztopenej karboxylovej kyseliny a alkalickej zli€eniny
obsahujucej alkalicky kov alebo aménium vroztoku do mieSalky tak, ze
mnozZstvo alkalickej zIiEeniny nadavkovanej mieSacky prestavuje vhodne rozdiel
plus  minus priblizne 1% zmoélového mnoZstva postacujuceho na

neutralizovanie karboxylovej kyseliny nadavkovanej do mieSacky.

9. Spbsob podla niektorého z narokov 1 az 8, vyznacujuci sa tym, Ze uvedeny krok
dévkovania zahriiuje zmie$anie roztopenej karboxylovej kyseliny, ktora

v podstate neobsahuje vodu, s uvedenou alkalickou zluceninou.

10. Spdsob podla niektorého z narokov 1 az 9, vyznacujlci sa tym, Ze karboxylova
kyselina je zvolena zo skupiny zahriujlcej herbicidne ucinné kyseliny
benzoové, herbicidne uginné kyseliny fenoxykarboxylové, herbicidne uginné

kyseliny pyridinkarboxylové a herbicidne G¢inné kyseliny chinolinkarboxylove.

11. Spésob podrla niektorého z narokov 1 az 10, vyznacujuci sa tym, Ze uvedenou

karboxylovou kyselinou je dicamba.
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Sposob podfa niektorého z narokov 1 aZ 11, vyznacujuci sa tym, Ze uvedenou
alkalickou zli&eninou obsahujicou alkalicky kov alebo aménium je hydroxid

sodny, hydrogenuhli¢itan sodny alebo ich zmes.

Spbsob podfa niektorého z narokov 1 az 12, vyznadujlci sa tym, Ze uvedené
kroky spdsobu séasti pozostavaju zkontinuéineho procesu pripravy soli

karboxylovej kyseliny.

Sposob podla niektorého z narokov 1 aZ 13, vyznacujlci sa tym, ze uvedeny
reakény krok zahriiuje reakciu roztopenej karboxylovej kyseliny a alkalickej
zlugeniny v izolovanej miesacke, pricom sa produkuje teplo z neutralizacie
auvedeny krok odstrafiovania zahriiuje udrZiavanie najmenej Casti tepla
z neutralizacie v mie$acke anasledne vsusiami, ktoré napomaha pri

odstrarfiovani vody zo soli karboxylovej kyseliny.

Sposob podla niektorého z narokov 1 aZ 14, vyznatujuci sa tym, ze uvedeny
krok odstrafiovania zahriiuje odstranenie vody zo soli karboxylovej kyseliny tak,
7e vsuchych soliach karboxylovych kyselin zostdva menej ako 5%

hmotnostnych vody.

Sposob podra niektorého z narokov 1 az 15, vyznadujuci sa tym, Ze uvedeny
krok odstrafiovania zahriiuje zahrievanie susiarne, pricom sa produkuju ¢astice

suchych soli karboxylovych kyselin.

Sposob podla niektorého z narokov 1 aZ 16, vyznacujuci sa tym, Ze uvedeny

krok odstrafiovania zahrfiuje su$enie soli karboxylovej kyseliny vo vakuu.

Spdsob podla niektorého z narokov 1 az 17, vyznacujuci sa tym, ze uvedeny
krok odstrafiovania zahrfiuje vytvorenie dusikovej atmosféry v susiarni, ktora

napomaha vysuseniu soli karboxylovej kyseliny.

Sposob podfa niektorého z narokov 1 az 18, vyznadujuci sa tym, ze uvedeny
krok davkovania zahrfiuje davkovanie roztopenej karboxylovej kyseliny
a alkalickej zlu&eniny vroztoku tak, Ze reaguji za vzniku pastovitého,

lepkavého materialu, ktory prifne na vnutorné povrchy susiarne.



-20 -

20. Sposob podfa naroku 19, vyznadujici sa tym, ze uvedeny krok premiestnenia

21.

22.

zahriiuje premiestnenie soli karboxylovej kyseliny a zostavajucej karboxylovej
kyseliny a alkalickej zliCeniny do suSiarne, ktord je samogistiaca, pricom sa

zamedzuje adhézii soli karboxylovej kyseliny k vnitornym stenam susiarne.

Spdsob pripravy dicambatu sodného podla niektorého z narokov 1 az 20,

vyznadujuci sa tym, Ze zahriuje kroky

nadavkovania do mieSacky roztopenej dicamby a roztoku alkalickej sodnej
zlugeniny, zvolenej z hydroxidu sodného, hydrogenuhli¢itanu sodného aich
zmesi, v mélovom pomere 1:0,97 +/- 0,6 %; zmieSania roztopenej dicamby

a roztoku alkalickej sodnej zl(i¢eniny v mieSacke;

reakciu roztopenej dicamby a alkalickej sodnej zli¢eniny za vzniku dicambatu

sodného;

premiestnenie dicambatu scdného a zostavajucej dicamby a alkalickej sodnej

zliéeniny do susiarne;

odstranenie vody z dicambatu sodného za vzniku Castic suchého dicambatu

sodného: a

zachytenie Castic suchého dicambatu sodného, pricom uvedené Castice
suchého dicambatu sodného maju pri rozpusteni vo vode vhodne hodnotu pH

medzi priblizne 7 a priblizne 9.

Spdsob pripravy dicambatu sodného podia niektorého z narokov 1 az 21,

vyznadujlci sa tym, Ze zahrfiuje kroky
nadavkovania roztopenej dicamby, ktord v podstate neobsahuje vodu do
miesacky;

nadavkovania vodného roztoku hydroxidu sodného do miesacky, priCom
uvedena roztopena dicamba a hydroxid soc_im"/ sa davkuju do mieSacky pri

v podstate konstantnom mélovom pomere medzi 1: 0,964 az 1 : 0,976;

zmiesanie roztopenej dicamby a vodného hydroxidu sodného za vzniku zmesi;

a
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reakciu roztopenej dicamby a hydroxidu sodného za vzniku dicambatu

sodného;
susenie dicambatu sodného za vzniku éastic suchého dicambatu sodného; a

zachytenie @&astic suchého dicambatu sodného, pricom uvedené Castice
suchého dicambatu sodného maju pri rozpusteni vo vode vhodne hodnotu pH

medzi priblizne 7 a priblizne 9.
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