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Figur 4

(57) Abstract: The invention relates to a telescopic table frame part, in particular a height-adjustable table leg (26), comprising an
outer tube (12) and an inner tube (10) which can be moved with respect to the outer tube and which is guided by the sliding guide,
characterised in that the sliding guide comprises at least one injection-moulded guiding element (24) made from a slide-promoting
plastic. The invention also relates to a method for producing a sliding guide for guiding an inner tube (10) in an outer tube (12),
which can be moved with respect to the inner tube, of a telescopic table frame component consisting of placing at least one sliding
element (24) made from a slide-promoting plastic to the inner surface (23) of the outer tube (12) or to the outer surface (25) of the
inner tube (10) by injection moulding. Said plastic is introduced into the inside of the inner tube through an injection molding tool
access opening (16) in said inner tube. The invention also relates to a device for carrying out the method.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Veroffentlicht:

—  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu
veroffentlichen nach Erhalt des Berichts (Regel 48 Absatz
2 Buchstabe g)

Teleskopierbares Tischgestellbauteil, insbesondere hdhenverstellbares Tischbein (26), umfassend ein AuBlenrohr (12) und ein
relativ dazu bewegliches und mittels einer Gleitfiihrung gefiihrtes Innenrohr (10), dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitfithrung
mindestens ein spritzgegossenes Gleitelement (24) aus gleitfdhigem Kunststoft' aufweist, Verfahren zur Herstellung einer
Gleitfiihrung zur Fithrung eines Innenrohres (10) in einem relativ dazu beweglichen Auflenrohr (12) eines teleskopierbaren
Tischgestellbauteils, umfassend Aufbringen von mindestens einem Gleitelement (24) aus einem gleitfadhigen Kunststoft auf der
Innenfldche (23) des AuBlenrohres (12) oder auf der AuBenfldche (25) des Innenrohres (10) durch Spritzgielen, wobei besagter
Kunststoft im Inneren des Innenrohres durch eine SpritzgieBwerkzeugzugangsdffnung (16) in demselben zugefiihrt wird und
Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens.
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w1 cleskoplerbares Tischgestelibautedl, Vorfoheen zur Herstethung einer Gleitfihrung und
Vorrichtung zwr Durchftthrong des Verfidueons®

Do vorlisgende Erfindung betrifft ein toleskopierbares Tischgestellbautell, inshesonders
hihenverstelibarss Tischtedl, umfassend ein Avllenroby und sin relativ dawn bewegliches und
mitiels einer (Gleitfthrung geflilvwies Innewohbr, ein Verfahren zue Herstellang einer

Gleitfithnung =y Fidthoung oines Innenrohres in einem relativ dazu beweglichen AuBervohy

eines teleskopterbaren Tischgestellbautells sowis oine Vorrichiung suwr Duechfifvung des.

Verfabrens, Das Innen- nndfoder das AvBenrobr kann/kfinnen . B. aus Stald hergestellt sein.

Bei sinem leleskopierbwren Tischgestellbautell der cingangs genanmten Avt bestsht die
{Heltfithrong hiuflg aus civers oder mehrersn Gleitelement{on), insbesonders sus civem
glettfihigen Kunsisioff, des/dle vorab hergestellt istfsind und auf der Invenflliche des
Anflenrohres oder ao? der AuBenfliche des Innenzohres befestipt wirdéwerden, bevor ein
Tanenrobe in des AuBernrohr geschoben oder sher das Avfenrobr fber eln Tumenvohr

geschoben wird,

Der vorlicgenden Hrfindung Hegt die Aufabe zn Gronde, eln  icleskopierbares
Tischpestelibautell der cingangs gonannten Art devart weitorsubilden, dass ex kostengiinstiger
herstelibar ist.

Frfindongegem#il wird dicss Aufgabe bel dem toleskopierbaren Tischgestelibautedl der
cingangs genwmien  Art dadurch  gelSst, dass die Cleitfilvung windestens sin
spritzgegossenss  (leftelement sus  gleitfithigem Kunststoff aufweist Altlematly  zum
Spritzgiefien kinnte such ein 3D-Druckverfahren verwendet werden.

Weiterhin wird disse Aufgabe geltst durch eln Verfabven mur Herstellung siner Gleliflibnung

zur Flbrung oloss Tnnemohees in oinem relativ dezy beweglichen AuBeomohr elnes
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weleskoplerbaren Tischgestellbauteils, ingbesondere nach elnem der Anspeliche 1 bis §
wmfassend Aufbeingen von mindestens cinem Gleltcloment sus sinern gleitfihigen Kunstetoff
auf der Innenfliche des AuBenrchres durch Spritegieflon, wobsi besagter Kunsistoff im
Inneren des Innenrchres dureh eine SpitegieBworkeeugrugangsiiffnung o demselben
zugefiihrt wird, Das Innerrchr und das Auflenvolyr kinoen witheond des Spritzgiefiens = B
dadurch rucinander in Posifion gehsMen werden, dass das Inneoroly dweh ein
Spritzgiefwerkzeug oder allgewein ein Werkeeug pehelten wird wnd/eder das Anlenrobr in
einer Vorrichiung auflen positionient wird, Darnit der (singespritzte)} Kunststoff nmus an elner
der Fifichen {Aulenfliche des Inneorolres oder Innenfliche deg AuBenzohres) kisben baw.
haften blaibt, fst denkbar, dass das Innenrohy, wenn das Glefieloment anf der Innenflfiche des
AuBamohres angebracht werden soll, withrend des Bpritegiossens bowegt wird und, wenn das
Glettelement auf der AnBenflfiche dos Innenvohres angebracht werden soll, das AuBenrohy
withrend des Spritzgiessens bewegt wird, Alternativ oder musiitzlich kinnte such dic jeweilige
Fliche {Aufienfliche des Innenvohres baw. Innenfltiche dos Aullenvobres) speziell beschichiet

seiry, bew, werden, um ein Anhaften des Kunsistoffes mu verhindern,

Die Aufpabe wird auch gelSst durch sine Vorrichiung zur Durchithrung des Verfahrens nach
ginem der Auspriche 9 bis 13, wnfassend cine Binspritzlanze mit mindestens elnem,
vorzugsweise gevaden, Fuftherchr, von dem seitlich, vorzugsweise bn rechien Winkel,
mindestens sin Verteilrohe shgeht.

Bei dem Tischygestelibautell kaon vorgesehen sein, dess das Auflenvohr und des Inneswohr
Rundrohre sind,

Alternativ  kSunen das AuBenrcly und das Inmeovoly  Mshreckeohre, insbesondere
Rechieckrobre, sein

Vorteithaflerwelse ist das Glellelement auf der Innenfliche des Aulflenvobres befestigh,
inshesonders wobel das Aullenrolr znd seiner hnenfliche VerHefungen =z mumindest
teibwelsen Aufhshme des mindestens sinen Glettsloments aufweist, Die Belestigung kamn
sich belspislsweise durch Aushirten des Kunustoffes suf deor Innenfliiche des Aullonrohres

srgeben.
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Alternatly kasn das Gleitelement anf der Aufenfifichs dos Innenrohres befestigt sein,
inshesondere wobel das Donewcoly suf seiner Auflenfliiche Vertiefungen zur mumindest

teilweisen Aufhshme des mindestens sinen Glelielements aufweist,

Yortellhalterweise weist das Aulenvoly suf sciner Innenfiiche VerticRumpen = sumindest

teiiweizen Aufoshme des mindestens einen Gleitelaments anf

Sweckmifigorweize sind mebrevre Gleltelemente In einer Radislebens, vorzugsweise
dguidistant, wndsefend angeordnet. Belopiclowsise kinnen die Gleticlemente such in
melweren Radislebenen In Gruppen apgeordnet sein. Debel kann zume Belsplel sin
Winkelversatz zwischen In Axiabichtung sufeinanderfolpenden Gruppen von Gleltelementen
bestshen,

FweckmiBigorweiss st das mindestens sine Glaiteloment plattenfBrmig gestaliet,

YorielihaBerwelse weist das Innenrobr mindesiens sive Spriteglesywerkzeugeugangstfinung

zurn Spritzpiossen des Inmengleitelements and

Bel dem Verfabren kson vorgeschen sein, dass das Aufleorcly vod das Innenrohr vor dem
Spritepiossen in Ineinanderiage pebracht werden. Beisplelswelise kann day Toneywobr in das
Auflenwolr geschoben weeden. Es izt aber belspielsweise auch miglich, dass das AuBenvohy
fiber das honenrolr geschoben wind,

Wenn mehr als eln Gleticloment aufpebracht werden soll, so werden dese vortetthafterwelse

simultan sprifzgegossen,

Vorteithaflerwelse werden cin Spritegiesswerkeeug und das Invenrche relativ zosingnder so
bewegt, dass sich das  Spritegiesswerkssug Im Iooeren des  Innenrohres  befindet
Betspielsweise kann das Spritzglesswerkeeug in das Innere des Innenrohves hinelageschoben
werden oder sher das  Invenwode  gomelnsam mit dem AuBewoly  Uber das

Srritzgiesywerkzeug geschoben werden,
Gilnstigerwelse welst das Spriteglesswerkzeng cine Elnspritelanes aufl

Vortelihaflerweise wird der Kunststoff aktiv ausgehéirtel. Belspiclweise kann dasy UV-Lichy

verwendet werden,
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SchlicBlich kann bel der Vorrichtung vorgsschen sein, dass das Vertellrohr sine becherartige
Mindusg subweist, Dieg ist von Vortedl, wm die AvBenkovntur des zu spritegiossenden

(lsitolements zu begrenzen bew, zu bestimmen,

Doy vorlisgenden Erfindung lHegt die tiberraschende Erkenrinis zu Grunde, dass durch eine
Art  Clelifthnmogs-THrekisinspeitoung®™ die Kosten fir die Herstelhing cines teleskopiorberen
Tischgestelibawiells und inshesondere der Gleitfithrung desselben reduziert werden kiinnen,
Im Stand der Technik milssen nomalerweise (Heltelommomte mit underschisdlichen Stiirken
bersiigehalien {gelsperty nnd individuell verbawt werden, Mit dem Verfbren gomdl der
vorliegenden  Frfindung  kOGmnen  Glelielemente  mit  beliebiger Stlidke wnd  mit

Toleranzausgleich loicht hergestelll werden.

Weitere Merkmale und Vortelle der Brfindung ergeben sich aus den beigefiigien Anspriichen
und der nachivigenden Beschretbung, in der anhand der schemetischen Peichnungen meohrere
Ausfitrungsbeispiole der vorliegenden Friindung beschricben werden, Dabel zeiglfizsiges:

Figur 1 sine perspektivische Ansicht von sinem Innenvohr und einem AuBenrobr in sinem
Stadbum eines Verfahrens zur Herstellung elner Glettfithrung sur Fiihrung des Innenrchres in
dem reletly dazu beweglichen Aulenrchr eincs teleskoplorbaren Tischpestellbautoils gomiB

ciner besonderen Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung;

Figur 2 das Innenroby und des Auflenvohr von Figuwr 1 io einem splitoren Stadium des
Verfahrens in perspelitivischer Ansicht;

Figur 3 sine Schoittansicht entleng der Linde IH-I vor einem Einspritzen baw. Spritegiclien
von gleitfithigem Kunststolt

Figur 4 eine Ansicht wie Figur 3, aber nach ehvem Biospritzen von gleitfithigem Kunststoffy

Pigur § cine Schnittansicht wie Figar 3 bew, Flgwr 4, sher pach Fertigstellung einer
Gleitflibrong;

Figur & eine Detadlansicht von Figur 3; vnd

Figuren 7 bis {2 ghnliche Ansichten wie die Figuren 1 bis 6, aber mit anders gestalteten
Innen’ und AuBenwohren,
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In der Fipur 1 wird gerade ein Innenwolr 10, das als sin Rechteckrohr (Quadratrob)
susgebildet ist, in oln AnBenrohr 12, das chenfills als oin Rechteckeole (Guadtatrohn)
ausgebildet ist, peschoben. Der AuBendurchmesser des Innenwobres 10 ist kleiner als der
Innendurchmesser des AuBeorchres 12, Zom Zufihiren vour gleitBhigem Kunstsioff bew. zum
Zuftthren eines SpritegicfBwerkzeugs, das in diesem Belspiel eine Elnspritelanze 14 umibsst,
woist das Fnenrohr 10 mehvers Offnongen auf. Im vorliegenden Relsplel handelt e sich um
hier Spritzglefwerkzeugeugangsdifnngen 18 gensrote Offtungen In den vier Bcken der
Rechieckrohre, In dlosern Deispiel sind die SpritegleBwerkzeugrogangstffimmgen 16 In
mehreren Gruppen, die in axialer Richiung beabstandet sind, angeordnet. Jede Gruppe bestelt
aug vier Spritegiefwerkzengeugangstffvngen 16, dis in diesem Bedspiel Souidistant ther den
Uhmfang wndanfend angsordnet sind, Jede der Spritegiefwerkzeugrugangstffnungen 18 weist
in dissem Beisplel eins rechieckige Kontur aufl Sie kSnnten jedoch such elve andere Xonhur

sufweisen,

e Pinspritelanze 14 wufasst pwel zneinender parallel verlanfonde Zuflibrrobes 18, von
deven in ciner jowelligen Radislebene jeweils pwel Vertellrobre 20 Im rechion Winksl
ahgehen (s.a, Figuren 3 und 4). Jodes der Vertellrohes 20 welst ¢ing becherartigs Milndung 22
guf. Die Finspritrlanrze 14 kinuwge aber auch nwr ein Sulthrolr oder mely als zwel
Zulitnrobre aufweisen, Dis Verkeilrohre 20 und die Mindungen 22 sind so gestaltet und
angeordnet, dass bet korrekter Anordnung der Blnspritelenge 14 1o dem lnvenvohr 14 die
Mindungen 22 durch die Spritzglefwerkeeugrugangsdffinmgen 16 nach anflen vorrsgen und
an der Imenflgiche 23 deg AuvBenrohres 12 anmndegen, um dis Aushreitung des Kunststoftes zn
begrenzen und dadurch die AnBenkontur eines resultersnden Gleitelements 24 {(siche Figwrsn
4 bis &) festendegen. Die Mindungen 22 kiwnen aber such anders gostaliet sein.
Beispielsweise kinoen sle so gestaltet sein, dass der Kunsisioff ungefiibet durch die
SpritrgleBwerkzougrugangsiifhung 16 it

Figur 2 zeigt dic Biuation, in der sich das Ionenrohr 10 und das Aunflenvobe 12 berelts in
Insinanderiage befinden und dis Einspritelanze 14 bereits in dem Innenrohy angeordnet ist, Hs
ist aber noch kein Kunststoff diber die Binspritelanye 14 eingesprital worden {sishe Figur 3}
Figur 4 zeigl mum de Siestion nach dem Binspritzen von Kunststofl @y Herstellung der
Gleitelemente 34 vor dem Entfernen der Binspritelanze 14,
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In den Figuren 3 und & ist im Prinzip oln fortiges teleskopierbares Tischgestellbautedl, In
diesers Beispiel sin hhenverstellbares Tischbein 26 gemeigt, dass das Auflenrohr 12 und das
relatly dazu bewsgliche und mitels einey Gleliffthrung gefithete Innenrobr 10 wmfaset. Dis
{eitfthrung welst de spritegegossenen Glelielemente 24 sus gleitfihigem Kunststofl aufl
Die Gleitelemente 24 sind als Winks! susgebildet,

in den Plguwen 7 bis 12 wird sine Varlants govelgt, bet der das Ionerwehr 10 als eln Bundeobr
und das AuBearobr 12 ehenfells sly eln Rundrobr ausgebildst ist. Auf der Innenfifiche 33 des
AuBerrohres 12 sind Vertiefungen 28 oy Auvfhehme rumindest sines Teils des eingespuiteten
Kunstsioffes ausgebildet. Dies kann flir #ine besonders sichers Verbindung des Xuonststoffes

mit demn Auflenvoly 12 von Vortell sein. Die Vortiefingen 38 kGnpen sich in LEngsrichtung

durchgshend erstrecken.

Die in der vorstchenden Beschreibung, in den Zeichomungen sowile In den Anspelichen
offenbarten Mokmale der Erfindung kinnen sowohl oineele als such in den belichigen
Kombinagtionen ffir die  Verwidichung der Frfindung in fhren  verschisdenen

Ausfhrungsformen wesentich sein.
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Ansorliche

i.

Telsskopierbares Tischgostellbmuall, insbesondere hhenversteltbares Tischbeln (26,
nmibssend oin AuBenvoly {12) und ein relatlv dewn bewegliches und mittels einsy
Glettfthrung geftthrtes Innenvoly (10},

dadurch gekennzeichnet, dass

dis Gleitfithrung mindestens sin spritegegossenes (lelfeloment (24) avs gleitfihigem
Kunststoff sufiveist.

Tischgestelibatell nach Ansproch 1, wobel das AuBenvolr (12) und das lonenvoly
{10} Rundrobye sind.

Tischgestelibautell nach Anspruch 1, wobel das AuBereclr {12} und des lnnesvohe
(1) Mehreokvohre, inghesonders Rechieckrohre, sind.

Tischgestelibantei] nach einem der vorangehendsn Anspriiche, wobel das Gloitelement
{24} guf der Innentiliche (23} des AuBorwobros {12) befestigt ist, inshesondere

wobel das AuBenvohr (12 auf selner Imenfliiche (33 Verttefungen {28) aw

surmindest feilwelzen Aufhalme des mindegtens sinen Gleltelements (24) sufwelst,

Tischgestelibautell nach oloery dor Anspriiche 1 Bis 3, wobed das Gleltelement (34) auf
der Aufenfliche (23) des Innonrohres (10} befestigt Ist, insbesonders wobel das
Tnnenrohr (30) auf seiner Aunfenflliche (33} Vertichmgen zur sumindest teflwaisen
Aufoadoe des mindestens sinon Gleftcloments (24} aufweist.

Tischgestellbautell nach elnem der vorangehenden Anspriiche, wobsi mehrere
(Heltclemerte {24) in ciner Radislebene, vorsugswelse #Squidistent, uwmdaudond

angeordns! sind.

Tischgastellbautell nach elnem der vorangshenden Anspriivhe, wobel das mindestens

eine Gleitelernent (24) plattenfirmig gostaliet st
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Tischgestelibautell nach sinem der vorgngehenden Anspriche, wobel das Tnnecrchr
{1{) mindestens eine SpritegieBworkzeugrugangstffhung (16) zum Spritegiefen des
sinen Gleiteloments (34) aufweist,

Verfalwen zuwe Herstelhung einer Gleitfthrung zor Fihruog eines Innenrohres {10} in
einem  relativ demo  beweglichen  Aufenvebr  (13)  cives  teleskopierharen
Tischgestelibantells, insbosonders nach einem der vorangshenden  Anspriiche,

uminsend

Aufbringen von mindestens sinem CGleitelement (24) sus cinem  gleltfithigen
Kunstsioff auf der Insenfliche (23) des AuBerrohres (12) oder auf der Auenfliiche
{25} des Innenrohres {10} durch SpritzgicBen, wobsl bessgter Kuoststoff im Innersn
des fopemchres (J0) durch sine SpritsgieBwerkesugengangsdffnomg (16 I
dermselben zogefithet wird,

Verfahren nach Ansprich 9, wobel das Aufenrohr (12} und das Innewsobr (18) ver

demn Spritzgielen in Incinanderiage gebracht werden,

Verfahren nach sinem der Anspriiche 9 oder 10, wobel oin BpritzgieBwerkzeug und
das [lonenvole (1) celatlv zoelnander wo bewegt werden, dass sich das
Spritzglelwerkzeug tm Inneren des Innenvohres (10} befindet,

Yerfahren nach Amspruch 11, wobsel dos SpeitegicBwerkzeug sine Einspritzionze (143

anfiveist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 12, wobsl der Kunststoff akiiv ausgehiirtet

wird,

Vorrichtung zur Durchihrung des Verfehrens nach oluem der Anspriiche § his 13,
wrafassend eine Fingpritzlanse (14) mit mindestens einem, vorsugsweise geraden,
Fufithrrobr (183, von dem seitlich, vorzugsweise im rechien Winkel, mindestens ein
Verteiivoly (30} abgeht,

Vorrichtung nach Anspruch 14, wobel das Verteileohr (20) sine becherartige Milndung
{22} sufweist.
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