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{57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schneiden von Lebensmitteln, insbesondere in Streifen, Wiirfein od.

- dgl. mit einem kastenférmigen Magazin fiir das Schneidgut, in welchem ein léngs verschiebbarer Magazinstempe!
gegen ein Schneidgatter driickt und durch diese geschniten wird. Ziel der Erfindung ist es die Schnittqualitat des

* Schneidgutes hinsichtlich einer exakten geometrischen Schnittstruktur zu verbessern. Der Erfindung liegt die
Aufgabe zugrunde, das Schneidgut vor Eintritt in das Schneidgatter nochmals zu verdichten. ErfindungsgemaR wird

- die Aufgabe dadurch geldst, daR der Innenraum des Fiillbehélters einen groBeren Querschnitt aufweist als der
Schneidraum im Rihrungsrahmen des Schneidgatters. Das Schneidgatter und der Fiillbehéiter sind mit einem
‘Adapterflansch verbunden, welches am offenen Ende des Filllbehilters angeordnet ist. Die Durchtrittsoffnung des
Schneidgatters im Adapterflansch weist eine entsprechende stetige Verjiingung auf. Diese Verjiingung erfolgt am
gesamten Umfang der Durchtrittséffnung des Schneidgatters.
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‘Vorrichtung zum Schneiden von Lebensmitteln, insbesondere
in Streifen Wurfeln oder dgl.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schneiden von -
Iebensmittein, ingbesondere in Streifen, Wiirfeln oder dgle
mit einem kastenformigen Magazin fiir das'Schneidgut,‘in

‘welchem ein ldngs verschiebbarer Magazinstempel gegen ein
' Schneidgatter driickt und durch dieses geschnitten wird, |

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Eine Schneidmaschine dieser Art ist zum Beispiel in der .
‘DE-AS 17 79 153 beschrieben, Mit ‘einer derartigen Maschine
kann Frischfleisch wie gewachsen, in rohem, gekochtem, |
heiBem oder angefrorenem Zustand in Wirfeln, Scheiben,
Pldttchen oder Streifen geschnitten werden, Ebenso 148t

~sich Hihnerfleisch, Iunge, Fisch, Kise, Gemiise und dgle behan~
deln, Das zu schneidende Gut f#llt dabei von einem Vorfiill-
raum aus hach unten in das Magazin, Beim SchlieBen des Maga=
ziens durch die Abdeckplatte erfolgt gleichzeitig durch den
Verdichtungsstempel eine seitliche, grofBfléchige Vorpres= |
sung, Nach Beeﬁdiguﬁg des Schlieflvorganges erfolgt eine
eingtellbare automatische Pressung durch den Magazine-
stempel, wobei die Zufuhr des Schheidgutes zum Gatter=-
messer ‘stufenlos in regelbaren Takten erfolgte Im allge-
meinen ist dabei vor dem Gattermesser, das das zu behan-l
deinde Gut in Streifenform aus dem Magazin ausschiebt,



: noch eln Abschermesser zum Separieren des Gutes angeordnet.
Der Verdlchtungsstempel ist dabei mittels Stahgeh an elnem
Maschlnengestell gefuhrt und zum SchlieBen der Binfiill-
-offnung wird d1e,Abdeckplatte gleichzeitig mit dem Vore
schub des Verdichtungsstempels verschoben, Hierzu ist die
Abdeckplatte liber ein Rahmengestell mit der Vérschlebe-
einrichtung fir den Verdlchtungsstempel verbunden. Die Ab-
deckplatte ist dabei an der dem Verdichtungsstempel gegen=-
liberliegenden Seitenwand des Magazins angeordnet und wird',
liber das Gesténge entsprechend im Gegentakt zu dem Ver-
-dichtungsstempel bewegta |

Der Nachteil dieser Vorrichtung’besfeht darin, da8 durch
die unregelmaﬂlgen Stiicke des Schneldgutes eine exakte
Fillung des Magazins nicht moglich ist und dadurch Hohl-

~ rédume entstehen, die durch die seitliche Vorpressung ub-
- vollstandig beseitigt werden und dadurch die Qualltat des
Schneldgutes beeintrachtlgt iste ‘

Nachteilig ist welterhin daf das Gestinge fiir die Kbordl-?
nierung der Bewegung des Verdichtungsstempels und der Ab—
deckplatie relativ aufwendig iste o

Bin weiterer Nachteil ist, daB durch das Gestdnge die Reini--
gung der Maschine schwieriger und aufwendiger ists

In der DE-PS 2107 134 wird bereits eine Schueidmaschine fur
Lebensmittel beschfieben, welche einen an der Maschine 10s~
bar angebrachten Messerblock aufweist. Desweiteren sind
zwel senkrecht zueinander und zur Vorschubrichtung beweg-
bare Messergatter‘angeordnet, die an einem Fuhrungsrahmen
,gehaltbn und getiihrt werdens



Von der konstruktiven Auslegung des Fiihrungsrahmen wird im
wesentlichen die Gebrauchswerteigenschaft des gesamten »
Messerblockes h1n51chtllch Bedlenungsfreundllchkeit ‘des
Nachschédrfens und Auswechseln der Gattermesser sowie deren
Relnlgung beeinfluBts,

In der 0. g. DE-OS wird bereits ein Fihrungerahmeh be-
schrieben, welcher aus zwei Teilen besteht, de h, jedes
Messergatter hat seinen eigenen Flihrungsrahmen und werden

~ zu einer Baueinheit mlttels Spannbolzen oder dgle., die an der
Stirnselte der Schneidmaschine angeordnet sind, verbunden,
'Hierzu weisen die einzelnen Fuhrungsrahmen sich liberdecken=-

" de Bohrungen auf, Diese Fiihrungsrahmen besteheh aus Lelcht—
metall— bzw, Grauguﬁlegierungen. : :

Der in der Vorschubrichtung des Vérarbeitungsgutes hinfere
Filhrungsyahmen ist mit Fihrungsleisten versehen, die leicht
losbar angeordnet sind, Zu diesem Zweck ist der Fﬁhrungsrahmen '
mit Nuten oder Einsteckschlltz versehen, Diese Filhrungs=-
lelsten bestehen aus diinnen Metallplatten, die nlcht starker
sind, als die Messer des vorderen Gatters, in deren Dbene

sie liegen, Diese Flhrungsleisten haben die Aufgabe, das Ver-
arbeitungsgut gegeniiber den'Messern_des vorderenh Mesgser=—
gatters und gegeniiber dem Abschlagmesser zu halten und ab-
zustiitzen, Durch diese Filhrungsleisten soll das Schnitt=
bild des Verarbeitungsgutes verbegsert werden,

. Der Nachteil dieser Fihrungsleisten besteht darin, daB‘sie‘
“nur bei weichem Verarbeitungsgut verwendet werden konnen,
Bei hartem, z#Zhem und angefrostetem Vérarbietungsgqt bis
~5° C ist eine Verwendung von Fihrungsleisten aus Festig-
keitsgriinden nicht mdglich. AuBerdem kann eg,' bedingt

durch ihre konstruktiven Auslegung, zum Verbiegeh und auch
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zum Bruch der Pilrungsleisten kommen, welcher zur Folge haben
| kann, daf die Gattermesser und die anderen Bauteile des,Messer~'
blockes spwie des Abschlagmessers beschiidigt werden kdnnen,
Daher miigsen die Fuhrun@sleisten bei Verarbeitung von hartem, -
zéihem und angefrostetem Verarbeltunosgut aus dem PFihrungs-
rahmen entfernt werden»‘ '

In der DD-PS 156232 ist eine Vorrichtung beschrieben, bei der
'im‘Fﬁhrungsrahmen des Schneidgatters zweiseitig wirkende
SChneidgutverdichter angeordnet sind, Sie bestehen aus einem
Formblech, Dadurch wird das Schneidgut nochmals verdichtet,
‘Nachtelllg ist, daB das uchnlttgut nicht geometrisch exakt
geschnitten wird, 1nsbesondere durch die fehlende horizontale
Schhittgutverdichtung im Schneidgatter. Nachteilig ist auch,
daB es sich beim Schnittgutverdichter um ein separates Bau~
tei;ﬁhandelt, welches gesondert in die Vorrichtung eingesetzt
werdén muB, Dadurch erhtht sich ebenfalls der Reinigungs- und
Montageaufwand des gesamten Schneidgatters, |

Ziel der Brfindung

Ziel der Erfindung ist es die Schnittqualitét'des Schneidgutes’
hlnﬂlchtlich giner exakten geometrlschen Schnittstruktur zu
verbessern.

Darlegung des Wesens'der Erfindung

Der erlndunw liegt die Aufgabe zugrunde, das Schneidgut vor
Llntrltt in das Schneidgatter nochmals zZu verdlchten.

| Erfindungsgemam'wird die Aufgabe dadurch geldst, daB der
 Innenraum des Fiillbehilters einen gfﬁeeren Querschnitt auf-
weist als der Schneldraum im Fuhrun&srahmen des Schneid~
‘«atters. Das Schneitgatter und der Fillbehidlter sind mit
‘einem Adapterflansch verbunden, welches am offenen Inde
~ des Fiillbehdlters angeordnet ist. Die Durchtrittssffnung



o
‘des Schneidgatters im Adapterflansch weist eine entSQrechénde
stetige Verjiingung auf., Diese Verjiingung erfolgt am gesamten
Umfang der Durchtrittsoffnung des Schneidgatters.

.~ Der Adaptérflansch ist zur Befestigung des Fiillbehilters an
der Stirnwand der Vorrichtung ausgelegt und weist entsprechen-
de Bohrungen auf, ' R
Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung s0ll nachstehend anhand eines Ausfiihrungsbei-

- spiel n&her erliutert werden.

"In der dazugehtrigen Zeichnung zeigt:

Mg, 1 Schnitt-durch’dén Fiillbehdlter mit Flansch
und Schneidgatter '

Der Innenraum 1 des PFiillbehdlters 2 und der Schneidraum 3

"des Schneidgatters 4 weisen unterschiedliche Querschnitte

auf, wobei der Querschnitt des Innenraumes 1 des Flllbehdlters
2 groBer ist. Diese unterschiedlichen Querschnitte werden
durch einen Adepterflansch 5, welcher an den Fiillbehdlter 2
befestigt ist, iiberdriickt, Somit entsteht eine Verbindung
zwischen PFiillbeh&lter 2, Adapterflansch 5 und Schneidgattér 4, i'
Die Durchtrittsﬁffnung des Schneidgutes 6 im Adapterflansch 5 }
ist vierseitig vom PFiillbeh&dlter 2 zum Schneidgatter 4 ver-
jlingt. Gleichzeitig ist der Adapterflansch 5 so ausgelegt, daB
er zur Befestigung des PFlillbehdlters 2 an der Stirnwand 8 der
Vorrichtung dient, ‘

Die Wirkungsweise der Erfindung ist folgende; daB der |
Kolben 9 das nur unvollsténdig verdichtete Schneidgut im
Flillbehdlter 2 in Richtung Schneidgatter 4 transportiert.



Durch die Veraungung der Durchtrittsoffnung des Schneid~

gutes 6 if Adapterflansch 5 erfolgt eine weitere Vorpres-
sung des Schneidgutes, so daB es in kompakter Porm ins
Schneldgatter 4 gedriickt w1rd. ’ '

Durch die Punktionsweise wird erreicht, daB die Schnitt-
qualitéd wesentlich verbessert wird, insbesondere durch
exakte Kantenldnge der Wirfel bzw, Streifen,
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Erfinduﬁgsansprucn'

1. Vorrichtung zum Schneiden von Iebensmitteln, insbesondere
'in Streifen, Wiirfeln oder dgl. mit einem_kastehfbrmigen |
~ Flillbehdlter,
dadurch gekennzeichnet, ‘ v
daB der Innenraum (1) des Fillbehdlters (2) einenhgraﬁereh _
" Querschnitt als der Schneidraum (3) im Flhrungsrahmen des
Schneidgatters (4) aufweist uad diese unterschiedlichen
Querschnitte durch einen Adapterflansch (5), welcher zum
‘offenen Ende des Fillbehdlters (2) angeordnet ist, mit-
einander verbunden sind und die Durchtrittsoffnung (6) des,
Schneidgutes im Adapterflansch (5) eine entsprechende
kstetlge Verjingung (7) aufweist.

2. Vorrichtung nach Punkt 1
- dadurch gekennzeichnhet,
daBl die Verjiingung der Durchtrlttsoffnung (6) des bchneld—
gutes im Adapterflansch (5) vierseitig ausgelegt iste

3+ Vorrichtung nach Punkt 1
- dadurch gekennzeichnet,
- daB der Adapterflansch (5) zur Befestigung des Fullbehalteru
(2) an der Stirnwand (7) der Vorrichtung ausgelegt ist und
entsprechende Bohrungen (9) aufwelst.

Hierzu i Seite Zbimuﬂgﬁn: ‘ o
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