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OZET

PREOTEZ DAMAKLARDAN DAMAK YAPISTIRICIYI
CIKARMAK ICiN ADAPTE EDILMIS BiR ALETLi ORAL
TEMIiZILEME TAKIMI

Bu bulus, oral temizleme elemanlarim destekleyen bir kafa ve kafaya
bitisik bir yakin ug¢ ile kafadan uzaktaki bir uzak u¢ arasinda
boylamasimna yvonde uzanan bir yekpare sap igeren oral temizleme
takimlart 1ile ilgilidir; protez damaklardan damak vapistiricinin
cikarilmas1 i¢in adapte edilmis bir aletin, sapin uzak ucuna bitisik

olmasiyla karakterize edilir.
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ISTEMLER

1. Oral temizleme elemanlarim (12) destekleyen bir kafa (11) ve
kafaya bitisik bir yakin u¢ (14A) ile kafadan (11) uzaktaki bir uzak ug
(14B) arasmnda boylamasima bir dogrultuda (L-L) uzanan bir yekpare
sap (14) iceren bir oral temizleme takimu (10); burada, protez
damaklardan damak yapistinciyr ¢ikarmak i¢in uyarlanmis bir alet
(20), sapin (14) uzak ucuna (14B) bitigiktir;

karakterize edici ozelligi soyledir: sap (14), bir sert plastik
malzemeli bilesen (15) ve bir daha yumusak elastomer malzemel:
bilesen (16) olmak tizere iki bilesenden yapilir; alet, daha yumusak
elastomer malzemeli bilesenin malzemesinden yekpare sekilde yapilir
ve sapm (14) uzak ucuna (14B) bitisik daha yumusak elastomer
malzemeli bilesende, en az bir enine yan tarafta, sapin daha yumusak
elastomer malzemeli bileseninden yekpare sekilde yapilmis bir
cikintinin (22) sinirladigy bir konkavlik (21) igerir ve alet (20), protez
damaklardan damak yapistiricityr ¢ikarmak icin adapte edilmis bir

kasik igerir,

2. Istem 1’e gore bir oral temizleme takimu (10); karakterize edici
ozelligi soyledir: kalinlik yoniine (T-T) bakan plan goriniiste ¢ikints
(22), konveks tarafi, sapin (14) enlemesine disina dogru bakmasi,
cikintimm (22) ana yon bilesenlerinin, sapmm (14) boylamasina

yonunde olmasiyla bir yay biciminde kavislenir.

3. Istem 2’ye gore bir oral temizleme takimi; karakterize edici 6zelligi
soyledir: c¢ikinti (22), sapmn (14) uzak uca bitisik enlemesine bir

vanina bitisik konumlandirilir.
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4. Istem 2 veya 3’e gore bir oral temizleme takimi (10); karakterize
edici ozelligi soyledir: bu tir iki ¢ikimti (22), sapm (14) uzak uca

(14B) bitigik enlemesine karsiliklh yanlarima bitisik konumlandirilir,

5. Istem 2 veya 3’e gore bir oral temizleme takinm (10), karakterize
edici ozelligi sovledir: tek bir ¢ikinti (22), sapm (14) uzak ucunun
(14B) etrafindadir ve bir bolumii, sapin uzak ucunun enlemesine

karsilikli yanlarinda uzanir.

6. Istem 2 ila 5’ten herhangi birine gore bir oral temizleme takimi;
karakterize edici 0zelligi soyledir: ¢ikinti veya ¢ikintilara (22), sapin
(14), uzak uca (14B) bitisik, malzemesinde, ¢evresinin en azindan bir
boluminde bir c¢ikintiyla (22) smirlanan bir konkavlik (21) iceren
yuzeyi tedarik edilir.

7. Istem 6°ya gore bir oral temizleme takinu (10); karakterize edici
ozelligi soyledir: konkavlik (21), plan goriniiste, enlemesine karsilikh

yanlarimin her birinde bir gikint1 (22) olan yuvarlannus bir bigimdedir.

8. Istem 7’ye gore bir oral temizleme takim (10); karakterize edici
ozelligi soyledir: yuvarlak bigim, sapin (14) uzak ucuna (14B) dogru

incelir.

9. Onceki istemlerden herhangi birine gore bir oral temizleme takinm
(10); karakterize edici ozelligi soyledir: alet (20), sapin (14) uzak

ucundan (14B) sapin yakin ucuna (14A) dogru yakl. 1-3cm uzanir.
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10. Onceki istemlerden herhangi birine gore bir oral temizleme takinm
(10); karakterize edici ozelligi soyledir: alet (20), sapm (14), kalinhk

yoniine (T-T) dontik bir yiizeyinde konumlandirilir,

11. Istem 10°a gdre bir oral temizleme takim (10); karakterize edici
ozelligi soyledir: alet (20), sapin (14), oral temizleme elemanlarinin

(12) uzandig1 yone donuk bir yuizeyinde konumlandirilir.

12. Onceki istemlerden herhangi birine gore bir oral temizleme takinu
(10); karakterize edici 0zelligi soyledir: oral temizleme elemanlar

(12), yuvarlak ve konik uglu killardan bir karigim igerir.

13. Onceki istemlerden herhangi birine gore bir oral temizleme takinm
(10); karakterize edici 0zelligi soyledir: kafanin (11), oral temizleme

elemanlarimin (12) uzandigi tarafin karsisindaki yiizeyi konkavdir.

14. Onceki 1stemlerden herhangi birinde istemde bulunuldugu gibi bir
takim (10) yapmaya yonclik bir proscs; karakterize edici ozelligi
soyledir: bu, kafa (11) ve sap (14) malzeme(ler)yinin, bunlarm
bicimlerini tamimlayan bir veyva daha fazla kalip kavitesi igerisine

enjekte edildigi bir enjeksiyonlu kaliplama prosesim kapsar.

15. Istem 14’c gore bir proses; karakterize edici dzelligi soyledir: ilk
once enjeksiyonlu kaliplama yoluyla sert plastik malzemeden bir
iskelet yapilir, sonra bu iskelet, ikinci malzeme bolum(ler)inin
bicimini tanimlayan bir baska enjeksiyon kalibi igerisine konulur ve
buraya ikinci bilesen enjekte edilerek alet dahil olmak tizere dis

firgasinin ikinei bilesen bdliimleri olusturulur.
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16. Onceki 1stemlerden herhangi birinde istemde bulunuldugu gibi bir
takimin (10) aletini (20) kullanmak suretiyle bir protez damaktan bir

damak yapistiriciyr ¢ikarmaya yonelik bir yontem,
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TARIFNAME

PREOTEZ DAMAKLARDAN DAMAK YAPISTIRICIYI
CIKARMAK iCiN ADAPTE EDILMIS BiR ALETLI ORAL
TEMIiZLEME TAKIMI

Bu bulus, oral temizlik takimlari, ozellikle de protez damak temizleme

takimlari ile 1lgilidir.

Protez damaklarin kullamildigi durumda protez damaklarin agiz i¢inde
tutulmasmm 1yilestirmek 1i¢in bir damak yapistirict  kullanmilmasi
yaygindir. Bir damak yapistinict omegi, GlaxoSmithKline tarafindan
uretilen POLIGRIP™ f{iriiniidir. Damak yapistiricilarla yasanan bir
problem, her ne kadar kullanildiktan sonra, orn., bir giniin sonunda
protez damaklar ¢ikarildiginda protez damaklardan damak yapistiric
kalmtilarinin ¢ikarilmasi arzu ve tavsiye edilse de bu tir bir damak
yapistirict kalintisim ¢ikarmak zor olabilir. Halen ¢ogu protez damak
kullanicisi, bu tir kalmtilar, ormegm protez damaklarimin diger
kistmlarini temizlemek i¢in kullandiklar: dig firgas: gibi geleneksel bir
dis firgas1 kullanarak gidermeye ¢alisir. Eger bu basarili olmazsa vada
normalde yaptiklar gibi baz1 protez damak kullanicilari, drnegin bir
zimpara pedi, bir mutfak esyasi veya hatta bir tirnak, vb.’n1 kullanir.
US-A-2005/191599, damak yapistiric1 gidermeye yonelik bir yontemi
aciklar. US-A-2007/037717, damak vapistiricinin ¢ikarilmast ig¢in
dokularla kullanilma amacgli bir solvent sistemini aciklar.

US5564148, tutma kismunin karsi tarafinda kiigk bir siyirma aleti
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iceren bir dis protezi temizleme enstrimanini agiklar. Styirma alet,
bir spatula ucuna ve bir yuvarlak serbest uca sahip ve bir bukillmez,
sert malzemeden olusturulmus spatula bigiminde bir alettir,
GB426997 , ilaglarin dlgulmesinde kullanilma amacgli bir yekpare
kasigin yer aldig bir dis fircasini aciklar,
US2013/263397, bir esnek ve yumusak termoplastik elastomerden
veya bir sert biikillmez malzemeden olusturulabilen bir kiirdan iceren
bir dis fircasim agiklar.

GB555380 , bir kanca bigiminde suni bir protez damak styirici igeren

bir dis fircasim agiklar.

Bu nedenle bu bulusun bir hedefi, protez damaklardan damak
yapistincinin - ¢ikarilmasi  igin - diger seyler arasinda  bilinen
yontemlerden daha elverish ve daha hijyenik olan gelismis bir
yonteme olan ihtiyaci kargilamaktir. Mevcut bulusun diger hedefleri

ve avantajlary, asagidaki agiklamayla belirginlesecektir.

Mevcut bulusa gore, oral temizleme elemanlarim destekleyen bir kafa
ve kafaya bitigik bir yakin ug ile kafadan uzaktaki bir uzak ug arasinda
boylamasma bir dogrultuda uzanan bir yekpare sap igceren bir oral,
vani dis ve/veya protez damak temizleme takimi sunulur; burada
protez damaklardan damak yapistiriciyr ¢ikarmak i¢in uyarlanms bir
alet, sapm uzak ucuna bitisiktir; sapin, bir sert plastik malzemeli
bilesen ve bir daha yumusak elastomer malzemeli bilesen olmak tizere
iki bilesenden yapilmasi ve sapm uzak ucuna bitisik daha yumusak
elastomer malzemeli bilesen igerisinde, en az bir enine yan tarafta,
sapin daha yumusak elastomer malzemeli bilesenle yekpare yapilmis

bir yukseltinin smirladigr bir konkavlik olmasi ve aletin, protez
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damaklardan damak yapistinciyr ¢ikarmak i¢in adapte edilmis bir
kasik icermesi ile karakterize edilir. Kafa, bu konuda 1y1 bilindigi gibi
esasen geleneksel bir dig firgasi kafasmi kapsayabilir. Tipik olarak bu
tur kafalar, yakl. 2.5 - 4cm uzunlugunda, yakl. 1-1.5 cm genisliginde
ve 0.3-0.6 cm kalmligindadar.

Oral temizleme elemanlan tercihen protez damaklar, kullanicinin agiz
boslugu igerisindeyken yada protez damaklarin temizleme igin
cikarilmus oldugu durumda veya her ikisinde de protez damaklar:
ve/veya dogal digler1 temizlemek i¢in kullanilmalarini saglayan bir
tipte ve bir tertibattadir. Uygun elemanlar arasinda bu konuda ivi
bilindigi uzere, kafanm bir yuzeyinden uzanan demetler halinde
diuzenlenmis geleneksel poliamid killar yer alir. Bu tir killar 6rnegin
geleneksel olarak yuvarlak veya konik ug¢lu veya yuvarlak uglu ve
konik killardan bir karisim, 6rnegin konik kil demetlerinin ver aldig:
bir i¢ kiimeyi ¢evreleyen konik ug¢lu olmayan yuvarlak killarmn yer
aldig1 bir dis halka seklinde olabilir. Ek veya alternatif olarak oral
temizleme elamanlari, bilinen diger oral temizleme eleman tiplerini
de kapsayabilir. Bu tir elemanlar, kafa Gizerine, gelencksel tertibatlar
halinde, orn., kafanin bir yiizeyinde enlemesine veya boylamasina
siralar halinde veya bir veya daha fazla ¢okgen kiime halinde
duzenlenmis kil demetler1 seklinde yerlestirilebilir. Bu tir bir kafa,

dogal dislerin temizliginde de kullanilabilir.

Protez damaklar1 temizlemek i¢in bazi kullanicilar, sapin, bagparmagi
yada parmak ucunu, kafanin, oral temizleme elemanlarinin uzandigi
tarafin karsisindaki yuzeyine bastirmayi kolaylastiracak, boylelikle

oral temizleme elemanlarmin protez damaklara uygulanabilmesini
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saglayan baskiyr arttiracak sekilde tutulmasmi kapsayan bir teknikten
faydalanabilir. Bunu kolaylastirmak i¢in bir diizenekte kafanmn, oral
temizleme elemanlarinin uzandig tarafin karsisindaki yizeyi konkav
olabilir. Bu tur bir konkav karsi vuzey, kullanicinin bagparmaginin
veya parmagimn daha 1yl oturmasim saglayarak kullamim sirasinda
kullanicinm  bagparmagimmm vada parmagmm kayma olasiligin
azaltabilir, Kafanm bu sekilde kullanimimi daha da gelistirmek igin
kafanin, oral temizleme elemanlarinin vzandigi tarafin karsisindaki
ylzeyi, bir elastomer malzeme, 6rn., bir termoplastik elastomer (TPE)
malzeme gibi kavramay iyilestiren bir malzeme ile kaplanabilir. Dis
firgalarimin  tutma yerlerinde, kullanicimin kavramasmi iyilestirmek
icin bu tar TPE malzemelerinin kullanmimi, dis fircasi teknolojisinde

hali hazirda bilinmektedir.

Sap ayrica demetler gibi oral temizleme elemanlarinin uzandigi yone
paralel bir kalinlik yoniine ve boylamasina ve kalinlik yonlerine dik
bir enine yone sahip olmakla, bir geleneksel dis fircas1 sapiyla oneml
olgude ayni1 buyuklik, bi¢im ve yapida olabilir. Tipik olarak bu tur
saplar, yakl. 18-20 cm vzunlugunda, yakl. 1-1.5 cm genighiginde ve |-

1.5 cm kalinhgindadir.

Dis firgast saplarimm 1ki malzemeli bilesenden yapildigr; tipik olarak
bir bilesenin, polipropilen veya diger polimerler gibi bir sert plastik
malzemesi ve diger bilesenin de, drmmegin kavramayi veya estetik
goriiniist iyilestirmek igin bir TPE malzemesi gibi daha yumusak bir
elastomer malzeme oldugu, dis firgasi teknolojisinde iyi bilinir.

Mevcut takimin sapi, benzer bir yapida yapilabilir
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Dis fircas1 saplarmda bu sekilde kullanilmakta olan TPE
malzemelerinin 6rnekleri arasinda tipik ShoreA sertligi 10-60 arasinda
olan stiren-etilen/butilen-stiren ("SEBS") kopolimerleri yer alsa da
orn., Santoprene™, Megol™ ve digerleri gibi sertligi bu araliin
disinda olanlar da uygun olabilir. Bu tir iki bilesenli dis firgalari,
digerler1 arasinda, ornegin US-A-5,054,154, US-A-6,292.973, US-A-
5,735,012 ve EP-A-0 336 641°de aciklanmir. Normalde bu tir iki
bilesenli dis fircast saplar, ilk olarak normalde enjeksiyonlu
kaliplama vyoluyla 1kinci bilesen malzemesinin  yerlesecegi
pozisyon(lar)da bir veya daha fazla kavitenin oldugu sert plastik
malzemeden bir iskelet yapilmasiyla yapilir. Bu iskelet daha sonra
ikinci malzeme bolum(ler)inin  bicimimi  tammlayan bir bagka
enjeksiyon kalibi icerisine konulur ve bir termoplastik elastomer olan
ikinci bilesen, bir veya daha fazla kavite igerisine akacak ve burayi
isgal edecek sekilde enjekte edilir, boylelikle dis fircasinin ikinci
bilesen bolim(ler)i olusturulur. Bu bulusa ait takim, tamu tamina

benzer bir sekilde yapilabilir.

Bulusa gore sap, yukarida tarif edildigi gibi, bir sert plastik malzemeli
bilesen ve daha yumusak bir elastomer malzemeli bilesen, tercihen bir
TPE malzemesi igeren iki bilesenli bir saptir ve alet veya en azindan
bunun dig yuzey bolumil, daha yumusak elastomer malzemeli
bilesenin malzemesinden yekpare sekilde yapilabilir. Ornegin alet,
birinci bilesen sert plastik malzemesini iceren bir iskeletin altta kalan
bir bolimii iizerinde daha yumusak elastomer malzemeli ikinci

bileseni igeren bir tabaka halinde olusturulabilir.
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Bulusa gore alet, protez damaklardan damak yapistiriciyr ¢ikarmak

icin adapte edilmis bir kasik icerir.

Bulusa gore alet, ornegin sapin yuzeyi Uzerinde bir kasik olarak
kullanoma uygun, sapin daha yumusak eclastomer malzemeli
bileseninden yekpare sekilde yapilmus, tercithen yukseklik yoni

onemli 0lcliide sapin kalinlik yoniinde olan bir ¢ikinti igerir.

Tipik olarak bu tir bir ¢ikinti, ¢ikintidan yiksekli yoniinde kesilen
kesit olarak V bigiminde, U bigiminde, yar dairesel veya ojival bir

profile sahip olabilir.

Kalinhk yonime bakan plan gorunuste bu tiur bir ¢ikimti, duz veya
kavisli, 6rnegin konveks tarafi, enlemesine sapin dis tarafina bakan,
igerisine ¢ikmtinin konuldugu veya esas yon bilesenleri, sapin boyuna

yoniinde olan bir yay seklinde kavisli olabilir.

Bir diizenekte bu tur bir ¢ikinti, sapm, uzak uca bitisik enlemesine bir

yanma bitisik konumlandirilabilir,

Bir diizenekte bu tir iki ¢ikinti, sapin, uzak uca bitisik enlemesine

karsilikli yanlarina bitisik tedarik edilebilir.

Bir baska diizenekte sapin uzak ucu etrafinda ve bir bolumi, sapm
uzak ucunun enlemesine karsihikli vanlart boyunca uzanan tek bir
¢ikint1 olabilir. Ornegin plan gorintste bu tur bir tek ¢ikinti, bir U

biciminde, yar1 dairesel, ojival veya V bigiminde olabilir.
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Bu tar bir ¢cikint1 veya ¢ikintilar, sapin uzak uca bitisik, malzemesinde,
orn., iki bilesenli bir sapin daha yumusak elastomerik malzemesinde,
¢evresinin en azmdan bir kismi boyunca, tercthen enlemesine karsilik
vanlarinin her ikisinin de en azindan bir kismu boyunca ¢ikintiyla
sinirlanan bir konkavlik olan yuzeyiyle tedarik edilebilir. Bu tir bir
konkavlik, enlemesine ve/veya boylamasina kesit olarak sig bir ¢ay
tabag1 bicininde olabilir, Bu tir bir ¢ikintinin 1¢ tarafi, konkavhk
profilivle kaynasabilir ve bu tir bir ¢ikintimin dig tarafi da, sapin bir
van yuzeyi ile kaynasabilir.

Bu tiir bir konkavlik, yakin tarafinda sap malzemesinin daha fazla
olan bir kalinhgma kadar kalinlik yoniinde dizgiin siiregelen bir egim
veya basamakla simirlanabilir. Bu tar bir konkavhik, ormegin plan
goriiniiste, enlemesine karsilikli yanlarinmm her birinde bir ¢ikinti
olmak Uzere yuvarlak bir bigimde, orn., dairesel, oval, D bi¢iminde
veya ojival bicimde (vani yuvarlatilmus bir noktaya dogru incelen

yuvarlak bir bigimde) olabilir. Diger bicimler de kapsam dahilindedir.

Bu tur bir ¢ikint1 igeren bir alet, sapin, 6rn., geleneksel bir dis firgas:
saptyla ayni genel bigim, bityukliuk ve orantilarda olan bir sapin uzak
ucundan sapin yakm ucuna dogru yakl. 1-3cm uzayabilir. Bu tir
ebatlar, protez damaklardan damak yapistirici  kahntilarimin

¢ikarilmasi i¢in uygun ve etkili bulunmustur.

Bulusa gore sap, bir sert plastik malzemeli bilesen ve daha yumusak
bir elastomer malzemeli bilesen olmak uzere iki bilesenden yapilir;
alet, daha yumusak elastomer malzemeli bilesenin malzemesinden

yekpare sekilde vapilir ve daha yumusak elastomer malzemeli



10

15

20

25

bilesende, sapin uzak ucuna bitisik, enlemesine karsihkli her 1ki
yanda, sapm daha yumusak elastomer malzemeli bileseninden yekpare

sekilde yapilmis bir ¢ikintiyla simirlanan bir konkavlik igerir.

Alet, takimin sapmin herhangi bir ylizeyil izerine, 6rnegin kalinhk
yoniine donitk veya enlemesine yone donuk bir yuzey uzerine
konumlandirilabilir, Tercihen alet, sapm, kalinhik yonine dontik bir
yluzeyl Uzerine ve daha tercihen oral temizleme elemanlarinin uzandigi

kalinhik yonime doniik bir ylizey tizerine konumlandirilir,

Hem oral temizleme elemanlarinin hem de sapin, kahnlik yonune
donuk bir yizeyl uzerine, Oornegin oral temizleme elemanlarmin
uzandig1 yone donuk bir ylizey lizerine konumlandirilmis bir aletin
kullammin1  kolaylastirmak i¢in  sap tercihen oral temizleme
elemanlarinin boyuna yon etrafinda 180° donen yonlere bakmasiyla
kullanic1 tarafindan ergonomik ag¢idan elverisli sekilde tutulmasini
kolaylastiracak sekilde bicimlendirilir ve kalinhk yontne doniuik
yuzeylerinden bir1 veya digeri Uizerine ancak tercithen her ikisi tizerine
de kavramayi iyilestiren ozellikler tedarik edilir. Bu tiir kavramayi
gelistiren Ozellikler ornegin bir TPE malzemesi gibi kavramayi
iyilestiren malzemenin yiizey(ler)inde ve/veya yizey alanlarinda

konkavliklar olmas: olabilir.

Takimin, bir banyo tezgahi gibi bir yizey zerinde, oral temizleme
elemanlarimin  ve/veya aletin givenli sekilde o yuzeyden uzakta
olmasiyla stabil sekilde durmasini kolaylastirmak i¢in sapin, agiz

voniinden uzakta enlemesine yone doniik yuizeyi, diizlemsel bir bolge



10

15

20

25

icerebilir. Ornegin bu tir bir bolge, yukarnda tarif edilen yluzeyde

duzlemsel bir kavramayi iyilestiren konkavlik cercevesi icerebilir.

Mevcut bulusa ait oral temizleme takinu, kafa ve sap
malzeme(ler)inin, bigimlerini tanimlayan bir veya daha fazla kalip
kavitesi icerisine enjekte edildigi bir enjeksiyonlu kaliplama
prosesiyle yapilabilir. Daha sonra kil demetleri gibi oral temizleme
elemanlan, kafadaki soket deliklerine sokulabilir. Alternatif olarak
oral temizleme elemanlari, kafa igerisine, enjeksiyonlu kaliplama
prosesi sirasinda kafa malzemesinin, bunlarin etrafina enjekte
edilmesiyle de yerlestirilebilir. Bu tiir prosesler, dis firgasi tiretim

teknolojisinde 1y1 bilinir.

Ornegin takinm yapmaya yonelik bu tiir bir proseste sap ve/veya kafa,
yukarida tarif edildigi gibi bir sert plastik malzeme ve bir daha
yvumusak elastomer malzeme olmak tzere iki malzemeli bilesen
icerebilir; 1lk once sert plastik malzemeden bir iskelet yapilabilir,
sonra bu iskelet, ikinci malzeme bolum(ler)inin bigimini tammlayan
bir baska enjeksiyon kalibi igerisine konulabilir ve ikinci bilesen, alet
de dahil olmak ftzere dis firgasimin ikinci bilesen bolumlerim

olusturmak lizere buraya enjekte edilebilir.

Kullanim sirasinda oral temizleme elemanlar, protez damaklarin
bolumlerini, om., dis bodlumlerini, geleneksel bir dis fircasinin
kullanilabilme sekline benzer bir sekilde temizlemek igin
kullanilabilir. Bundan Once veya sonra alet, protez damaklardan
damak yapistirict kalintilarint ¢ikarmak veva bunlarn gevsetmek igin

ornegin ¢ikintryl, damak yapistirictyr ¢ikaracak veya en azindan
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gevsetecek sekilde bir siyirma hareketiyle uygulamak suretiyle
kullamlabilir, ardindan ¢ikanlmis veya gevsetilmis damak yapiskani,

su gibi bir temizleme sivist ile yikanarak uzaklastirilabilir,

Meveut takimin oral temizleme clemanlarn ayrica bir kullanic
tarafindan dislerini, geleneksel bir dig fircasinin kullanilabilme sekline

benzer bir sekilde temizlemek i¢in de kullanilabilir.

Bulus bu nedenle ayrica bir protez damaktan bir damak yapistiricinin,
burada tarif edildigi gibi bir takimin aleti kullanilarak ¢ikarilmasina
yonelik bir yontem de sunar. Ozellikle yukanda adi gecen ¢ikinti,
protez damaklar Uzerindeki damak yapistirict kalintis1 ile temas
ettirilebilir ve yapiskan kalintisina, bunu protez damaklardan ¢ikarmak

i¢in gu¢ uygulamak amaciyla kullanilabilir,

Bulus simdi sadece ornek olarak ckteki c¢izimlere istinaden tarif
edilecektir ki burada:

Sekil 1, bu bulusa ait bir oral temizleme takimmin bir plan
goriniisiinil gosterir,

Sekil 2, Sekil 1°deki oral temizleme takimimin bir boylamasina
kesitsel goriniisuni gosterir.

Sekil 3, Sekil 1 ve 2°deki takimin aletinin, ok yoniime bakan A-A
hattinda bir enine kesitsel gorintisiinli gosterir.

Sekil 4, Sekil 1 ve 2°deki takimun sapmm, ok yonine bakan B-B
hattinda bir enine kesitini gosterir.

Sekil 5 ve 6, ¢ikintilarin alternatif bigcimlerinin plan gorunuslerini

gosterir.
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Sekil 7, Sekil 5§ veya 6°daki takimin aletinin, C-C hattinda bir enine
kesitini gosterir.
Sekil 8, Sekil 5°teki takimun aletinin, D-D hattinda bir boylamasina

kesitsel goruniisiinii gosterir.

Sekil 1, 2 ve 3’e gdonderme yapildiginda, bir oral temizleme takinm
(10) genel olarak gosterilmistir. Bu, Sekil 2°de goriilen geleneksel
soket deliklerine (13) yerlestirilmis, bir geleneksel sablonda dizilmis
geleneksel demetler halinde killar olan oral temizleme elementlerini
(12) destekleyen bir geleneksel dis firgas: kafasi seklinde bir kafa (11)

1gerir.

Takim (10) aynca kafaya (11) bitisik bir yakin u¢ (14A) ile katadan
(11) uzaktaki bir uzak ug¢ (14B) arasinda boylamasina bir yonde (L-L)
uzanan bir yekpare sap (14) da igerir. Sap (14), bir geleneksel dis
firgasi sap1 ile dnemli 6l¢iide aymi bitylikliikte, bicimde ve yapidadir
ve kalinlik yonu (T-T), killarin (12) uzandig1 yone paraleldir ve enine
yonii (W-W), boylamasina (L-L) ve kalmhk (T-T) yonlerine diktir,
Kafa (11) ve sap (14) geleneksel olarak Sekil 2°de boylamasina kesit
halinde gorilen birinci bir sert plastik malzemeden "iskelet" (15)
bileseni ve iskelet (15) igerisindeki kaviteleri 1sgal eden ve uzak ucun
(14B) ¢evresi dahil olmak tizere sapm (14) kisimlarimn dis tabakasini
olusturan daha yumusak termoplastik clastomer (TPLE) malzemeden

ikinci bir bilesen (16) olmak izere iki malzemeli bilesenden yapilir.

Sap (14), ilk ©Once igerisinde kavitelerin oldugu iskeletin (15)
olusturuldugu, sonra iskeletin (15) bir enjeksivon kalibi igerisine

konuldugu ve sonra enjcksiyon kalibir igerisine TPE malzemesinin
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(16) enjekte edildigi, boylelikle TPE nin kaviteler icerisine aktigi ve
sapm (14) TPE kisimlarm (16) olusturdugu geleneksel bir proses ile
yapilmistir,

Protez damaklardan damak yapistiriciyr ¢ikarmak igin sapin (14)
kalmlik yonime (T-T) donik bir yuzeyinde, oral temizleme elemanlari
(kal demetler1) (12) ile aym1 yonde, sapin (14) uzak ucuna (14B) bitisik
bir alet (20) adapte edilir.

Alet (20), ikinct bilesenin yumusak TPE malzemesinde (16), bun
¢evresinin enlemesine bolumil etrafinda, sapm (14) yiizeyi tizerindeki
elastomer malzemeden (16) ki ¢ikintiyla (22) simirlanan bir s13 ¢ay
tabag1 profilinde konkavhik (21) icerir. Sekil 1’deki plan gorimiste
goruldugt gibi ¢ikintilar (22), sapin (14) uzak ucunun (14B)
enlemesine karsilikli yanlarina bitisik konumlandirilir ve onemli
olgiide sapin {14) boylamasina yoniinde (L-L) yerlestirilmis olmakla
uzak ucun (14B) kavisli bicimini takip eder. Sapin (14) uzak ucundaki
(14B) ¢ikintilar (22), sapin (14) uzak ucundaki (14B) yuzey profiline
duzgun bir sekilde karigir.

Sekil 3°te goraildigl gibi her bir ¢ikitr (22), yiksekligi, sapin kalmlik
yonunde (T-T) olmak tizere, enine yonde (W-W) kesilen sekildeki
kesitte bir V bigiminde profile sahiptir. Her bir cikintinin (22) i¢
profili, duzgin sekilde konkavligin (21) si@1 ¢ay tabagi bigciminde
kavisli profiline kanisir ve her bir ¢ikintimin (22) dis profili, sapin (14)
enlemesine dis yuzeyine karisir. Her bir ¢ikinti (22), sert plastik

malzemeden iskelet (15) Uzerinde, altta yakl. 0.5-2.5 mm arasinda
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kalinhkta, uygun sekilde yakl. Tmm kalinhkta TPE malzemesinden

(16) bir tabaka ile yekpare sekilde olusturulur.

Konkavlik (21), yakin taratinda sap malzemesinin (16) daha fazla olan
bir kalinlhigma kadar kalinlik yontnde (T-T) ikinci bilesenin TPE
malzemesinden bir basamakla (23) siurlanir. Konkavhgin (21)
maksimum derinligi, yani ¢ikintilarin (22} tepelerinden tabanlarina
kadar olan, Sekil 3’te "d" ile temsil edilen yikseklik, 1-2 mm’dir.
Altta bulunan bu tir bir alt TPE kalinhig fuzerinde bu "d"
viksekligindeki  ¢ikmtilar  (22), protez damaklardan damak
yapistiricinin, protez damaklarmm minimum diizeyde hasar gorme
riskiyle ¢ikarilmas1 i¢in bir kasik olarak kullanilmaya uygun

bulunmustur.

Sekil 1°deki plan goriniste goruldigii gibi konkavlik (21),
yuvarlanmis bir ojival bigcimde, vani sapin uzak ucuna (14B) dogru
incelen ve uzak ucun (14B) genel ojival bicimine karsilik gelen,
enlemesine karsilikli yanlarimin her birinde bir ¢ikintimin (21) oldugu

yuvarlanmig bir oval bigimdedir.

Konkavlik (21), boyuna yonde (L-L) sapmn (14) uzak ucundan (14B)
yakin ucuna (14A) dogru yakl. 2.5cm uzanir ve basamagim (23)

basladig1 noktada maksimum genisligi, yakl. 1.3cm’dir.

Yan ¢ikintilan1 (22) ile birlikte konkavhk (21), protez damaklardan

damak yapistiricilan ¢ikarmak i¢in bir kasik gorevi gorebilir.

En net sekilde Sekil 2°de goruldugh gibi, kafanin (11), oral temizleme
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elemanlarimin (12) uzandig tarafin karsisindaki yuzeyi (17), kalinlik
yonunde plan gorintiste kafanin (11) oval bicimine karsihk gelen,
maksimum derinligi, bir kullanmicimin bag parmaginin veya parmak
ucunun giivenli sekilde durmasimi saglayacak sekilde 0.5-1.0 mm
arasinda olan bir s181 ¢ay tabagi bigiminde konkavdir. Bu vuzey (17)
ayrica altta bulunan plastik kafa malzemesi Uzerinde sapm (14)
kistmlarimi olusturanla ayn1 TPE malzemesinden (16) bir tabaka ile

kaplanir.

Sekil 5, 6, 7 ve 8’e gonderme yapildiginda bunlar, takimm ve aletin
(20) sapmin  (14) uzak wucunun (14B) alternatif yapilarim
gostermektedir. Sekil 5 ve 6, takimm (10) sapmin (14) uzak ucunun
(14B) plan gorimuslerini gosterir ve bu u¢ (14B), genellikle bir yan
daire bi¢iminde yuvarlanmistir. Sekil 5°te, uglari, konveks taraflarinin,
sapmn (14) enlemesine dismna dogru bakmasiyla bir yay halinde
kiveillmis uzak uca en yakin olan ve ana yon bilesenleri, sapin
boylamasina yoniinde (L-L) dizilmis olan iki ¢ikmti (22), sapm (14)
enlemesine karsilikli yanlarma bitisik tedarik edilir. Sekil 6°da, sapin
(14) uzak ucunun (14B) etrafinda yuvarlak bir bigimde dolasan, yani
konveks tarafinin, sapin (14) enlemesine disina dogru bakmasiyla ve
uzuvlarinm, sapin boylamasma yoniinde (L-L) dizilmis olmasiyla
planda goruldugi gibi genellikle "U" bigiminde tek bir ¢ikint1 (22)
tedarik edilir. Sekil 7, Sekil 5 veya 6’dan herhangi birindeki C-C’de,
Sekil 1’deki boylamasma yonde (L-L) kesilmis uzak uctan (14B)
cikintilarn  (22) nasil kesit olarak bir "V" bi¢ciminde oldugunu

gosteren bir kesittir.

Sekil 8, Sekil 5°teki boylamasina yonde (L-L) kesilen sekliyle bir



10

15

20

25

15

kesitsel gorunisit gosterir ve cikintilarin (22), Sekil 1 1la 4’teks
konkavlik olmadan, sap (14) boyunca kisa bir mesafe uzandigini,
Sekil 6’daki takimun sapmmm (14) Gst yizeyinin, Sekil 1°deki
konkavlik olmadan benzer sekilde olusturulmus oldugunu gosterir.
Cikintilarin  (22), sapmm (14) uzak ucuna (14B) en yakin olan
uclaridaki profilleri, sapm (14) uzak ucunun (14B) kavisli profili ile

duzgiin sekilde kaynasir.

Sap (14), kullamic1 tarafindan, orn., elemanlarin (12), disleri veya
protez damaklar1 agi1z igindeyken temizlemek ve agizdan ¢ikarildiktan
sonra temizlemek i¢in  kullamilmasi amaciyla oral temizleme
elemanlant (12), boylamasma yon etrafinda 180° donen yonlere
bakacak sekilde tutulabilir. Sekil 1 ve 2’de goruldiigin gibi, bunu
kolaylastirma i¢in sapa (14), kalimlik yoniine donik yuzeylerinin her
ikisi Uizerinde de bulunan TPE malzemesinden (16) alanlar olan
kavrama ivilestirici ozellikler tedarik edilir. Ek olarak Sekil 4°te
goruldug gibi sapa (14), oral temizleme elemanlarmm (12) uzandig:
yonun karsisindaki kalmlik yonune donuk bir konkavhik (41) ve
konkavhik (41)’in karsi yonine donuk bir konkavlik (42) olan
kavrama iyilestirici Ozellikler de tedarik edilir; her iki konkavlik (41
ve 42) da, TPE malzemesinde (16) olusturulur. Bu konkavliklar (41,
42), bir kullanicinin parmaginin ve/veya bas parmagimin dayanmasi

i¢in uygundur.

Sapin (14), aletin (20) yer aldig1 yuzeyin karsisindaki yuzeyine,
konkavlik (41) ¢ergevesi olan bir duzlemsel bolge konumlandirilir. Bu

bolge, takimun (10), bir banyo tezgahi gibi bir yuzey Uzerinde, oral



10

15

20

25

16

temizleme elemanlan (12) ve aletin (20), giivenli sekilde o yiizeyden

uzak olmasiyla stabil sekilde durmasini kolaylastirir.

Kullanim sirasinda  killar (12), protez damaklarin  bolumlerini
(gosterilmemistir), geleneksel bir dis fircasimin kullanilabilme sekline
benzer bir sekilde temizlemek i¢in kullamilabilir. Bundan dnce veya
sonra aletin (20) ¢ikintis1 (21), protez damaklardan damak yapistirica
kalmtilarin1 kaldirmak veya siyirmak i¢in ornegin ¢ikintivi (21),
damak yapistirici kalintilarini ¢ikaracak veya en azindan gevsetecek
sekilde bir siyirma hareketiyle uygulamak suretiyle kullanilabilir,
ardindan ayrilmms veya gevsetilmis damak yapigkam, su gibi bir

temizleme sivisi ile yikanarak uzaklastimlabilir.
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