Republica Federativa do Brasil
hitie do 7 .

(RPI 2123)

@ o Coméroin Extarior
h Py

Intitutes b

wvpiososrros a2 INIIIIRNINIR

/d (22) Data de Depésito: 17/01/2008 (51) Int.CI.:
(43) Data da Publicacao: 13/09/2011 C08G 18/12

C08G 18/76
C08G 18/80
C08G 18/42
C09J 175/04
C08G 18/79

(54) Titulo: COMPOSICAO PROMOTORA DE
ADERENCIA PARA SUBSTRATOS POLIMERICOS

(30) Prioridade Unionista: 17/01/2007 EP 07 100635.7
(73) Titular(es): Sika Technology Ag
(72) Inventor(es): Andreas Braun

(74) Procurador(es): Dannemann ,Siemsen, Bigler &
Ipanema Moreira

(86) Pedido Internacional: PCT EP2008050483 de
17/01/2008

(87) Publicagao Internacional: wo 2008/087175de
24/07/2008

(57) Resumo: COMPOSICAO PROMOTORA DE ADERENCIA
PARA SUBSTRATOS POLIMERICOS. A presente invengéo refere-se
a composi¢des promotoras de aderéncia, que contém pelo menos um
aglutinante que apresenta grupos isocianato. Esse aglutinante
especifico é produzido de uma mistura de uma resina de poliéster A,
pelo menos um difenilmetanodi-isocianato monomérico, bem como
pelo menos um poli-isocianato B, sendo que a propor¢gédo de MDI
monomérico perfaz < 2% em peso da composi¢cédo total. Essas
composi¢cdes promotoras de aderéncia séo particularmente
apropriadas para vernizes automotivos da nova geragdo e séao
altamente desejaveis tanto ecologicamente como toxicologicamente,
devido ao baixo teor de difeniimetanodiisocianato (MDI) das mesmas.
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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "COMPOSI-
GAO PROMOTORA DE ADERENCIA PARA SUBSTRATOS POLIMERI-
Ccos".

AREA TECNICA

A presente invencao refere-se a area das composigbes promoto-
ras de aderéncia e ao uso das mesmas como pintura preliminar para agen-
tes adesivos e de vedacao.

ESTADO DA TECNICA

Composigdes promotoras de aderéncia ja sdo usadas ha bastan-
te tempo, para aperfeicoar a aderéncia de adeéivos e de agentes de veda-
¢a0 sobre bases diferentes. A grande pluralidade e constante desenvolvi-
mento adicional desses substratos, também sdo sempre necessarias com-
posi¢des promotoras de aderéncia novas e especificas.

Uma base desse tipo, que, sabidamente, é dificil de ser colada,
sao vernizes. S3o particularmente criticas as novas geragdes de vernizes
automotivos, em combinagéo com adesivos ou agentes de vedacao de poliu-
retano.

Por esse motivo, tem-se tentado encontrar composigées promo-
toras de aderéncia, que mostram boa aderéncia sobre essas geragbes de
vernizes mais novas, como também sobre os vernizes e matérias sintéticas
correntes, utilizados até agora.

Desse modo, os documentos US 2003/0084995 A1, US
2005/0100742 A1, bem como US 5.115.086, descrevem composigcdes pro-
motoras de aderéncia, que contém uma resina de poliéster e difenilmetano-
di-isocianato polimérico (também chamado de MDI ou PMDI polimérico). O
MDI polimérico, versado, devido ao seu processo de produgéo, contém, no
entanto, uma parte muito alta de difenilmetanodi-isocinato monomeérico
(também chamado de MDI monomérico ou MDI), o qUe, por sua vez, & toxi-
cologicamente e ecologicamente critico.

Uma possibilidade de reduzir a parte de MDI monomérico, inde-
sejavel, esta descrita no documento US 4.643.794, bem como em um exem-

plo no documento EP-A-0441 242 e consiste em usar uma quantidade me-
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nor de MDI polimérico na composigao promotora de aderéncia, com o que
também & reduzida a parte de MDI monomérico, indesejavel. Embora essa
variante possa eliminar oé problemas toxicoldgicos e ecoldgicos, ela leva, no
entanto, particularmente, nos vernizes automotivos da nova geragéo, a pio-
res propriedades, tanto na aderéncia como na mecanica.

DESCRICAO DA INVENCAO

E, portanto, tarefa da presente inven§éo por a disposigdo uma
nova composi¢cado promotora de aderéncia, que seja toxicologicamente e
ecologicamente vantajosa e, nesse caso, ndo sofra perdas, no que se refere
as propriedades da aderéncia, bem como da mecanica.

Surpreendentemente, foi descoberto agora que essa tarefa pode
ser solucionada por uma composigdo promotora de aderéncia de acordo
com a reivindicagéo 1. o MDI polimérico e, com isso, inevitavelmente tam-
bém o MDI monomerico, sdo substituidos, nesse caso, em parte, por poli-
isocianatos econdmicos, toxicologicamente e ecologicamente menos criti-
cos, sendo que as boas propriedades de aderéncia sdo mantidas ou até
mesmo s&o ainda aperfeigoadas.

Além disso, a invengdo refere-se a um substrato revestido de
acordo com a reivindicagdo 20, a um processo para colagem ou vedacgao de
acordo com a reivindicagdo 21, bem como a um artigo dai resultante, de a-
cordo com a reivindicagao 26.

Outras modalidades particularmente preferidas da invengdo s&o
objeto das reivindicagbes secundarias.

MEIOS PARA EXECUTAR A INVENCAO

A presente invengao refere-se a uma composigdo promotora de
aderéncia, que contém um aglutinante especifico, que contém grupos isoci-
anato.

Esse aglutinante especifico é preparado de uma mistura de uma
resina de poliéster A, pelo menos um difenilmetanodi-isocianato monoméri-
co, bem como pelo menos um poli-isocianato B, sendo que a parte de MDI
monomeérico perfaz < 2% em peso da composigdo total.

Nomes de substéncias iniciados com "poli", tais como, por e-
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xemplo, poli-isocianato, poliuretano, poliéster, cloreto de polivinila, metacrila-
to de polimetila, poliol ou policarbonato, designam, no presente documento,
substancias, que contém, formalmente, dois grupos funcionais que apare-
cem em seu nome, por molécula.

O termo "polimero" compreende, no presente documento, por
um lado, um coletivo de macromoléculas, quimicamente uniformes, mas que
se diferenciam com relagdo a grau de polimerizagdo, massa molar e com-
primento de cadeia, que foi preparado por uma polirreagédo (polimerizagéao,
poliadigdo, policondensagdo. O termo compreende, por outro lado, também
derivados desse coletivo de macromoléculas de polirreagdes, portanto, com-
postos, que foram obtidos por reagdes, tais como, por exemplo, adigées ou
substituigdes, de grupos funcionais, em macromoléculas predeterminadas e
que podem ser quimicamente uniformes ou quimicamente ndo-uniformes. O
termo compreende, ainda, também os chamados pré-polimeros, isto &, pro-
dutos de adigéo precursores oligoméricos, reativos, cujos grupos funcionais
participam da formagao de macromoléculas.

Por "peso molecular" é entendida, no presente documento, sem-
pre a média numérica do peso molecular Mn.

A resina de poliéster A apresenta pelo menos um grupo OH. De
preferéncia, ela é amorfa e solida a temperaura ambiente. O ponto de amo-
lecimento, medido por meio do método de anel & bola da resina de poliéster
A situa-se, tipicamente, acima de 140°C, particularmente, no dmbito entre
150 e 160°C. Adicionalmente, a resina de poliéster A apresenta, a 25°C,
uma dureza Shore-D de, de preferéncia, entre 70 e 85, especialmente, entre
75 e 85, particularmente, entre 77 e 82.

Sao apropriadas como resina de poliéster A, particularmente,
resinas de poliéster, que sédo preparadas de pelo menos um acido dicarboxi-
lico e pelo menos um glicol. De preferéncia, a resina de poliéster A apresen-
ta um peso molecular de acima de 12.000 g/mol, particularmente, entre
15.000 e 40.000 g/mol. Ainda de preferéncia, a resina de poliéster A apre-
senta um indice de OH entre 1 e 10 mg de KOH/g, especialmente, entre 2 e

9 mg de KOH/g, de preferéncia, entre 3 e 6 mg de KOH/g.
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A resina de poliéster A &, de preferéncia, uma resina de poliéster
aromatica e apresenta, tipicamente, a seguinte estrutura da formula (1).
@) @)

m m'
)

Os radicais R® e R* representam, nesse caso, independente-
mente um do outro, radicais organicos divalentes e m e m’ indicam o nimero
de unidades de repeti¢do, sendo que m’ representa O ou 1.

S0 particularmente preferidas como resinas de poliéster A a-
quelas que s&o obteniveis comercialmente dentro da série de produtos 2000
Vitel® da empresa Bostik. Particularmente, os mesmos sdo Vitel® 2100, Vi-
tel® 2180, Vitel® 2190, Vitel® 2000, Vitel® 2200, Vitel® 2300 e Vitel® 2700.
E dada preferéncia especial a Vitel® 2200, ou Vitel® 2200B.

Além disso, a composi¢ao promotora de aderéncia contém dife-
nilmetanodi-isocianato monomérico (MDI), isto €, que a quantidade do dife-
nilmetanodi-isocianato monomérico MDI) é > 0% em peso, com relagdo ao
peso da composigdo promotora de aderéncia total. Particularmente, a parte
do MDI monomérico perfaz < 1% em peso, de preferéncia, < 0,9% em peso,
da composigédo promotora de aderéncia total. Ainda de preferéncia, a parte
do MDI monomeérico é > 0,1% em peso, especialmente, > 0,2% em peso, de
preferéncia, > 0,5% em peso, com relagdo ao peso da composigdo promoto-
ra de aderéncia total.

Sob a designagdo de difenilmetanodi-isocianato monomérico
(MDI), s&o entendidos todos os isdmeros de MDI, isto &, difenilmetano-4,4'-
di-isocianato,  difenilimetano-2,4’-di-isocianato e  difenilmetano-2,2’-di-
isocianato, bem como quaisquer misturas desses isdbmeros entre si. Por e-
xemplo, esses difeniimetanodi-isocianatos monoméricos sdo obteniveis co-
mercialmente sob o nome comercial de Desmodur® 44 M e Desmodur®
2460 M da empresa Bayer MaterialScience, Lupranate® M da empresa
BASF e Isonate®, da empresa Dow Plastics.

Em uma modalidade preferida da invengdc, o MDI monomérico

ou uma parte do MDI monomérico é introduzido na composigdo promotora
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de aderéncia na forma de MDI polimérico versado. MDI polimérico versado
contém, além de MDI polimérico, sempre, também, MDI monomérico, tipi-
camente, em uma quantidade de 20-50% em peso. MDI polimérico é um po-
limero e apresenta um peso molecular de 250-500 g/mol, especialmente,
350-450 g/mol, de preferéncia, 370-420 g/mol. Desse modo a composi¢do
promotora de aderéncia contém, em uma modalidade preferida, além de MDI
monomeérico, adicionalmente, MDI polimérico.

Por exemplo, esses difenilmetanodi-isocianatos poliméricos pre-
feridos (PMDI) sao obteniveis comercialmente sob os nomes comerciais de
PAPI® 20, PAPI® 27, PAPI® 580N e Voranate® M580, de Dow Plastics,
Desmodur® VLR 10 e Desmodur® VL R 20, de Bayer MaterialScience e
Lupranate® M200, de BASF.

A proporgdo do PMDI versado na composi¢do promotora de a-
deréncia total & escolhida de tal modo que a proporcéo total do MDI mono-
mérico ndo excede 2% em peso. De preferéncia, a quantidade é escolhida
de tal modo que a proporg&o total do MDI monomeérico perfaz < 1% em peso,
de preferéncia, < 0,9% em peso, na composigdo promotora de aderéncia
total. Ainda de preferéncia, a propor¢do do PMDI versado na composicao
promotora de aderéncia total € escolhida de tal modo que a proporgéo total
do MDI monomérico € > 0,1% em peso, especialmente, > 0,2% em peso, de
preferéncia, 2 0,5% em peso da composigéo. Pelo uso de PMDI versado na
composicao promotora de aderéncia pode ser dispensada a adigdo separa-
da de MDI monom érico.

De preferéncia, a proporcdo em peso do difeniimetanodi-
isocianato monomeérico (MDI) no peso total de todos os compostos que a-
presentam grupos isocianato na composi¢ao promotora de aderéncia situa-
se entre 1 e 20% em peso, especialmente, entre 1 e 10% em peso, de prefe-
réncia, entre 2 e 8% em peso.

O poli-isocianato B é escolhido do grupo que consiste em biure-
tos de poli-isocianatos, isocianuratos de poli-isocianatos e poliuretanos da

formula (11).
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Como isocianuratos sdo apropriados isocianuratos de poli-
isocianatos, particularmente, de di-isocianatos, tais como, por exemplo, de 3-
isocianatometil-3,5,5-trimetilciclo-hexilisocianatos (isoforondi-isocianatos ou
IPDI), bis(4-isocianatociclo-hexil)metano  (H12,MDI), 1,6-hexametilenodi-
isocianatos (HDI), 2,4- e 2,6-tolilenodi-isocianatos (TDI), 4,4'-, 2,4'- and 2,2'-
difenilmetanodi-isocianatos (MDI), 1,3-bis(isocianatometil)benzeno (xylileno
di-isocianatos ou XDI), 1,3-bis(isocianatometil)ciclo-hexano (Hi2XDI), 2,2,4-
e 2,4,4-trimetil-1,6-hexametilenodi-isocianatos (TMDI) e quaisquer misturas
desejadas dos respectivos isdmeros.

S&o especialmente apropriados isocianuratos de poli-isocianatos
alifaticos e cicloalifaticos, de preferéncia, um isocianurato de 1,6-
hexametilenodi-isocianato (HDI).

Sao especialmente preferidos isocianuratos que estdo comerci-
almente disponiveis, por exemplo, sob os nomes comerciais de Desmodur®
N 3300, Desmodur® N 3600, Desmodur® Z 4470 e Desmodur® IL de Bayer
MaterialScience, Tolonate® HDT de Rhodia, Basonat® HI 100 de BASF, Lu-
xate® HT 2000 e Luxate® IT 1070 de Lyondell e Vestanat® T 1890 de De-
gussa.

Biuretos apropriados sdo biuretos de poli-isocianatos, especial-
mente, de di-isocianatos. Os di-isocianatos correspondentes ja foram descri-
tos para os isocianuratos. S&o especialmente apropriados biuretos de poli-
isocianatos aromaticos, por exemplo, de tolilenodi-isocianato (TDI). E dada
preferéncia a um biureto de 2,4-tolilenodi-isocianato.

Além disso, também é possivel usar biuretos e/ou isocianuratos
formados de poli-isocianatos diferentes. Um exemplo de um isocianurato
desse tipo € um isocianurato misto de TDI/HDI, tal como é obtenivel da em-
presa Bayer MaterialScience sob o nome comercial de Desmodur® HL.

Como poliisocinato B sdo apropriados, particularmente, poliure-

tanos da férmula (I1).
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R' representa, nesse caso, um radical organico de valor n, R?
representa um radical orgénico, alifatico, cicloalifatico ou aromatico, e n re-

presenta um valor de 2 a 8, particularmente, 2, 3 ou 4.
Como poliuretanos da férmula (Il) sdo apropriados, particular-
mente, aqueles nos quais R’ representa um radical organico, alifatico, com 2
a 15 atomos de C, de preferéncia, representa um radical escolhido do grupo

que consiste em:

Ainda s&o preferidos poliuretanos da férmula (Il), nos quais R?
representa um radical organico, alifatico, cicloalifaticos ou aromatico, particu-

larmente, um radical escolhido do grupo que consiste em:

: -Orel D
NN ’
Ol Ol

QCH@ Y

De modo especialmente preferido, sdo apropriados poliuretanos

e

da formula (1l), nos quais R' representa um radical da férmula () e R? re-

presenta um radical da férmula (IVa) ou (IVb).
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As linhas tracejadas nas férmulas desse documento represen-
tam, em cada caso, a ligagdo entre o respectivo substituinte e o radical de
molécula correspondente.

Por exemplo, esses poliuretanos preferidos da férmula (1) séo
obteniveis comercialmente sob o nome comercial de Desmodur® L 75 da
empresa Bayer MaterialScience.

Os poliuretanos da formula (Il) sdo obteniveis, particularmente,
de um poliol da férmula RYOH), e um poli-isocianato da férmula
OCN-R?-NCO. Nesse caso, existe um excesso estequiométrico dos grupos
NCO, em relagéo aos grupos OH, particularmente, na relagdo de NCO/OH >
2. Desse modo, € obtido que sejam formados, predominantemente, produtos
de adigdo simples e a proporgdo de polimeros de alta molecularidade é a
menor possivel.

Para todos os poliuretanos da formula (Il) é vantajoso se eles
apresentarem um peso equivalente de isocianato de 150-300 g/eq, particu-
larmente, de 200-250 g/eq. Como peso equivalente de isocianato do poliure-
tano da formula (Il), € entendido, nesse caso, o peso molecular M, do poliu-
retano da formula (Il) dividido pelo numero dos grupos isocianato por molé-
cula.

Além disso, pode ser vantajoso se forem usadas misturas de
compostos que apresentam grupos isocianato, particularmente, de poli-
isocianatos B. Tipicamente, sdo misturas de isocianuratos e/ou biuretos e/ou
poliuretanos da formula (11). Sao preferidas misturas de isocianuratos e poliu-

retanos da formula (l1).
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De modo especialmente preferido, a composi¢do promotora de
aderéncia contém misturas de poli-isocianatos B com difenilmetanodi-
isocianato polimérico (PMDI). Sdo especialmente preferidas misturas de iso-
cianuratos, poliuretanos da formula (ll) e MDI polimérico.

A proporgéo de resina de poliéster A perfaz, de preferéncia, 1-
30% em peso, especialmente, 2-20% em peso, de preferéncia, 5-12% em
peso, da composigdo promotora de aderéncia total.

Particularmente, a relagcdo da resina de poliéster A e todos os
grupos que apresentam grupos isocianato, particularmente, o poli-isocianato
B, deve ser escolhido de tal modo que a relagdo estequiométrica dos grupos
isocianato (grupos NCO) a dos grupos OH se situe no ambito entre 30:1 e
100:1, particularmente, entre 50:1 e 100:1. De preferéncia, a relagdo este-
quiométrica dos grupos NCO para a dos grupos OH se situa entre 60:1 e
90:1, de modo especialmente preferido, entre 70:1 e 80:1.

Em uma modalidade, a composi¢do promotora de aderéncia
contém, adicionalmente, tris(p-isocianatofenil)-tiofosfato. O mesmo é obteni-
vel, por exemplo, sob 0 nome comercial de Desmodur® RFE da empresa
Bayer MaterialScience.

A adigdo de tris(p-isocianatofenil)-tiofosfato a composicéo pro-
motora de aderéncia, leva, tipicamente, a um aperfeicoamento desejavel das
propriedades adesivas, a uma possibilidade simultdnea de reduzir a propor-
¢ao de MDI polimérico e, consequentemente, também a proporgdo de MDI
monomerico. Mas, devido aos custos relativamente altos para tris(p-
isocianatofenil)-tiofosfato, ela ndo é preferida em todo o caso.

Ainda de preferéncia, a composicdo promotora de aderéncia a-
presenta, adicionalmente, pelo menos um solvente. Como solventes sdo u-
sados, particularmente, éteres, cetonas, ésteres ou hidrocarbonetos, particu-
larmente, dietiléter, tetra-hidrofurano, metiletilcetona, acetona, hexano, hep-
tano, xileno, tolueno ou acetatos, particularmente, metilacetato, etilacetato
ou butilacetato.

Além disso, a composi¢gdo promotora de aderéncia pode conter,

adicionalmente, pelo menos um silano da féormula R®-Si(R®),(OR)s.0. O radi-
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cal R® representa, nesse caso, um radical de alquila, com pelo menos um
grupo funcional, particularmente, um grupo epdxi, éster de (met)acrilato, a-
mina ou vinila. O radical R® representa um radical de alquila, com 1 a 6 ato-
mos de C e o radical R’ representa um radical de alquila, com 1 a 4 atomos
de C, particularmente, metila ou etila. O indice a representa um valor de 0,1
ou 2, particularmente, um valor de 0.

A proporgéo de silano perfaz, de preferéncia, 0,1 — 5% em peso
da composig¢do promotora de aderéncia total.

Além disso, a composigdo promotora de aderéncia apresenta,
tipicamente, pelo menos um negro-de-fumo, particularmente, um negro-de-
fumo produzido industrialmente (negro de carbono; doravante designado
como "negro-de-fumo”). A proporgdo do negro-de-fumo na composigao pro-
motora de aderéncia total perfaz, de preferéncia, 1 — 20% em peso, particu-
larmente, 2 — 15% em peso, de preferéncia, 3-10% em peso.

A composigéo promotora de aderéncia pode conter outros com-
ponentes, tais como, por exemplo, catalisadores, agentes de secagem, a-
gentes de tixotropizagdo, agentes de dispersio, reticuladores, inibidores de
corrosdo, outros promotores de aderéncia, estabilizadores de UV e de ca-
lor,pigmentos, corantes e indicadores de UV.

Catalisadores, que aceleram a reagdo dos grupos isocianato
com agua, sdo, por exemplo, compostos organoestanicos, tais como dilaura-
to dibutilestanico, dicloreto dibutilestanico, diacetilacetonato dibutilestanico,
compostos organicos de bismuto ou complexos de bismuto, ou compostos
que contém grupos amina, tais como, por exemplo, 2,2’-dimorfolinodietiléter
ou 1,4-diazabiciclo[2.2.2]-octano, ou outros, usuais na quimica de poliureta-
nos, catalisadores para a reagao dos grupos isocianato.

A composigéo promotora de aderéncia de acordo com a descri-
¢ao precedente apresenta, de preferéncia, uma proporgdo de aglutinante de
5-50% em peso, particularmente, 10-30% em peso, de preferéncia, 15-25%
em peso, na composigao total.

A produgdo do aglutinante da-se, de preferéncia, por carga da

resina de poliéster A, tipicamente dissolvida em um solvente, e subsequente
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adicado dos compostos que contém grupos isocianato. Se forem usados di-
versos compostos que contém grupos isocianato, portanto, por exemplo, um
isocianurato de um poli-isocianato e um poliuretano da férmula (1), entdo
eles podem ser adicionados a resina de poliéster A, ja como mistura ou indi-
vidualmente, sucessivamente.

Um processo de produgdo alternativo é a carga do poli-
isocianato B, ou dos compostos que contém grupos isocianato e subsequen-
te adi¢do da resina de poliéster A.

A composigdo promotora de aderéncia descrita é particularmen-
te apropriada como pintura preliminar, de preferéncia, como pintura prelimi-
nar para adesivo e/ou agente de vedagdo. Pelo uso de uma pintura prelimi-
nar desse tipo, a aderéncia é aperfeigoada.

A aplicagéo da composigado promotora de aderéncia pode dar-se
por meio de pano, feltro, rolo, pulverizagao, esponja, pincel, revestimento por
imers&o ou similar, e pode dar-se tanto manualmente como também por
meio de robds.

Alem disso, a presente invengdo também compreende um pro-
cesso para colagem ou para vedagdo. Desses processos, sdo particularmen-
te preferidas as trés seguintes variedades.

A primeira variante compreende as etapas:

i) aplicagdo de uma composi¢do promotora de aderéncia de a-
cordo com a descrigdo precedente sobre um substrato S1 a ser colado ou
vedado;

ii) aplicagdo de um adesivo ou agente de vedacgédo sobre a com-
posi¢do promotora de aderéncia evacuada de ar, que se encontra sobre o
substrato S1;

iii) contato do adesivo ou do agente de vedagdo com um segun-
do substrato S2.

A segunda variante compreende as etapas:

I') aplicagédo de uma composigdo promotora de aderéncia de a-
cordo com a descrigdo precedente sobre um substrato S1 a ser colado ou

vedado;
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i) aplicagdo de um adesivo ou agente de vedagdo sobre a su-
perficie de um segundo substrato S2:

iii") contato do adesivo ou do agente de vedagdo com a compo-
sigao promotora de aderéncia, que se encontra sobre o substrato S1.

A terceira variante compreende as etapas:

i) aplicacdo de uma composi¢do promotora de aderéncia de
acordo com a descrigdo precedente sobre um substrato S1 a ser colado ou
vedado;

i) evacuagao de ar da composigdo promotora de aderéncia;

iii") aplicagdo de um adesivo ou agente de vedagido entre as su-
perficies do substrato S1 e S2.

Em todas as trés variantes, o segundo substrato S2 consiste no
mesmo material ou em um material diferente do substrato S1.

| Tipicamente, subsequentemente a etapa iii), iii’) ou iii") segue-se
uma etapa (iv) do endurecimento do adesivo ou agente de vedagao.

Além disso, a presente invengdo compreende um substato S1
e/ou S2 revestido com uma composigdo promotora de aderéncia, tal como ja
foi descrita precedentemente, que €, particularmente, uma matéria sintética,
um vidro, uma ceramica de vidro, um metal, um metal revestido com verniz,
uma liga metalica ou uma liga metalica revestida com verniz.

Se no caso dos substratos S1 e/ou S2 tratar-se de uma matéria
sintética, entdo a mesma é escolhida, particularmente, do grupo que consis-
te em cloreto de polivinila (PVC), copolimero de acrilnitrila-butadieno-
estireno (ABS), polimetiimetacrilato (PMMA) e policarbonato (PC).

Se no caso dos substratos S1 e/ou S2 tratar-se de um metal,
entdo o mesmo € particularmente, um metal revestido ou uma liga metalica
revestida, de preferéncia, um metal ou uma liga metalica, que esta revesti-
do(a) com um verniz. Metais ou ligas metdlicas preferidos sdo, particular-
mente, aqueles que s&o usados na industria automobilistica. Tipicamente, os
mesmos sao aluminio, magnésio e ligas dos mesmos, tal como ago, particu-
larmente, ago zincado.

Como vernizes particularmente preferidos, podem ser citados
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vernizes de meios de transporte, particularmente, vernizes para automéveis,
vernizes de cobertura para automdveis e revestimentos de KTL. Como ver-
nizes especialmente preferidos, podem ser citados vernizes para automoveis
da geragdo mais nova, particularmente, vernizes de secagem mdiltipla em
estufa, particularmente, em adesivos ou agentes de vedagdo de poliuretano
de secagem a umido, de um componente, que sdo conhecidos por causar
problemas de aderéncia.

Se no caso dos substratos S1 e/ou S2 tratar-se de vidro ou de
uma ceramica de vidro, sdo entendidos, particularmente, vidro ou ceramica
de vidro, tais como ocorrem, tipicamente, em vidros de automoével, ou na
area de borda de vidros de automével. A formacgéo e a producgdo dessas ce-
ramicas de vidro sdo conhecidas do versado.

Adesivos e agentes de vedagédo sdo muito semelhantes em sua
estrutura e em suas propriedades. Para satisfazer sua funcdo de modo 6ti-
mo, ambos necessitam de uma boa aderéncia sobre a base. Nos adesivos,
as exigéncias a aderéncia, ou as forgas que precisam ser transmitidas entre
substrato e adesivo, sdo, no entanto, mais altas do que nos agentes de ve-
dagao. Por esse motivo, a composi¢éo promotora de aderéncia é usada, par-
ticularmente, em adesivos.

Como adesivo pode ser usado, em principio, qualquer adesivo
de um ou mais componentes. De preferéncia, € usado um adesivo que endu-
rece a umido, particularmente, um adesivo, cujo endurecimento se da por
meio de umidade do ar. Por um lado, sdo adesivos, com base em polimeros
terminados em grupos silano, tais como sdo conhecidos do versado, sob o
nome de "polimeros de MS", ou, por outro lado, baseados em poliuretanos
terminados em grupos silano, tais como sdo conhecidos do versado, sob o
nome de "SPUR" (poliuretanos silano terminais). Os aperfeicoamentos de
aderéncia vantajosos mostraram-se, no entanto, particularmente, em adesi-
vos ou agentes de vedagao de poliuretano, particularmente, em adesivos de
poliuretano, que contém polimeros de poliuretano que apresentam grupos
isocianato. Esses adesivos de poliuretano sdo amplamente obteniveis co-

mercialmente, particularmente, sob o nome de Sikaflex® ou SikaTack® de
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Sika Schweiz AG.

Como adesivos apropriados na base de polimeros terminados
em isocianato, também sado entendidos adesivos de poliuretano de dois
componentes, 'cujo primeiro componente compreende uma amina ou um po-
liol e cujo segundo componente compreende um polimero que apresenta
grupos isocianato ou um poli-isocianato. Exemplos desses adesivos de poli-
uretano de dois componentes, que endurecem a temperatura ambiente, s&o
aqueles da linha de produtos SikaForce®, tais como sdo obteniveis comer-
cialmente de Sika Schweiz AG.

Como adesivos apropriados na base de polimeros terminados
em isocianato, podem ser entendidos, ainda, adesivos de fusdo a quente de
poliuretano, reativos, que contém um polimero termoplastico, bem como um

polimero terminado em isocianato ou um polimero termoplastico terminado

..em isocianato. Esses adesivos de fusédo a quente de poliuretano, reativos,

sao fundidos e solidificam-se, por um lado, no resfriamento e, por outro lado,
reticulam-se através de uma reagdo com umidade do ar. Por exemplo, esses
adesivos de fusdo a quente de poliuretano, reativos, sdo obteniveis comerci-
almente em Sika Schweiz AG, sob 0 nome de SikaMelt®.

Além disso, a presente invengdo também compreende artigos
colados ou vedados, que sdo obtidos por um processo tal como foi descrito
acima.

No caso desses artigos, trata-se, de preferéncia, de uma obra de
construgao, particularmente, de uma obra de construgdo de construgdes a-
cima do solo ou construgdes subterraneas, ou um produto industrial, ou um
produto de consumo, particularmente, uma janela, uma maquina doméstica,
ou um meio de transporte, particularmente, um veiculo para agua ou para
terra, de preferéncia, um automdvel, um 6nibus, um caminhao, um trem ou
um navio. De preferéncia, esses artigos também sdo partes de montagem
anexa, particularmente, também partes de médulos, que na linha de produ-
¢ao sado usados como moédulos e que sio, particularmente, unidos ou inseri-
dos por colagem. Particularmente, essas pegas de montagem anexa sdo

usadas na construgdo de meios de transporte. Por exemplo, essas pecas de
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montagem anexa s&o cabines de motorista de caminhdes ou de locomotivas
ou tetos corredigos de automoéveis. De preferéncia, no caso desses artigos,
trata-se de vidros de janela de meios de transporte, particularmente, de vi-
dros de janela de automoveis e caminhdes.
EXEMPLOS
Produgao das composigdes promotoras de aderéncia

De acordo com as quantidades na Tabela 1, foi carregada a re-
sina de poliéster A no solvente ou em uma parte do mesmo. Depois, o poli-
isocianato B e/ou o Voranate® M580 (MDI polimérico com teor de mondmero
de 34% em peso), eventualmente, no restante do solvente, foi adicionado
sob atmosfera de nitrogénio e agitagdo constante e agitado por 1 hora a
30°C. Subsequentemente, aqueceu-se para 40°C e agitou-se até que o teor
de NCO estivesse constante. Subsequentemente, foi adicionado negro-de-
fumo e misturado com esferas de vidro em uma lata fechavel de modo her-
metico e misturado intimamente durante 1 hora, com ajuda de um aparelho
agitador Red Devil.

Depois da mistura, as esferas de vidro foram separadas e a
composi¢do promotora de aderéncia foi envasada em um frasco de aluminio.

de fechamento hermético.

Ref-1 | Ref-2 | Ref-3 | Ref-4 | Ref-5 1 2 3
Vitel® 2200B 8,2 11,2 8,7 8,7 8,2 10,0 9,4 10,1
Desmodur® N3300 13,1 5,1 3.4 5,8 3,6 3,9
Desmodur® L 75 8,3 59

Desmodur® RFE 20,4 11,8

Voranate® M580 8,0 27 41 26 2,8
Solvente 77,8 66,7 68,9 58,6 83,1 71,0 69,5 62,4

Negro-de-fumo 6,0 9,0 9,0 9,0 6,0 9,0 9,0 9,0
Total 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0
Ct%“%pgfjgoqsuﬁé%”' 80 | 131 | 134 | 237 | 27 | 100 | 121 | 185
MDI monomérico 2,72 0,92 1,41 0,88 0,95
[NCOJ:[OH] " 88:1 751 751 75:1 30:1 75:1 751 75:1

Tabela 1. Composigdes promotoras de aderéncia (todos os dados em % em

peso, com excecdo de " [NCO}:[OH] em mol/mol).




10

15

20

25

30

16

Procedimento de teste
Aplicagao e endurecimento

As composigcdes promotoras de aderéncia foram aplicadas, em
cada caso, sobre diversos substratos por meio de um pincel como pintura
preliminar. Depois de 30 minutos de tempo de evacuagéo de ar, os adesivos
foram aplicados como cordédo redondo com uma prensa de bisnaga e um
bocal sobre a superficie de verniz ou matéria sintética, revestida com a com-
posi¢do promotora de aderéncia. As temperaturas do adesivo na aplicagao
perfizeram 45°C para "SF-250 DM-2", 80°C para "STUF", 23°C para "SF-
555" e 60°C para "SF-655 WM".

Subsequentemente, o adesivo foi endurecido durante 7 dias a
23°C e 50% de umidade relativa do ar (armazenamento climatico a tempera-
tura ambiente: "AC") e um tergo do cordo foi testado por meio do teste de
aderéncia descrito abaixo. Depois, a amostra foi posta na agua, a 23°C, du- -
rante mais 7 dias (armazenamento na agua: "AA"). Subsequentemente, foi
testada a aderéncia pelo teste do corddo para um outro tergo do corddo. De-
pois, os substratos envernizados foram expostos durante mais 7 dias a um
clima de condensagéo de agua, de 100% de umidade do ar relativa e 40°C
("CA"), ou, no caso de substratos de matéria sintética, a um clima de calor e
umidade, de 100% de umidade do ar relativa e 70°C ("CC") e, depois, foi

determinada a aderéncia do Ultimo terco do corddo.

Vernizes
Foram usadas chapas com os seguintes vernizes de cobertura:
. HDCT 4041 de PPG ("HDCT4041");
. RK 8046 de DuPont ("RK8046");
. RK4126 de DuPont ("RK4126").

Esses vernizes s&o tintas automotivas da nova geracéo. Esses
vernizes apresentam um comportamento de aderéncia insuficiente para ade-
sivos de poliuretano de um componente, sem tratamento prévio por meio de
composi¢des promotoras de aderéncia.

Matérias sintéticas

Foram usadas as seguintes matérias sintéticas
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. PVC de Rocholl;
ABS de Rocholl;

. PMMA de Rocholl;
]@ PC de Rocholl.
Adesivos

Foram usados os seguintes adesivos, obteniveis comercialmen-
te de Sika Schweiz AG:

o Sikaflex®-250 DM-2 "SF-250 DM-2"; adesivo de poliuretano de
um componente, de médulo alto;

o SikaTack®-Ultrafast "STUF"; adesivo de poliuretano de um com-
ponente, de modulo baixo;

. Sikaflex®-655 WM "SF-655 WM"; adesivo de poliuretano de um
componente, "de fusdo a quente":

. Sikaflex®-555 "SF-555"; adesivo de poliuretano de um compo-
nente, terminado com grupos silano.

Teste de aderéncia ("teste do cordao")

A aderéncia do adesivo foi testada por meio do "teste do cor-
dao". Nesse caso, faz-se um entalhe na extremidade do cord&o, pouco aci-
ma da superficie de aderéncia. A extremidade entalhada do cordao é pren-
dida com um alicate de ponta redonda e puxada da base. Isso ocorre por
enrolamento cuidadoso do corddo sobre a ponta do alicate, bem como por
colocagéo de um corte até a base nua, perpendicularmente a diregéo de tra-
¢ao do cordao. A velocidade de retirada do corddo deve ser escolhida de tal
modo que a cerca de cada 3 segundos precisa ser feito um corte. O trajeto
de teste precisa corresponder a pelo menos 8 cm. E determinado o adesivo
que permanece sobre a base, depois da retirada do cordéo (ruptura de coe-
sa0). A avaliagé@o das propriedades de aderéncia da-se por avaliagdo da par-
te coesiva da superficie de aderéncia:

1=>95% de ruptura de coeséo

2 = 75-95% de ruptura de coesio

3 = 25-75% de ruptura de coesédo

4 = < 25% de ruptura de coesao
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5 = 0% de ruptura de coesao (ruptura puramente adesiva)

"P" designa na avaliagdo um desprendimento da pinura prelimi-

nar da base,

5 verniz.

"RA" significa desprendimento da borda e "L" significa ruptura do

Resultados do teste com valor de ruptura de coesdo de menos

de 75% sao considerados como insuficientes.

APC | sF-250 pmM-2 STUF SF-655 WM SF-555
Substrato | "
RT| WS HHS |RT |WS | HHS | RT | WS | HHS | RT | WS | HHS
Relf_ v R T T T O A N AT T AT
Rezf' 1] 1 1 1] 1 1 1| 1 1 1|1 1
o |®F || 22|11 ]2]|1]1
3
2
Ref' 1| 1 2 |11 1 | 1] 1 1 |11 5
1 1] 1 2D 1 1| 1 1 |1 1
2 1] 1 1 1] 1 1 |1 1
3 1] 1 1 (1] 1 1 [ 1] 1 1 1] 1 1
Relf' el 1| 1 b1l 1| 1 lepl 2| 121 1
Rezf' 1|1 1 1211 1 |11 3 |1 |sp| 1
o ||l a2 1|11
3
2
Ref’ 1] 1 1 1|1 1 |11 2 | 1] 1 1
1 |11 1 | 3] 3 2 | 1] 2 2 1] 1 1
2 1] 1 1 |1 1 1
3 1] 1 1 |1 1 [ 11
Relf_ 3p|sp| sp |2p|sp| sp |1 |5s5p]| sp|2p)| 2P| 2P
= Rezf' sp|s5p| sp |sp|sp| sp |sp|sp| sp | 1| 3p]| 5P
5
sz' 1] 1 1 1] 1 1 | 1| 1 1 | 1] 1 1
e N T =S T Y =S BT 1

Ref-
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4
1 |2p s5p |3p|2p| 5P | 1| 1 sp | 1 1 4p
2 1| 1 1 1|1 1 1 1 1
3 1| 1 1 1| 1 1 1 1 1 1
Relf' 33| sp |1 1| 3|2 1] 3 |2p]| 1 1
_ Rezf' v N I T T T S N T N T BN N B
Ref=1 . | 1 | 2ep | 1 | 1 1 1] 1 1 |11 1
QO 3
- Ref
e4 1] 1 1 |11 1 | 1] 1 1 1| 1 1
1 1| 1 1 1| 1 1 1 1 1 1 1 1
2 1| 1 1 1 1 1 1 1 1 1
3 111 1 1| 1 1 1| 1 1 1 1
Tabela 2. Resultados de aderéncia de diferentes adesivos sobre substratos
de matéria sintética diferentes, depois de armazenamentos diferentes. ?
HVZ = composigdo promotora de aderéncia.
APC | SF-250 DM-2 STUF SF-655 WM SF-555
Substrato 2)
RT|WS |WCS|RT|WS|WCS|RT|WS|WCS|RT|wWS|WCS
Relf' 3p|2p | 3p | 1 {2p| 3p |2p| 3P| 2p |3P| 3P| 4p
Rezf' 1] 1 1 |3p|3p ]| 3p [2p| 4P| 3P | 5 | 5| sp
o Re_f' 3p | 2p| 3p |3p| 3P| 3P 3P| 3P| 4p |2p| 3P| 5P
=
T Ref' 2p| 1| 32 f2p| 1 | 3p |2p| 20| 2p |2p| 2p | 2ED
2
Resf_ 4p | 5p | s5p |3p| 3P| sp |4p| 5P| sp |sp| sp| sp
1 |2p|1p| 3P |1p| 1P| 3P |1P| 1P| 3P |3P| 2P| 3P
2 |3p|1ip| 3P [2p| 2P| 2P |3P| 2P| 2P |2P| 2P | 5P
3 |2p]| 1 2p |1p| 1P| 2p f2p| 2P| 3P |2pP]| 1 1P
Relf_ 2pl2p | 2t |1 | 2} 2 |1 )2t| 20 | 2] 1| 21
g Ref-
o 1| 1 2L | 1 | 1 2L |2p| 1 2L | 4P| 5P | 5P
« 2
x Ref-
3 1 | 2L | 4P | 3P| 3L | 4P [2P | 2P | 4P [2P | 5P | 5P
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Ref’ 1012 1l a 2wl 1| o2 ler] 1] o1
1 (1] ] w212 2 {21 1] 2 |20 20 | 20
2 lop|ac| 2v [1p| 1 | 2 [1p| 1 | 20 |20 1P | 4p
3 1] 1| 2t |1 o 1] 1] 2t [2p| 1 | 21
Relf' sp|l2p| 1 |2p|l2p| 1 |2pl2p| 1 |2p| 1| 1
Rezf' 1] 1 1 [ap|2p| 1 |4p| 4P| 2p |55P| 5P| 5P
© -
~ Ref=| 1| 4 1 1] 1 1 1| 1 1 |2p|2p| 5P
S 3
¥ .
:z Re4f 1] 1 ' 1 | 1] 1 1 1| 1 1
1 11T 11221 1 [1]1 1 |3p]| 1p | 2p
2 1+ 1 20111 1 101 1 |1p| 2p | 5P
s 11 1 2111 11 1 |11 | 1

Tabela 3. Resultados de aderéncia de diferentes adesivos sobre substratos
envernizados diferentes, depois de armazenamentos diferentes. 2 HVZ =
composigdo promotora de aderéncia.
Resultados

Os resultados de aderéncia estédo resumidos nas Tabelas 2 e 3.
Eles mostram que os exemplos de acordo com a inveng&o apresentam uma
aderéncia extremamente boa sobre matérias sintéticas e substratos enverni-
zados. Particularmente os Exemplos 2 e 3, que apresentam um teor de MDI
monomeérico de menos de 1% em peso, mostram uma aderéncia particular-

mente boa, apesar do teor pequeno de MDI monomérico.
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REIVINDICAGOES
1. Composi¢do promotora de aderéncia, que contém pelo menos
um aglutinante que apresenta pelo menos um grupo isocianato, que é pro-
duzida de uma mistura de
a) pelo menos uma resina de poliéster A, que apresenta pelo

menos um grupo OH;

b) pelo menos um difenilmetanodi-isocianato monomérico (MDI);

c) pelo menos um poli-isocianato B, que € escolhido do grupo
que consiste em

biuretos de poli-isocianatos;

isocianuratos de poli-isocianatos;

poliuretanos da férmula (I1);

T

o "

H

] e N_ ,-NCO
R

R

sendo que R' representa um radical organico de valor n;

R? representa um radical organico, alifatico, cicloalifatico ou a-
romatico;

e n representa um valor de 2 a 8, particularmente, 2, 3 ou 4;

sendo que o teor do difenilmetanodi-isocianato monomeérico
(MDI) na composigdo promotora de aderéncia é < 2% em peso, com relagéo
ao peso da composi¢ao promotora de aderéncia total.

2. Composigdo promotora de aderéncia de acordo com a reivin-
dicagdo 1, caracterizada pelo fato de que a composicdo promotora de ade-
réncia contém, adicionalmente, difenilmetanodi-isocianato polimérico (PMDI).

3. Composigédo promotora de aderéncia de acordo com qualquer
uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que a resina
de poliéster A pode ser produzida de pelo menos um acido dicarboxilico e
pelo menos um glicol.

4 Composigdo promotora de aderéncia de acordo com qualquer
uma das reivindicagbes precedentes, caracterizada pelo fato de que a resina

de poliéster A apresenta um indice de OH entre 1 e 10 mg de KOH/g, parti-



cularmente, entre 2 e 9 mg de KOH/g, de preferéncia, entre 3 e 6 mg de
KOH/g.
5. Composigéo promotora de aderéncia de acordo com qualquer
uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que o teor
S  do difenilmetanodi-isocianato monomérico (MDI) perfaz < 1% em peso, parti-
cularmente, < 0,9% em peso, com relagédo ao peso da composigdo promoto-
ra de aderéncia total.

6. Composi¢do promotora de aderéncia de acordo com qualquer
uma das reivindicagbes precedentes, caracterizada pelo fato de que o isoci-
10  anurato é um isocianurato alifatico, particularmente, um isocianurato de 1,6-

hexametilenodi-isocianato (HDI).

7. Composi¢édo promotora de aderéncia de acordo com qualquer
uma das reivindicagbes precedentes, caracterizada pelo fato de que R’ re-
presenta um radical orgéanico, alifatico, com 2 a 15 atomos de C, de prefe-

15 réncia, representa um radical escolhido do grupo que consiste em

8. Composigéo promotora de aderéncia de acordo com qualquer
uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que R? re-
20 presenta um radical organico, alifatico, cicloalifaticos ou aromatico, particu-

larmente, um radical escolhido do grupo que consiste em

Ol
Ol D
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9. Composigéo promotora de aderéncia de acordo com qualquer

~_uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que R re-

presenta um radical da férmula (l11)

(111

e R? representa um radical da férmula (Iva) ou (IVb)

(IVa) (IVb).

10. Composigdo promotora de aderéncia de acordo com qual-
quer uma das reivindicagc")és precedentes, caracterizada pelo fato de que a
proporgao em peso do difeniimetanodi-isocianato monomérico (MDI) no peso
total de todos os compostos que apresentam grupos isocianato na composi-
¢a0 promotora de aderéncia situa-se entre 1 e 20% em peso, particu-
larmente, entre 1 e 10% em peso, de preferéncia, entre 2 e 8% em peso.

11. Composi¢édo promotora de aderéncia de acordo com qual-
quer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que a
proporgao de resina de poliéster A perfaz 1-30% em peso, particularmente,
2-20% em peso, de preferéncia, 5-12% em peso, da composicdo promotora
de aderéncia total.

12. Composigéo promotora de aderéncia de acordo com qual-
quer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que a
resina de poliéster A e todos os grupos que apresentam grupos isocianato,
particularmente, todos os poli-isocianatos B, sdo usados em uma relagéo tal
que a relagdc estequiométrica dos grupos NCO para a dos grupos OH se

situa no ambito entre 30:1 e 100:1, particularmente, entre 50:1 e 100:1, de
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preferéncia, entre 60:1 e 90:1, de modo especialmente preferido, entre 70:1
e 80:1.

13. Composi¢do promotora de aderéncia de acordo com qual-
quer uma das 'reivindicagc")es precedentes, caracterizada pelo fato de que o
poliuretano da férmula (1) apresenta um peso equivalente de isocianato de
150-300 g/eq, particularmente, de 200-250 g/eq.

14. Composigao promotora de aderéncia de acdrdo com qual-
quer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que a
composicdo promotora de aderéncia contém, adicionalmente, tris(p-
isocianatofenil)-tiofosfato.

15. Composicdo promotora de aderéncia de acordo com qual-
quer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que a
composigéo promotora de aderéncia contém, adicionalmente, pelo menos
um solvente.

16. Composicdo promotora de aderéncia de acordo com qual-
quer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que a
composi¢céo promotora de aderéncia contém, adicionalmente, pelo menos
um silano da formula R®-Si(R%),(OR")3.. , sendo que R® representa uma al-
quila, com pelo menos um grupo funcional, particularmente, um grupo epoxi,
éster de (met)acrilato, amina ou vinila; R® representa um radical de alquila,
com 1 a 6 atomos de C; R’ representa um radical de alquila, com 1 a 4 ato-
mos de C, particularmente, metila ou etila; e a representa um valor de 0,1 ou
2, particularmente, um valor de 0.

17. Composi¢do promotora de aderéncia de acordo com qual-
quer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que a
composicdo promotora de aderéncia contém, adicionalmente, pelo menos
um negro-de-fumo.

18. Composicdo promotora de aderéncia de acordo com qual-
quer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que a
proporgdo de aglutinante perfaz 5-50% em peso, particularmente, 10-30%
em peso, de preferéncia, 15-25% em peso, da composi¢do promotora de

aderéncia total.
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19. Uso de uma composi¢do promotora de aderéncia como defi-
nida em qualquer uma das reivindicagdes 1 a 18, como pintura preliminar
para adesivos e/ou agentes de vedacgao.

20. Substrato revestido com uma composigdo promotora de ade-
réncia como definida em qualquer uma das reivindicagbes 1 a 18, caracteri-
zado pelo fato de que o substrato é escolhido do grupo que consiste em ma-
téria sintética, vidro, ceramica de vidro, metal, metal revestido com verniz,
liga metalica e liga metalica revestida com verniz.

21. Processo para colagem ou para vedagdo, que compreende
as etapas

i) aplicagdo de uma composi¢do promotora de aderéncia como
definida em qualquer uma das reivindica¢des 1 a 18 sobre um substrato S1
a ser colado ou vedado;

ii) aplicagdo de um adesivo ou agente de vedacgdo sobre a com-
posicdo promotora de aderéncia evacuada de ar, que se encontra sobre o
substrato S1;

iii) contato do adesivo ou do agente de vedagdo com um segun-
do substrato S2;
ou

i') aplicagdo de uma composigdo promotora de aderéncia como
definida em qualquer uma das reivindicagées 1 a 18, sobre um substrato S1
a ser colado ou vedado;

i") aplicagdo de um adesivo ou agente de vedagdo sobre a su-
perficie de um segundo substrato S2;

ii") contato do adesivo ou do agente de vedagdo com a compo-
sicao promotora de aderéncia, que se encontra sobre o substrato S1;
ou

i") aplicagdo de uma composicdo promotora de aderéncia como
definida em qualquer uma das reivindicagbes 1 a 18 sobre um substrato S1
a ser colado ou vedado;

ii") evacuagao de ar da composigdo promotora de aderéncia;

ii") aplicagdo de um adesivo ou agente de vedacdo entre as su-
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perficies do substrato S1 e S2,
sendo que o segundo substrato S2 consiste no mesmo material ou em um
material diferente do substrato S1.

22. Processo de acordo com a reivindicagdo 21, caracterizado
pelo fato de que o substrato S1 e/ou S2 é uma matéria sintética, escolhida
do grupo que consiste em cloreto de polivinila (PVC), copolimero de acrilnitri-
la-butadieno-estireno (ABS), polimetilmetacrilato (PMMA) e policarbonato
(PC).

23. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
21 e 22, caracterizado pelo fato de que o substrato S1 é um metal revestido
ou uma liga metalica revestida, de preferéncia, um metal ou uma liga metali-
ca, que esta revestida com um verniz, particularmente, com um verniz de
cobertura automotivo.

24. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagées
21 a 23, caracterizado pelo fato de que o substrato S2 é um vidro ou cerami-
ca de vidro.

25. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
21 a 24, caracterizado pelo fato de que a etapa iii), iii’) ou ii") segue-se uma
etapa iv) do endurecimento do adesivo ou agente de vedacéo.

26. Artigo, que foi colado ou vedado conforme o processo como
definido em qualquer uma das reivindicagées 21 a 25.

27. Artigo de acordo com a reivindicagdo 26, caracterizado pelo
fato de que o artigo € uma obra de construgdo, particularmente, de uma obra
de construgdo de construgdes acima do solo ou construgdes subterraneas,
ou um produto industrial, ou um produto de consumo, particularmente, uma
janela, uma maquina doméstica, ou um meio de transporte, particularmente,
um veiculo para agua ou para terra, de preferéncia, um automével, um 6ni-
bus, um caminhdo, um trem ou um navio, de preferéncia, ou uma parte de

montagem anexa de um meio de transporte.
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RESUMO
Patente de Invencdo: "COMPOSIGAO PROMOTORA DE ADERENCIA
PARA SUBSTRATOS POLIMERICOS".

A presente invengdo refere-se a composigdes promotoras de
aderéncia, que contém pelo menos um aglutinante que apresenta grupos
isocianato. Esse aglutinante especifico € produzido de uma mistura de uma
resina de poliéster A, pelo menos um difenilmetanodi-isocianato monomeri-
co, bem como pelo menos um poli-isocianato B, sendo que a proporgéo de
MD! monomérico perfaz < 2% em peso da composigédo total. Essas compo-
sicdes promotoras de aderéncia sdo particularmente apropriadas para verni-
zes automotivos da nova geragdo e sdo altamente desejaveis tanto ecologi-
camente como toxicologicamente, devido ao baixo teor de difenilmetanodi-

isocianato (MDI) das mesmas.
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