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(57)【要約】　      （修正有）
【課題】カーボンナノチューブ及び／又はグラフェンの 
粒子を使用せず、少なくとも局所的に高い光吸収率を有 
する被覆を基材上に堆積させる方法の提供。
【解決手段】被覆２０を基材１上に堆積させる方法に関 
し、この方法は、基材を用意する第１のステップと、バ 
インダーと、溶媒と、ｄ９０値がナノメーターレベルの 
寸法である顔料とを含む第１の液体混合物を堆積させる 
ことによって、基材の少なくとも一部を覆い溶媒の蒸発 
によって形成される第１の層２１を堆積させる第２のス 
テップと、第１の層における顔料のｄ９０値よりも大き 
い値の顔料を含む第２の液体混合物を堆積させて、第１ 
の層の第１の部分を覆い、形成される第２の層２２を堆 
積させる第３のステップと、第２の層における顔料のｄ 
９０値よりも大きい値の顔料を含む第３の液体混合物を 
堆積させることによって、第１の層の第２の部分を覆い 
、形成される第３の層２３を堆積させる第４のステップ 
とを含む。
【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 計 時 器 の コ ン ポ ー ネ ン ト の よ う な 物 品 （ １ ０ ） を 形 成 す る た め に 、 可 視 光 を 少 な く と も  
部 分 的 に 吸 収 す る 被 覆 （ ２ ０ ） を 基 材 （ １ ） 上 に 堆 積 さ せ る 方 法 （ １ ０ ０ ） で あ っ て 、 前  
記 方 法 （ １ ０ ０ ） は 、
　 基 材 （ １ ） を 用 意 す る 第 １ の ス テ ッ プ （ １ １ ０ ） と 、
　 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 ｄ ９ ０ 値 が ナ ノ メ ー タ ー レ ベ ル の 寸 法 で あ る 顔 料 と を 含 む 第 １  
の 液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ る こ と に よ っ て 、 前 記 基 材 （ １ ） の 少 な く と も 一 部 を 覆 い 前 記 溶  
媒 の 蒸 発 に よ っ て 形 成 さ れ る 第 １ の 層 （ ２ １ ） を 堆 積 さ せ る 第 ２ の ス テ ッ プ （ １ ２ ０ ） と  
、
　 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 ｄ ９ ０ 値 が 前 記 第 １ の 層 （ ２ １ ） に お け る 顔 料 の ｄ ９ ０ 値 よ り  
も 大 き い 顔 料 と を 含 む 第 ２ の 液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ る こ と に よ っ て 、 前 記 第 １ の 層 （ ２ １  
） の 第 １ の 部 分 を 覆 い 前 記 溶 媒 の 蒸 発 に よ っ て 形 成 さ れ る 第 ２ の 層 （ ２ ２ ） を 堆 積 さ せ る  
第 ３ の ス テ ッ プ （ １ ３ ０ ） と 、
　 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 ｄ ９ ０ 値 が 前 記 第 ２ の 層 （ ２ ２ ） に お け る 顔 料 の ｄ ９ ０ 値 よ り  
も 大 き い 顔 料 と を 含 む 第 ３ の 液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ る こ と に よ っ て 、 前 記 第 １ の 層 （ ２ １  
） の 第 ２ の 部 分 を 覆 い 前 記 溶 媒 の 蒸 発 に よ っ て 形 成 さ れ る 第 ３ の 層 （ ２ ３ ） を 堆 積 さ せ る  
第 ４ の ス テ ッ プ （ １ ４ ０ ） と を 含 む
こ と を 特 徴 と す る 方 法 （ １ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 ２ 】
　 第 ２ の 層 （ ２ ２ ） を 堆 積 さ せ る 第 ２ の ス テ ッ プ （ １ ３ ０ ） 及 び ／ 又 は 第 ３ の 層 （ ２ ３ ）  
を 堆 積 さ せ る 第 ３ の ス テ ッ プ （ １ ４ ０ ） は 、 対 応 す る 液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ る 前 に 、 覆 わ  
れ る 前 記 第 １ の 層 （ ２ １ ） の 少 な く と も 一 部 を 選 択 す る よ う に 前 記 第 １ の 層 （ ２ １ ） 上 に  
選 択 性 マ ス ク を 配 置 す る サ ブ ス テ ッ プ を 含 む
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 （ １ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 被 覆 （ ２ ０ ） の 前 記 第 １ の 層 （ ２ １ ） を 形 成 す る 前 記 第 １ の 液 体 混 合 物 は 、 ５ ～ １  
０ 重 量 ％ の 顔 料 を 含 む
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 （ １ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 第 ２ の 層 （ ２ ２ ） を 形 成 す る 前 記 第 ２ の 液 体 混 合 物 は 、 ４ ～ １ ０ 重 量 ％ の 顔 料 を 含  
む
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 （ １ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 第 ３ の 層 （ ２ ３ ） を 形 成 す る 前 記 第 ３ の 液 体 混 合 物 は 、 １ ～ ５ 重 量 ％ の 顔 料 を 含 む
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 （ １ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 ６ 】
　 さ ら に 、 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 ｄ ９ ０ 値 が 前 記 第 ３ の 層 （ ２ ３ ） に お け る 顔 料 の ｄ ９  
０ 値 よ り も 大 き い 顔 料 と を 含 む 第 ４ の 液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ る こ と に よ っ て 、 前 記 第 ２ の  
層 （ ２ ２ ） に よ っ て 覆 わ れ た 前 記 第 １ の 部 分 と は 異 な り 前 記 第 ３ の 層 （ ２ ３ ） に よ っ て 覆  
わ れ た 前 記 第 ２ の 部 分 と は 異 な る 部 分 で あ る 、 前 記 第 １ の 層 （ ２ １ ） の 第 ３ の 部 分 を 覆 い  
、 前 記 溶 媒 の 蒸 発 に よ っ て 形 成 さ れ る 、 第 ４ の 層 （ ２ ４ ） を 堆 積 さ せ る 第 ５ の ス テ ッ プ （  
１ ５ ０ ） を 含 む
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 （ １ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 第 ４ の 層 （ ２ ４ ） を 形 成 す る 前 記 第 ４ の 液 体 混 合 物 は 、 ０ ． ５ ～ ５ 重 量 ％ の 顔 料 を  
含 む
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 方 法 （ １ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 被 覆 （ ２ ０ ） の い く つ か の 前 記 層 （ ２ １ 、 ２ ２ 、 ２ ３ 、 ２ ４ ） は 、 ス パ ッ タ リ ン グ  
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、 噴 霧 、 浸 漬 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 印 刷 又 は パ ッ ド 印 刷 に よ っ て 堆 積 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 （ １ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 被 覆 （ ２ ０ ） の い く つ か の 前 記 層 （ ２ １ 、 ２ ２ 、 ２ ３ 、 ２ ４ ） を 形 成 す る た め に 堆  
積 さ れ る い く つ か の 前 記 液 体 混 合 物 は 、 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 顔 料 と を 含 み 、 さ ら に は  
随 意 的 に 、 つ や 消 し 剤 、 ガ ラ ス 溶 球 、 及 び ／ 又 は 分 散 剤 を 含 む
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 （ １ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 バ イ ン ダ ー は ポ リ マ ー で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ に 記 載 の 方 法 （ １ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 バ イ ン ダ ー は 、 ア ク リ ル 、 エ ポ キ シ ポ リ マ ー 又 は ポ リ ウ レ タ ン に よ っ て 作 ら れ て い  
る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 方 法 （ １ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 被 覆 （ ２ ０ ） の い く つ か の 前 記 層 を 形 成 す る た め に 堆 積 さ れ る い く つ か の 前 記 液 体  
混 合 物 は 、 色 が 付 い た イ ン ク で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 （ １ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 基 材 （ １ ） と 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 に よ っ て 堆 積 さ れ 可 視 光 を 少 な く と も 部 分 的 に 吸  
収 す る 被 覆 （ ２ ０ ） と を 含 む 物 品 （ １ ０ ） で あ っ て 、
　 前 記 被 覆 （ ２ ０ は 、 輝 度 成 分 Ｌ ＊ が ２ ０ 未 満 で あ る
こ と を 特 徴 と す る 物 品 （ １ ０ ） 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 計 時 器 の コ ン ポ ー ネ ン ト で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 物 品 （ １ ０ ） 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 請 求 項 １ ４ に 記 載 の 物 品 で あ る 計 時 器 の コ ン ポ ー ネ ン ト （ １ ０ ） を 含 む
こ と を 特 徴 と す る 計 時 器 （ ２ ０ ０ ） 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 装 飾 品 や 計 時 器 の コ ン ポ ー ネ ン ト の よ う な 物 品 の 表 面 処 理 の 分 野 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 本 発 明 は 、 特 に 、 可 視 光 を 吸 収 す る 光 学 的 性 質 を 有 す る 装 飾 性 被 覆 を 堆 積 さ せ る 方 法 に  
関 す る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 本 発 明 は 、 さ ら に 、 前 記 の よ う な 可 視 光 を 吸 収 す る 装 飾 性 被 覆 で 被 覆 さ れ た 物 品 、 例 え  
ば 計 時 器 の コ ン ポ ー ネ ン ト 、 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 に は 、 物 品 や 計 時 器 に お い て 用 い ら れ る コ ン ポ ー ネ ン ト の 装 飾 の た め の 、 携 行 型  
時 計 の 分 野 に お い て 、 特 に 興 味 深 い 用 途 が あ る 。 こ の よ う な 物 品 や コ ン ポ ー ネ ン ト と し て  
は 、 例 え ば 、 計 時 器 の ム ー ブ メ ン ト や 外 側 の コ ン ポ ー ネ ン ト の 、 プ レ ー ト 、 コ ッ ク 、 歯 車  
列 、 ね じ 、 振 動 錘 、 表 盤 、 イ ン デ ッ ク ス 、 装 飾 、 開 口 デ ィ ス ク 、 針 、 又 は 他 の 任 意 の コ ン  
ポ ー ネ ン ト が あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 可 視 光 を 吸 収 し ９ ９ ． ８ ％ を 超 え る 光 吸 収 率 を 有 す る 被 覆 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 特 に 、 基 材 の 面 に 垂 直 に 向 い て お り 互 い に 押 し 付 け 合 わ さ れ た カ ー ボ ン ナ ノ チ ュ ー ブ ベ  
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ー ス の V a n t a b l a c k （ 登 録 商 標 ） 被 覆 が 知 ら れ て い る 。 こ の よ う な 被 覆 は 、 可 視 光 に お  
い て ９ ９ ． ９ ６ ５ ％ の 吸 収 係 数 を 有 す る 黒 色 を 与 え る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 し か し 、 カ ー ボ ン ナ ノ チ ュ ー ブ ベ ー ス の 被 覆 は 、 非 常 に 高 価 で あ り 、 健 康 上 の リ ス ク を  
発 生 さ せ て し ま う 。 な ぜ な ら 、 こ の よ う な 粒 子 に は 、 発 が ん 性 、 突 然 変 異 誘 発 性 、 又 は 生  
殖 毒 性 が あ る こ と が 知 ら れ て い る か ら で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 使 い や す く 塗 り や す い M u s o u （ 登 録 商 標 ） ア ク リ ル 塗 料 も 知 ら れ て お り 、 こ れ は 、 可  
視 光 に 対 し て 最 大 ９ ９ ． ４ ％ の 吸 収 率 と １ ０ に 近 い 輝 度 成 分 Ｌ ＊ を 有 す る 。 し か し 、 こ の  
被 覆 に は 非 常 に 壊 れ や す い と い う 特 性 が あ り 、 こ の 被 覆 に 軽 く 触 れ た だ け で 被 覆 が 剥 離 し  
た り 吸 収 率 が 低 下 し た り し や す い 。 例 え ば 、 ほ こ り や 繊 維 が 堆 積 し て い る 場 合 、 美 的 外 観  
を 損 な わ ず に こ の 種 の 被 覆 を き れ い に す る こ と は 非 常 に 難 し い 。 こ の よ う な 塗 料 は 、 携 行  
型 時 計 産 業 な ど に お い て は 、 容 易 に 利 用 可 能 で は な い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 結 果 と し て 、 こ の よ う な 可 視 光 吸 収 性 被 覆 を 改 善 し て 、 健 康 上 の リ ス ク な し で 、 物 品 の  
単 純 な 接 触 や 取 り 扱 い に よ っ て 被 覆 が 損 傷 し て し ま う リ ス ク な し に 取 り 扱 う こ と が で き る  
よ う な 、 物 品 、 例 え ば 計 時 器 の コ ン ポ ー ネ ン ト 、 に 使 用 す る こ と が で き る よ う に す る 必 要  
が あ る 。
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 こ の よ う な 状 況 に 鑑 み 、 本 発 明 は 、 カ ー ボ ン ナ ノ チ ュ ー ブ 及 び ／ 又 は グ ラ フ ェ ン の 粒 子  
の 使 用 を 回 避 し つ つ 、 少 な く と も 局 所 的 に 高 い 光 吸 収 率 を 有 す る 被 覆 を 含 む 物 品 を 提 供 す  
る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 こ の た め に 、 本 発 明 は 、 計 時 器 の コ ン ポ ー ネ ン ト の よ う な 物 品 を 形 成 す る た め に 、 可 視  
光 を 少 な く と も 部 分 的 に 吸 収 す る 被 覆 を 基 材 上 に 堆 積 さ せ る 方 法 に 関 し 、 こ の 方 法 は 、
　 基 材 を 用 意 す る 第 １ の ス テ ッ プ と 、
　 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 ｄ ９ ０ 値 が ナ ノ メ ー タ ー レ ベ ル の 寸 法 で あ る 顔 料 と を 含 む 第 １  
の 液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ る こ と に よ っ て 、 前 記 基 材 の 少 な く と も 一 部 を 覆 い 前 記 溶 媒 の 蒸  
発 に よ っ て 形 成 さ れ る 第 １ の 層 を 堆 積 さ せ る 第 ２ の ス テ ッ プ と 、
　 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 ｄ ９ ０ 値 が 前 記 第 １ の 層 に お け る 顔 料 の ｄ ９ ０ 値 よ り も 大 き い  
顔 料 と を 含 む 第 ２ の 液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ る こ と に よ っ て 、 前 記 第 １ の 層 の 第 １ の 部 分 を  
覆 い 前 記 溶 媒 の 蒸 発 に よ っ て 形 成 さ れ る 第 ２ の 層 を 堆 積 さ せ る 第 ３ の ス テ ッ プ と 、
　 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 ｄ ９ ０ 値 が 前 記 第 ２ の 層 に お け る 顔 料 の ｄ ９ ０ 値 よ り も 大 き い  
顔 料 と を 含 む 第 ３ の 液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ る こ と に よ っ て 、 前 記 第 １ の 層 の 第 ２ の 部 分 を  
覆 い 前 記 溶 媒 の 蒸 発 に よ っ て 形 成 さ れ る 第 ３ の 層 を 堆 積 さ せ る 第 ４ の ス テ ッ プ と を 含 む 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の １ つ の 目 的 は 、 異 な る レ ベ ル の 可 視 光 の 吸 収 性 を 有 す る 装 飾 性 被 覆 を 堆 積 さ せ  
る 方 法 で あ っ て 、 そ の 堆 積 の 実 装 が 容 易 で あ り 、 様 々 な 基 材 を 用 い て 輝 度 成 分 Ｌ ＊ が ２ ０  
未 満 で あ る よ う な 装 飾 性 被 覆 を 作 る も の を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 好 ま し く は 、 第 ２ の 層 を 堆 積 さ せ る 第 ２ の ス テ ッ プ 及 び ／ 又 は 第 ３ の 層 を 堆 積 さ せ る 第  
３ の ス テ ッ プ は 、 対 応 す る 液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ る 前 に 、 覆 わ れ る 前 記 第 １ の 層 の 少 な く  
と も 一 部 を 選 択 す る よ う に 前 記 第 １ の 層 上 に 選 択 性 マ ス ク を 配 置 す る サ ブ ス テ ッ プ を 含 む  
。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 被 覆 の 前 記 第 １ の 層 を 形 成 す る 前 記 第 １ の 液 体 混 合 物 は 、 ５ ～ １ ０ 重  
量 ％ の 顔 料 を 含 む 。
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【 ０ ０ １ ５ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 第 ２ の 層 を 形 成 す る 前 記 第 ２ の 液 体 混 合 物 及 び 前 記 第 ３ の 層 を 形 成 す  
る 前 記 第 ３ の 液 体 混 合 物 は そ れ ぞ れ 、 ４ ～ １ ０ 重 量 ％ 、 好 ま し く は ４ ～ ８ 重 量 ％ 、 の 顔 料  
、 及 び １ ～ ５ 重 量 ％ 、 好 ま し く は １ ～ ４ 重 量 ％ 、 の 顔 料 を 含 む 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 堆 積 方 法 は 、 さ ら に 、 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 ｄ ９ ０ 値 が 前 記 第 ３ の  
層 に お け る 顔 料 の ｄ ９ ０ 値 よ り も 大 き い 顔 料 と を 含 む 第 ４ の 液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ る こ と  
に よ っ て 、 前 記 第 ２ の 層 に よ っ て 覆 わ れ た 前 記 第 １ の 部 分 と は 異 な り 前 記 第 ３ の 層 に よ っ  
て 覆 わ れ た 前 記 第 ２ の 部 分 と は 異 な る 部 分 で あ る 、 前 記 第 １ の 層 の 第 ３ の 部 分 を 覆 い 、 前  
記 溶 媒 の 蒸 発 に よ っ て 形 成 さ れ る 、 第 ４ の 層 を 堆 積 さ せ る 第 ５ の ス テ ッ プ を 含 む 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 第 ４ の 層 を 形 成 す る 前 記 第 ４ の 液 体 混 合 物 は 、 ０ ． ５ ～ ５ 重 量 ％ 、 好  
ま し く は ０ ． ５ ～ ４ 重 量 ％ 、 よ り 好 ま し く は ０ ． ５ ～ １ 重 量 ％ 、 の 顔 料 を 含 む 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 被 覆 の い く つ か の 前 記 層 は 、 ス パ ッ タ リ ン グ 、 噴 霧 、 浸 漬 、 ス ク リ ー  
ン 印 刷 、 印 刷 又 は パ ッ ド 印 刷 に よ っ て 堆 積 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 被 覆 の い く つ か の 前 記 層 を 形 成 す る た め に 堆 積 さ れ る い く つ か の 前 記  
液 体 混 合 物 は 、 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 顔 料 と を 含 み 、 さ ら に は 随 意 的 に 、 つ や 消 し 剤 、  
ガ ラ ス 溶 球 、 及 び ／ 又 は 分 散 剤 を 含 む 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 バ イ ン ダ ー は ポ リ マ ー で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 バ イ ン ダ ー は 、 ア ク リ ル 、 エ ポ キ シ ポ リ マ ー 又 は ポ リ ウ レ タ ン に よ っ  
て 作 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 被 覆 の い く つ か の 前 記 層 を 形 成 す る た め に 堆 積 さ れ る い く つ か の 前 記  
液 体 混 合 物 は 、 色 が 付 い た イ ン ク で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 本 発 明 は 、 さ ら に 、 基 材 と 、 本 発 明 に 係 る 方 法 に よ っ て 堆 積 さ れ る 被 覆 と を 含 む 物 品 に  
関 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 し た が っ て 、 こ の よ う な 物 品 は 、 輝 度 成 分 Ｌ ＊ が ２ ０ 未 満 で あ る 光 吸 収 面 被 覆 を 含 む 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 物 品 は 、 計 時 器 の コ ン ポ ー ネ ン ト で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 本 発 明 は 、 さ ら に 、 こ の よ う な 計 時 器 の コ ン ポ ー ネ ン ト を 含 む 計 時 器 に 関 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 図 面 を 参 照 し な が ら 以 下 の 詳 細 な 説 明 を 読 む こ と に よ っ て 、 本 発 明 の 目 的 、 利 点 及 び 特  
徴 を 一 層 理 解 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
【 図 １ 】 基 材 と 、 本 発 明 に 従 っ て 可 視 光 を 少 な く と も 部 分 的 に 吸 収 す る 被 覆 と を 含 む 、 計  
時 器 の コ ン ポ ー ネ ン ト の よ う な 物 品 の 断 面 図 を 概 略 的 に 示 し て い る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に 係 る 、 基 材 上 に 可 視 光 を 少 な く と も 部 分 的 に 吸 収 す る 被 覆 を 堆 積 さ せ て  
、 計 時 器 の コ ン ポ ー ネ ン ト の よ う な 物 品 を 作 る 方 法 の 実 装 例 の い く つ か の 主 な 順 次 的 な ス  
テ ッ プ を 示 し て い る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 に 係 る 物 品 の １ つ の 例 示 的 実 施 形 態 を 示 し て い る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
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　 本 明 細 書 に お い て 、 本 発 明 に 係 る 被 覆 を 堆 積 さ せ る 方 法 に 従 っ て 得 ら れ た 光 吸 収 性 被 覆  
の 比 色 性 質 は 、 C I E  L * a * b * 色 空 間 を 用 い て 表 さ れ 、 磨 か れ た サ ン プ ル に 対 し て 、 K O N I  
C A  M I N O L T A  C M - 3 6 1 0 - A 分 光 光 度 計 を 用 い て 、 以 下 の パ ラ メ ー タ ー を 使 用 し て 、 C I E  
1 9 7 6 標 準 に 従 っ て 測 定 さ れ る も の で あ る 。 す な わ ち 、 照 明 源 C I E  D 6 5 （ 昼 光 ６ ５ ０ ０  
Ｋ ） 、 １ ０ ° 傾 斜 、 Ｓ Ｃ Ｉ 測 定 （ 鏡 面 反 射 を 含 む ） 、 直 径 ４ ｍ ｍ の 測 定 領 域 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 C I E L A B 色 空 間 （ Ｃ Ｉ Ｅ 標 準 N o .  1 5 、 I S O  7 7 2 4 / 1 、 D I N  5 0 3 3  T e i l  7 、 A S T M  E  
－ 1 1 6 4 に 準 拠 ） に は 、 材 料 の 光 反 射 性 を 表 す 輝 度 成 分 Ｌ ＊ が あ り 、 こ れ は 輝 度 の こ と で  
あ り 、 他 に 、 緑 ／ 赤 成 分 で あ る ａ ＊ 成 分 と 、 青 ／ 黄 成 分 で あ る ｂ ＊ 成 分 が あ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 本 出 願 に お い て 、 粒 子 と 顔 料 の 大 き さ は 、 粒 径 分 布 の ｄ ９ ０ 値 に 関 連 し て 特 徴 を 表 す 。  
粒 径 分 布 に お い て 、 ｄ ９ ０ 値 の 使 用 は 、 用 い ら れ る 粒 子 全 体 に お け る 粒 子 な い し 顔 料 の 少  
な く と も ９ ０ ％ が そ の ｄ ９ ０ 値 未 満 の 大 き さ で あ る こ と を 意 味 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 図 １ は 、 基 材 １ と 、 可 視 光 を 吸 収 す る 性 質 を 有 す る 装 飾 性 被 覆 ２ ０ と を 含 む 、 計 時 器 の  
コ ン ポ ー ネ ン ト の よ う な 物 品 １ ０ の 断 面 図 を 概 略 的 に 示 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 被 覆 ２ ０ は 、 基 材 １ の 少 な く と も 一 部 を 覆 う 。 本 発 明 に 係 る こ の よ う な 被 覆 ２ ０ は 、 粗  
さ が 変 わ る 複 数 の 領 域 に よ っ て 構 成 し て い る 均 質 で な い 構 造 を 形 成 し 、 こ の 被 覆 の 異 な る  
領 域 が 、 粒 径 が 異 な る 顔 料 を 含 む 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 好 ま し く は 、 被 覆 ２ ０ の 様 々 な 領 域 の 間 の 顔 料 の 密 度 も 、 好 ま し く は 顔 料 の 大 き さ が 大  
き く な る に 従 っ て 減 少 す る よ う に 、 変 わ っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 例 と し て 、 物 品 １ ０ は 、 光 を 反 射 せ ず 、 輝 度 成 分 Ｌ ＊ が ２ ０ 未 満 で あ り 、 深 く 強 度 が 高  
い 色 の 印 象 を 与 え る よ う に 意 図 さ れ た 、 計 時 器 の コ ン ポ ー ネ ン ト な ど で あ り 、 例 え ば 、 計  
時 器 用 ム ー ブ メ ン ト 、 又 は 計 時 器 の 外 側 の コ ン ポ ー ネ ン ト の 、 プ レ ー ト 、 コ ッ ク 、 ブ リ ッ  
ジ 、 車 、 ね じ 、 振 動 錘 、 表 盤 、 イ ン デ ッ ク ス 、 装 飾 、 開 口 デ ィ ス ク 、 針 、 又 は 任 意 の 他 の  
コ ン ポ ー ネ ン ト や メ ン バ ー で あ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 図 ３ は 、 本 発 明 に 係 る 物 品 １ ０ を 含 む 計 時 器 ２ ０ ０ を 示 し て い る 。 こ の 例 示 的 実 施 形 態  
に お い て 、 本 発 明 に 係 る 物 品 １ ０ は 、 表 盤 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 基 材 １ は 、 任 意 の 性 質 を 有 す る も の で あ る こ と が で き 、 例 え ば 、 金 属 、 ポ リ マ ー 、 セ ラ  
ミ ッ ク ス 、 又 は 複 合 材 料 に よ っ て 作 ら れ て い る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 本 発 明 に 係 る 方 法 は 、 様 々 な 基 材 を 用 い て 輝 度 成 分 Ｌ ＊ が ２ ０ 未 満 で あ る 被 覆 ２ ０ を 含  
む 物 品 １ ０ を 得 る た め に 用 い る こ と が で き る 。 比 較 す る と 、 物 理 蒸 着 （ Ｐ Ｖ Ｄ ） を 用 い た  
被 覆 方 法 は 、 堆 積 層 の ト ポ ロ ジ ー の た め に 、 輝 度 成 分 Ｌ ＊ が ２ ０ 未 満 で あ る 被 覆 を 作 る た  
め に 用 い る こ と が で き な い 。 Ｐ Ｖ Ｄ の 場 合 、 つ や 消 し 被 覆 の 輝 度 成 分 Ｌ ＊ は 、 ２ ５ ～ ３ ０  
で あ る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 本 発 明 に 係 る 被 覆 ２ ０ の 特 定 の 多 領 域 構 造 の お か げ で 、 可 視 光 の 吸 収 の 異 な る レ ベ ル を  
変 え る こ と に よ っ て パ タ ー ン を 作 る こ と が 可 能 に な る 。 好 ま し く は 、 本 発 明 に 係 る 被 覆 ２  
０ の 多 領 域 構 造 の お か げ で 、 可 視 光 の 吸 収 の 異 な る レ ベ ル を 有 す る モ ノ ク ロ ー ム パ タ ー ン  
を 作 る こ と が 可 能 に な る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 被 覆 ２ ０ は 、 基 材 １ の 少 な く と も 一 部 に わ た っ て 基 材 １ を 覆 う よ う に 構 成 し て い る 、 ベ  
ー ス 層 を 形 成 す る 第 １ の 層 ２ １ を 含 む 。
【 ０ ０ ４ １ 】
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　 好 ま し く は 、 第 １ の 層 ２ １ は 、 基 材 １ の 少 な く と も １ つ の 面 を 完 全 に 覆 う 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 こ の 第 １ の 層 ２ １ は 、 こ の 下 地 層 ２ １ が 均 質 で 不 透 明 で あ り 基 材 １ か ら の 光 学 的 外 乱 が  
活 性 で な い こ と を 確 実 に す る た め に 十 分 な 厚 み を 有 す る 。 例 え ば 、 第 １ の 層 ２ １ は 、 １ μ  
ｍ 以 上 ２ ０ μ ｍ 未 満 の 厚 み を 有 し 、 よ り 好 ま し く は ５ μ ｍ ～ １ ０ μ ｍ の 厚 み を 有 す る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 好 ま し く は 、 第 １ の 層 ２ １ は 、 バ イ ン ダ ー と 、 顔 料 と 、 溶 媒 と を 含 む 第 １ の 液 体 混 合 物  
を 基 材 １ 上 に 堆 積 さ せ る こ と に よ っ て 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 例 え ば 、 こ の 下 地 層 は 、 ３ ０ ～ ４ ０ 重 量 ％ の バ イ ン ダ ー と 、 ５ ０ ～ ６ ０ 重 量 ％ の 溶 媒 と  
、 ５ ～ １ ０ 重 量 ％ の 顔 料 と を 含 む 第 １ の 液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ る こ と に よ っ て 形 成 さ れ る  
。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 例 え ば 、 こ の 下 地 層 は 、 ３ ０ 重 量 ％ の ア ク リ ル バ イ ン ダ ー と 、 ６ ０ 重 量 ％ の 溶 媒 と 、 １  
０ 重 量 ％ の Ｅ ｍ ｐ ｅ ｒ ｏ ｒ （ 登 録 商 標 ） １ ６ ０ ０   カ ー ボ ン ブ ラ ッ ク 顔 料 と を 含 む 第 １ の  
液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ る こ と に よ っ て 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 随 意 的 に 、 第 １ の 液 体 混 合 物 は 、 さ ら に 、 被 覆 ２ ０ の 強 さ を さ ら に 目 立 つ よ う に す る た  
め に 、 つ や 消 し 剤 、 例 え ば 、 ナ ノ シ リ カ 、 を 含 む こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 随 意 的 に 、 第 １ の 液 体 混 合 物 は 、 さ ら に 、 液 体 混 合 物 に お い て 顔 料 を 懸 濁 さ せ る こ と に  
寄 与 す る 分 散 剤 を 含 む こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 好 ま し く は 、 第 １ の 層 ２ １ を 形 成 す る 第 １ の 液 体 混 合 物 に お け る バ イ ン ダ ー は 、 ポ リ マ  
ー 、 例 え ば 、 ア ク リ ル 、 エ ポ キ シ ポ リ マ ー 又 は ポ リ ウ レ タ ン 、 に よ っ て 作 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 例 え ば 、 第 １ の 液 体 混 合 物 は 、 色 が 付 い た イ ン ク で あ る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 例 え ば 、 第 １ の 液 体 混 合 物 は 、 カ ー ボ ン ブ ラ ッ ク 顔 料 を 含 む 黒 色 イ ン ク で あ る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 第 １ の 液 体 混 合 物 は 、 例 え ば 、 ス パ ッ タ リ ン グ 、 噴 霧 、 浸 漬 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 印 刷 又  
は パ ッ ド 印 刷 に よ っ て 、 基 材 １ に 塗 布 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 液 体 混 合 物 が 基 材 １ に 塗 布 さ れ る と 、 溶 媒 が 蒸 発 し 、 顔 料 の ま わ り に て バ イ ン ダ ー が 収  
縮 し 、 こ れ に よ っ て 、 被 覆 ２ ０ の 第 １ の 層 ２ １ が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 好 ま し く は 、 第 １ の 層 ２ １ に お け る 顔 料 は 、 ｄ ９ ０ 値 が 、 ナ ノ メ ー ト ル レ ベ ル の 寸 法 で  
あ り 、 例 え ば ２ ０ ～ １ ２ ０ ｎ ｍ で あ り 、 好 ま し く は １ ０ ０ ｎ ｍ 未 満 で あ る 。 こ の よ う に 、  
下 地 層 ２ １ は 、 粗 さ が 低 い 均 質 な 層 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 被 覆 ２ ０ の 多 領 域 構 造 は 、 第 １ の 層 ２ １ の 所 定 の 部 分 を そ れ ぞ れ 覆 う 複 数 の 並 ん だ 層 に  
よ っ て 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 図 １ に 示 し て い る よ う に 、 第 １ の 層 ２ １ は 、 第 １ の 層 ２ １ の 第 １ の 所 定 の 部 分 に お い て  
第 ２ の 層 ２ ２ に よ っ て 覆 わ れ る 。 第 ２ の 層 に 含 ま れ る 顔 料 は 、 ｄ ９ ０ 値 が 、 第 １ の 層 ２ １  
に お け る 顔 料 の ｄ ９ ０ 値 よ り も 大 き い 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 第 １ の 層 ２ １ は 、 さ ら に 、 第 １ の 層 ２ １ の 所 定 の 第 ２ の 部 分 に お い て 第 ３ の 層 ２ ３ に よ  
っ て 覆 わ れ 、 こ の 第 ２ の 部 分 は 、 第 ２ の 層 ２ ２ に よ っ て 覆 わ れ た 第 １ の 部 分 と は 異 な る 。  
こ の 第 ２ の 部 分 は 、 第 １ の 部 分 と 並 ん で 配 置 さ れ て い て も よ く 、 ま た 、 並 ん で 配 置 さ れ て  
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い な く て も よ い 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 第 ３ の 層 ２ ３ に 含 ま れ る 顔 料 は 、 ｄ ９ ０ 値 が 、 第 ２ の 層 ２ ２ に お け る 顔 料 の ｄ ９ ０ 値 よ  
り も 大 き い 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 第 １ の 層 ２ １ は 、 さ ら に 、 第 １ の 層 ２ １ の 様 々 な 特 定 の 部 分 に お い て 他 の 層 に よ っ て 覆  
わ れ る こ と も で き 、 こ れ に よ っ て 、 特 定 の 光 学 的 特 徴 が あ っ て 用 い ら れ る 顔 料 の 大 き さ に  
応 じ て 光 吸 収 の レ ベ ル が 変 わ っ て い る 特 定 の パ タ ー ン を 作 る 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 説 明 の た め に 、 図 １ に 示 し た 例 示 的 実 施 形 態 に は 、 所 定 の 第 ３ の 部 分 に お い て 第 １ の 層  
２ １ 上 に 局 所 的 に 堆 積 さ れ た 第 ４ の 層 ２ ４ が あ る 。 こ の 第 ３ の 部 分 は 、 第 ２ の 層 ２ ２ に よ  
っ て 覆 わ れ た 第 １ の 部 分 と 異 な り 、 ま た 、 第 ３ の 層 ２ ３ に よ っ て 覆 わ れ た 第 ２ の 部 分 と も  
異 な る 。 こ の 第 ３ の 部 分 は 、 第 １ の 部 分 及 び ／ 又 は 第 ２ の 部 分 に 並 ぶ よ う に 配 置 す る こ と  
が で き る 。 第 １ の 層 ２ １ 上 に 堆 積 さ れ た こ れ ら の 様 々 な 層 が 互 い に 重 な り 合 う こ と は な い  
。
【 ０ ０ ６ ０ 】
　 第 ４ の 層 ２ ４ に 含 ま れ る 顔 料 は 、 ｄ ９ ０ 値 が 、 第 ３ の 層 ２ ３ に お け る 顔 料 の ｄ ９ ０ 値 よ  
り も 大 き い 。
【 ０ ０ ６ １ 】
　 例 と し て 、 第 １ の 層 ２ １ を 覆 う 層 ２ ２ 、 ２ ３ 、 ２ ４ に お け る 顔 料 は 、 マ イ ク ロ メ ー ト ル  
レ ベ ル の 寸 法 を 有 す る 。
【 ０ ０ ６ ２ 】
　 例 と し て 、 第 ２ の 層 ２ ２ に 含 ま れ る 顔 料 は 、 ｄ ９ ０ 値 が 、 マ イ ク ロ メ ー ト ル レ ベ ル の 大  
き さ で あ り 、 ２ ０ μ ｍ 未 満 で あ り 、 例 え ば １ ５ ｕ ｍ の オ ー ダ ー で あ る 。
【 ０ ０ ６ ３ 】
　 例 と し て 、 第 ３ の 層 ２ ３ に 含 ま れ る 顔 料 は 、 ｄ ９ ０ 値 が 、 ２ ０ ～ １ ０ ０ μ ｍ で あ り 、 好  
ま し く は ８ ０ ｕ ｍ の オ ー ダ ー で あ る 。
【 ０ ０ ６ ４ 】
　 例 と し て 、 第 ４ の 層 ２ ４ に 含 ま れ る 顔 料 は 、 ｄ ９ ０ 値 が 、 １ ０ ０ ～ ３ ０ ０ μ ｍ で あ り 、  
好 ま し く は ２ ５ ０ ｕ ｍ の オ ー ダ ー で あ る 。
【 ０ ０ ６ ５ 】
　 第 １ の 層 ２ １ を 部 分 的 に 覆 う 各 層 ２ ２ 、 ２ ３ 、 ２ ４ は そ れ ぞ れ 、 第 １ の 層 ２ １ 上 に 堆 積  
し た 一 又 は 複 数 の マ ス ク を 通 し て 液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ て 、 特 定 の 領 域 を マ ス ク し て 、 所  
定 の 粒 径 を 有 す る 層 を 受 け る よ う に 意 図 さ れ た 他 の 領 域 を 露 出 さ せ る こ と に よ っ て 形 成 さ  
れ る 。
【 ０ ０ ６ ６ 】
　 第 １ の 層 ２ １ を 部 分 的 に 覆 う 各 層 ２ ２ 、 ２ ３ 、 ２ ４ は そ れ ぞ れ 、 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と  
、 顔 料 と を 含 む 液 体 混 合 物 を 堆 積 さ せ る こ と に よ っ て 形 成 さ れ 、 そ れ ら の 異 な る 液 体 混 合  
物 に お け る 顔 料 の ｄ ９ ０ 値 は 、 様 々 な 層 の 間 で 変 わ っ て い る 。
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 第 １ の 層 ２ １ を 部 分 的 に 覆 う 各 層 ２ ２ 、 ２ ３ 、 ２ ４ は そ れ ぞ れ 、 ス パ ッ タ リ ン グ 、 噴 霧  
、 浸 漬 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 印 刷 又 は パ ッ ド 印 刷 に よ っ て 液 体 混 合 物 が 堆 積 さ れ る こ と に よ  
っ て 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ６ ８ 】
　 第 １ の 層 ２ １ の 上 に 各 混 合 物 が 堆 積 さ れ た 後 で 、 溶 媒 が 蒸 発 し て 、 顔 料 の ま わ り で バ イ  
ン ダ ー を 重 合 さ せ て 収 縮 さ せ る こ と が 可 能 に な り 、 こ れ に よ っ て 、 異 な る 粒 径 を 有 す る 様  
々 な 層 を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ６ ９ 】
　 好 ま し く は 、 様 々 な 層 ２ ２ 、 ２ ３ 、 ２ ４ を 堆 積 さ せ る た め の 液 体 混 合 物 を 形 成 す る た め  
に 用 い ら れ る バ イ ン ダ ー 、 顔 料 及 び 溶 媒 の 性 質 は 同 じ で あ る 。
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【 ０ ０ ７ ０ 】
　 随 意 的 に 、 被 覆 ２ ０ の 様 々 な 層 を 形 成 す る た め の 液 体 混 合 物 は 、 被 覆 ２ ０ の 強 さ を さ ら  
に 目 立 つ よ う に す る た め に 、 つ や 消 し 剤 、 例 え ば 、 ナ ノ シ リ カ 、 を 含 む こ と が で き る 。
【 ０ ０ ７ １ 】
　 随 意 的 に 、 被 覆 ２ ０ の 様 々 な 層 を 形 成 す る た め に 用 い ら れ る 液 体 混 合 物 は 、 顔 料 を 第 １  
の 液 体 混 合 物 に お い て 懸 濁 さ せ る こ と に 寄 与 す る 分 散 剤 を 含 む こ と が で き る 。
【 ０ ０ ７ ２ 】
　 随 意 的 に 、 積 層 体 ２ ５ を 形 成 す る た め に 用 い ら れ る 液 体 混 合 物 は 、 積 層 体 の 粗 さ を さ ら  
に 増 加 さ せ る た め に ガ ラ ス 溶 球 を 含 む こ と が で き る 。
【 ０ ０ ７ ３ 】
　 好 ま し く は 、 被 覆 ２ ０ の 様 々 な 層 を 形 成 す る 液 体 混 合 物 に お け る バ イ ン ダ ー は 、 ポ リ マ  
ー 、 例 え ば ア ク リ ル 、 エ ポ キ シ ポ リ マ ー 又 は ポ リ ウ レ タ ン 、 に よ っ て 作 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ７ ４ 】
　 例 え ば 、 被 覆 ２ ０ の 様 々 な 層 を 形 成 す る 液 体 混 合 物 は 、 色 が 付 い た イ ン ク 、 例 え ば カ ー  
ボ ン ブ ラ ッ ク を 顔 料 と し て 含 む 黒 色 イ ン ク 、 で あ る 。
【 ０ ０ ７ ５ 】
　 好 ま し く は 、 被 覆 ２ ０ の 様 々 な 層 を 形 成 さ せ る た め に 用 い ら れ る バ イ ン ダ ー 、 顔 料 及 び  
溶 媒 の 性 質 は 、 同 じ で あ る 。
【 ０ ０ ７ ６ 】
　 し か し 、 被 覆 ２ ０ の 様 々 な 層 を 形 成 す る た め に 用 い ら れ る 顔 料 は 、 様 々 な 層 の 間 で 、 そ  
し て 、 第 １ の 層 ２ １ を 作 る た め に 用 い ら れ る 顔 料 と 比 べ て 、 性 質 が 異 な る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ７ ７ 】
　 好 ま し く は 、 第 １ の 層 ２ １ 上 に 堆 積 さ れ る 様 々 な 層 ２ ２ 、 ２ ３ 、 ２ ４ を 形 成 す る 液 体 混  
合 物 に お け る 顔 料 の 含 有 量 は 、 ５ ～ １ ０ 重 量 ％ で あ る 。 好 ま し く は 、 液 体 混 合 物 に お け る  
顔 料 の 含 有 量 は 、 顔 料 の ｄ ９ ０ 値 が 小 さ い ほ ど 高 い 。
【 ０ ０ ７ ８ 】
　 例 え ば 、 第 ２ の 層 ２ ２ は 、 ４ ～ １ ０ 重 量 ％ 、 好 ま し く は ４ ～ ８ 重 量 ％ 、 の 顔 料 を 含 む 液  
体 混 合 物 か ら 作 ら れ る 。
【 ０ ０ ７ ９ 】
　 例 え ば 、 第 ３ の 層 ２ ３ は 、 １ ～ ５ 重 量 ％ 、 好 ま し く は １ ～ ４ 重 量 ％ 、 の 顔 料 を 含 む 液 体  
混 合 物 か ら 作 ら れ る 。
【 ０ ０ ８ ０ 】
　 例 え ば 、 第 ４ の 層 ２ ４ は 、 ０ ． ５ ～ ４ 重 量 ％ 、 好 ま し く は ０ ． ５ ～ １ 重 量 ％ 、 の 顔 料 を  
含 む 液 体 混 合 物 か ら 作 ら れ る 。
【 ０ ０ ８ １ 】
　 図 ２ は 、 本 発 明 に 係 る 基 材 １ 上 に 、 少 な く と も 部 分 的 に 可 視 光 を 吸 収 す る 被 覆 ２ ０ を 堆  
積 さ せ る た め の 方 法 １ ０ ０ に お け る い く つ か の 主 な ス テ ッ プ を 示 し て い る 。
【 ０ ０ ８ ２ 】
　 本 発 明 に 係 る 堆 積 方 法 １ ０ ０ は 、 基 材 １ を 用 意 す る 第 １ の ス テ ッ プ １ １ ０ を 含 む 。
【 ０ ０ ８ ３ 】
　 本 発 明 に 係 る 堆 積 方 法 １ ０ ０ は 、 基 材 １ の 少 な く と も 一 部 を 覆 う 、 ベ ー ス 層 と 呼 ば れ る  
第 １ の 層 ２ １ を 堆 積 さ せ る 第 ２ の ス テ ッ プ １ ２ ０ を 含 む 。 こ の 第 ２ の 堆 積 ス テ ッ プ １ ２ ０  
は 、 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 ｄ ９ ０ 値 が ナ ノ メ ー タ ー レ ベ ル の 寸 法 で あ る 、 例 え ば １ ０ ０  
ｎ ｍ 未 満 で あ る 、 ５ ～ １ ０ 重 量 ％ の 顔 料 と を 含 む 第 １ の 液 体 混 合 物 の ス パ ッ タ リ ン グ 、 噴  
霧 、 浸 漬 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 印 刷 又 は パ ッ ド 印 刷 に よ っ て 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ８ ４ 】
　 こ の 第 １ の 層 ２ １ を 堆 積 さ せ る ス テ ッ プ １ ２ ０ は 、 基 材 １ に 塗 布 さ れ た 液 体 混 合 物 か ら  
溶 媒 を 蒸 発 さ せ て 、 顔 料 の ま わ り に て バ イ ン ダ ー を 収 縮 さ せ て 被 覆 ２ ０ の 第 １ の 層 ２ １ を  
形 成 す る 、 サ ブ ス テ ッ プ を 含 む 。
【 ０ ０ ８ ５ 】
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　 こ の 堆 積 方 法 １ ０ ０ は 、 さ ら に 、 前 に 堆 積 さ せ た 第 １ の 層 ２ １ の 第 １ の 部 分 を 覆 う 第 ２  
の 層 ２ ２ を 堆 積 さ せ る 第 ３ の ス テ ッ プ １ ３ ０ を 含 む 。 こ の 第 ２ の 層 ２ ２ は 、 粒 径 が 第 １ の  
層 ２ １ と は 異 な る 。 特 に 、 こ の 第 ２ の 層 に 含 ま れ る 顔 料 は 、 ｄ ９ ０ 値 が 、 第 １ の 層 ２ １ に  
お け る 顔 料 の ｄ ９ ０ 値 よ り も 大 き い 。
【 ０ ０ ８ ６ 】
　 こ の 第 ２ の 層 ２ ２ は 、 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 ４ ～ １ ０ 重 量 ％ の 顔 料 と を 含 む 第 ２ の 液  
体 混 合 物 の ス パ ッ タ リ ン グ 、 噴 霧 、 浸 漬 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 印 刷 又 は パ ッ ド 印 刷 に よ っ て  
堆 積 さ れ る 。
【 ０ ０ ８ ７ 】
　 好 ま し く は 、 第 ２ の 層 ２ ２ を 堆 積 さ せ る た め の 第 ２ の 液 体 混 合 物 は 、 ４ ～ ８ 重 量 ％ の 顔  
料 を 含 む 。
【 ０ ０ ８ ８ 】
　 こ の 第 ３ の ス テ ッ プ １ ３ ０ は 、 第 ２ の 層 ２ ２ に よ っ て 覆 わ れ る 第 １ の 層 ２ １ の 領 域 を 選  
択 す る よ う に 第 １ の 層 ２ １ 上 に マ ス ク を 配 置 す る 第 １ の サ ブ ス テ ッ プ を 含 む 。
【 ０ ０ ８ ９ 】
　 こ の 第 ３ の ス テ ッ プ １ ３ ０ は 、 第 １ の 層 ２ １ に 塗 布 さ れ た 第 ２ の 液 体 混 合 物 か ら 溶 媒 を  
選 択 的 に 蒸 発 さ せ て 、 顔 料 の ま わ り に て バ イ ン ダ ー を 収 縮 さ せ て 被 覆 ２ ０ の 第 ２ の 層 ２ １  
を 第 １ の 層 ２ １ 上 に 形 成 す る 、 第 ２ の サ ブ ス テ ッ プ を 含 む 。
【 ０ ０ ９ ０ 】
　 こ の 堆 積 方 法 １ ０ ０ は 、 さ ら に 、 第 ２ の 層 ２ ２ を 受 け る よ う に 選 択 さ れ た 第 １ の 部 分 と  
は 異 な る 部 分 で あ る 、 第 １ の 層 ２ １ の 第 ２ の 部 分 を 覆 う 、 第 ３ の 層 ２ ３ を 堆 積 さ せ る 第 ４  
の ス テ ッ プ １ ４ ０ を 含 む 。 こ の 第 ３ の 層 ２ ３ は 、 粒 径 が 第 ２ の 層 ２ ２ と は 異 な る 。 特 に 、  
こ の 第 ３ の 層 ２ ３ に 含 ま れ る 顔 料 は 、 ｄ ９ ０ 値 が 、 第 ２ の 層 ２ ２ に お け る 顔 料 の ｄ ９ ０ 値  
よ り も 大 き い 。
【 ０ ０ ９ １ 】
　 ま た 、 こ の 第 ３ の 層 ２ ３ は 、 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 １ ～ ５ 重 量 ％ の 顔 料 と を 含 む 第 ３  
の 液 体 混 合 物 の ス パ ッ タ リ ン グ 、 噴 霧 、 浸 漬 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 印 刷 又 は パ ッ ド 印 刷 に よ  
っ て 堆 積 さ れ る 。
【 ０ ０ ９ ２ 】
　 好 ま し く は 、 第 ３ の 層 ２ ３ を 堆 積 さ せ る た め の 第 ３ の 液 体 混 合 物 は 、 １ ～ ４ 重 量 ％ の 顔  
料 を 含 む 。
【 ０ ０ ９ ３ 】
　 こ の 第 ４ の ス テ ッ プ １ ４ ０ は 、 第 ３ の 層 ２ ３ に よ っ て 覆 わ れ る 第 １ の 層 ２ １ の 領 域 を 選  
択 す る よ う に 第 １ の 層 ２ １ 上 に マ ス ク を 配 置 す る 第 １ の サ ブ ス テ ッ プ を 含 む 。
【 ０ ０ ９ ４ 】
　 こ の 第 ４ の ス テ ッ プ １ ４ ０ は 、 第 １ の 層 ２ １ に 塗 布 さ れ た 第 ３ の 液 体 混 合 物 か ら 溶 媒 を  
選 択 的 に 蒸 発 さ せ て 、 顔 料 の ま わ り に て バ イ ン ダ ー を 収 縮 さ せ て 被 覆 ２ ０ の 第 ３ の 層 ２ ３  
を 第 １ の 層 ２ １ 上 に 形 成 す る 、 第 ２ の サ ブ ス テ ッ プ を 含 む 。
【 ０ ０ ９ ５ 】
　 例 と し て 図 示 し た よ う に 、 こ の 堆 積 方 法 １ ０ ０ は 、 さ ら に 、 第 ２ の 層 ２ ２ と 第 ３ の 層 ２  
３ を 受 け る よ う に 以 前 に 選 択 さ れ た 第 １ の 部 分 と は 異 な る 部 分 で あ る 、 第 １ の 層 ２ １ の 第  
３ の 部 分 を 覆 う 、 第 ４ の 層 ２ ４ を 堆 積 さ せ る 第 ５ の ス テ ッ プ １ ４ ０ を 含 む 。 こ の 第 ４ の 層  
２ ４ は 、 粒 径 が 第 ３ の 層 ２ ３ と は 異 な る 。 特 に 、 こ の 第 ４ の 層 ２ ４ に 含 ま れ る 顔 料 は 、 ｄ  
９ ０ 値 が 、 第 ３ の 層 ２ ２ に お け る 顔 料 の ｄ ９ ０ 値 よ り も 大 き い 。
【 ０ ０ ９ ６ 】
　 ま た 、 こ の 第 ４ の 層 ２ ４ は 、 バ イ ン ダ ー と 、 溶 媒 と 、 ０ ． ５ ～ ５ 重 量 ％ の 顔 料 と を 含 む  
第 ４ の 液 体 混 合 物 の ス パ ッ タ リ ン グ 、 噴 霧 、 浸 漬 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 印 刷 又 は パ ッ ド 印 刷  
に よ っ て 堆 積 さ れ る 。
【 ０ ０ ９ ７ 】
　 好 ま し く は 、 第 ４ の 層 ２ ４ を 堆 積 さ せ る た め の 第 ４ の 液 体 混 合 物 は 、 ０ ． ５ ～ ４ 重 量 ％  
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の 顔 料 を 含 む 。
【 ０ ０ ９ ８ 】
　 こ の 第 ５ の ス テ ッ プ １ ５ ０ は 、 第 ４ の 層 ２ ４ に よ っ て 覆 わ れ る 第 １ の 層 ２ １ の 領 域 を 選  
択 す る よ う に 第 １ の 層 ２ １ 上 に マ ス ク を 配 置 す る 第 １ の サ ブ ス テ ッ プ を 含 む 。
【 ０ ０ ９ ９ 】
　 こ の 第 ５ の ス テ ッ プ １ ５ ０ は 、 第 １ の 層 ２ １ に 塗 布 さ れ た 第 ４ の 液 体 混 合 物 か ら 溶 媒 を  
選 択 的 に 蒸 発 さ せ て 、 顔 料 の ま わ り に て バ イ ン ダ ー を 収 縮 さ せ て 被 覆 ２ ０ の 第 ４ の 層 ２ ４  
を 第 １ の 層 ２ １ 上 に 形 成 す る 、 第 ２ の サ ブ ス テ ッ プ を 含 む 。
【 ０ １ ０ ０ 】
　 当 然 、 こ の 堆 積 方 法 １ ０ ０ は 、 被 覆 ２ ０ の 所 望 の パ タ ー ン と 性 質 に 応 じ て 追 加 の 層 を 堆  
積 さ せ る 他 の ス テ ッ プ を 含 む こ と が で き る 。
【 ０ １ ０ １ 】
　 本 発 明 の 第 １ の 例 示 的 実 施 形 態 に よ る と 、 真 鍮 製 の 基 材 を 、 例 え ば 表 盤 を 形 成 す る た め  
に 、 用 い て 、 そ れ に 本 発 明 に 係 る 光 吸 収 性 被 覆 が 塗 布 さ れ る 。
【 ０ １ ０ ２ 】
　 こ の 真 鍮 製 の 基 材 の 厚 み は 、 例 え ば 、 ０ ． ２ ７ ｍ ｍ で あ る 。
【 ０ １ ０ ３ 】
　 ２ ｇ の ポ リ ウ レ タ ン 樹 脂 （ B e r l a c r y l ） 、 ０ ． ５ ｇ の E m p e r o r  1 6 0 0 カ ー ボ ン ブ ラ ッ  
ク 顔 料 、 及 び ２ ． ８ ｇ の B e r l a f l e x 希 釈 剤 か ら な る 第 １ の 液 体 混 合 物 に 浸 す こ と に よ っ て  
、 真 鍮 製 の 基 材 上 に 第 １ の 層 ２ １ が 塗 布 さ れ る 。 こ の 層 を ２ ０ 分 間 乾 燥 さ せ て 希 釈 液 を 蒸  
発 さ せ る 。
【 ０ １ ０ ４ 】
　 ２ ｇ の ポ リ ウ レ タ ン 樹 脂 （ B e r l a c r y l ） 、 ０ ． ３ ｇ の E m p e r o r  1 6 0 0 カ ー ボ ン ブ ラ ッ  
ク 顔 料 、 及 び ３ ． ５ ｇ の B e r l a f l e x 希 釈 剤 か ら な る 第 ２ の 液 体 混 合 物 に 浸 す こ と に よ っ て  
、 第 １ の 層 ２ １ 上 に 第 １ の 選 択 性 マ ス ク を 通 し て 第 ２ の 層 ２ ２ が 塗 布 さ れ る 。 こ の 層 を ２  
０ 分 間 乾 燥 さ せ て 希 釈 液 を 蒸 発 さ せ る 。
【 ０ １ ０ ５ 】
　 ２ ｇ の ポ リ ウ レ タ ン 樹 脂 （ B e r l a c r y l ） 、 ０ ． ２ ｇ の N o r i t  A  u l t r a  E 1 5 3 顔 料 、 及  
び ４ ｇ の B e r l a f l e x 希 釈 剤 か ら な る 第 ３ の 液 体 混 合 物 に 浸 す こ と に よ っ て 、 第 １ の 層 ２ １  
上 に 第 ２ の 選 択 性 マ ス ク を 通 し て 第 ３ の 層 ２ ３ が 塗 布 さ れ る 。 こ の 層 を ２ ０ 分 間 乾 燥 さ せ  
て 希 釈 液 を 蒸 発 さ せ る 。
【 ０ １ ０ ６ 】
　 ２ ｇ の ポ リ ウ レ タ ン 樹 脂 （ B e r l a c r y l ） 、 ０ ． ２ ｇ の N o r i t  S X  s u p e r  E 1 5 3 顔 料 、  
１ ． ５ ｇ の ９ ０ ～ １ ５ ０ μ ｍ の ガ ラ ス 溶 球 、 及 び ４ ｇ の B e r l a f l e x 希 釈 剤 か ら な る 第 ４ の  
液 体 混 合 物 に 浸 す こ と に よ っ て 、 第 １ の 層 ２ １ 上 に 第 ３ の 選 択 性 マ ス ク を 通 し て 第 ４ の 層  
２ ４ が 塗 布 さ れ る 。 こ の 層 を ２ ０ 分 間 乾 燥 さ せ て 希 釈 液 を 蒸 発 さ せ る 。
【 ０ １ ０ ７ 】
　 こ の よ う な 被 覆 に よ っ て 、 黒 色 の 表 面 被 覆 と 輝 度 成 分 Ｌ ＊ が １ ６ で あ る 真 鍮 表 盤 が 得 ら  
れ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ １ ０ ８ 】
１   基 材
１ ０   物 品
２ ０   被 覆
２ １   第 １ の 層
２ ２   第 ２ の 層
２ ３   第 ３ の 層
２ ４   第 ４ の 層
２ ０ ０   計 時 器
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【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 外 国 語 明 細 書 】
2 0 2 5 0 9 8 9 6 6 0 0 0 0 0 5 . p d f
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