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Sposéb wytwarzania spoiwa z popiotéw lotnych

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania bezcementowego spoiwa z popiotéw lotnych przy
wykorzystaniu maksymalnych mozliwosci wiazacych popiotdw lotnych uzyskiwanych, jako produkt spalania
wegla kamiennego w nowoczesnych kottach pytowych przemystu energetycznego.

Znany dotychczas sposéb wytwarzania spoiwa z popiotéw lotnych polega na przygotowaniu mieszaniny
wapna palonego lub hydratyzowanego w ilosci 48% wagowych z pytami w ilosci 48% wagowych i dodatkiem
gipsu w ilosci 20% wagowych, ktéra nastepnie poddaje sie¢ przemiatowi.

Spoiwo uzyskane znanym sposobem nie nadaje sie do praktycznego stosowania, poniewaz w procesie
wigzania zachodzi zwigkszanie si¢ jego objetosci. W zwigzku z tym w toku pecznienia nastepuja znane zjawiska
destrukcji elementéw wiazanych spoiwem, podobnie jak w toku wigzania zamarzajagca woda. Ponadto tak
otrzymane spoiwo wykazuje bardzo nieréwnomierne wtasciwosci, np. przy stosowaniu przemiatu do uzyskania
miatkosci 3000 cm?/G spoiwo wykazuje wytrzymatosé rzedu 200 kG/cm?, natomiast przy zwigkszaniu
miatkosci czasern niespodziewanie bywa lepsze czesciej pomimo szczegdlnie doktadnego przemiatu bywa
Znacznie gorsze.

Celem wynalazku jest opracowanie spoiwa pytowo-wapienno-gipsowego, ktére nie wykazuja cech pecznie-
nia w toku procesu wigzania oraz charakteryzuje si¢ znaczng wytrzymatoscia po zakoriczeniu tego procesu. Cel
ten zostat osiagnigty przez wprowadzenie komponentu eliminujacego pecznienie spoiwa oraz ustalenie dwdch faz
operacji przemiatéw. W pierwszej fazie przeprowadza sie¢ przemiat popiotéw w ilosci 75—85% wagowych,
korzystnie 78% wagowych z dodatkiem komponentu w postaci piasku kwarcowego w ilosci 2—6% wagowych,
najkorzystniej 4% wagowych, do uzyskania miatkosci wiekszej niz 3000 cm?/G w skali Blaine’a, najkorzystniej
do 5000—7000 cm?/G. W drugiej fazie dodaje sie wapna hydratyzowanego w ilosci 10—25% wagowych, naj-
korzystniej 16% oraz gipsu w ilosci 2% wagowych poddajac mieszanine dalszemu przemiatowi az do uzyskania
miatkosci 7500—8500 cm?/G. .

Korzysci techniczne wedtug opracowanego wynalazku polegajg na.uzyskaniu spoiwa o znacznie wigkszej
wytrzymatosci rzedu 450 kG/cm?, dzieki \"Nykorzystaniu maksymalnej aktywnosci pucolanicznej popiotdw
lotnych oraz na wyeliminowaniu pgcznienia spoiwa w trakcie procesu wigzania.
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Korzysci ekonomiczne, to przede wszystkim mozliwo$¢ zrezygnowania ze stosowania przy produkcji
elementéw betonowych o wytrzymatosciach 2560—350 kG/cm? jako spoiwa cementu portlandzkiego, ktéry jest
materiatem deficytowym i trudno dostepnym. Ponadto nowo opracowana technologia wytwarzania spoiwa
pozwala na masowa utylizacje odpadéw przemystu energetycznego. Sposob wed+tug wynalazku ilustruje podany
nizej przyktad. .

Przyktad. Mieszaning, skfadajacg sie z 78% wagowych popiotéw lotnych i 4% wagowych piasku
kwarcowego miele sie w mtynie rurowym na sucho, az do uzyskania miatkosci rzedu 6280 cm? /g. Nastepnie
dodaje si¢ 16% wagowych wapna hydratyzowanego oraz 2% wagowe pétwodnego gipsu i poddaje dalszemu
przemiatowi, az do uzyskania jednolitej masy o miatkosci rzedu 7820 cm’/g. Piasek kwarcowy stanowi
komponent eliminujacy pecznienie otrzymanego spoiwa w procesie wigzania.

Uzyskane w ten sposéb spoiwo wykazuje wytrzymato$é na zginanie rzedu 108 kG/cm? i $ciskanie
rzedu 482 kG/cm?. ‘

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania spoiwa z popiotéw lotnych, polegajacy na poddaniu przemiatowi mieszaniny
zawierajacej popioty lotne, wapno hydratyzowane igips, znamienny tym, Zze najpierw przeprowadza si¢
przemiat popiotéw w ilosci 75—85% wagowych, najkorzystniej 78%, z dodatkiem komponentu eliminujgcego
pecznienie spoiwa w procesie wigzania, ktérym jest piasek kwarcowy w ilosci 2—6% wagowych, najkorzyst-
niej 4%, do uzyskania miatkosci wigkszej niz 3000 cm?/g w skali Bleine’a, najkorzystniej do 5000—7000 cm? /g,
a nastepnie dodaje si¢ wapno hydratyzowane w ilosci 15—25% wagowych, najkorzystniej 16% oraz gips w ilosci
2% wagowych, poddajgc mieszaning dalszemu przemiatowi, kontrolowanemu, najkorzystniej w mtynach ruro-
wych na sucho, az do uzyskania miatkosci 7600—8500 cm? /g.
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