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Przyrzad pomiarowy optyczno — elektromagnetyczny do okre-
$lania mocy narzedzi pneumatycznych uderzeniowych
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad pomiarowy
optyczno-elektromagnetyczny do sprawdzania pa-
rametrow narzedzi pneumatycznych uderzeniowych
w celu okreSlenia ich mocy.

Znane sposoby rejestrowania parametréw potrzeb-
nych do obliczania mocy narzedzi pneumatycznych
uderzeniowych w rozwiézaniu mechaniczno — piszg-
cym majg wiele wad ze wzgledu na szybkie niszcze-
nie ramion piszacych lub mechanizméw wskazuja-
cych na skutek duzych czestotliwo$ci uderzen.

Wad tych nie ma przyrzad pomiarowy wedlug
wynalazku odznaczajgcy sie prostg budowg i umo-
zliwiajacy dokonywanie dokladnych pomiaréw, kté-
ry moze byé zastosowany na kazdym stanowisku do
préob i badan narzedzi pneumatycznych uderzenio-
wych.

Istota wynalazku polega na polgczeniu czujnika
indukcyjnego z miernikiem czestotliwo$ci i mier-
nikiem optycznym okreSlajacym  warto$é ugiecia
drgajacej sprezyny a tym samym energie uderze-
niowa narzedzia.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat przy-
rzadu pomiarowego, fig. 2 — zestawienie poszcze-
gblnych zespolow przyrzadu w ukladzie roboczym,
a fig. 3, 4, b przedstawiajg poszczegélne fazy wska-
zan miernika optycznego. _

Przyrzgd pomiarowy sklada sie z cylindrycznego
korpusu 9, wewnatrz ktérego znajduje sie sprezyna
$§rubowa 7 oparta jedng strong na opdrce sprezyny
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z trzpieniem 13, za§ druga strong na opérce sprezy-
ny ze zworg magnetyczng 2, zaopatrzong w mier-
nik optyczny 3. Do pokrywy cylindrycznego korpu-
su 9 umocowana jest przegubowo dzZwignia 10, na
ktérej znajduje si¢ przesuwnie umocowany obcigz-
nik 11 powodujacy poprzez Kkroétsze ramie dzwigni
10 i trzpien opérki 13 ugiecie wstepne sprezyny 7%,
za$§ warto$é jej ugiecia w milimetrach odczytuje sie
na podzialce 12 umocowanej do pokrywy cylin-
drycznego korpusu 9 wedlug kreski nacietej na
trzpieniu opérki 13.

W drugim koncu cylindrycznego korpusu 9 umie-
szczony jest luzno lacznik 14 stykajgcy sie jednym
konicem z pewierzchnig opérki sprezyny 2, za$§ dru-
gi koniec 1Igcznika 14 umieszczony jest luZno
w otworze lufy narzedzia pneumatycznego 8, lgczgc
w ten sposéb badane narzedzie z przyrzadem. Na
zewnetrznej cylindrycznej powierzchni korpusu 9
umocowany jest czujnik indukcyjny 1 polgczony
W znany spos6b z miernikiem czestotliwosci 4,
zrédlem pragdu o napieciu 6 V 5 i wylgcznikiem
blyskawicznym 6. Miernik optyczny 3 ma ksztalt
tréjkata réwnoramiennego, ktérego podstawa do
wysoko$ci ma sie jak 1 :10, za$§ z lewe]j strony trdj-
kata umieszczona jest podzialka milimetrowa, kté-
rej dlugo$é jest wielokrotnoécig podstawy przy za-
chowaniu stosunku 1 :10.

Chcac okre$lié moc narzedzia pneumatycznego
wklada sie w korpus 9 wymienng sprezyne S$rubo-
wg 7, obcigza sie jg wstepnie obcigznikiem 11, od-



8
czytujgc warto$é wstepnego ugiecia na podzialce 12,
nastepnie dziala badanym narzedziem pneumatycz-
nym 8 poprzez lacznik 14 i opérke sprezyny ze zwo-
rg 2 na sprezyne §rubows wymienng 7, powodujgc
jej ugiecie oraz przesuniecie zwory magnetycznej 2,
ktéra dzialajac na czujnik indukeyjny 1 wskazuje
przy pomocy miernika czestotliwos$ci 4 liczbe ugieé
(uderzeni) na sekunde. Na zworze magnetycznej 2
znajduje si¢ réwniez miernik optyczny 38, ktéry
przesuwa sie¢ wraz ze zworg z pozycji A 'do B (fig.
4 i 5). /
Przy czestotliwodci ugieé (uderzen) 700 do 3000
na minute, patrzac na miernik optyczny, widoczne
jest znane zjawisko wzajemnego nakladania si¢ p6l

tréjkata, przy czym wystepujg tu rézne odcienie pél-

tam, gdzie pola tréjkata stale si¢ nakladajg odcien
jest ciemniejszy, a pozostale pola sg jasne. Réznica
wysoko§ci tréjkata rzeczywistego i tréjkata ciem-
niejszego w odniesieniu ha umieszczong obok skale
daje nam ‘bezppéredni odczyt warto$ci ugiecia spre-
zZyny w miﬁmetrach. .
Uzyskane w ten spos6b parametry jak liczba ugieé
(uderzeri) w jednostce czasu oraz warto$é ugiecia
sprezyny "1 pozwalajq przy pomocy znanych wzoréw
obliczy¢é energie uderzenia i moc badanego narze-
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dzia pneumatycznego, zakladajgc, ze znana jest cha-
rakterystyka wymiennych sprezyn 7.

Przyrzad pomiarowy wedlug wynalazku jest lat-
wy w obstudze, pozwala okresli¢é warto$é ugiecia
sprezyny z dokladno$cig do 0,2 mm przy obserwacji
okiem nie uzbrojonym i moze byé stosowany za-
ré6wno w zakladach wytwarzajacych narzedzia
pneumatyczne uderzeniowe jak i w zakladach, kté6-
re takie marzedzia eksploatuja i maprawiaja.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad pomiarowo optyczno-elektromagnetycz-
ny do okre§lania mocy narzedzi pneumatycznych
uderzeniicwych, znamienny tym, ze do cylindrycz-
nego korpusu (9) przymocowany jest elektromag-
nes czujnika indukcyjnego (1), Ktérego zwora mag-
netyczna (2) sprzezona jest ze sprezyng S$rubowa
(7) olcigzajgcyg badane narzedzie, przy czym mna
zewnetrznej plaszeozyZnie zwory magnetycznej (2)
znajduje sie miernik cptyczny (3) warto$ci ugieé
sprezyny (7) w postaci tréjkata réwmoramiennego,
ktérego wysokcsé fjest wielokrotno$cia podstawy,
a czujnik indukcyjny (1) polgczony jest z mierni-
kiem czestotliwosci (4) wskazujgcym liczbe ugieé
sprezyny Srubowej (7). .
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