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Dispositif de pulvérisation d'aéroso! perfectionné.

Le récipient 16, d'un pulvérisateur aérosol, est muni d'un
tube plongeur souple 26 de sorte que, grice 3 un lest 33, le
contenu du récipient 16 peut &tre vaporisé lorsque ce récipient
est debout, horizontal, & I'envers, ou dans une position quel-
congue. Le lest 33 est placé sur I'extrémité du tube plongeur
et tire sur cette extrémité pour I'amener vers_la partie la plus
basse du récipient lorsque ce dernier est changé de position.
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La présente invention cencerne les récipients de pulvérisation
d'aréosols.

Les récipients de pulvérisation d'aérosols
comprennent généralement un corps de rec1p1ent, une
valve montée au sommet du reclplent, et un tube plongeur
qui est relid & la valve et s'étend vers le fond .du ré-
cipient. Le contenu du récipiént est sous pression et,
lorsque le récipient est debout et que la valve est
ouverte, la pression refoule le contenu du récipient
vers le haut par le tube plongeur et par la valve jus-
qu'd 1'embout pulvérisateutrde'sortie; Toutefois, lors-
gue le récipient est & l'envers, le niveau du contenu
est au-dessous de 1'extrémité du tube plongeur.Si la
valve est ouverte, le contenu ne sera pas pulvéfisé et
le gaz de pressurisation s'échappera. 8i le récipient
n'est que partiellement rempli, le niveau du contenu
tombera au-dessous de l'extrémité du tube plongeur
lorsque le récipient sera incliné par rapport & sa
position verticale. | '

La plupart des récipients pour aérosols
sont utilisés en position bas tout a fait.verticale..?ax 7
exemple, 1orsqu on se sert d'un pulveILSQteur de pein-
ture adrosol pour pelndre un objet ou pour faire une
marque ou une bande de peinture sur le sol, le réci-

pient est généralement inclin&, de fagon que le jet

de pulvérisation soit dirigé vers le bas. Un pulvéri—_ :
sateur d'adrosol pour cheveux est souvent utilisé en
position lncllnee ou méme horizontale pouxr atteindre
différentes partles de la chevelure. Un rec1p1ent “con-
tenant un aérosol utlllse pour décaper les fours doit
8tre incliné pour atteindre le fond ou les coins infé-
rieurs du four. Dans chacun des cas, le récipient cesse
d'dtre utilisable lorsque le niveau du contenu tombe
en-dessous de 1'extrémité du tube plongeur.

Quelques récipients pour aérosols ne sont -
pas munis d'un tube plongeur si bien qu 'ils vaporlsent

leur contenu lorsqu'il sont & l'envers. ‘De tels réci-
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pients sont utilisés, par exemple, dans les machines
a2 peindre des bandes, pour pulvériser des bandes sur
la chaussée, l'herbe, etc.. Toutefois, de teis réci-
pients ne pulvérisent pas leur confenu lorsqu'ils
sont debout.

A cet effet, la présente invention a pour
but de munir un récipient pour aérosol d'un tube plon-
geur souple de fagon que l'extrémité du tube plongeur
soit au-dessous du niveau du contenu indépendamment
de la position du récipientl‘Un lest est monté sur'
l'extrémité du tube plongeur pour tirer 1'extrémité
de ce tube plongeur vers le bas lorsque le récipient
est incliné. Ldrsque le rééipient est compl&tement
retourng, le tube plongeur souple forme un coude de
180° de fagon gque 1l'extrémité ouverte du tube plon-
geur soit adjacente & la partie la plus basse du ré-
cipient.

L'invention va maintenant &tre décrite
sur un mode de r8alisation l'illustrant, représenté

sur les dessins annexés. Sur ces dessins:

= la Fig.l est une vue en coupe du réci-
pient d'un pulvérisateur d'aérosol muni d'un tube
plongeur souple;

- la Fig.2 est une vue en coupe du réci-

pient du pulvérisateur d'a&rosol en position inclinée;

~ la Fig.3 est une vue en coupe ' du réci-

pient du pulvérisateur en position horizontale;

- la Fig.4 est une vue en coupe du récipient
du pulvérisateur en position inclinée au-dessous de
l'horizontale;

= la Fig.5 est une vue en coupe du récipient
du pulvérisateur en position retournée;

- la Fig.6 est une vue agrandie, en partie

arrachée, du dispositif de valve et du tube plongeur;
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- la Fig.7 est une vue en bout du tube

plongeur prise suivant la ligne 7-7 de la Fig.6;

~ la Fig.8 est une vue en coﬁpe partielle
prise suivant la ligne 8-8 de la Fig.7; ’

~ la Fig.9 illustre un mode de formation
du tube plongeur;

- la Fig. 10 est une vue partielle agran-
die de l'extrémité& ouverte du tube plongeur, pourvué
d'un autre mode de réalisation du lest; et

la Fig.ll est une vue'partielle-de 1'extré~
mité ouverte du tube plongeur pourvue d'encore un autre
mode de réalisation du lest. '

Sur les Figures 1 3 5, le nombre 15 dési~ -

~gne d'une manid&re générale un dispositif classique

de pulvérisation d'aérosol.- Ce dispositif de vapori-
sation comprend un récipient cylindrique 16 gui pré-
sente un sommet en forme de déme 17 et un fond 18. '

Le fond peut &galement avoir une forﬁe de ddme ou con-
cave. Dans le sommet en forme de déme est'prévu'un
orifice supérieur, dans lequel est monté un dispositif
de valve 19, de facon 3 former une enceinte &tanche aux
gaz & l'intérieur du récipient. Le dispositif de valve

est également classique et comprend un boitier externe

20 généralement en forme de cuvette (Fig.6) et un
boitier interne 21. Le boitier interne est inséfé a
1'intérieur d'une cavité cylindrique 22 dans le boitier
externe, de fagon 3 former une enceinte pour la valve.
Une valve chargée par un ressort 23 dans 1'enceinte
abritant la valve permét l‘éCOulementrdu fluide dans

le dispositif de valve. Dans le mode de réalisation
particulier représenté, une tige de valve s'étend

~

vers le haut a parfir de la valve, et un gicleur clas-

sique ou actionneur est monté sur la tige de valve
lorsqu'on se sert du dispositif de pulvérisation

d'aérosol. Toutefois, il est clair que i1'invention

.
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peut &tre utilisée avec toutes sortes de valves pour
aérosols.

Un tube plongeur 26 est inséré sﬁr un
embout 27 qui s'étend vers l'extérieur a partir du
boitier interne du dispositif de valve. Contrairement
aux tubes plongeurs classiques, qui sont généralement
relativement rigides, le tube plongeur 26 est franche-
ment souple, si bien que son aspect peut changer
suivant l'orientation du pulvérisateur. Le tube plon-
geur particulier représenté'eét fait de plastique ex-
trudé et comporte une paroi en forme de soufflet qui
est munie d'une pluralitd de replis 28 espacés axia-
lement et des parties de parois en V 29 entre les
repiis. Les replis et les arétes 30 des parties de
paroi en forme de V se comportent comme des charniéres
et garantissent la souplesse du tube plongeur. La pa-
roi du tube plongeur peut &tre plus mince que les parois
des tubes plongeurs classiques, ce qui augmente encore sa
souplesse. )

La partie supérieure extréme 31 du tube

- Plongeur a une paroi cylindrique, si bien que le tube

plongeur peut s'adapter &troitement sur 1'embout 27
pour former un raccordement &tanche aux gaz. La partie
inférieure extréme 32 du tube plongeur est &galement
cylindrique, ce qui facilite le montage d'un lest 33
au bas du tube plongeur. Sous 1°action de la pesanteur
le lest tire sur le tube plongeur vers la partie -la nlus basse
du récipient, indépendamment de l'orientation de celui-

ci. L'extrémité inférieure ouverte du tube plongeur

possé&de une paire d'entailles ou encoches en V 34
ce qui permet au contenu du récipient de s'écouler
dans le tube plongeur méme lorsque le bas du tube
plbngeur bute contre le récipient.

Le.dispositif de pulvérisation d'aérosol

est rempli d'un liquide qui est destiné& i &tre pulvé-
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risé et d'un gaz propulsif approprié pouf refouler
le contenu & travers le tube plongeur et la valve
lorsque cette dernidre est ouverte. Par exemple,

le dispositif peut étre'rempli de peinture, dg pro-
duit pour les cheveux, d'un insectifuge, ou de toute au-

tre matidre utilisée en vaporisateurs pour aérosols.

lLorsque le récipient est debout comme
sur la Fig.l, le contenu liguide du récipient occupe
la partie inférieure du récipient et le gaz propulsif
est au—dessﬁs du liquide. ﬁorséue la valve est ouverte,
le gaz propulsif refoule le liquide vers le -hdut du '
tube plongeur puis & travers la valve. La longueur du
tube plongeur pourrait &tre avanﬁageusement'un peu
plus grande que la distance séparant la valve et'le'
fond du récipient; de facgon que le bas du tube plon-
geur bute contre le récipient, ce qui garantit que le
récipient peut &tre complétement vidé quand le réci-
pient est debout.

Iorsque le récipient est penché a partir
de sa position debout comme sur la Fig.2, le lest 33
tire sur l'extrémité ouverte du tube plongeur, le-

quel est, de fagon avantageuse, plus long que le ré&ci-

pient, vers la partie la plus basse du récipient ,

si bien que l'extrémité du tube plongeur sera en-dessous
du niveau du ligquide, méme si le récipient est presque
vide. ' ' : ‘

La Fig.3 représente le récipient:eg posi-
tion horizontale. Le leést 33 garantit éué'l'extrémité
ouverte du tube plongeur reposera contre le bord du
récipient. ’

Lorsque le récipient est incliné en-dessous
de l'horizontale, la souplesse du tube plongeﬁr et le
poids du lest sont-tels que le tube plongeur commence

3 faire un coude en U sous l'action de la pesanteur.
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La Fig.4 représente le récipient incliné d'environ
45° en-dessous de l'horizontale. Le tube plongeur
forme un coude de retournement en 36 de sorte gue
1'extrémitéd ouverte du tube plongeur s'étend vers la

partie la plus basse du ré&cipient.

Sur la Fig.5, le récipient est complétement
retourné. Le lest améne le tube plongeur de fagon
gu'il forme un coude en U complétement retourné, et
1'extrémité ouverte du tube plongeur est disposée
adjacente au dispositif de valve. Le récipient pour
aérosol peut ainsi &tre complétement Vidé méme lorsque

le récipient est retourné.

Te lest particulier 33 représenté sur les
Fig. 1 & 6 est annulaire ou en forme de ‘torce-
et est inséré sur la partie cylindrique extréme 32
du tube plongeur. Toutefois, les lests utilisés peu-—
vent avoir beaucoup d'autres formes. Sur la Fig.10,
une vis 38 munie d'un alésage traversant 39 est vissée
dans 1'extrémitéd 32 du tube plongeur 26. Le contenu
du récipient pour aérosol peut s'écouler dans l'alésage,
et la taille de celui-ci peut &tre choisie suivant
les restrictions d'écoulement désirées. L'encoche
(ou autre configuration) aménagée' dans la té&te de
vis permet au contenu du récipient de s'écouler dans
la vis et & 1l'intérieur du tube plongeur méme lorsque
la tate de la vis bute contre le récipient.

_ Sur la Fig.ll, un lest tubulaire 42
est inséré dans 1l'extrémité du tube plongeur 32. Le
contenu du récipien% pour aérosol peut s'é@couler par
1'orifice intérieur du lest tubulaire, et le diamétre
intérieur de celui-ci peut &tre choisi suivant les
restrictions d'écoulement désirées. En variante, le
diamétre intérieur du lest tubulaire peut &tre assez

grand pour qu'on puisse emmancher ce lest par-dessus
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le tube plongeur. Dans les deux variantes, le lest
tubulaire doit &tre poussé assez loin dans ou sur
l'extrémité 32 du tube plongeur pour laisser libre
les entailles en forme de V 34, sinon des entailles
peuvent étre formées dans l extrémité exposée du lest
tubulaire .

Un mode de fabrication du tube plongeur
souple est illustré sur la Fig. 9. Un tube en plasti-
que allongé 45 est extrudé 3 partir de l'orifice 46
d'une machine 3 extruder cléssiéue 47. Le tﬁbe est
tiré par une paire ou des séries de rouleaux de tirage -
48 entrainés, et la périphérie'dé chaque rouleau est
munie de dents 49. La taille des rouleaux particuliers
représentés est telle que la circonférence de chaque
rouleau puisse valoir environ le triple de la longueur
d'un tube plongeur individuel.Chaque rouleau peut étre
pourvu de trois groupes de dents 49 séparés par des
espaces 50. Les dents 49 déforment la péroi tubulaire
du tube en plastique, quand le plastique est encore
mou, pour former les replis 28..Le§‘espaces 50 servent
3 former les parties extré@mes cylindriques ou non .
plissées 31 et 32 du tube plongeur. Un couteau de sépa-
ration 51 se déplace selon un mouvement de va—ét*vient
pour couper le tube de plastique au milieu de chaque
bpartie cylindrique non plissée afin de former les
tubes plongeurs individuels, lesquels tombent dans
un bac de récupération 52.
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- REVENDICATIONS -

1.~ Dispositif de pulvérisation d'adro-
sol (15), comprenant un récipient (16) possédant
un sommet ouvert (17) et un fond fermé (18), et une
valve (19) montée dans le sormmet ouvert (17) du réci-
pient (16), caractérisé en ce qu'il comporte un tube
blongeur (26) allongé et souple, dont la premidre extré-
mité (31) est reliée & la valve (19), cependant qu'un
lest (33) est disposé sur sa seconde extrémité (32)
grdce & quoi ce tube plongeur souple fléchit sous 1'ac-
tion du lest (33) et sa seconde extrémité (32) est

tirée vers la partie la plus basse du récipient (16).

2.~ Dispositif de pulvérisation d'aéro-
sol selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
souplesse du tube plongeur (26) est telle que celui-ci
sera repli& sur lui-méme sous l'action du lest (33)
lorsque le récipient (16) sera retourné, de fagon que
la seconde extrémité (32) du tube plongeur soit adja-
cente d la valve (19).

3.~ Dispositif de pulvérisation d'adrosol
selon la revendication l,.caractérisé en ce que le tu-
be.plongeurr(26) est muni d'une encoche (34) de fagon
que le fluide puisse s'écouler dans le tube plongeur
(26) par la seconde extrémité (32) méme lorsque celle-~
ci bute contre le récipient. '

4.- Dispositif de pulvérisation d'aérosol
selon la revendication 1, caractérisé en ce que le tube
plongeur (26) est en plastique.

5.~ Dispositif de pulvérisation d'a&rosol
selon la revendication 1, caracté&risé& em ce gque le tube
plongeur (26) est en plastique extrudé.

6.- Dispositif de pulvérisation d’adrosol

selon la revendication 1, caractérisé@ en ce que le tube
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plongeur (26) est en plastique extrudé et présente
une pluralité de replis (28) gui garantissent sa sou-
plesse. '

7.- Dispositif de pulvérisation d'aé&rosol
selon la revendication 1, caractérisé en ce que le tu-
be plongeur (26) comporte une péroi tubulaire sembla-
ble &8 un soufflet.

8.- Dispositif de pulvérisation d'agrosol
selon l'une quelcongue des revendications 6 ét 7y
caractérisé en ce que la premi&re (31) et la seconde
(32) extrémités du tube plongeur (26) sont cyllndrlques.

9.- Dispositif de pulvérisation d'a&rosol
selon la revendication 1, caractérisé en ce gue le lest
(33) est muni d'un orifice par lequel le conténu du
récipient s'@coule, la taille de cet orifice étant
choisie suivant les restrictions d'écoulement désirdes.

10.- Dispositif de pulvérisation d'aércsol
selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
tube plongeur (26) est en plastique moulé par souf-
flage. -

11.- :Dispositif de pulvérisation d'aérosol

_selon la revendication 1, ca:actérisé en ce gue la
* longueur du tube plongeur (26) est plus grande que la

distance séparant la valve (19) et le fond (18) du

récipient de fagon gque ‘la seconde extrémité (32) du
tube plongeur (26) touche le fond (18) du reclplent
quand ce dernier est debout.

12.- Dispositif de puivérisation dtagrosol
selon la revendication 1, caractérisé en ce que ie 1lest
(33) est formé par une vis (38) comportant une tige,
une téte entalllee, ‘et un alé&sage -{39) s'étendant
a travers la tlge et la téte entaillée, 1a tlge etant

insérée dans la seconde extrémité du tube plongeur.
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