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PALIER DE ROULEMENT, CARTOUCHE DE PALIER D'ORIENTATION, ROTOR D'HELICE ET TURBOMACHINE

CORRESPONDANTS.

L’invention concerne un palier de roulement (6, 6, 67,
6"} circulaire pour cartouche de palier d’orientation de rotor
d’hélice (100) a aubes mobiles (2) de turbomachine d’axe
(X), ladite cartouche de palier d’orientation comprenant un
corps de cartouche (1, 1’) ménagé autour d’un axe orthogo-
nal (Y) audit axe de turbomachine (X) et étant destinée a ac-
cuelllir un pied d’aube (20), ladite cartouche présentant des
moyens d’étanchéité destinés a venir se positionner entre
ledit corps de cartouche (1, 1°) et ledit pied d’aube (20) de
sorte a délimiter une enceinte étanche (9) a l'intérieur de la-
quelle circule un lubrifiant,ledit palier de roulement (6, 6’, 6”,
6"’y comprenant :- une bague externe (60) destinée a venir
en appui contre ledit corps de cartouche (1, 1°);- une bague
interne (61, 61°, 617, 61°”) destinée a venir en appui contre
ledit pied d’aube (20) ;- une pluralité d’éléments de roule-
ments (62) ménagés entre ladite blague externe (60) et la-
dite bague interne (61, 61°, 617, 61”),caractérisé en ce que
ladite bague interne (61, 61°, 617, 61””) présente une paroi
(63, 63, 63”7, 63"} se développant selon ledit axe orthogo-
nal (Y), ladite paroi (63, 63", 637, 63 présentant une sur-
face extérieure portant au moins une excroissance (64, 64’,
64", 64”’) formant un élément pressant d’'une pompe péris-
taltique de recirculation destinée a faire recirculer du lubri-

fiant vers une partie radialement interne de ladite cartouche
de palier d’orientation, ladite excroissance (64, 64’, 64”,
64") étant destinée a appuyer sur un conduit flexible (7, 7°)
de recirculation du lubrifiant en fonction de la rotation dudit
pied d’aube (20).

Figure 2




Description

Titre de l'invention : PALIER DE ROULEMENT, CARTOUCHE
DE PALIER D’ORIENTATION, ROTOR D’HELICE ET TUR-
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BOMACHINE CORRESPONDANTS

Domaine de I’invention

La présente invention se rapporte au domaine des turbomachines et concerne plus
particulierement les turbomachines de type non carénées.

Plus particulierement, I’invention concerne la lubrification des paliers de roulement
mis en ceuvre dans les cartouches de palier d’orientation.

L’invention concerne tous les types de turbomachine d’aéronef, en particulier les tur-

boréacteurs et les turbopropulseurs présentant une hélice a pales.

Etat de la technique antérieure

Les rotors d’hélices a aubes mobiles de turbomachine tournant autour d’un axe de
rotation X longitudinal comprennent classiquement un cercle d’aubes réparties autour
de I’axe de rotation X.

Les aubes mobiles, ou pales, sont fixées au niveau d’une cartouche de palier
d’orientation montée autour d’un axe central Y qui est sensiblement orthogonal a I’axe
de rotation X du moteur d’aéronef. La rotation des aubes mobiles est guidée par des
roulements.

Plus particulierement, chacune des aubes mobiles, comprend un pied d’aube qui est
logé dans une cartouche de palier d’orientation et qui est guidé par des roulements
ménagés de part et d’autre du pied d’aube, a savoir un palier de roulement radialement
interne et un palier de roulement radialement externe.

Les forces centrifuges qui s’exercent sur les roulements pendant la rotation de
I’hélice sont dirigés suivant I’axe du pied d’aube, c’est-a-dire selon ’axe Y. De ce fait,
un joint d’étanchéité doit €tre ajouté au niveau de chacun des paliers, ou roulements, de
sorte a fermer le logement du roulement du c6té radialement extérieur aux roulements,
et a former une enceinte étanche. Cela empéche ainsi I’entrée d’humidité ou de
particules polluantes dans le logement, et empéche ¢galement un écoulement du lu-
brifiant (quelle que soit sa nature) sous 1’effet des forces centrifuges.

Pour leurs besoins théoriques, chacun des paliers de roulement est graissé indé-
pendamment, avec un rapport d’environ 20% entre le lubrifiant et 1’air.

Cependant, I’ensemble du rotor d’hélice a aubes mobiles étant soumis a la force
centrifuge lors de la rotation de la turbomachine, le lubrifiant a tendance a étre projeté
vers le palier de roulement radialement externe sans toutefois redescendre une fois la

turbomachine a 1’ arrét.
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Cela engendre une surcharge en lubrifiant du palier de roulement radialement

externe, nuisant ainsi a son fonctionnement optimal.
Cela engendre également un assechement du palier de roulement radialement interne,

ce qui entraine un risque de détérioration de ce palier de roulement radialement interne
et donc un risque de mauvais guidage de 1’aube mobile, voire une casse du palier de
roulement radialement interne et donc une impossibilité de rotation de 1’aube mobile,
engendrant une détérioration de la turbomachine.

Il existe donc un besoin d’améliorer la lubrification des paliers de roulement pour

rotor d’hélice a aubes mobiles de turbomachine.

Exposé de l'invention

L’invention a pour but de remédier au moins en partie aux inconvénients mentionnés
ci-dessus relatifs aux techniques de I’art antérieur.

Pour ce faire, I’invention concerne un palier de roulement circulaire pour cartouche
de palier d’orientation de rotor d’hélice a aubes mobiles de turbomachine d’axe X,
ladite cartouche de palier d’orientation comprenant un corps de cartouche ménagé
autour d’un axe orthogonal Y audit axe de turbomachine X et étant destinée a accueillir
un pied d’aube, ladite cartouche présentant des moyens d’étanchéité destinés a venir se
positionner entre ledit corps de cartouche et ledit pied d’aube de sorte a délimiter une
enceinte étanche a I'intérieur de laquelle circule un lubrifiant,

ledit palier de roulement comprenant :

- une bague externe destinée a venir en appui contre ledit corps de cartouche ;

- une bague interne destinée a venir en appui contre ledit pied d’aube ;

- une pluralité d’élément de roulements ménagée entre ladite blague externe et
ladite bague interne.

Selon I’invention, ladite bague interne présente une paroi se développant selon ledit
axe orthogonal Y, ladite paroi présentant une surface extérieure portant au moins une
excroissance formant un élément pressant d’une pompe péristaltique de recirculation
destinée a faire recirculer du lubrifiant vers une partie radialement interne de ladite
cartouche de palier d’orientation, ladite excroissance étant destinée a appuyer sur un
conduit flexible de recirculation du lubrifiant en fonction de la rotation dudit pied
d’aube.

Ainsi, 'invention propose une approche nouvelle et inventive permettant de résoudre
au moins en partie certains des inconvénients de I’art antérieur.

Notamment, par la mise en ceuvre de moyens de recirculation permettant de faire re-
circuler du lubrifiant vers une partie radialement interne de ladite cartouche de palier
d’orientation, on assure une lubrification minimum de chacun des paliers de roulement

mis en ceuvre et ainsi on assure la rotation des aubes mobiles de sorte 4 améliorer le
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fonctionnement des rotors d’hélice.

En outre, par la mise en ceuvre d’une pompe péristaltique pour effectuer cette recir-
culation, on met en ceuvre des moyens mécaniques simples et peu couteux.

Selon un aspect particulier d’au moins un mode de réalisation de I’invention, ladite
au moins une excroissance présente une surface externe arrondie et s’étend hélicoi-
dalement sur au moins une partie du pourtour de la surface extérieure de ladite paroi.

Selon un aspect particulier d’au moins un mode de réalisation de I’invention, ladite
au moins une excroissance est continue sur le pourtour de la surface extérieure de
ladite paroi.

L’invention concerne également une cartouche de palier d’orientation pour rotor
d’hélice a aubes mobiles de turbomachine d’axe X, comprenant :

- un corps de cartouche ménagé autour d’un axe Y orthogonal audit axe de tur-
bomachine X et destiné a accueillir un pied d’aube ;

- des moyens d’étanchéité destinés a venir se positionner entre ledit corps de
cartouche et ledit pied d’aube, et comprenant un joint d’étanchéité inférieur et
un joint d’étanchéité supérieur positionné par rapport a I’axe de turbomachine
X de maniere radialement externe audit joint d’étanchéité inférieur,

ledit corps de cartouche, ledit pied d’aube, et lesdits moyens d’étanchéité délimitant
une enceinte étanche a ’intérieur de laquelle circule un lubrifiant,

ladite cartouche de palier d’orientation comprenant en outre :

- un premier palier radialement interne ménagé dans ladite enceinte étanche a
proximité dudit joint d’étanchéité inférieur de sorte a venir en appui contre ledit corps
de cartouche et contre ledit pied d’aube ;

- un palier de roulement selon I’un des modes de réalisation précités, radialement
externe, ménagé dans ladite enceinte étanche a proximité dudit joint d’étanchéité
supérieur de sorte que ladite bague externe soit en appui contre ledit corps de cartouche
et contre ledit pied d’aube, ladite paroi s’étendant vers ledit premier palier selon ledit
axe orthogonal Y,

ladite cartouche de palier d’orientation comprenant au moins un conduit flexible
comprenant une entrée d’aspiration ménagée a proximité dudit palier de roulement, et
une sortie d’injection ménagée a proximité dudit premier palier,

ladite excroissance formant un élément pressant d’une pompe péristaltique de recir-
culation et étant destinée a appuyer sur ledit au moins un conduit flexible de recir-
culation du lubrifiant de sorte a faire recirculer du lubrifiant a I’intérieur de ladite
enceinte €tanche vers ledit premier palier en fonction de la rotation dudit pied d’aube.

Selon un aspect particulier d’au moins un mode de réalisation de I’invention, ladite
entrée d’aspiration est ménagée entre ledit joint d’étanchéité supérieur et ledit palier de

roulement, et ladite sortie d’injection est ménagée entre ledit joint d’étanchéité
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inférieur et ledit premier palier.
Selon un aspect particulier d’au moins un mode de réalisation de 1’invention, ledit au

moins un conduit flexible comprend un clapet anti-retour.

Selon un aspect particulier d’au moins un mode de réalisation de 1’invention, la
cartouche comprend quatre conduits flexibles uniformément répartis sur un pourtour
intérieur dudit corps de cartouche.

Selon un aspect particulier d’au moins un mode de réalisation de 1’invention, ledit au
moins un conduit flexible présente une forme hélicoidale ayant un pas sensiblement
égal a un pas de ladite au moins une excroissance, et est ménagé dans une rainure hé-
licoidale formée sur le corps de cartouche et débouchant dans ladite enceinte étanche.

L’invention concerne également un rotor d’hélice a aubes mobiles de turbomachine
d’axe X, comprenant une pluralité d’aubes mobiles en rotation autour d’un axe perpen-
diculaire audit axe X de la turbomachine, chacune desdites aubes mobiles présentant
un pied d’aube venant se loger dans une cartouche de palier d’orientation selon 1’un
des modes de réalisation précités.

L’invention concerne encore une turbomachine pour aéronef, comprenant au moins
un rotor d’hélice a aubes mobiles selon le mode de réalisation précité.
Présentation des figures

L’invention, ainsi que les différents avantages qu’elle présente, seront plus fa-
cilement compris a la lumicre de la description qui va suivre d’un mode de réalisation
illustratif et non limitatif de celle-ci, et des dessins annexés parmi lesquels :

[Fig.1] est une vue schématique en coupe d’une turbomachine ;

[Fig.2] est une vue schématique en perspective d’un palier de roulement circulaire
selon un premier mode de réalisation de I’invention ;

[Fig.3] est une vue schématique en perspective d’un conduit flexible selon un
premier mode de réalisation de I’invention ;

[Fig.4] est une vue schématique partielle en coupe latérale d’une cartouche de palier
d’orientation pour rotor d’hélice selon un premier mode de réalisation de 1’invention ;

[Fig.5] est une vue schématique partielle en coupe latérale d’une cartouche de palier
d’orientation pour rotor d’hélice selon un deuxieéme mode de réalisation de
I’invention ;

[Fig.6a] est une vue schématique en coupe d’une partie de cartouche de palier
d’orientation selon un troisieme mode de réalisation de 1’invention ;

[Fig.6b] est une vue schématique en coupe d’une partie de cartouche de palier
d’orientation selon le mode de réalisation de la [Fig.2], le pied d’aube ayant effectué
une rotation par rapport a la [Fig.6a] ;

[Fig.6c¢] est une vue schématique en coupe d’une partie de cartouche de palier
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d’orientation selon le mode de réalisation de la [Fig.2], le pied d’aube ayant effectué
une rotation par rapport a la [Fig.6b] ;

[Fig.7] est une vue schématique en perspective d’un palier de roulement circulaire
selon le troisieme mode de réalisation de 1’invention ;

[Fig.8] est une vue schématique en vue de dessus d’un palier de roulement circulaire
selon un quatricme, et

[Fig.9] est une vue schématique partielle en coupe latérale d’une cartouche de palier
d’orientation pour rotor d’hélice selon le quatrieme mode de réalisation de I’invention.

Description détaillée d’un mode de réalisation de I’invention

Il est a noter que I’invention s’applique notamment aux turbomachines d’aéronef, et
notamment aux turbomachines comprenant au moins une hélice a pale, ou aubes
mobiles, telle que représentée en [Fig.1]. Préférentiellement, cette hélice est non
carénée.

Ce rotor d’hélice 100 de moteur d’aéronef tourne autour d’un axe de rotation X.

L’ hélice comprend un cercle d’aubes mobiles 2 réparties autour de 1’axe de rotation X
et chacune des aubes mobiles 2 comprend un pied 20. Le rotor d’hélice s’étend en
avant d’un corps principal 400 du moteur, pouvant comprendre une roue 500 de pales a
calage variable redressant le flux d’air, une chambre de combustion, et des turbines de
détente des gaz.

Les aubes mobiles 2 sont fixées par leur pied d’aube 20 au niveau d’une cartouche
montée autour d’un axe central Y qui est sensiblement orthogonal a I’axe de rotation X
du moteur d’aéronef. La rotation des aubes mobiles 2 est guidée par des roulements
ménagés dans cette cartouche de palier d’orientation.

Dans I’ensemble de la description, une direction axiale correspond a la direction de
I’axe longitudinal X et une direction radiale est une direction orthogonale a I’axe lon-
gitudinal X et coupant 1’axe longitudinal X. De ce fait, la direction selon ’axe Y
correspond a une direction radiale.

De méme, les adjectifs « intérieur » (ou « interne ») et extérieur (« ou externe ») sont
utilisés en référence a cette direction radiale de sorte que la partie intérieure d’un
élément est, suivant cette direction radiale, plus proche de 1’axe longitudinal X que la
partie extérieure du méme €lément.

On présente maintenant, en relation avec les figures 2 a 4, un premier mode de réa-
lisation d’une cartouche de palier d’orientation pour rotor d’hélice a aubes mobiles
selon I’invention, ainsi que d’un palier de roulement circulaire pour cartouche de palier
d’orientation.

Comme illustré, la cartouche de palier d’orientation pour rotor d’hélice 100 a aubes
mobiles 2 de turbomachine d’axe X, comprend :

- un corps de cartouche 1 ménagé autour d’un axe Y orthogonal a I’axe de tur-
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bomachine X ;
- des moyens d’étanchéité destinés a venir se positionner entre le corps de
cartouche 1 et le pied d’aube 20.

Plus précisément, les moyens d’étanchéité comprennent un joint d’étanchéité
inférieur 3 et un joint d’étanchéité supérieur 4 positionné par rapport a I’axe de tur-
bomachine X de maniére radialement externe au joint d’étanchéité inférieur 3.

En d’autres termes, et comme visible notamment en [Fig.4], les moyens d’étanchéité
comprennent un joint d’étanchéité inférieur 3 proche d’un fond du corps de cartouche
1, et un joint d’étanchéité supérieur 4 proche d’une surface supérieure du corps de
cartouche 1.

Le corps de cartouche 1, le pied d’aube 20, et les moyens d’étanchéité délimitent une
enceinte €tanche 9 a I’intérieur de laquelle circule un lubrifiant.

La cartouche de palier d’orientation comprend en outre :

- un premier palier 5 radialement interne ménagé dans I’enceinte étanche 9 a
proximité du joint d’étanchéité inférieur 3 de sorte a venir en appui contre le corps de
cartouche 1 et contre le pied d’aube 20 ;

- un palier de roulement 6 radialement externe, ménagé dans I’enceinte étanche 9 a
proximité du joint d’étanchéité supérieur 4 de sorte a venir également en appui contre
le corps de cartouche 1 et contre le pied d’aube 20.

Comme illustré sur les différentes figures, le palier de roulement 6 comprend :

— une bague externe 60 destin€e a venir en appui contre le corps de cartouche 1

— une bague interne 61 destinée a venir en appui contre le pied d’aube 20 ;

— une pluralité d’élément de roulements 62, qui peuvent par exemple étre des
billes, ménagées entre la blague externe 60 et la bague interne 61.

Selon I’invention, cette bague interne 61 présente une paroi 63 se développant selon
I’axe orthogonal Y. Cette paroi 63 présente une surface extérieure portant au moins
une excroissance 64.

Cette excroissance 64 est destinée a appuyer sur un conduit flexible 7 de recirculation
du lubrifiant en fonction de la rotation du pied d’aube 20.

De ce fait, la cartouche de palier d’orientation comprend ici un conduit flexible 7
comprenant une entrée d’aspiration 70 ménagée a proximité du palier de roulement 6,
et une sortie d’injection 71 ménagée a proximité du premier palier 5, ce conduit
flexible étant destiné a contenir du lubrifiant, a 1’aspirer au niveau du palier de
roulement 6 et a I’injecter au niveau du premier palier 5.

Dans ce mode de réalisation, ’entrée d’aspiration 70 est plus précisément ménagée
entre le joint d’étanchéité supérieur 4 et le palier de roulement 6, et la sortie d’injection

71 est plus précisément ménagée entre le joint d’étanchéité inférieur 3 et le premier
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palier 5.

Ainsi, selon I’invention, I’excroissance forme un élément pressant d’une pompe pé-
ristaltique de recirculation destinée a appuyer sur le conduit flexible 7 de recirculation
du lubrifiant en fonction de la rotation du pied d’aube 20, de sorte a faire recirculer du
lubrifiant de I’enceinte étanche 9 vers une partie radialement interne de la cartouche de
palier d’orientation. De cette maniére, on assure une lubrification minimum de chacun
des paliers de roulement mis en ceuvre.

En d’autres termes, 1’excroissance 64 forme un élément pressant de la pompe péris-
taltique tandis que le conduit flexible 7 forme un élément pressé de la pompe péris-
taltique.

Dans le mode de réalisation illustré, et comme plus particulicrement visible en
[Fig.2], ’excroissance 64 présente une surface externe arrondie et s’étend hélicoi-
dalement.

De maniere complémentaire, dans ce mode de réalisation, le conduit flexible 7
présente une forme hélicoidale ayant un pas sensiblement égal au pas de I’excroissance
64 hélicoidale.

Comme illustré, le conduit 7 est ménagé dans une rainure 17 hélicoidale formée sur
le corps de cartouche 1 et débouchant dans I’enceinte €tanche 9. De cette maniere, lors
de I’assemblage de la cartouche de palier d’orientation, on peut contrdler la distance
entre le conduit et I’excroissance et ainsi mieux contréler la pression exercée sur le
conduit par I’excroissance lors de la rotation du pied d’aube.

I1 est a noter que 1’excroissance 64 s’étend sur au moins une partie du pourtour de la
surface extérieure de la paroi 63.

Plus précisément, dans ce mode de réalisation, I’excroissance 64 est continue sur le
pourtour de la surface extérieure de la paroi 63. En outre, dans ce premier mode de réa-
lisation, cette paroi 63 et I’excroissance s’€tendent sur moins d’un tour de la bague
interne 61.

On pourrait prévoir par exemple un deuxieme mode de réalisation, tel qu’illustré en
[Fig.5], dans lequel, pour un palier 6°, la paroi 63’ et I’excroissance 64’ s’€tendent sur
plus d’un tour, ce qui permet une superposition de I’excroissance 64’ sur plusieurs
niveaux radialement distants 1’un de 1’autre.

Les figures 6a a 7 présentent un troisicme mode de réalisation de I’invention.

Dans ce mode de réalisation, seule la bague interne 61°° du palier de roulement 6’
differe des deux premiers modes de réalisation présentés.

Ainsi, dans ce mode de réalisation, la paroi 63”° présentant une surface extérieure
portant plusieurs excroissances 64°°, 64’° formant un élément pressant d’une pompe
péristaltique de recirculation destinée a faire recirculer du lubrifiant vers une partie ra-

dialement interne de ladite cartouche de palier d’orientation, cette excroissance 64°’
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étant destinée a appuyer sur un conduit flexible 7, similaire au conduit flexible des
deux premiers mode de réalisation, en fonction de la rotation du pied d’aube 20.

Plus précisément, dans ce mode de réalisation, la paroi 63’ présente une surface ex-
térieure portant trois excroissance 64’ régulierement réparties sur le pourtour de la
surface extérieure de la paroi 63°" de sorte a venir en contact avec le conduit flexible 7
en des points différents régulierement répartis.

Ici aussi, chacune de ces excroissances 64°° présente une surface externe arrondie. En
outre, les excroissances s’étendent hélicoidalement 1’une par rapport a I’autre.

On présente maintenant, en relation avec les figures 8 et 9, un quatrieme mode de
réalisation de I’invention.

Dans ce mode de réalisation, la cartouche de palier d’orientation comprend quatre
conduits flexibles 7° uniformément répartis sur un pourtour intérieur du corps de
cartouche 1°, chacun de ces conduits comprenant une entrée d’aspiration 70" ménagée
a proximité du palier de roulement et une sortie d’injection 71° ménagée a proximité
du premier palier.

Plus précisément, et comme visible notamment sur la [Fig.8], chacun des quatre
conduits flexibles est espacé angulairement de 90° par rapport a un conduit 7° voisin,
par rapport au corps de cartouche 1°.

En outre, et comme illustré sur la [Fig.9], chacun de ces conduits flexibles 7’
comprend un clapet anti-retour 75 de sorte a éviter que le lubrifiant se dirige, par
exemple lors d’une rotation de I’aube mobile dans un sens contraire, vers I’entrée
d’aspiration ménagée a proximité du palier de roulement.

Chacun des conduits 7° forme un élément pressé de pompe péristaltique apte a étre
pressé par une excroissance 64’7,

En d’autres termes, dans ce mode de réalisation, le palier de roulement 6°>” comprend
une paroi 63’” qui présente une surface extérieure portant quatre excroissance 64’ ré-
gulierement réparties sur le pourtour de la surface extérieure de la paroi 63°’" de sorte a
venir en contact avec chacun des quatre conduits flexibles 7°. Ainsi, et comme visible
notamment sur la [Fig.8], chacune des quatre excroissances 64°° est espacée angu-
lairement de 90° par rapport a une excroissance 64’’’ voisine, par rapport au pourtour

de la surface extérieure de la paroi 63°.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

[Revendication 4]

Revendications

Palier de roulement (6, 6°, 6°°, 6°*’) circulaire pour cartouche de palier
d’orientation de rotor d’hélice (100) a aubes mobiles (2) de tur-
bomachine d’axe (X),

ladite cartouche de palier d’orientation comprenant un corps de
cartouche (1, 1’) ménagé autour d’un axe orthogonal (Y) audit axe de
turbomachine (X) et étant destinée a accueillir un pied d’aube (20),
ladite cartouche présentant des moyens d’étanchéité destinés a venir se
positionner entre ledit corps de cartouche (1, 1°) et ledit pied d’aube
(20) de sorte a délimiter une enceinte étanche (9) a I’intérieur de
laquelle circule un lubrifiant,

ledit palier de roulement (6, 6’, 6’°, 6°””) comprenant :

- une bague externe (60) destin€e a venir en appui contre ledit corps de
cartouche (1, 1’) ;

- une bague interne (61, 61°, 617, 61°°”) destinée a venir en appui contre
ledit pied d’aube (20) ;

- une pluralité d’éléments de roulements (62) ménagés entre ladite
blague externe (60) et ladite bague interne (61, 61°, 617, 61°7°),
caractérisé en ce que ladite bague interne (61, 61°, 617, 61°”’) présente
une paroi (63, 63°, 63, 63°°") se développant selon ledit axe orthogonal
(Y) , ladite paroi (63, 63°, 63°°, 63°°) présentant une surface extérieure
portant au moins une excroissance (64, 64°, 64°°, 64°°”) formant un
élément pressant d’une pompe péristaltique de recirculation destinée a
faire recirculer du lubrifiant vers une partie radialement interne de ladite
cartouche de palier d’orientation, ladite excroissance (64, 64°, 64°°,
64°’") étant destinée a appuyer sur un conduit flexible (7, 7°) de recir-
culation du lubrifiant en fonction de la rotation dudit pied d’aube (20).
Palier de roulement (6, 6°, 6°°, 6°°’) selon la revendication 1, caractérisé
en ce que ladite au moins une excroissance (64, 64°, 64°°, 64°°7)
présente une surface externe arrondie et s’étend hélicoidalement sur au
moins une partie du pourtour de la surface extérieure de ladite paroi (63,
63,6377, 63°7).

Palier de roulement (6, 6°) selon la revendication précédente, caractérisé
en ce que ladite au moins une excroissance (64, 64°) est continue sur
ledit pourtour de la surface extérieure de ladite paroi (63, 63°).
Cartouche de palier d’orientation pour rotor d’hélice (100) a aubes

mobiles (2) de turbomachine d’axe (X), comprenant :
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- un corps de cartouche (1, 1”) ménagé autour d’un axe (Y) orthogonal
audit axe de turbomachine (X) et destiné a accueillir un pied d’aube
(20) ;

- des moyens d’étanchéité destinés a venir se positionner entre ledit
corps de cartouche (1, 1”) et ledit pied d’aube (20), et comprenant un
joint d’étanchéité inférieur (3) et un joint d’étanchéité supérieur (4) po-
sitionné par rapport a I’axe de turbomachine (X) de manicre radialement
externe audit joint d’étanchéité inférieur (3),

ledit corps de cartouche (1, 1°), ledit pied d’aube (20), et lesdits moyens
d’étanchéité délimitant une enceinte étanche (9) a I’intérieur de laquelle
circule un lubrifiant,

ladite cartouche de palier d’orientation comprenant en outre :

- un premier palier (5) radialement interne ménagé dans ladite enceinte
étanche (9) a proximité dudit joint d’étanchéité inférieur (3) de sorte a
venir en appui contre ledit corps de cartouche (1, 1°) et contre ledit pied
d’aube (20);

- un palier de roulement (6, 6°, 6°°, 6>*”) selon ’'une des revendications 1
a 4, radialement externe, ménagé dans ladite enceinte étanche (9) a
proximité dudit joint d’étanchéité supérieur (4) de sorte que ladite bague
externe (60) soit en appui contre ledit corps de cartouche (1, 17) et
contre ledit pied d’aube (20), ladite paroi (63, 63°, 63°°, 63°’)
s’étendant vers ledit premier palier (5) selon ledit axe orthogonal (Y),
ladite cartouche de palier d’orientation comprenant au moins un conduit
flexible (7, 7°) comprenant une entrée d’aspiration (70) ménagée a
proximité dudit palier de roulement (6, 6°, 6, 6’°”), et une sortie
d’injection (71) ménagée a proximité dudit premier palier (5),

ladite excroissance (64, 64°, 64°°, 64°”) formant un élément pressant
d’une pompe péristaltique de recirculation et étant destinée a appuyer
sur ledit au moins un conduit flexible (7, 7°) de recirculation du lu-
brifiant de sorte a faire recirculer du lubrifiant a I’intérieur de ladite
enceinte étanche (9) vers ledit premier palier (5) en fonction de la
rotation dudit pied d’aube (20).

Cartouche de palier d’orientation selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que ladite entrée d’aspiration (70) est ménagée entre ledit
joint d’étanchéité supérieur (4) et ledit palier de roulement (6, 6, 6,
6°°’), et en ce que ladite sortie d’injection (71) est ménagée entre ledit
joint d’étanchéité inférieur (3) et ledit premier palier (5).

Cartouche de palier d’orientation selon la revendication précédente, ca-
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ractérisé en ce que ledit au moins un conduit flexible (7°) comprend un
clapet anti-retour (75).

Cartouche de palier d’orientation selon I’une des revendications 5 ou 6,
caractérisé en ce qu’elle comprend quatre conduits flexibles (7°) uni-
formément répartis sur un pourtour intérieur dudit corps de cartouche
(1.

Cartouche de palier d’orientation selon I’une des revendications 5 ou 6,
caractérisé en ce que ledit au moins un conduit flexible (7) présente une
forme hélicoidale ayant un pas sensiblement €gal a un pas de ladite au
moins une excroissance (64, 64’), et en ce qu’il est ménagé dans une
rainure hélicoidale (17) formée sur le corps de cartouche (1) et dé-
bouchant dans ladite enceinte étanche (9).

Rotor d’hélice (100) a aubes mobiles (2) de turbomachine d’axe (X),
comprenant une pluralité d’aubes mobiles en rotation autour d’un axe
(Y) perpendiculaire audit axe (X) de la turbomachine, chacune desdites
aubes mobiles (2) présentant un pied d’aube (20) venant se loger dans
une cartouche de palier d’orientation selon 1’une des revendications 4 a
8.

Turbomachine pour aéronef, comprenant au moins un rotor d’hélice a

aubes mobiles (2) selon la revendication 9.
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