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Regeneradni zpracovavani vazanych &astic

Oblast techniky

Vyndlez se tyk& zpracovavadni vazaného <&asticového

materidlu, p¥icemZ se zejména tykd regenerace pisku v jadrech

odlitkd u wvyrobkl z roztaveného kovu nebo slitiny pro jeho

nasledné opétovné vyuziti.

Dosavadni stav techniky

Jsou zndma vibraé¢ni za¥izeni pro odstrafovani jader
z odlitka. Takovadto =zafizeni Jsou vsak velmi hlucna. Tato
vibra¢ni zatrizeni mohou zplsobovat pruamyslovd onemocnéni,

jako je napfiklad syndrom bilého prstu, syndrom vibraci rukou

a ramen a podobné..

Z davodlt shora uvedenych probléma byly vyvinuty dalsi

postupy a zafizeni.

V patentovém spise EP 0 612 276 Jje popséno vyuzivani

- z

zpracovavani

~

kombinace zari

pece pro tepelné a zeni na

regeneraci pisku, pricemZ pec Jje umisténa nad zafizenim pro

regeneraci pisku. Odlitek s jadrem je umistén v peci, pricemZ.

je vystaven plUsobeni ohf4té atmosféry. Jak se odlitek ohtiva,
tak se piskové jadro uvolnuje a popiipadé vypadavad z odlitku

do jednotky na regeneraci pisku.
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Okysliceny vzduch je privadén do zafizeni na regeneraci
pisku, prficemZ dochdzi k fluidizaci loZe. Vzduch miZe byt
rovnézZ ohraty. Drceni c&astic pisku ve fluidnim loZi spole&né
s teplem, které miZe byt pfitomno, plsobi p#i odstrafovani
pojiva, ulpivajiciho na pisku, prostfednictvim otéru a/nebo
vypalovani. Odlitek Jje wudrZovan v peci pro zajisténi Jjeho

tepelného zpracovani.

V patentovém spise US 5 423 370 Jje popisovéan zplsob
odstranovdni piskovych Jjader z kovovych odlitkd, ktery
obsahuje umistovani odlitku do fluidniho loZe a oh¥ivani
odlitku na teplotu, dostate¢nou pro pyrolyzu pojiva
v piskovém Jjadru. Tato pyrolyza pojiva v piskovém Jjéadru
zplsobuje, Ze se pisek navraci do &asticové formy a je

pohlcovan fluidnim loZem.

Podstata vynalezu

Ukolem pfedm&tu tohoto vynalezu je vyvinout za¥izeni a
zplsob regenerace jader vazaného CAsticového materidlu, které
budou mnohem kompaktnéjsi a ucinn&€jsi =z hlediska spot¥eby

energie.

V souladu s jednim aspektem pfredmétu tohoto wvyndlezu
bylo vyvinuto zafizeni pro vyuZiti p¥i regeneraci &asticového
materidlu z vazaného Casticového materidlu, kteréZto zafizeni
obsahuje wvnéjsi komoru, uspotrddanou v podstat& soustfedné
kolem vnit¥ni komory, prostfedky v jedné komo¥e pro rozbijeni
vazaného d&asticového materidlu, prostfedky ve druhé komofe
pro odstranovani pojiva, a prostfedky pro prevadéni rozbitého

materidlu z jedné komory do druhé.
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Uvedené prostfedky pro rozbijeni.vézaného materidlu jsou
s vyhodou tvofeny tepelnou reakci, =zplsobenou umisténim
materidlu, obvykle piskového jadra v odlitku, do fluidniho

loZe sypkého &&sticového materidlu.

Uvedenymi prostfedky pro odstratovdni pojiva je s

2 z

vyhodou oh¥ivéni na teplotu, postacdujici pro vypdleni pojiva.

Uvedené prostfedky pro odstraiovdni pojiva s vyhodou

obsahuji fluidni loZe sypkého &asticového materidlu.

Zarizeni podle tohoto vynalezu dale s vyhodou obsahuje
vyhfevné prostfedky, uspofddané pro vyhtivani alespoil jedné
stény kazdé komory pro oh¥ivani a udrZovadni v ohfatém stavu

obsahu kaZdé komory na poZadovanou teplotu.

Uvedené prevadéci prostfedky Jjsou s vyhodou tvo¥feny
Zzlabem, kandlem nebo podobné&, vymezujicim drdhu mezi vné&jsi

komorou a vnit¥ni komorou.

Uvedené prevadéci prostfedky mohou byt s vyhodou tvofeny

pfepadem ve sténé, spoledné komoréam.

Vnéjsi komora je s vyhodou opat¥ena dvéma nebo. vice

pfepédZkami pro vymezeni dvou nebo vice oddélenych komor.

Komora nebo kazZdd komora je s vyhodou opat¥ena
samostatnymi vyh¥evnymi prostredky, uspotradanymi pro

udrZovani komor na stejné teploté& nebo na odlisné teploté.

Vnitfni komora s vyhodou obsahuje vstup, uspofaddany pro

pfijiméni  C&sticového materidlu 2z uvedenych prevédé&cich
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prostfedkll, vystup, prostfedky pro £fluidizaci <c&sticového
materidlu pro zajisténi jeho proudéni od vstupu k vystupu, a
prosttfedky pro regulaci proudéni <&asticového materidlu ze
vstupu k vystupu pro zajis3téni Jjeho dostatecného vystaveni
plsobeni tepla pro odstranéni ulpivajiciho pojiva

7z CAsticovéhc materidlu.

TakZe teplota vnit¥ni komory a vné€jsi komory mlZe byt
regulovana prostfednictvim vyh¥ivacich prostredkaq,
uspofadanych pro vyhfivani alesponl jedné stény kaZdé komory,
a to pro ohtrivani obsahu kaZidé komory na poZadovanou teplotu
a pro udrZovani obsahu kaZdé komory na této pozZadované

teploté.

Pfevaddéci prostfedky jsou s vyhodou tvoreny p¥epadem
nebo podobnym ustrojim ve spoleé¢né sténé komor. Prevadéci
prostifedky mohou byt rovn&Z tvoreny Zlabem, prichozim kandlem
nebo podobnym uUstrojim, vymezujicim drdhu mezi vnéjsi komorou

a vnitf¥ni komorou.

Vnéjsi komora miZe rovné&Z byt s vyhodou opat¥ena dvéma
nebo vice prepadzikami pro vymezeni dvou nebo vice odli3nych
komor. Komora nebo kaZd& komora mohou byt udrZovany na stejné

teploté nebo mohou byt udrZovany na odlisné teploté.

Vnit¥ni komora miuZe obsahovat vstup a vystup, prostfedky
pro fluidizaci ¢&&sticového materidlu, pro =zajisténi Jjeho
proudéni od vstupu k vystupu, prostfedky pro regulaci
proudéni C&sticového materidlu od vstupu k vystupu pro
umoznéni dostatecného vystaveni ¢asticového materidlu
pusobeni tepla pro zajisSténi odstranéni ulpivajiciho pojiva

z G&sticového materidlu.




V souladu s dal3im aspektem predmé&tu tohoto vynélezu
bylo dale rovnézi vyvinuto za¥izeni pro vyuziti pfi
regeneraénim zpracovdvani vé&zaného <casticového materialu,
kterézto =zatizeni je urdeno pro odstratovani ulpivajiciho
pojiva z &asticového materidlu plsobenim tepla, pricemz
zatizeni m& vstup a vystup, prostfedky pro fluidizaci
gasticového materidlu pro zajisténi Jjeho proudéni od vstupu
k vystupu, a prostfedky pro regulaci proudéni <&asticového
materidlu od vstupu k vystupu pro zajisténi jeho dostatecného
vystaveni pusobeni tepla pro odstrafovani ulpivajiciho pojiva

z &asticového materiilu.

Uvedené regulalni prostfedky s vyhodou obsahuji alespon

jednu p¥epazku.

Uvedené reguladéni prostfedky mohou s vyhodou obsahovat

alesponi dvé od sebe vzdalené prfepaiky.

Jedna ptrepédZka s vyhodou slouzi Jako horni prepad a

druhd prepdzka slouzi jako spodni prepad.

Vnit¥ni komora s vyhodou obsahuje vice nez dvé prepazky,
napriklad &ty¥i prepdZky, pficemZ dvé poskytuji horni pFfepady
a dvé& poskytuji spodni pfepady, usporadané pro zajisténi, Ze
gasticovy materidl proudi podél k¥ivolaké drahy mezi vstupem

a vystupem.

Vnit#ni komora d&le s vyhodou obsahuje sitové pfepaZky
pro zpomaleni proudéni ¢asticového materialu od vstupu

k vystupu.




Regulacni prostfedky mohou tedy obsahovat alespon dvé od
sebe vzdélené prepadiky. Tyto ptepazky mohou kazda
ptedstavovat horni pfepad nebo spodni prepad. U vyhodného
provedeni p¥edmé&tu tohoto vyndlezu pfedstavuje jedna prepédzika

horni prepad a druhd prepdZika spodni prepad.

Vnit¥ni komora miZe obsahovat vice neZz dvé prepédziky,
napfiklad ¢tytri prepdZiky, z nichZ dvé poskytuji horni prepady
a dvé poskytuji spodni pfepady, takZe <casticovy material

proudi podél k¥ivolaké dradhy mezi vstupem a vystupem.

Vnit¥ni komora muZe dale obsahovat sitové prepédZky za
U¢elem zpomaleni proudéni <&asticového materidlu od vstupu

k vystupu.

V souladu s dalsim aspektem predmé&tu tohoto wvyndlezu byl
ddle rovnéZ vyvinut zpusob regenerace C&asticového materidlu
z vidzaného d&é4sticového materidlu, kteryZito zplsob obsahuje
rozbijeni vézaného <Cé&sticového materidlu v jedné komofe
dvoukomorového zatrizeni, pficemZ komory Jsou Vv podstaté
soust¥edné, dale privadéji rozbitého materidlu do druhé
komory a odstraitiovdni pojiva pro ziskdni sypkého c&casticového

materidlu bez pojiva.

Zatrizeni  dale s vyhodou obsahuje ©prostfedky pro
ochlazovidni sypkého ¢&é&sticového materidlu bez pojiva na
p¥edem stanovenou teplotu, ptricemZ zpusob s vyhodou obsahuje
krok ochlazovdni na pfedem stanovenou téplotu. Chladici
prost¥edky jsou s vyhodou tvofeny tepelnym vyménikem,

nap¥iklad soustavou hada.




V souladu

s dals3im aspektem predmétu tohoto vynédlezu

bylo dédle rovnéZz vyvinuto zafizeni pro vyuZiti p¥i regeneraci

Casticového

z vazaného cCéasticového materidlu,

vnéjsi komoru,

materidlu prostfednictvim odstraniovani

pojiva
kteréZto zatizeni obsahuje

umisténou kolem vnit¥ni komory, p¥icemZ kaZda

komora mé& perforované dno a alespoil jedna obsahuje sypky
materidl bez pojiva, prost¥edky pro prevadéni sypkého
materidlu, obsahujiciho pojivo, z jedné komory do druhé, a

prost¥fedky pro pfivadéni plynu pfi pfedem stanovené teploté

do prislu3né komory.
Uvedenym plynem je s vyhodou okolni vzduch.

Zarizeni podle tohoto vynédlezu dile s vyhodou obsahuje
vyhfivaci prostfedky, uspofaddané pro vyh¥ivani kazdé komory

na p¥edem stanovenou teplotu.

Vyhfivaci prostfedky vné&jsi komory Jjsou s vyhodou

usporddény pro vyhfivani vnéjsi komory na niZsi teplotu, neZ
je teplota, na kterou vyhfivaci prosttedky wvnit¥ni komory

vyh¥ivaji vnit¥ni komoru.
Vnéjsi komora s vyhodou obsahuje podruZny usek.

Zatizeni podle tohoto vyndlezu ddle s vyhodou obsahuje
teplosm&nné prost¥edky pro regeneraci alespoil uréitého tepla
z odpadniho plynu z vnit¥ni komory pro vyuZiti p#i oh¥ivani

plynu, vyuZivaného pro fluidizaci sypkého <&ésticového

materidlu ve vnéjsi komofte.




Zarizeni podle tohoto vyndlezu rovnéZ dale s vyhodou
obsahuje prosttedky pro chlazeni sypkého ¢ésticového
materidlu bez pojiva, vychdzejiciho =z wvnit¥ni komory, na

pfedem stanovenou teplotu.

TakzZze sypky pisek ve vnéj3i komo¥e Jje fluidizovéan
s pomoci prochdzejiciho plynu, kterym Jje obvykle okolni
vzduch, prochdzejici perforovanym dnem. Pokud je sypky pisek,
obsahujici pojivo, ve wvnit¥ni komote, je fluidizovéan
a ohfivén na vysokou teplotu za UCelem vypdleni pojiva. Za
tim G&elem m& plyn, privddény do vnéjsi komory, nizsi

teplotu, neZ plyn, pfivadény do vnit¥ni komory.

PfestoZe jadra mohou byt oddé€lena od odlitkd a poté
zpracovavédna v zarizeni podle tohoto vyndlezu, jsou s vyhodou
odlitky s pfipevnénymi jadry umistovadny do vnéjsi komory,
ktera obsahuje sypky pisek nebo podobny materidl. Toto loZe
je poté fluidizovano, takZe jadra jsou oddé&lovéna od odlitka
prost¥ednictvim tepelné reakce ve vnéjsi komo¥fe, pFficemZ
oddéleny materiil jader je pfevadén do vnit¥ni komory, kde je

odstranovdno pojivové &inidlo.

Pokud byl pisek oddé€len od odlitku, miZe poté byt
vliastni odlitek podroben tepelnému =zpracovani, nap¥iklad
procesu starnuti nebo &isticimu procesu. Pokud je vyZadovano
provadét tepelné zpracovani odlitku, mohou byt uspotadany
zpracovavajici prost¥edky, ve kterych miZe byt umistén
odlitek, ktery je alespon podstatné zbaven pisku, a to =za

GCelem uvedeného zpracovéani.

Prost¥edky pro tepelné zpracovdni mohou s vyhodou

obsahovat oh¥ivané fluidni loZe nebo s vyhodou &erstvy nebo




¢isty pisek. Odlitek je umistén v sypkém pisku, pficemZ Jjeho

tepelné zpracovani nebo ¢iSténi je provadéno zndmym zpuasobem.

Zatizeni rovnéz s vyhodou obsahuje teplosménné
prostfedky pro regeneraci tepla z odpadnich plynd z vnit¥ni
komory pro vyuZivani tohoto tepla p¥i oh¥ivéni plynu,

pouzivaného pro fluidizaci sypkého <&&sticového materidlu ve

vnéjsi komote.

Je zcela pochopitelné, Ze predmétné zafizeni Je

vytvo¥eno =z celé Yady soucédsti, pricemi kaZzdid miZe byt

~ 2z

provedena Jjako nezdvisld jednotka a vyuZivana Jjako takova,
nebo miZe byt spojena s ostatnimi souddstmi, vyuZitelnymi pf¥i

procesu regenerace.

V souladu s je3té daldim aspektem pFfedmétu tohoto
vynadlezu byl dale rovnéZz  vyvinut zpusob regenerace
Cadsticového materidlu z vazaného Casticového materidlu,
kteryZto zpusob obsahuje rozbijeni vazaného C¢ésticového
materidlu v jedné komofe zatrizeni se dvéma komorami, pricemZ
komory Jsou Vv podstaté ~soustfedné, prochdzeni rozbitého
materidlu do druhé komory a odstranovani pojiva za udelem
ziskani sypkého &&sticového materidlu bez pojiva.

V souladu s jesté dal3im aspektem predmé&tu tohoto
vyndlezu byl déle rovnéZi vyvinut zplsob regenerace sypkého
¢asticového materidlu z vazaného  Césticového materidlu
v zarizeni s vice komorami, pticemz kazdd komora méa
perforované dno, Jjedna komora obsahuje sypky <Césticovy
materidl bez pojiva, pticemZ zplUsob obsahuje umistovani
zpracovavaného materidlu do jedné komory, privadéni plynu o

zvySené teploté do jedné komory pfo fluidizaci sypkého
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materidlu pro rozbijeni vazaného materidlu pro uvolnéni
vadzanych Céstic, prochédzeni uvolnénych &astic do druhé komory
a vhénéni plynu o vyS$8i teploté pres perforované dno druhé

komory pro odstranovani pojivového &inidla.

V souladu s je3té dal3im aspektem predmétu tohoto
vyndlezu byl ddle rovnéZ vyvinut zplsob  odstranovani
ulpivajiciho pojiva z <&asticového materidlu plsobenim tepla,
pficemZ zptsob obsahuje zajisténi proudéni <céasticového
materidlu s ulpivajicim pojivem od vstupu k vystupu komory
prostfednictvim fluidizace 1loZe <&é&sticového materialu a
ohf¥ivdni fluidniho 1loZe, pificemZ =zpusob obsahuje krok
regulovani proudéni casticového materidlu mezi vstupem a
vystupem pro umozZnéni dostateédného vystaveni materidlu

plsobeni tepla pro odstranovani ulpivajiciho pojiva.

P¥ehled obrazkd na vykresech

Vyndlez bude v dal$im podrobnéji objasnén na p¥ikladech
jeho konkrétniho provedeni, -jejichZ popis bude podan s

pfihlédnutim k p¥iloZenym obrazkim vykrest, kde:

obr. 1 znazoriuje rozloZeny perspektivni pohled na jednu

jednotku podle tohoto vynalezu;

obr. 2 zndzornuje narysny pohled ve svislém Ffezu na

dalsi jednotku podle tohoto vyndlezu; a

obr. 3 znazornuje pudorysny pohled seshora na jednotku

podle obr. 2.
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P¥iklady provedeni vyndlezu

Zarizeni 1, které Je =zndzorné&no na vyobrazeni podle
obr. 1, obsahuje dvé v podstaté soustfedné komory, pridemZ
jedna z nich je vnit¥fni komora 2 a druhd je vné&js$i komora 3.
Poklop 4 Jje ptipojen k hornimu okraji vné&j3i komory 3.
Poklop 4 obsahuje potrubi pro proudéni plynu. V poklopu 4 je
umist&n mensi poklop 5, ktery je opatfen =zGZenou c&asti 6,
kterd je uloZena v hornim konci vnit¥ni komory 2.

Potrubi vytvafi teplosménnou jednotku, kterd je umisténa
v men3im poklopu 5. Vnit#ni komora 2 a vnéjsi komora 3 maji
kazdd perforované dno pro uloZeni pisku, ktery vytvari
pfislusné fluidni loZe 8 a fluidni 1loZe 9. Teplosménna
jednotka 7 je p¥ipojena k trubkdm 10, které prendSeji teplo
z odpadniho plynu ve vnitfni komofe 2 do fluidniho loZe 9 ve

vné&jsi komore 3.

Pfepadovy Zlab 11 je umistén mezi vnit¥ni komorou 2 a
vnéj8i komorou 3 pro prendSeni materidlu z vnéjsi komory 3 do
vnit¥ni komory 2. Svisléd sténa 12 je usporaddna pro zabrdnéni
tomu, aby nadmérné velké specdené Céstice vézaného materidlu
z vnéjsi komory 3, které prochédzeji podél prepadového
Zlabu 11, vstupovaly do vnit¥ni komory 2. Ve svislé sténé 12
jsou vytvofeny otvory 13, umoziujici, aby uvolné&ny vazany
Casticovy materidl o vhodnych rozmérech padal do vnit#ni

komory 2.

Chladici civka 14 Jje umisténa v oblasti wvnit#ni
komory 3. Vystup 15 je umistén ve spodni ¢&&sti chladici

oblasti wvnit¥ni komory 2 ©pro odvaddéni regenerovaného
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materidlu. Vystup 16 je umisté&n ve vnit¥ni komofe 2 pro

umozZnéni pruchodu regenerovaného pisku do chladici oblasti.

U Jjednoho specifického wvyuzZziti Jsou kovové nebo
slitinové odlitky (na vyobrazenich nezndzorné&no), =z nichz
kazdy obsahuje Jjedno nebo vice Jader z vé&zaného pisku,
umistény do otevienych kost (na vyobrazenich neznédzornéno),
které jsou umistény do vné&jsi komory 3, obsahujici volny
Cerstvy pisek bez pojiva. Poté jsou poklopy 4 a 5 upevnény na
svém mist&. Ohfaty vzduch je pfivddén do fluidnich loZi 8 a 9

zespoda.

Vzduch, vstupujici do fluidniho 1loZe 8 ve vnit#ni
komofe 2 je ohfivan elektricky s pomoci wvné&jdich vyh¥evnych
prvkd (na Vyobrazenich nezndzornéno). Teplo 2z odpadniho
horkého plynu Jje odvédéno teplosménnou jednotkou 7, kterd
pfendsi teplo prostfednictvim trubky 10 do vzduchu,

pfrivadéného do fluidniho 1loZe 9 ve vné&j3i komofe 3.

V disledku pritomnosti elektrického vyh#fevného prvku kolem
vnit¥ni komory 2 je tato vnit¥ni komora 2 udrZovana p#i vyssi

teploté&, neZ vné&jsi komora 3.

Jelikoz jsou odlitky ve wvn&jsi komo¥e 3 umisté&ny
v ohfatém fluidizovaném pisku, jsou jaddra podrobena tepelné
reakci. Teplo, pfivadéné do vnéjsi komory 3, uvoliiuje a

rozbiji vazany pisek v jadrech odlitkd.

Jak Jsou vSechna jadra ze v3ech odlitkd regenerovéana,
tak hladina pisku ve vnéj8i komofe 3 wvzrlistd, pricemZ
pfipadné dosahuje urovné pfepadového Zlabu 11. Jak uvoln&ny
pisek proudi doll v pfepadovém Zlabu 11, tak dostate&n& malé

Castice prochazeji pfes otvory 13 do vnitfni komory 2.
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(Velkym casticim je vstup do vnit¥ni komory 2 zabrénén
prostfednictvim svislé stény 12. Tyto velké C&stice mohou byt
navraceny do vnéj3i komory 3 nebo rozbijeny jinym zplsobem.)
Poté Jjsou ko3e, obsahujici odlitky bez pisku, vyjmuty

z vnéjsi komory 3.

Promichavéani fluidniho loZe 8 a vysokd teplota ve
vnitfni komofe 2 zplsobuji, Ze pojivové &inidlo na povrchové
plosSe vazaného pisku se vypaluje nebo uvoliuje
prostfednictvim tepelnych r&zl. Pojivové <&inidlo miZe byt na

bazi prysky¥ice nebo miZe jit o anorganicky materidl.

Vyvijené odpadni plyny jsou odvaddény z vnit¥ni komory
s pomoci ventilaéniho za¥izeni (na vyobrazenich
neznazornéno). Po ukonCeni celého procesu je regenerovany
Cisty pisek odvadén =z vnitfni komory 2 prost¥ednictvim
vystupu 15. Tento pisek mbZe byt opétovné vyuZit p¥i odlévéani

ve formé&, pri liti pod tlakem nebo podobné.

Tim, Ze m& dvé komory, a to jednu uvnit# druhé, zaujiméa
pec velmi maly prostor, pficemZ ndklady na jeji vyrobu jsou
sniZeny. Rozdélenim zpracovavénim vazaného  &asticového
materialu do dvou etap a vyuZivanim tepelné energie z jedné
etapy ve druhé etapé& dochdzi ke sniZeni provoznich néaklada.
Zpusob miZe byt velmi tichy, nebot neni vyuZivano Zadného

vibra&niho ustroji.

Zatizeni, které Jje =zndzornéno na vyobrazenich podle
obr. 2 a podle obr. 3, obsahuje prstencovitou vné&jsi
komoru 101, rozdélenou na dvé poloviny prost¥ednictvim
radidlnich prepazek 120 pro vytvofeni samostatnych a

oddélenych vné&j3ich komor 10la a 10lb, a vnit#ni kruhovou
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komoru 102. Prstencovitd vnéjsi komora 101 je opat¥ena vn&jsi
kruhovou sténou 103 a wvnit¥ni kruhovou sténou 104. Vnit¥ni

kruhovd sténa 104 vymezuje vnit¥ni kruhovou komoru 102.

Vnéjsi komory 10la a 10lb obsahuji p¥islusné piskova

loZe 105 a 105a, umisténd na perforovaném dnu nebo na
perforované ploSiné 106. Vnit¥ni kruhovd komora 102 Je
opatfena perforovanym dnem 106a, pficemZ je urdena pro
ptivadéni pisku z vnéj3i komory 10la Zlabem 121 pro vytvofeni

piskového loZe 105b.

Vnit¥ni  kruhova komora 102 Jje opat¥ena svislymi
pfepazkami 111. Tyto svislé prfepaZky 111 vytvareji sérii
pfepadli, uspofddanych pro umoZnéni proudé&ni <&asticového
materidlu bud pfes né nebo pod nimi pro vymezeni k¥rivolaké
drdhy od vstupu pfes Zlab 121 k vystupu 112, Jak dJe
znazornéno Sipkou. Pod vystupem Zlabu 112 je umisténa skupina
chladicich trubek 113. Vyhfevna té&lesa 114 jsou umisténa na
sténach, které vymezujil vné&jsi komoru 101, a rovnéZ ptriléhaji

k vnit¥ni sténé 104.

Teplosmé&nnéd jednotka 107 je umisténa v blizkosti wvnit#ni
kruhové stény 104. Horky vzduch je odsdvan z hornich oblasti
vnit¥ni kruhové komory 102 prostfednictvim trubky 110 do

teplosmé&nné jednotky 107.

Vné&jsi komora 101lb mbZe byt wvyuZita Jjako misto, pro
tepelné zpracovani, nap¥iklad odlitku M, =ze kterého byla
odstranéna jédra C. Odlitek M je umistén na sypky &isty pisek
v uvedené komofe 10lb, kde je ponechdn po pfedem stanovenou

dobu pf¥i teploté pisku pro stadrnuti nebo podobné.
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Pfi pouzivani je Cerstvy pisek umistén do wvné&jdich

komor 10la a 10lb pro vytvofeni piskovych loZi 105 a 105a.

Vyh¥evnd télesa 114 Jjsou uvedena do provozu pro oh¥ivani
pisku v piskovém 1loZi 105 aZ na teplotu zhruba 500 °C a
v piskovém loZi 105a aZ na teplotu 520 °C, p#icemZ wvzduch

prochézi trubkou 109 pro fluidizaci pisku v piskovych

loZzich 105 a 105a, ¢&imZ Jjsou vytvafena Jjemné bublajici

fluidni loZe.

Teplota v piskovém 1loZi 105 je =zvolena pro rozbiti
jédra, p¥iCemZ neni ovliviiovdna metalurgie odlitku C béhem
odstranovani jadra. Odlitek M, opatfeny jadry C z vazaného
pisku, Jje wumistén do piskového 1loZe 105. Tepelnd reakce
zpisobuje, Ze je jadro C odstranovéno z odlitku M, pEidemZ je
rovné&? rozbijeno na malé kousky, pokud odlitek M doséahne
teploty fluidniho 1loZe. Odlitek M je ponechdn v piskovém
loZzi 105 obvykle po dobu 30 minut pré zajisténi uplného

odstranéni jadra.

Jak turoven pisku ve vnéjsi komo¥e 101 stoupd, nebot
uvolnovany materidl je pridavan k Grovni Cerstvého pisku, tak
uré¢ité mnozZstvi pisku proudi Zlabem 121 do vnit¥ni kruhové

komory 102.

Piskové loZe 105b ve vnitfni kruhové komofe 102 e
fluidizovano prostfednictvim privadéni vzduchu z trubky 109.
Vyhfevnd télesa 115 Jjsou uvedena do provozu, aby bylo
zajisténo, Ze teplota ve wvnit¥fni kruhové komo¥e 102 bude
zhruba 700 °C, coZ byvd obvykle postadujici pro tplné
vyho¥eni nebo odstranéni pojiva Dbé&hem urcitého casového

obdobi.
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Svislé prepazky 111 vymezuji k¥ivolakou drédhu pro
Césticovy materidl, ktery tuto drahu opisuje. K¥ivolaka
pritokovd drédha zajistuje, Ze pisek, vstupujici do piskového
loZe 105, ma& postacCujici dobu pobytu ve vnit¥ni kruhové
komo¥e 102 pro zajidténi Uplného odstran&ni pojiva. Pisek bez

pojiva poté padd doll Zlabem 112 do chladicich trubek 113.

Chladici trubky 113 obsahuji proudici vodu, pficemZ
velikost chladicich trubek 113 a rychlost proudéni vody je
nastavena tak, aby byl pisek bez pojiva ochlazovan na pfedem
stanovenou teplotu. Tato teplota bude mit velikost zhruba
od 30 °C do zhruba 40 °C a to v z&vislosti na teplot&, pfi
které bude pisek promichavédn s Cerstvym pojivem pro jeho

opétovné wvyuziti.

PocCitacové ¥izeni mizZe regulovat teplotu

v komordch 10la, 10lb a 102. MOZe byt rovnéZ provadéna Casova

kontrola, a to za ucCelem zjisténi, Ze odlitek byl ve wvné&jsi
komore 10la pro odstrafovani jadra po dostatecnou dobu, aby
bylo zaji3téno odstranéni jadra. Poté mlZe =zaznit zvukové
znameni a/nebo mohou byt odlitky automaticky vyjimany

z vnéjsi komory 10la.

Celé za¥izeni vyZaduje pouze malou rozlohu dna, kterd je
mnohem mensi v porovnani s dosud znamymi za¥izenimi. Teplotni
regulace, s vyhodou elektrickd nebo elektronicka regulace,
miZe byt pouZivana pro regulovani chladici vody v chladicich
trubkach 113 nebo v chladicich civkach. Je nutno zduraznit,
Zze - kazda komora  Je samostatné, takZe individualni

zpracovavani miZe byt provddéno samostatné.
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Pokud byla napfiklad vnéjsi komora 101
101a 101b

popsdna tak, Ze

je rozdélena do dvou komor a prostrednictvim

radidlnich pfrepdZek 120, tak je zfejmé, Ze vnéjsi komory 10la
a 101b mohou byt ve skutecnosti provedeny jako dvé samostatné
jednotky, Vnit¥ni

umisténé dohromady. komora 102 mbZe byt

dédle usporddéna tak, aby pfijimala pouZity a rozbity pisek

z jader z jakéhokoliv zdroje.




18

PATENTOVE NAROKY

1. Zatizeni pro vyuZiti p¥i regeneraci Céasticového

materidlu z vazaného Césticového materidlu, kteréZto zarizeni

obsahuje wvnéjsi komoru,

uspofddanou v podstaté& soustredné

kolem vnitfni komory, prostfedky v jedné komofe pro rozbijeni

vAdzaného C&éasticového materidlu, prostfedky ve druhé komofe

pro odstranovani pojiva, a prostfedky pro pfrevadéni rozbitého

materidlu z jedné komory do druhé.

2. Zatizeni podle naroku

1,

vyznacuijici s e t im, Ze uvedené prost¥edky

Z

1 Vv

Z

pro rozbijen dzaného materidlu jsou tvofeny fluidnim loZem

sypkého casticového materidlu.

3. Zarizeni podle naroku nebo 2,

. z

vyznacuijic

z

i s e tim, Ze uvedenymi

prostfedky pro odstrafovani pojiva je ohfivdni na teplotu,

postacujici pro vypaleni pojiva.

4. Zatrizeni podle kteréhokoliv z ndroklr 1, 2 nebo 3,

Z

vyznadcuijici s e tim

, %e uvedené prostiedky

odstranovani fluidni

pro pojiva obsahuji loZe sypkého

Casticového materidlu.

5. Zatrizeni podle kteréhokoliv z predchdzejicich néaroka,

vyznacuijici s e tim, Ze dale obsahuje

vyhfevné prostfedky, uspofddané pro vyht¥ivani alesponl jedné

stény kaZdé komory pro ohfivani a udrZovéni v oh¥atém stavu

obsahu kaZdé komory na poZadovanou teplotu.
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6. Zarizenil podle kteréhokoliv z predchdzejicich néaroki,
vyznadcuijici s e t im, Ze wuvedené prevadéci

~

prostfedky Jsou tvo¥eny Zlabem, kandlem nebo podobnég,

z

vymezujicim drdhu mezi vné&jsi komorou a vnit¥ni komorou.

7. Zarizeni podle kteréhokoliv z ndroklt 1 az 5,
vyznacdcuijici s e t im, Ze uvedené prevadéci

prost¥edky jsou tvoreny pfepadem ve sténé, spolecné komoram.

8. Zarizeni podle kteréhokoliv z pfedchézejicich néroki,

vyznacuijici s e tim, Ze wvnéjdi komora Je
opat¥ena dvéma nebo vice prepdZkami pro vymezeni dvou nebo

vice oddélenych komor.

9. Zarizeni podle naroku 9,
vyznacuijici s e t im, Ze komora nebo kaZda
komora je opatfena samostatnymi vyh¥evnymi prostfedky,
uspofddanymi pro udrZovani komor na stejné teploté nebo na

odlisné teploté.

10. Zarizeni podle kteréhokoliv z p¥edchédzejicich
naroki, vyznadcujici s e tim, Ze vnit¥ni
komora obsahuje vstup, uspofddany pro prijimadni c¢asticového
materidlu z uvedenych prevadécich prostfedki, vystup,
prost¥edky pro fluidizaci &éasticového materidlu pro zajisténi
jeho proudé&ni od vstupu k vystupu, a prost¥edky pro regulaci
proudéni c&asticového materidlu =ze vstupu k vystupu pro

zajisténi Jeho dostate&ného vystaveni plsobeni tepla pro

odstranéni ulpivajiciho pojiva z Casticového materidlu.

(XX 2]
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11. Za¥izeni pro vyuZiti p¥i regenerac¢nim zpracovavani
vazaného ¢éasticového materidlu, kteréZto zatrizeni je urceno
pro odstrafiovdni ulpivajiciho pojiva z Casticového materidlu
pisobenim tepla, pfic¢emZ za¥izeni m& vstup a vystup,
prost¥edky pro fluidizaci &asticového materidlu pro zajisténi
jeho proudéni od vstupu k vystupu, a prostfedky pro regulaci
proudéni ¢é&sticového materidlu od vstupu k vystupu pro
zajisdté&ni Jjeho dostateéného vystaveni plsobeni tepla pro

odstranovani ulpivajiciho pojiva z &&sticového materidlu.

12. Zarizeni podle naroku 10 nebo 11,
vyznac¢cuijici s e t im, Ze uvedené regulacni

prostfedky obsahuji alespon jednu prepazku.

13. Zatizeni podle naroku 10, 11 nebo 12,
vyznadcuijilci s e t im, Ze uvedené reguladni

prostredky obsahuji alesponl dvé od sebe vzdalené pfepdzZky.

14. Za¥izeni podle naroku 13,
vyznadcujici s e tim, zZe jedna prepédzka
slouzi jako horni prepad a druhd pF¥fepdzZka slouzZi jako spodni

ptepad.

16. Zatrizeni podle kteréhokoliv z nérokl 13, 14 nebo 15,
vyznacuijici s e tim, Ze vnit¥ni komora
obsahuje vice neZ dvé prepazZky, napriklad c&tyfi prepaZky,
pricemz dvé poskytuji horni pfepady a dvé poskytuji spodni

ptepady, usporadané pro zajisténi, Ze cCéasticovy materidl

proudi podél ktrivolaké drdhy mezi vstupem a vystupem.

(XXX ]
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17. Za¥izeni podle kteréhokoliv =z narokd 10 azZ 16,
vyznacuijici s e t im, Ze vnitfni komora dile
obsahuje sitové prepdZiky pro zpomaleni proudéni <&asticového

materidlu od vstupu k vystupu.

18. ZaFfizeni pro vyuziti p¥i regeneraci <&asticového
materidlu prostfednictvim odstranovdni pojiva =z vazaného
Casticového materidlu, kteréZto zatizeni obsahuje vné&jsi
komoru, umisténou kolem vnit¥ni komory, prilemZ kazd& komora
m& perforované dno a aléspoﬁ jedna obsahuje sypky materidl
bez pojiva, prost¥edky pro prevaddéni sypkého materialu,
obsahujiciho pojivo, z jedné komory do druhé, a prostredky

pro pfivadéni plynu p¥i predem stanovené teploté& do p¥islusné

komory.

19. Zatrizeni podle naroku 18,
vyznacuijici s e t im, Ze uvedenym plynem Je
okolni wvzduch.

20. Zarizeni podle naroku 18 nebo 19,
vyznadcujici s e tim, Ze dale obsahuje

vyh#ivaci prost¥edky, uspoféddané pro vyh¥ivani kaZdé komory

na predem stanovenou teplotu.

21. Zarizeni podle nadroku 20,
vyznadc¢uijici s e tim, Ze vyhtivaci
prost¥edky vnéjsi komory jéou uspotrddény pro vyh¥ivani vnéjsi
komory na niz$i teplotu, neZ je teplota, na kterou vyhfivaci

prost¥fedky vnit¥ni komory vyh¥ivaji wvnit¥ni komoru.




[ A X E N N3
[ ]
(XXX )

22 e .

.
.
*
L3

~ 2z z

22. Zarizeni ©podle kteréhokoliv =z naroka 18 az 21,

vyznacujici s e tim, Ze vnejsi komora

obsahuje podruZny usek.

23. Zatizeni podle kteréhokoliv z predchézejicich

narokt, vyznacuijici s e tim, Ze dale

0

bsahuje teplosménné prost¥edky pro regeneraci alespon

o

réitého tepla z odpadniho plynu z vnit¥ni komory pro vyuZiti

o

¥i ohtivadni plynu, vyuzZivaného . pro fluidizaci sypkého

dsticového materialu ve vnéj$i komofe.

X

24. Za¥izeni podle kteréhokoliv z predchazejicich
naroki, vyznacuijici s e tim, Ze dale
obsahuje prostfedky pro chlazeni  sypkého ¢asticového
materidlu bez pojiva, vychazejiciho =z vnit¥ni komory, na

pfredem stanovenou teplotu.

25. Zpusob regenerace cCasticového materidlu =z vazaného
Casticového materidlu, kteryZto =zpusob obsahuje rozbijeni
vadzaného Casticového materidlu v jedné komofre =zatrizeni se
dvéma komorami, pricemZ komory Jjsou v podstaté soustfedné,

prochdzeni rozbitého materidlu do druhé komory a odstrafovani

pojiva za ucCelem ziskéni sypkého Casticového materialu bez’

pojiva.

26. Zpusob regenerace sypkého Casticového materialu
z vdzaného dasticového materidlu v zarizeni s vice komorami,
pficemZz kaZdd komora ma perforované dno, jedna komora
obsahuje sypky &asticovy materidl bez pojiva, pricemZz zplsob
obsahuje umistovani zpracovadvaného materidlu do jedné komory,
pfivadéni plynu o zvySené teploté do jedné komory pro

fluidizaci sypkého materidlu pro rozbijeni vizaného materidlu

e

oo e




23

pro uvolné&ni vazanych c¢astic, prochazeni uvolnénych Castic do
druhé komory a vhané&ni plynu o vy33i teploté pfes perforované

dno druhé komory pro odstrafiovdni pojivového &inidla.

27. Zpusob odstranovani iciho pojiva

z C¢asticového materidlu pusobenim tepla, ptficemz zpusob

obsahuje zajisténi proudéni Casticového materidlu

s ulpivajicim pojivem od vstupu k vystupu komory

e

prostfednictvim fluidizace loZe ¢ésticového materialu

fluidniho

a

ohtivani lo?e, pricemZ zpusob obsahuje krok

v 2

regulovani proudéni ¢éasticového materidlu mezi vstupem a

> z

vystupem pro umoZnéni dostate&ného vystaveni materialu

plsobeni tepla pro odstratovani ulpivajiciho pojiva.
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