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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
i urzadzen, zapomoca ktérych wytwarza
si¢ gaz wodny w piecach komorowych al-
bo retortowych, przeznaczomych do wyro-
bu koksu i gazu. Niedoskonalo§é¢ i niedo-
godnos¢ znanych zabiegéw jest powodo-
wana gléwnie tem, ze para wodna, dopro-
wadzana do pieca, styka sie przy przecho-
dzeniu przez komore pieca w stopniu nie-
dostatecznym z rozzarzona masa koksu i
nie calkowicie zamienia si¢ na gaz wodny,
tak iz znaczne ilosci pary wodnej uchodzg
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nierozszczepione z komory pieca i mietyl-
ko powoduja niepotrzebne straty, ale réw-
niez, pozostajac w wytworzonym gazie,
niepotrzebnie obcigzaja urzadzenia, prze-
znaczone do oczyszczania tego gazu.

W celu lepszego rozdziatu doprowa-
dzanej pary wodnej, proponowano umie-
szcza¢ wewnatrz fadunku wegla specjalne
rury lub wykonywaé w tym tadunku puste
kanaty, a wytworzony gaz wodny odpro-
wadzaé przez zwykly wylot gazu w gérnej
przestrzeni zbiorczej komory piecowej lub



retorty, a wiec nazewnatrz fadunku. Wpro-
wadzenie rur lub nawet tylko wykonanie
pustych kanaléw mnastrecza prawie niepo-
konane trudnosci whasnie wtedy, gdy la-
dunek komory piecowej lub retorty jest w
stanie najodpowiedniejszym do wytwarza-
nia gazu wodnego, to jest gdy masa wegla
catkowicie lub prawie catkowicie zostafa
zamieniona na rozzarzony koks, gdyz taki
gotowy juz koks stawia zbyt duzy opér
podczas wprowadzania don narzedzi lub
rur i w bardeo krétkim czasie rozzarza je
oraz rozmigkcza. Poza tem, podczas poz-
niejszego wykonywania pustych kanaléw
w koksie, ustréj wewnetrzny koksu zosta-
je zniszczony, wskutek czego powstaja w
nim szerokie rysy i szpary, ktére przeszka-
dzaja drobnemu rozdzieleniu pary w ma-
sie koksu. Wykonywanie pustych kanatéw
" wewngtrz tadunku paliwa jeszcze Swieze-
go i nieskoksowanego posiada te wade, ze
puste kanaly nawet w pézniejszych okre-
sach gazowania zostaja wypelnione i zat-
kane skladnikami bitumicznemi, ktére
pozniej przetwarzajg si¢ ma koks. Umie-
szczenie rur rozdzielczych w $swiezym 1la-
dunku nieskoksowanego wegla przedstawia
te same trudnosci, otwory wylotowe bo-
wiem tych rur zatykaja sie sktadnikami
bitumicznemi wegla, ktére wchodza do ru-
ry i spiekaja si¢ przed rozpoczeciem sie
okresu koksowania, w ktérym doprowa-
dzanie pary wodnej jest majdogodniejsze i
najkorzystniejsze, to jest przed catkowita
przemiana paliwa na koks.

Stosownie do sposobu wedlug wyna-
lazkut trudnosci powyzsze usuwa si¢ w ten
sposob, ze w tadunku wegla, a mianowicie
posrodku miedzy ogrzewanemi s$ciankami
bocznemi komory piecowej lub retorty wy-
twarza sie kanaly zapomoca ksztattowni-
kow, wpuszczonych do tadunku tak, iz te
ksztabtowniki pozostaja w masie wegla ja-
ko rdzeme, az do czasu odpedzenia bitu-
nucxznych sktadnikéw, poczem usuwa sig
ksztaltowniki, a do kanaléw, pozostaja-

cych po nich, wprowadza si¢ rury roz-
dzielcze. Pozostawienie rdzeni w kama-
tach zapewnia z jednej stromy niezanie-
czyszczenie si¢ tych kanaléw i dobry roz-
dzial pary, a z drugiej strony, wskutek
dobrego przylegania scian kanatéw do rur
rozdzielczych, zapewnia dobre przenosze-
nie ciepla, a tem samem i dobre przegrze-
wanie pary podczas przepuszczania jej
przez rury, a to dzieki temu, ze kanaly te,
podczas calego procesu gazowania, sa
chronione przed przenikaniem do mich
sktadnikéw zamieczyszczajacych, przyczem
podczas wsuwania rur pozostaja otwarte,
scianki za§ tych kanatéw tworzy zwarta
masa koksu. Poza tem zapewniona zosta-
je stata czystos¢ rur rozdzielczych, ponie-
waz w tym okresie skladniki bitumiczne
wegla, ktére mogltyby spowodowaé zatka-
nie rur, sa juz odpedzone. Wprowadzenie rur
do tadunku dopiero w tym okresie koksowa-
nia przyczynia si¢ réwniez do ich ochrony,
poniewaz sa one zabezpieczone przed spa-
leniem dzieki przepuszczaniu przez nie pa-
ry wodnej, ktéra pochlania cieplo, potrze-
bne do jej przegrzamia. Ksztattowniki i ru-
ry rozdzielcze, umieszczane pézniej, wpu-
szcza si¢ (najlepiej) przez otwory w pu-
lapie pieca pionowo Ilub prawie piomowo,
w kazdym jednak razie posrodku miedzy
ogrzewanemi $ciankami bocznemi komory;
poza tem rury rozdzielcze zaopatruje sie
w otwory wylotowe, majlepiej w takiem
miejscu, aby para wodna uchodzita z tych
rur w dolnej czesci tadunku koksowego,
ap. w dolnej trzeciej czesci jego wiysoko-
$ci, tylko w pionowej plaszczyznie srod-
kowej pieca komorowego lub wzdltuz srod-
kowej osi retorty, W piecach komorowrych,
ogrzewanych zboku, gotowy koks posiada
jak wiadomo w pionowej plaszczyzinie pie-
cowej pekniecie pionowe wzdluz calego
pieca albo szczeline, czyli tak zwamny ,szew
koksu", powstaly wskutek ogrzewatiia ko-
ksu z obydwéch stron. Wpuszczajac pare
wodna w te szczeling wzdiuz niej, otrzy-



muje si¢ bardzo korzystny rozdzial pary
pomigdzy caty ladunek koksu i wskutek te-
go otrzymuje si¢ bardzo dobre wyzyskanie
koksu. Wskutek tego rury rozdzielcze,
wpuszczone pionowo w plaszczyznie $rod-
kowej, mozna umieszczaé w stosunkowo
znacznej odleglosci poziomej, to jest moz-
na ich zastosowaé mniejsza liczbe, nie tra-
cac mic na dobrym rozdziale pary wodnej
w calym fadunku pieca. W zwyktych po-
ziomych piecach komorowych o przeswi-
cie okoto np. 0,4 — 0,5 m i poziomej dtu-
gosct 10 — 13 m  wystarcza 4 — 5 piono-
wych rur nozdzielczych, wozmieszczonych
w odlegltosci 2 — 3 m od siebie. Przeswit
kanatéw, wykonanych w koksie, wzgled-
nie rur, powinien wynosi¢ (najlepiej) oko-
o 25 mm. Opisany wyzej uklad rur roz-
dzielczych zapewnia dobre przegrzamie pa-
ry wodnej przed jej wylotem z rur, co
jest korzystne pod wzgledem przebiegu
procesu.

Rozdzial przegrzanej pary wodnej w
masie koksu moze ulec polepszeniu wedtug
wynalazku ponadto w ten sposéb, ze od-
prowadzanie wytworzonego gazu wodnego
uskutecznia si¢ zapomocg rury odbiorczej,
wpuszczonej do skoksowanego fadunku,
ktora zostaje wpuszczona do tadunku w
taki sam sposéb, jak i rury rozdzielcze, t.
j, przez uprzednie wykonanie kanatu w
nieskoksowanym ladunku wegla zapomoca
ksztattownika i pozostawienia tego ksztal-
townika w tadunku. Przylaczajac t¢ rure
odbiorcza, do specjalnego odbiornika moz-
na zbiemaé wytworzony gaz wodny osobmo.

Inne cechy znamienme wynalazku do-
tycza urzadzern do mozlaczalnego lacze-
nia rur rozdzielczych, wpuszczanych do la-
dunku,
wodnej, umieszczonym w. komorze pieca.

Na rysunku fig. 1 przedstawia pionowy
przekrdj podiuiny przez srodek lezacej
komory pieca koksowniczego, fig. 2 — od-
powiedni widok zgéry, przedstawiony na
lewej stromie rysunku jako przekréj

z ‘nieruchomym przewodem pary

wzdluz linji A — B na fig. 1, a na prawej
stronie — ialkn Wildﬂk zgél"y IpOk'l’y’W!y‘ pi\e-
ca, fig. 3 — przekréj pionowy dwadch le-
zacych obok siebie komér piecowych
wzdluz linji C — D ma fig. 1. Fig. 4i5
przedstawiaja czesciowe przekroje piono-
we komory wedlug fig. 1 w odmiennem
wykonaniu, a fig. 6 i 7 — w zwigkszone]j
podziatce szczegdt rozlgczalnego polacze-
nia rury rozdzielczej.

Cyfra 1 oznacza dno pieca, cyfry 2 i
3 — dwoje drzwi, cyfra 4 — pulap, a cy-
fra 5 — obydwie $cianki boczne lezacej
komory piecowej, ogrzewane w lzwykly
sposob, mp. zapomoca pionowych przewo-
dow grzejnych 6. Wedlug fig. 1 w putapie
4 sa umieszczone zwykle otwory wsypowe
7, w niniejszym przykladzie cztery, oraz
otwér odlotowy 8 do gazéw. Nad tym
otworem znajduje si¢ rura pionowa 9, po-
taczona z odbiornikiem 17 poprzez zawér
10. Poza tem w pulapie 4 sa wykonane
cztery inne otwory lub kamaly 12, ktére
stuza do wprowadzania rur rozdzielczych
do komory. Ponad otworami 12 s wyko-
nane w gormej czesci pulapu wydrazenia
13, stuzace do umieszczania zlaczy ruro-
wych, opisanych nizej. Wewnatrz kazdej
komory piecowej znajduje sie ladunek we-
gla 14, wsypywany przez otwory wsypo-
we 7, rozmieszczone w zwykly sposob
tak, aby miedzy gérna powierzchnia 15 ta-
dunku a dolnag powierzchniq = sklepienia
putapu 4 pozostala znana przestrzeri zbior-
cza 16 do gazu. Ladunek wegla w lewej
komorze wedtug fig. 3 jest przedstawiony
w stanie posredniego wyzarzenia, gdy od-
gazowanie i skoksowanie jeszcze mie jest-
zupelne, a w prawej komorze wedlug fig.
3 oraz w lewej komorze, uwidocznionej w
przeknoju ma fig. 2, jest przedstawiony w
stanie catkowitego skoksowania. Przy tym
stanie calkowitego skoksowania paliwa w
masie koksu istnieje szczelina 17 (patrz
fig. 2), przechodzaca wzdluz pionowe;j
plaszczyzny srodkowej miedzy obydwiema



bocenemi Sciarkami 5 komory. W stanie
potowicznego skoksowania, (lewa komora
wedtug fig. 3) warstwa wegla 74, jak wia-
domo, jest oddzielona od jej wewnetrznej
czesci 19 zapomocs, ,,szwu koksowego' 18,
przyczem czesé wewnetrzng 19 stanowi su-
rowy wegiel, prawie zupelnie niezmienio-
ny, nawet podczas daleko posunietego sta-
djum wwyzarzania. Po osiagnieciu zupelne-
go skoksowania paliwa (fig. 1 i 2) wpro-
wadza sie dofi przez otwory 12 catery ru-
ry rozdzelcze 20, ktére zapomocy vrozia-
czalnego potaczenia 21 zostaja przylaczo-
ne do przewodu 22, ulozonego w gormej
czesoi pulapu 4 réwnolegle do podiuznej
osi komory i szeregu rur 20. Przewody
22 [po jednym na kazda komore piecowa |
sg potaczone na jednym koricu komory (z
prawej strony na fig. 1) z przewodem za-
silajacym 23, ulozonym wzdluz catej ba-
terji piecow, przyczem miedzy przewéd
22 a przewod 23 wilaczony jest zawér 24.
Przewody rozdzielcze 20 zostaja wprowa-
dzone do fadunku 74 dopiero wtedy, gdy na-
lezy rozpocza¢é doprowadzanie pary wod-
nej, to jest wiedy, gdy wegiel zamienit sie
na koks juz catkowicie lub prawie catko-
wicie. Aby wprowadzanie rur 20 w tem
stadjum moglo odbywaé si¢ bez zadmych
trudnoéci, przez otwory 12 w pulapie
wsuwa si¢ stosownie do wynalazku ksztal-
towniki 25 (fig. 3, z lewej strony), ktore
swym ksztaltem i wielkoscia odpowiadaja
rurom 20, przyczem ksztattowniki te wpu-
szcza sie do fadunku wegla 74 w komorze
pieca zaraz po zatadowaniu go i znéwma-
niu lub w jaki$ czas potem, w kazdym jed-
nak razie w tak wczesnej fazie procesu
odgazowywania, aby wpuszczenie tych
ksztattownikow odbywalto sie bez trudu
przez warstwy powierzchniowe 15 tadun-
ku, ktore ma poczatku gazowania spiekaija
si¢ w ,szew' smolowy, a péZniej mawet
ulegajq skoksowamniu. Ksztattowniki 25 po-
zostajg jako rdzenie tadunku wegla 14 az
do czasu ukoriczenia wydzielania sie bi-

tumiczarych skladnikéw wegla, to jest do
czasu zupelnego lub prawie zupelnego je-
go skioksowanta. Ksztaltowniki wyciaga sie
nastepnie wgore, a na ich miejsce wpro-
wadza rury rozdzielcze 20, ktére taczy sie
z przewodem zasilajacym 22. Nastepnie
otwiera si¢ zawor 24 i doprowadza z prze-
wodu gltownego 23 par¢ wodna do prze-
wodu 22, do rur 20 i wkonicu do masy ko-
ksu 14.

Rury 20 siegaja wdol prawie do podto-
gi 1 komory piecowej i sa zamkniete u do-
fu; rury te sa natomiast zaopatrzome w
otwory wylotowe 26 tylko w srodkowe;j
plaszczyznie, w dolnej czesci komory pie-
cowej (fig. 3 z prawej i fig. 2 z lewej stro-
ny). Duzieki takiemu ukladowi otworéw
wylotowych 26, ktore najlepiej jest wy-
kona¢ w postaci waskich szczelin piono-
wych o przeswicie 2 mm i dtugosci 60 mm,
para wodna zmuszona jest do wyplywania
w kierunku szczeliny 17 masy koksu 14,
co zapewnia dobry rozdzial pary w masie
koksu na catej diugosci i wysokosci tadun-
ku wegla. Gaz wodny, wytworzony dzieki
reakcji pary wodnej i rozzarzonego koksu,
odprowadza si¢ przez otwér wylotowy 8 i
rure pionowa 9 do odbiornika 71. Gaz wod-
ny dostaje sie wiec do wnetrza masy ko-
ksu 14, przechodzac mazewnatrz gléwnie
w kierunku powierzchni 15, a czesciowo
réwniez ku szczelinom 35, znajdujgcym sie
wzdbuz scianek 5 komory i powstajacym
wskutek kurczenia sie tadunku wegla pod-
czas koksowania. Dzieki opisanym srod-
kom, a zwlaszcza dzieki prowadzeniu pa-
ry wodnej wzdiuz srodkowej szczeliny 17,
otrzymuje si¢ bardzo dobry nozdziat pary
wewnatrz calego ladunku. Wskutek tego
wystarczy ograniczona liczba rur rozdziel-
czych 20, to jest stosunkowo duza odle-
glos¢ wizajemna tych rur w kierunku po-
ziomym wewnatrz komory pieca. Jak wy-
nika z fig. 1 sa przewidziane np. tylko
cztery rury rozdzielcze 20, przyczem za-
réwno wzajemne odleglosci poszczegolnych



rur, jak réwniez odleglosé pét»atniwei rury
20 od wylotu 8 sa mniej wigcej jednako-
we. Odlegtosé¢ rury, umieszczonej najda-
lej od wylotu 8 (lewa skrajna rura), od
kotica tadunku, ograniczonego drzwiami 2,
powinna byé (najlepiej) =znacznie mmniej-
sza, poniewaz przeplyw pary wednej albo
wytworzonego gazu wodnego odbywa sig
w kierunku od tego korica komory. Gdy
pozioma dtugosé¢ komory wynosi np. okoto
11 — 12 m miedzy drzwiami, co stanowi
zwykly wymiar lezacych piecow kokso-
wyeh, to w uktadzie wedlug fig. 1 odle-
glos¢ pozioma rur rozdzielczych 20 wynosi
okolo 2,5 m, czyli jest réwna 5—6-iokrotnej
wielkosci przeswitu wspélczesnych komér,
ktory wynosi 0,4 — 0,5 m. Ilosé pary, ja-
ka jest doprowadzana przez kazda z czte-
rech rur, wynosi (najlepiej) 100 kg na
godzine. .

W celu polepszenia rozdzialu i dziata-
nia pary wodnej wewnatrz tadunku, moz-
nia z korzyscia zastosowaé urzadzenie od-
mienne, przedstawione na fig. 4 i 5. Otwor
wylotowy do gazu 8, dzieki odpowiedniej
budowie rury pionowej 9, jest wykonany
tak, ze przez niego moze by¢ do tadunku 74
wprowadzona rura odbiorcza tego samego
rodzaju i tak samo umieszczona, jak rury
rozdzielcze 20. W tym celu rura pionowa
9 posiada tuz nad swa podstawa 27 kolano
28, ktére jest zaopatrzone w osobng po-
krywe 29. Podstawa 27 posiada wewnatrz
stozkowate gniazdo 30, do ktérego szczel-
nie przylega odpowiednio uksztattowana
gtowica 31 (fig. 5) rury odbiorczej 32 (fig.
5). W celu umozliwienia wprowadzenia ru-
ry odbiorczej 32 malezy podobnie, jak opi-
sano w zwigzku z rurami rozdzielczemi 20,
jednoczesnie z prowadzeniem tadunku 14
do pieca lub zaraz po jego wprowadzeniuy,
wpusci¢ przez otwarta pokrywe 29 ksztat-
townik 33, odpowiadajacy rurze 32, i przez
caly czas trwania gazowania i koksowania
pozostawi¢ ten ksztaltownik w tadunku.
Ksztattownik 33 na gornym koricu jest pod-

trzymywany w gniezdzie 30 tylko zopomo-
ca kilku, np. czterech ramion 34, rozmie-
szczonych réwnomiernie ma obwodzie, aby
daé¢ moznosé gazom destylacyjnym i pa-
rom, wywigzujagcym sie¢ podczas gazowania
i koksowania, swobodnego odptywania
przez komorg pierscieniowa, ktéra tworzy
si¢ w otworze wylotowym 8 naokoto ksztal-
townika 33, i przez otwér gniazda 30.
Fig. 6 przedstawia w przekroju piono-
wym, odpowiadajacym fig. 3, a fig. 7 — od-
powiedni widok zgéry polaczenia rozla-
czalnej rury 20 z nieruchomym przewodem
zasilajacym 22. Na kréécach bocznych 36
rury zasilajacej 22 jest umocowane zapo-
moca Zzlacza kolnierzowego 37 przedlu-
zenie 38, przyczem na koricu tego przediu-
zenia znajduje sie kotnierz 39. Przednia
powierzchnia uszczelniajaca 40 kotnierza
39 nie jest pionowa (fig. 6), lecz stromo
odchylona od pionu tak, iz caty kolnierz
39 zweza sie ku gérze. Na powierzchni
uszczelniajacej 40 opiera si¢ powierzchnia
uszczelniajaca 41 zwezajacego si¢ ku do-
towi kolmierza 42, przedtuzenia 43, ktére
zapomoca, zlacza kolnierzowego 44 jest
potaczone z glowica 45 w ksztatcie kolana
rury rozdzielczej 20. Glowica 45 i przedtu-
zenie 43 jest stale potaczone zapomoca
kotnierza 46 z gornym kolnierzem 47 rury
nozdzielczej 20. Pod spodem kolnierza 47
znajduje sie¢ réwniez plaska powierzchnia
uszczelniajaca, nawprost ktérej znajduje
sie plaska powierzchnia uszczelniajaca 49
odcinka rury metalowej 50, ktéry obej-
muje otwor 12 w pulapie 4. Gietka uszczel-
ka 51 (fig. 6) uszczelnia wnetrze komory
piecowej wzgledem powietrza zewnetrz-
nego, ktére otacza polaczenia rurowe,
znajdujace si¢ w kanatach 13 pulapu pie-
ca. W przednia powierzchnie 41 kotnie-
rza 42 wpuszczona jest plaska tarcza
52 z doktadnie obliczonym otworem 53.
Otwor 53 stanowi diawik, ktéry wywolu-
je okreslony spadek preinosci pary
wodnej, doplywajacej z przewodu zasila-



jagego 22, tak iz umozliwia réwnomierny
rozdzial pary pomiedzy poszczegdlne rury
rozdzielcze 20. Najlepiej jest wielkosé tych
otworéw diawiacych 53 obra¢ tak, aby
zwigkszaly si¢ one kolejno w miarg odle-
glosci poszczegdlnych rur 20 od zaworu 24
przewodu 22.

Kotnierz 42, przedluzenia 43 glowicy
45 rury rozdzielczej 20, tworzacy klin,
dzieki ukosnej powierzchni przedniej 41
i przeciwleglej pionowej powierzchni tyl-
nej 54, posiada wedtug wynalazku mnie-
ruchoma prowadnice w nieruchomem prze-
dtuzeniu 38 przewodu 22. Prowadnica jest
z jednej strony utworzona 2z ukosnej po-
wierzchni uszczelniajacej 40 kolnierza 39,
a z drugiej strony — z dwoch hakéw 55, o-
bejmujacych mnaksztalt ktow tylna scianke
54 i przymocowanych np. srubami do mie-
ruchomego kolnierza 39. Podczas zaklada-
nia rury rozdzielczej 20 w otwér 12 zgéry
klinowaty kolnierz 42 wkiada si¢ w opisa-
na wyzej klinowata prowadnice. W celu o-
trzymania- dostatecznego  uszczelnienia,
kolnierz 42 dociska si¢ mna podobieristwo
klinu zapomoca unzadzenia, opisanego ni-
2ej. Na sworzniu 56, ktéry przechodzi po-
ziomo przez dolna czesé¢ kolnierza 39, mo-
‘ze obracaé si¢ wahacz w ksztalcie litery U,
ktory jest wykonany jako jednolita calosé
z dwéch ramion pionowych 57 i z dolnej
poprzeczki poziomej 58. Na gornych koii-
cach obydwéch ramion 57 jest osadzony
przegubowo zapomoca sworznia 59 drazek
60. W potozeniu, przedstawionem na fig. 6
linja ciagla, to jest mniej wiecej przy po-
fozeniu poziomem drazka 60, jego wystep
61 jest wsuniety w odpowiednie gniazdo
62, znajdujace si¢ u goéry kolnierza 42. W
razie naciskania uchwyt 63 drazka 60, np.
reka, lub uderzania mlotem, kolnierz 42
zostaje dzieki duzej przekladni ramion
dzwigni, utworzonej z wystepu 61 i uchwy-
tu 63, docisniety z duza sita wdét do klino-
watej prowadnicy tak, iz powierzchnie u-
szczelniajace 41, kolnierza ruchomego 40

i kolnierza nieruchomego 39 zostaja szczel-
nie ‘do siebte docisnigte. W celu rozlaczenia
takiego ztacza klinowego potnzeba uzyé si-
ly, cisngcej na kolnierz 42 zdolu do gory.
W tym celu na poprzeczce 58 wahacza
znajduje si¢ keciuk 64, ktory opiera si¢ o
spod kotnierza 42, gdy wahacz 57 zostanie
obrécony w prawo (fig. 6). W celu umoz-
liwienia wykonania roztaczenia z odpo-
wiednia sita, drazek 60 moze byé prze-
chylony w polozenie 6, przedstawione li-
nja tkropkowana 60°, przyczem kciuk 65
tego drazka opiera si¢ o wspornik 66, znaj-
dujacy si¢ na wahaczu-57. W tem poloze-
niu czesci 57 i 60° tworza jednolita dzwi-
gnig, obracajacy sie mna sworzniu 56. Naci-
skajac t¢ dZwignie zapomoca uchwytu 63°
w kierunku strzatki, wysuwa sie zapomocs
kciuka 64 kiolnierz 42 z klinowatej prowad-
nicy. Przez to caly drazek obraca si¢ w
prawo na tyle, iz kolniernz 42 razem z glo-
wica 45 i rurg rozdzielcza 20 zostaje swo-
bodnie wysuniety wigére. W tem potozeniu
dzwigni rura rozdzielcza 20 moze byé¢ wy-
ciaggnigta zapomoca ucha 48, umocowanego
na glowicy 45, lub tez moze byé wpuszczo-
na zgory nadol do komory piecowe;.

Wydrazenia 13 wputapie 4 sq zamknie-
te przykrywka 67, ktéra moze byé tatwo
zdejmowana i zakladana. Przestrzen, w
ktorej ulozony jest przewod 22, jest przy-
kryta plyta 68, ktorej naogél nie zdejmu-
je sig. ' -

Opisane wyzej urzadzenie, a zwlaszcza
uktad przewodéw: 22 i 20 oraz ewentualnie
przewodéw odprowadzajacych 32 w kaz-
dej komorze piecowej, dopuszcza pomnadto
nastepujace zmiany, ktére umozliwiajg po-
lepszenie i zwiekszenie produkecji gazu
wiodnego.

Pewna czesé¢ komér piecowych danej
baterji, np. tylko polowa komér, ktére mo-
ga nie lezeé obok siebie, igczy sie rurami
22 z przewodem zasilajacym 23 i uzywa sig
tych rur do doprowadzania pary do odpo-
wiednich komér piecowych przez pionowe



rury 20, w celu wytworzenia $wiezego ga-
zu wodnego. W tych komorach piecowych
kazda rura pionowa 9 jest zaopatrzona w
kréciec, dajacy sie zamykaé¢ oddzielnie.
Krééce te sa polaczone przewodami ze
wszystkiemi rurami 22 drugiej poltowy
komér piecowych. Jezeli podczas wytwa-
rzania gazu wodnego w pierwszej polowie
komér piecowych zamknaé zawory 10,
wowczas §wiezy gaz wodny, wytworzony w
tych komorach, przechodzi z rur pionowych
9 do rur 22 i nastepnie przez rury 20 do
komér piecowych drugiej polowy i dopiero
z tych ostatnich komér w gotowym stanie
przechodzi przez odpowiednie rury piono-
we 9 do odbiornika 71. Nalezy dba¢ przy-
tem aby okres procesu, zachodzacego w
tych komorach piecowych, w ktérych wy-
twarzany jest swiezy gaz wodny, byt za-
sadniczo ten sam co i w komorach pieco-
wych, ktére odbieraja swiezo wytworzony
gaz wodny, to jest obydwie czynnosci moga
byé¢ wykonane w odnosénych komorach do-
piero wtedy, gdy wprowadza sie do nich
rury 20, czyli wtedy, gdy wegiel zostat juz
catkowicie lub prawie catkowicie zamienio-
ny na kioks. ,

Dzieki takiej zmianie osiaga sie to, ze
jako$é $wiezego gazu wodnego polepsza
sig, gdyz dwutlenek wegla (CO,), wytwo-
rzony w komorach pierwszej polowy bate-
rji piecow, zostaje zredukowany na tlenek
wegla (CO). Poza tem rozlozone zostaja
resztki pary wodnej tak, iz powstaje wick-
sza ilo§é gazu wodnego.

Tak zmieniony sposéb mozna stosowaé
zawsze tam, gdzie tylko jedna czesé ogol-
nej liczby komér piecowych baterji wyzy-
skana zostaje do wytwarzania gazu wodne-
go. Przypadek ten przewaznie ma miejsce
w praktyce, gdyz oczywiscie ilos¢ catego
wytworzonego gazu wodnego, w poréwna-
niu z og6lng masa wytworzonego gazu de-
stylacyjnego, naogét nie przekracza okre-
slonego stosunku, aby nie rozciericzaé
zbytnio gazu destylacyjnego.

Zastrzeéenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania gazu wodnego
w piecach komorowych lub retortowych,
stuzacych do wytwarzania koksu i gazu,
znamienny tem, Ze pare wodna doprowadza
si¢ do tadunku paliwa, po ukoriczeniu od-
pedzania z niego skladnikéw bitumicznych,
przez rury, wprowadzane do kanaléw, wy-
tworzonych uprzednio w s$rodkowych pio-
nowych warstwach tadunku pomigdzy $cia-
nami grzejnemi zapomocy ksztaltownikéw,
przyczem ksztaltowniki te wprowadza si¢
do wegla podczas jego ladowamia lub tez
wbija sie je w mase weglowa po jej zala-
dowaniu i pozostawia . w ladunku, jako
rdzenie, az do chwili wprowadzenia rur,
doprowadzajacych pare wodna.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze pare wodna doprowadza sig¢ ru-
rami do dolnej czesci masy koksu tylko w
plaszczyZnie $rodkowej tej masy.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zmna-
mienny tem, ze odprowadzanie wytworzo-
nego gazu wodnego uskutecznia si¢ zapo-
moca, rury, wprowadzonej do skoksowanego
tadunku wegla w ten sam sposéb, w jaki
wprowadza sie rury, doprowadzajace pare
wodna,

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze iloéci pary, doprowadzanej
do poszczegolnych rur rozdzielczych, roz-
mieszczonych wzdtuz catej dtugosci komo-
ry piecowej, sa réwne lub prawie r6wne so-
bie.

5. Sposob wedlug zastrz. 1 — 4, w za-
stosowaniu do baterji piecéow komorowrych
lub retortowych, znamienny tem, Ze czes¢
komoér piecowych baterji stuzy do wytwa-
rzania gazu wodnego, przyczem $wiezy gaz
wodny, odprowadzany z tych komér pieco-
wych, zostaje doprowadzony do komér
piecowych pozostalej czesci baterji, zmaj-
dujacych si¢ zasadniczo w tym samym o-
kresie procesu koksowania.

6. Urzadzenie do wykonywania sposo-



bu wedtug zastrz. 1—4, znamienne tem, ze
odlegtosé kazdej rury rozdzielczej od rury
sasiedniej jak tez pierwszej rury rozdziel-
czej od miejsca odprowadzania gazu wod-
nego, liczac w kierunku podtuznym komory,
jest w przyblizeniu réwna 3 do 6-ciokrot-
nemu przeswitowi komory.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze pionowa ruchoma rura (20)
jest potaczona roztaczalnie z nieruchomym
przewodem zasilajacym, umieszczonym w
pulapie lub na putapie pieca, w ten sposéb,
iz jej powierzchnia uszczelniajaca (41), po
zalozeniu tej rury pionowo zgory do otwo-
ru w putapie, jest docisnieta do powierzch-
ni uszczelniajacej (40) nieruchomego prze-
wodu zasilajacego.

8. Urzadzenie wedlug =zastrz. 5 i 6,
znamienne tem, ze kolmierz (42), osadzony

na ruchomej rurze (20) i zwezajacy si¢ kli-
nowato ku dotowi, jest osadzony przesuw-
nie w kierunku pionowym w odpowiednio
uksztattowanej prowadnicy, osadzonej na
kolnierzu (39) przewodu mieruchomego, i
jest przesuwany zapomoca dzZwigni (60),
osadzonej przegubowo mna kolmierzu (39).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 — 7,
znamienne tem, ze rury rozdzielcze sa za-
mkniete u dotu i zaopatrzone na dolnym
koricu z obydwéch stron w kierunku pta-
szczyzny $rodkowej tadunku w szczeliny o
szerokosci okolo 2 mm i dtugosci okoto
60 mm.

Alfred Gobiet.
Firma Carl Still
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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