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zpusob jeji vyroby

(57) Anotace:

Regeni se tyka abrazivni smési pro brousici kotouce,
kterd obsahuje 12 az 20 % hmotn. abrazivniho zrma

aluminium oxynitride, 62 az 72 % hmotn. keramického

pojiva, 12 az 18 % hmotn. globuldrniho korundu o

velikosti kuli¢ek 5 az 100 pm a 2 az 5 % hmotn.
bramborového skrobu. Déle se tyka zpusobu vyroby této

abrazivni smesi, pii kterém se tato smés promicha a

provlhéi a nasledné se lisuje pfi tlaku alesponi 4 kN, poté
se sust pfi teplot¢ 300 az 360 °C po dobu 60 az 90 minut
a nasledn¢ se provadi vypal pti teplot¢ 700 az 790 °C po

dobu 45 az 80

minut.
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Abrazivni smés pro brousici kotouce a zpusob jeji vyroby

Oblast techniky

Reseni se tyka slozeni smési na bazi keramiky pro vytvafeni tenké abrazivni vrstvy na kovovych
discich kotoucu a zpusobu jeji vyroby.

Dosavadni stav techniky

Keramické smési pro brousici kotouce jsou v soucasné dob¢ vytvareny prevazné pro monolitické
brousici kotouce. A to pfedevsim z duvodu zajisténi jejich pevnosti pii brouseni. Smési jsou
zalozeny na klasickém sloZeni abrazivni zmo, keramické pojivo, piisady. Piisady slouzi k tvorbé
pérovitosti a zpracovatelnosti smési. Pro tenkovrstvé kotouCe, se zmem polykrystalického
diamantu a kubického nitridu boru se pouZzivaji stejné smési. Tyto smési vyzaduji vysoké teploty
pii vyrob¢ pii vypalovani pojiva a nezajistuji pravidelnéjsi rozmisténi zm. Pro tenké vrstvy
jinych abrazivnich materialii se tyto smési nepouzivaji.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky jsou do zna¢né miry odstranény abrazivni smési pro brousici kotouce
podle tohoto vynalezu. Jeho podstatou je to, Ze smés obsahuje 12 az 20 % hmotn. abrazivniho
zrma aluminium oxynitride, 62 az 72 % hmotn. keramického pojiva, 12 az 18 % hmotn.
globularniho korundu o velikosti kuli¢ek 5 az 100 um a 2 az 5 % hmotn. bramborového skrobu.

Dalsi podstatou vynalezu je zplsob vyroby vyse uvedené abrazivni smési. Pfi tomto zptsobu se
smés 12 az 20 % hmotn. abrazivniho zrna aluminium oxynitride, 62 az 72 % hmotn. keramického
pojiva, 12 az 18 % hmotn. globularniho korundu o velikosti kulicek 5 az 100 um a 2 az 5 %
hmotn. bramborového skrobu promicha a provlh¢i a nasledné se lisuje pii tlaku alespont 4 kN,
poté se susi pfi teploté¢ 300 az 360 °C po dobu 60 az 90 minut a nasledn¢ se provadi vypal pfi
teploté 700 az 790 °C po dobu 45 az 80 minut.

Podstatou feSeni je vytvofeni smési s modernim abrazivnim zmem - Abral - aluminium
oxynitride, mikrokrystalicky korund, Cubitron, ktera je pojena nizkoteplotnim keramickym
pojivem. Mimo uvedené slozky tvori smés globulami korund o velikosti kuliéek 5 az 100 pum.
Tento korund zajistuje pravidelngj§i rozmisténi zrm a soucasné pfispiva k abrazivnimu ubéru
materialu a snizeni nerovnosti profilu povrchu. Jednotna velikost korundovych kulicek zvysi
vyrazné pravidelné vzdalenosti mezi zmy a tim kvalitu brousené plochy. Pevnost vazby je
zajisténa keramickym pojivem, které se vypaluje k dosazeni pevnosti za nizkych teplot okolo
700 °C. Dalsi slozky zajistuji pfedevsim poérovitost kotouce a jeho snadnou vyrobitelnost.
Uvedenou smés lze aplikovat 1 v pojivu umél€ pryskyfice.

Uvedené feseni ma tyto vyhody:

» Zvyseni kvality brouseného povrchu

» Zlepseni hodnot drsnosti povrchu

» ZvySeni pravidelnosti ve vzdalenosti zm
» SniZeni energetické narocnosti vypalu

+ Pii pouziti nizké vrstvy kovového disku kotouce je to materialova a energeticka uspora
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» Abrazivni smés mize vytvofit nizkou vrstvu abraziva s pojivem na kovovém disku kotouce

+ Abrazivni sm¢s miiZze byt lisovana ve form¢ v S§irokém rozsahu lisovacich tlaku podle
pozadovan¢ hutnosti abrazivni smési.

Piiklady uskuteénéni vynalezu

Smés vytvorenad 15 % hmotn. abrazivniho zrna Abral, pfiblizné 67 % hmotn. keramického pojiva
44FK, 15 % hmotn. globulamiho korundu a 3 % hmotn. bramborového skrobu se promichana
k maximalni homogenité, provlh¢i a nasledné se lisuje v pripravku pii tlaku 5 kN a vysSim.
Nasledné dochazi k suseni za teplot 300 az 360 °C po dobu 60 az 90 minut podle velikosti
vylisku, dale pfi teplot¢ 700 az 730 °C dochazi k vypalu po dobu 45 az 80 minut pro ziskani
konecné pevnosti lisované vrstvy pro kovovy disk kotouce. Pouzitim smési bylo dosaZzeno
hodnoty drsnosti povrchu Ra 0,13 aZ 0,22 pum pfi rychlosti brousiciho kotoude 25 m.s™, coZ je
velmi nizkd rychlost. S rustem rychlosti se drsnost povrchu vyrazné zlepsuje.

Prumyvslova vyuzitelnost

Reseni je pouzitelné u kotoudt s abrazivem v keramickém pojivu o tloustce vrstvy 5 mm a vice
stejn¢ jako u monolitnich brousicich kotoucu. U kotoucu s kovovym diskem opatienych vrstvou
abraziva 5 az 30 mm dochazi pii vyrob¢ i pouziti k uspofe energii, materialu a sniZzeni mnozstvi
odpadu a ma tak pozitivni vliv na Zivotni prostfedi, oproti monolitnim nastrojim. Smés diky
vys$$i pravidelnosti zrn zajistuje lepsi drsnost brouseného povrchu. Diky tomu je mozné zkratit,
¢i zcela vynechat predchozi operaci upravy povrchu, coz pfinasi Gspory Casu a vyrobnich
nakladu.

PATENTOVE NAROKY

1. Abrazivni smés pro brousici kotouce, vyznacujici se tim, Ze obsahuje 12 az 20 % hmotn.
abrazivniho zma aluminium oxynitride, 62 az 72 % hmotn. keramického pojiva, 12 az 18 %
hmotn. globularniho korundu o velikosti kulicek 5 az 100 um a 2 az 5 % hmotn. bramborového
skrobu.

2. Zplsob vyroby abrazivni smési podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze smés 12 az 20 %
hmotn. abrazivniho zrna aluminium oxynitride, 62 az 72 % hmotn. keramického pojiva, 12 az
18 % hmotn. globulamiho korundu o velikosti kulicek 5 az 100 um a 2 az 5 % hmotn.
bramborového skrobu se promicha a provlhéi a nasledné se lisuje pii tlaku alesponi 4 kN, poté
se susi pii teploté 300 az 360 °C po dobu 60 az 90 minut a nasledné se provadi vypal pii teploté
700 az 790 °C po dobu 45 az 80 minut.



