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RESUMO

"DOBRADEIRA COMBINADA"

O invento diz respeito a uma dobradeira combinada
(100) provida de pelo menos um sistema de dobragem mediante
uma faca (12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19) e de pelo menos
um suporte (20, 30, 40), em que cada suporte (20, 30, 40)
se encontra montado a jusante de um sistema de dobragem
mediante uma faca (12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19), em que
em cada suporte (20, 30, 40) podem ser montados eixos
porta—-laminas (22, 32) e/ou rolos de dobragem (46) e em que
cada suporte (20, 30, 40) se encontra disposto de modo a

poder deslocar-se inteiramente no interior da dobradeira.
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DESCRICAO

"DOBRADEIRA COMBINADA"

O invento diz respeito a uma dobradeira combinada
provida de pelo menos um sistema de dobragem mediante uma

faca de acordo com o conceito genérico da reivindicagao 1.

Na técnica anterior, as dobradeiras do tipo con-
siderado ficaram conhecidas sob a designacgao “dobradeiras
combinadas”. Nestas dobradeiras combinadas de facas e bol-
sas, as dobras paralelas sao executadas numa primeira esta-
cdo de dobragem de acordo com o principio da dobragem
mediante uma bolsa, enquanto que as dobras cruzadas subse-
quentes sao executadas, cada uma, por intermédio de uma
faca de dobragem que trabalha na vertical. Da operacgao da
dobradeira de acordo com o principio da dobragem mediante
uma bolsa resultam dobras perpendiculares a direccdo —
considerada a entrada do sistema de dobragem mediante uma
bolsa — de transporte das folhas destinadas a serem dobra-
das, enquanto que no caso da operacao em conformidade com o
principio de dobragem mediante uma faca sao obtidas dobras
paralelas a direcgdo — considerada a entrada do sistema de
dobragem mediante uma faca — de transporte das folhas que

se pretende dobrar.

Uma faca de dobragem empurra a folha a ser
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dobrada para baixo entre dois rolos de dobragem, 0s quais a
agarram e dobram. Entre as diferentes configuracdes possi-
veils sao também conhecidas aquelas que integram multiplos
sistemas de dobragem mediante uma faca sucessivos, 0s quais
permitem a execucdo de multiplas dobras cruzadas sucessi-
vas. Além disso, encontram-se por vezes montadas entre os
sistemas de dobragem mediante uma faca de dobragem unidades
de processamento adicionais, nomeadamente bolsas de dobra-
gem associadas a rolos de dobragem e/ou a eixos porta-la-
minas destinados a cortar, perfurar ou ranhurar a folha a

ser dobrada.

Por conseguinte, os sistemas de facas de dobragem
sao prioritariamente utilizados para executar dobras que
ndo sdo paralelas a aresta anterior da folha a ser dobrada,
mas antes perpendiculares a ela. De acordo com o principio
da dobragem mediante uma faca, ocorre no processo uma alte-
racao na direccao de transporte correspondente a uma rota-
cao de 90° no plano de transporte. Em consequéncia, num
segundo sistema de dobragem mediante uma faca, a faca en-
contra-se igualmente rodada no referido plano de um angulo
de 90° relativamente ao primeiro sistema de dobragem medi-
ante uma faca. Um terceiro sistema de dobragem mediante uma
faca voltaria entdo a estar disposto paralelamente ao pri-
meiro sistema de dobragem mediante uma faca, embora a uma
maior profundidade. Esta perpendicularidade mutua dos sis-
temas de dobragem mediante uma faca ¢é problemdtica na
medida em que implica ser extremamente dificil o acesso aos

rolos de dobragem associados a sistemas de dobragem medi-
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ante uma bolsa e/ou aos eixos porta-laminas gue se encon-
trem montados a Jjusante dos referidos sistemas de dobragem

mediante uma faca perpendiculares entre si.

Foram ensaiadas diversas solugdes para este pro-
blema. Por um lado, encontra-se disponivel uma dobradeira
combinada da fabricada pela MBO em que a a unidade de
dobragem mediante uma faca composta por uma faca de dobra-
gem, um sistema de alimentacao do papel e rolos de dobragem
¢ levantada como um todo de modo a desocupar o espaco,
localizado acima do plano do papel, no qual se encontram
dispostos os eixos porta-lédminas. Esta medida tem contudo a
desvantagem de nao eliminar a dificuldade de acesso a estes
eixos porta-ladminas, em particular aos localizados por

detrds do segundo sistema de dobragem mediante uma faca.

No pedido de patente alema DE 41 23 130 Al foi
dada a conhecer uma dobradeira configurada de modo a que,
entre outras caracteristicas, diversos sistemas de dobragem
pudessem ser desdobrados para fora e/ou puxados para fora
e/ou rodados no plano e/ou basculados no sentido do exte-
rior. Além disso cada um destes sistemas de dobragem foi
configurado de modo a que, no seu conjunto, o qual inclui
eventualmente, além do dispositivo de dobragem, disposi-
tivos adicionais, tais como eixos porta-laminas, disposi-
tivos de perfuracao, etc., pudesse ser facilmente extraido
da unidade de dobragem e a gque a sua reposicao na unidade
de dobragem fosse executdvel sem necessidade de manutencao

ou regulacdo. As medidas divulgadas em DE 41 23 130 Al néo
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sao, contudo, directamente transponiveis para um sistema de
dobragem mediante uma faca dotado das caracteristicas pre-

cedentemente descritas.

No pedido de patente europeia EP 1 475 335 Al foi
apresentada uma outra possivel solugao para O problema em
questdo. Aqui, uma unidade de eixos porta-laminas pode,
enquanto cassete, ser extraida para fora através da parede
lateral, de modo a facilitar a sua substituicdo ou regula-
cdo dos respectivos parédmetros. No entanto, esta solucao
tem algumas desvantagens: por um lado, ocupa muito espacgo
gquando na situacado extraida; por outro lado, o grande com-
primento da alavanca na situacdo posterior a extraccao
exige muito da gaveta no interior da qual é conduzida a
cassete no que toca a estabilidade da gaveta quando se
trata de evitar a danificacdo desta em resultado de choques
laterais. A solucdo é, além disso, desadequada para siste-
mas de dobragem mediante uma faca, pelo facto de neste
caso, tal como anteriormente se descreveu, 0s eixos porta-
ldminas se encontrarem uns por cima dos outros e rodados de

90° entre si.

Ao invento subjazia portanto a tarefa de disponi-
bilizar uma dobradeira combinada do tipo considerado que
proporcionasse um melhor acesso aos eixos porta-laminas
e/ou rolos de dobragem e nao exibisse as desvantagens das

dobradeiras da técnica anterior.

Este objectivo foi alcancado com recurso ao dis-—
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positivo de acordo com o invento, dotado das caracteristi-
cas especificas constantes da reivindicagdo 1. Das reivin-
dicacdes dependentes podem ser depreendidas caracteristicas

adicionais do mesmo.

Em conformidade, o dispositivo de acordo com o
invento consiste numa dobradeira provida de pelo menos um
sistema de dobragem mediante uma faca, pelo menos um
suporte disposto a jusante do sistema de dobragem mediante
uma faca, em gque em cada um destes suportes podem ser
montados eixos porta-laminas e/ou rolos de dobragem e em
que cada suporte se pode deslocar no interior da dobradeira
relativamente a faca de dobragem de um sistema de dobragem

mediante uma faca gque o preceda.

Na técnica anterior, um suporte do tipo men-
cionado consistia, por exemplo, numa parede lateral da pré-
pria dobradeira ou, tal como ja& se referiu, numa cassete
inserida numa gaveta da dobradeira. Uma das vantagens do
invento consiste assim em proporcionar uma maior acessibi-
lidade por via de deslocamentos dos eixos porta-laminas
e/ou rolos de dobragem. Alias, os rolos de dobragem em
questdo nao consistem necessariamente nos rolos de dobragem
associados ao sistema de dobragem mediante uma faca. Também
entram em consideracao os rolos de dobragem associados, por
exemplo, a um sistema de dobragem mediante uma bolsa mon-
tado a jusante do sistema de dobragem mediante uma faca. O
deslocamento do suporte no interior da dobradeira impede

gue surjam o0s problemas inerentes a técnica anterior rela-
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cionados com componentes que se projectam para fora da
maquina, pelo que a dobradeira de acordo com o invento é
menos propensa a sofrer danos. O dispositivo de acordo com
0 invento permite ainda reduzir os tempos de preparacao da
dobradeira, além de ndoc aumentar a area total do solo ocu-

pada pela mesma.

Numa forma de execucao vantajosa do dispositivo
de acordo com o invento foi montada no suporte uma traves-
sa, a qual foli provida de elementos de sujeicao e de
remogao, tendo o lado superior da mesma sido provido de uma
régua por meio da qual ¢é possivel deslocar a travessa em
conjunto com o suporte. Torna-se deste modo possivel, por
um lado, proceder a totalidade das operacdes de regulacdao
nas margens da maquina e, por outro lado, nao perder as
posicdes para que foram previamente regulados os elementos
de sujeicdo e de remocdo. Adicionalmente, a régua permite
simplificar ainda mais o posicionamento dos elementos de

sujeicao e de remocao.

Numa outra forma de execucao vantajosa do dis-
positivo de acordo com o invento, a dobradeira inclui pelo
menos dois sistemas de dobragem mediante uma faca, a
jusante de cada um dos quais se encontra montado um exem-
plar de um dos referidos suportes deslocdvels para eixos
porta—-laminas e/ou rolos de dobragem, realizando-se os des-
locamentos de um e do outro dos suportes inteiramente no
interior da dobradeira e segundo direccgdes perpendiculares

entre si. Torne-se deste modo possivel proceder simultanea-—
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mente a operacdes de regulacdo em dois lados da maguina.

Em seguida descreve-se em pormenor, COmM recurso

aos desenhos em anexo e individualmente formas preferidas

de execugao do dispositivo de acordo com o invento. Nos

desenhos encontram-se representadas de um modo esquemdtico:

Figura 1

Figuras 2a,

Figuras 3a,

Figuras 4a,

uma vista superior de parte de uma forma de
execucao de uma dobradeira provida de dois sis-

temas de dobragem mediante uma faca;

b uma vista posterior de parte da mesma forma
de execucao de uma dobradeira, bem como porme-—
nor ampliado do suporte de acordo com o invento
gue se encontra montado a Jjusante do primeiro

dos sistemas de dobragem mediante uma faca;

b uma vista lateral de parte da mesma forma de
execucao de uma dobradeira, bem como pormenor
ampliado do suporte de acordo com o invento que
se encontra montado a Jjusante do segundo dos

sistemas de dobragem mediante uma faca;

b wvista isométrica de uma terceira forma de
execucao de um suporte de acordo com o invento,
bem como um corte através deste suporte de

acordo com o invento.

A Figura 1 consiste numa vista superior esquema-
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tica do sector dos sistemas de dobragem mediante uma faca
componente de uma forma preferida de execugcao da dobradeira
combinada 100 de acordo com o invento, encontrando-se
representados na figura apenas o0s componentes pertinentes
no gque respeita ao presente invento. Outros componentes que
sejam do conhecimento geral, nem como 0s meios de accio-
namento e/ou de controlo, excéntricos e circuitos eléctri-
cos necessarios ao funcionamento do dispositivo, caso se
encontrem representados, sdao-no de forma meramente esquema-
tica, ou entdo encontram-se descritos de forma genérica.
Também os préprios sistemas de dobragem mediante uma faca
12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 se encontram representados
de modo esqguemdtico. Na realidade, a representacdo dos sis-
temas de dobragem mediante uma faca 12, 13, 14, 15, 16, 17,
18, 19 restringe-se a representacdo da faca 14, do primeiro
mecanismo de accionamento 12 da faca, do primeiro funil de
entrada 13 e do primeiro par de rolos de dobragem 15, ou da
segunda faca 18, do segundo mecanismo de accionamento 16 da
faca, do segundo funil de entrada 17 e do segundo par de

rolos de dobragem 19.

Os sistemas de dobragem mediante uma bolsa da
dobradeira combinada também correspondem aos da técnica
anterior. Os componentes omitidos podem ser assimilados a
componentes correspondentes da técnica anterior ou ser

aproximados aos mesmos por um técnico da especialidade.

Na Figura 1 podem ser vistas duas paredes late-

rais 10 paralelas da dobradeira 100, ligadas entre si por,
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entre outros componentes, uma terceira parede lateral 11
disposta na perpendicular relativamente as duas outras
paredes laterais 10. Tipicamente, a orientacao das duas
paredes laterais paralelas 10 corresponde a direccdo de
transporte T; das folhas destinadas a serem dobradas atra-
vés dos sistemas de dobragem mediante uma bolsa. Esta
direccao de transporte T; das folhas que se pretende dobrar
também coincide com a direccgdo de transporte das mesmas a
entrada do primeiro sistema de dobragem mediante uma faca
12, 13, 14, 15. Ai chegada, a folha destinada a ser dobrada
esbarra contra encostos (nao representados nas figuras),
imobilizando-se. Por intermédio da primeira faca de dobra-
gem 14, o primeiro mecanismo de accionamento de facas 12
empurra a referida folha através do primeiro funil de
entrada 13, entre os primeiros rolos de dobragem 15 (vd.
também Figuras 2a, 2b) de modo a que seja obtida a primeira
dobra cruzada. Em seguida, a folha que se pretende voltar a
dobrar passa entre os eixos porta-laminas 22, onde é por
exemplo cortada, perfurada ou ranhurada consocante a confi-
guracao dos mesmos, para depois prosseguir ao longo da
segunda direccdo de transporte T, até alcancgcar o segundo
sistema de dobragem 16, 17, 18, 19. Ai chegada, a folha
dobrada volta a esbarrar contra encostos (nao representados
nas figuras), 1imobilizando-se uma segunda vez. A direccao
de transporte da folha sofreu deste modo uma rotacao de 90°
ao passar da primeira direccao de transporte T; para a

segunda direccao de transporte T;.

Por intermédio da segunda faca de dobragem 18, o
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segundo mecanismo de accionamento de facas 16 empurra entao
a referida folha através do segundo funil de entrada 17,
entre os segundos rolos de dobragem 19 (vd. também Figuras
3a, 3b) de modo a que seja obtida a segunda dobra cruzada.
Em seguida, a folha que se pretende voltar a dobrar passa
entre o0s eixos porta-laminas 32, onde volta a ser por
exemplo cortada, perfurada ou ranhurada consocante a confi-
guragcao dos mesmos. A estes dispositivos poderia seguir-se
uma mesa acumuladora, como as conhecidas dos técnicos da
especialidade, ou um terceiro sistema de dobragem mediante
uma faca (nao representados nas figuras) correspondente-
mente equipado. Em resultado da sua presenca, a direcgao de
transporte da folha a ser dobrada iria sofrer uma nova
rotagcao de 90° ao passar da segunda direccao de transporte
T, para a direccdo de transporte seguinte. Esta ultima
direccdo de transporte corresponderia a primeira direccao
de transporte T;, embora a folha gque se pretende dobrar se
encontrasse agora num plano situado abaixo do primeiro

plano de transporte.

Tal como pode ser reconhecido nas Figuras 2a e
2b, o0s eixos porta-laminas 22 localizados a jusante do pri-
meiro par de rolos de dobragem 15 encontram-se montados num
suporte 20 composto essencialmente por dois Dblocos de
suporte nos quails se encontram montados de modo a poderem
rodar sobre si préprios eixos porta-lédminas 22 ou, even-
tualmente, rolos de dobragem 46. Este suporte 20 encontra-
se por sua vez apoiado em barras de guiamento 25, ao longo

das quais o suporte 20 pode ser deslocado segundo a direc-
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cdo de movimento assinalada com o simbolo de referéncia B;.
Para este efeito, a parede lateral 11 perpendicular as
paredes laterais paralelas 10 da dobradeira 100 foi dotada
de uma correspondente cavidade 21. Esta direccao de movi-
mento B; € ortogonal relativamente ao eixo geométrico 23 do
eixo porta-laminas, ou a um eixo 47 de um rolo de dobragem,
caso 0 suporte exiba um rolo de dobragem 46 adicional (vd.
Figura 4a). No caso de se ter de proceder a operacgdes de
manutencao ou de regulacao ou reequipamento da dobradeira
100, os componentes montados no suporte 20 podem agora ser
deslocados como um todo ao longo da direcgao de movimento
Bi1, e sempre inteiramente no interior da dobradeira 100,
até a um local em que seja mais facil o acesso aos eixos
porta-laminas 22 ou aos eventuais rolos de dobragem 46,
pelo que o tempo de manutencgcao ou reequipamento da dobra-
deira 100 sofre uma reducdo considerdvel. Adicionalmente,
no qgque toca aos seus dols lados frontais, o suporte 20
encontra-se durante todo esse tempo bilateralmente apoiado
por intermédio das barras de guiamento 25, pelo que fica
assegurada uma elevada estabilidade prépria do sistema,

mesmo numa situacgao de substituicao de componentes.

Tal como pode ser reconhecido nas Figuras 3a e
3b, o0s eixos porta-laminas 32 dispostos a Jjusante do
segundo par de rolos de dobragem 19 encontram-se montados
num suporte 30. Este suporte 30 também se encontra por sua
vez apoiado em barras de guiamento 35, ao longo das quais o
suporte 30 pode ser deslocado segundo a direcgao de

movimento assinalada com o simbolo de referéncia B, Para
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este efeito, as paredes laterais 10 da dobradeira 100 foram
ditada de uma correspondente cavidade 31. Tal como pode ser
observado nas Figuras 3a e 3b, o0 suporte mostrado encontra-
se Jja numa posicdo ligeiramente deslocada relativamente a
posicdo de trabalho. Esta direccdo de movimento B, & orto-
gonal relativamente ao eixo geométrico 33 do eixo porta-
ldminas, ou a um eixo 47 de um rolo de dobragem 46, caso ©O
suporte exiba um rolo de dobragem 46 adicional (vd. Figura
4a). No caso de se ter de proceder a operacdes de manuten-—
cao ou de regulagcao ou reequipamento da dobradeira 100, os
componentes montados no suporte 30 podem agora ser des-
locados como um todo ao longo da direccgao de movimento By,
inteiramente no interior da dobradeira 100, até a um local
em que seja mais fdcil o acesso aos eixos porta-laminas 32
ou aos eventuais rolos de dobragem 46, pelo que o tempo de
manutencao ou reequipamento da dobradeira 100 sofre uma
reducdo consideravel. Adicionalmente, no que toca aos seus
dois lados frontais, o suporte 30 encontra-se durante todo
esse tempo bilateralmente apoiado por intermédio das barras
de guiamento 35, pelo que fica assegurada uma elevada esta-
bilidade prépria do sistema, mesmo numa sSituagao de

substituicdo de componentes.

Acresce que a primeira direccado de movimento B; e
a segunda direcgcao de movimento B, sdo perpendiculares
entre si, pelo que o primeiro suporte 20 e o segundo
suporte 30 podem ser deslocados para zonas distintas do
interior da dobradeira 100, o gque leva a que a manutencgao,

regulacao ou reequipamento dos primeiros eixos porta-
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laminas 22 ou rolos de dobragem 46 praticamente néo
interfere no funcionamento dos segundos eixos porta-laminas

32.

Consoante o modo de funcionamento da dobradeira
100 pode ainda ser possivel colocar aqueles eixos porta-
laminas 22, 32 ou rolos de dobragem 46 cuja utilizacdo néao
seja requerida na configuracao correspondente ao modo de
funcionamento em questao em posicdes de repouso laterais,
nas guails o0s mesmos nao estorvam os restantes componentes
da dobradeira, embora permanecam montados na mesma. Deste
modo, nao se perdem parametros de regulacdo precedentes dos
eixos porta-laminas 22, 32, por exemplo a posicdo ou o tipo
de laminas com que foram equipados. Torna-se assim possivel
retomar num curto intervalo de tempo o funcionamento em

conformidade com parédmetros de regulacdo anteriores.

Na Figura 4a ¢é mostrado um suporte 40 que
constitui uma outra forma de execucao do suporte de acordo
com o invento. Neste suporte 40, que volta a estar apoiado
em barras de guiamento 45, foram montados rolos de dobragem
46 em vez de eixos porta-léminas 22, 32. Na figura também é
mostrada, de forma meramente esquemdtica, uma bolsa de
dobragem 55, a qual, estando os rolos de dobragem 46 nas
posigdes visiveis em corte na Figura 4b, se estenderia para
a esquerda, entre os rolos de dobragem 46 e, no essencial,
paralelamente as barras de guiamento 45. Estas bolsas de
dobragem 55, dispostas entre os locais de execucao da pri-

meira e da segunda das dobras cruzadas, sao do conhecimento
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do técnico da especialidade, correspondendo as da técnica

anterior.

Ao lado dos rolos de dobragem 46 encontra-se
também disposta uma travessa 48 que liga entre si as duas
placas laterais do suporte 40. Esta travessa 48 encontra-se
equipada com, por exemplo, elementos de remocao 50 ou de
sujeicao 50 qgue removem as folhas dobradas dos rolos de
dobragem ou mantém as mesmas em contacto com estes, res-
pectivamente. O lado superior da travessa 48 também se
encontra provido de uma régua 54, o que facilita a montagem
dos elementos de remocao. Numa forma de execucao alter-
nativa, os elementos de remocao 50 podem ser removidos da
dobradeira em conjunto com a travessa 48 na qual se
encontram montados. Deste modo torna-se possivel preservar
as posicdes dos elementos de remocao 50 relativamente a
travessa 48, por um lado, e deslocar mais facilmente os
suportes 40 ao longo das barras de guiamento 45, por outro.
No suporte 40 podem ainda estar montados eixos porta-
laminas, que continuam a ndo estar representados nas figu-
ras, 0s gquals se encontram dispostos a jusante dos rolos de
dobragem, pelo que tanto os rolos de dobragem 46 como 0OS
eixos porta-laminas se encontram montados no suporte 40.
Este suporte 40 também pode ter sido configurado de modo a
permitir uma ampliag¢do considerdvel em termos do numero de

eixos porta-laminas.

Foi ainda previsto que as paredes laterais do

suporte 40 dispusessem de estruturas para a fixacao de
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elementos deflectores superiores 51 da folha ou elementos

deflectores

quéncia,

também se deixam deslocar em conjunto

inferiores 49 da folha, os quais, em conse-—

com O

suporte para uma posicdo de acesso facil, na qual se pode

proceder facilmente a sua regulacéao.

Lista dos simbolos de referéncia

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
25
30
31
32
33
35

40

parede lateral

parede lateral

primeiro
funil de
primeira

primeiro

mecanismo de accionamento de uma faca
entrada
faca de dobragem

par de rolos de dobragem

segundo mecanismo de accionamento de uma faca

funil de

dobragem

segunda faca de dobragem

segundo par de rolos de dobragem

primeiro

cavidade

suporte

numa das paredes laterais

eixo porta-laminas

eixo geométrico do eixo porta-laminas

barra de

guiamento

segundo suporte

cavidade

numa das paredes laterais

eixo porta-laminas

eixo geometrico do eixo porta-laminas

barra e guiamento

terceiro

suporte
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45 rolo de dobragem

48 barra de guiamento

49 elemento deflector das folhas inferior
50 elemento de remocao
51 elemento deflector das folhas superior

54 régua
55 bolsa de dobragem

100 dobradeira

B, direccao de movimento do primeiro suporte

B. direccao de movimento do segundo suporte

Ty direccédo de transporte até ao primeiro sistema de
dobragem mediante uma faca

T, direccédo de transporte até ao segundo sistema de dobra-

gem mediante uma faca

Lisboa, 4 de Setembro de 2009
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REIVINDICACOES

1. Dobradeira (100) provida de pelo menos um
sistema de dobragem mediante uma faca (12, 13, 14, 15, 16,
17, 18, 19) e de pelo menos um suporte (20, 30, 40), em que
cada suporte (20, 30, 40) se encontra montado a jusante de
um sistema de dobragem mediante uma faca (12, 13, 14, 15,
16, 17, 18, 19) e em que em cada suporte (20, 30, 40) podem
ser montados eixos porta-laminas (22, 32) e/ou rolos de
dobragem (46), caracterizada por cada suporte (20, 30, 40)
estar disposto no interior da dobradeira (100) de modo a
poder deslocar-se relativamente a faca de dobragem (14, 18)
de um sistema de dobragem mediante uma faca (12, 13, 14,

15, 16, 17, 18, 19).

2. Dobradeira de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizada por o deslocamento do suporte (20, 30, 40)
ser ortogonal aos eixos geométricos (23, 33) dos eixos
porta-laminas (22, 32) e/ou dos rolos de dobragem (46)

montados no suporte (20, 30, 40).

3. Dobradeira de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizada por no suporte (20, 30, 40) se encontrar adi-
cionalmente montado um sistema de dobragem mediante uma

bolsa (46, 55).

4. Dobradeira de acordo com a reivindicacao 1,

caracterizada por a dobradeira (100) exibir paredes late-
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rais (10, 11), as gquais exibem pelo menos uma cavidade (21,
31) ao longo da qual pode ser deslocado o pelo menos unico

suporte (20, 30, 40).

5. Dobradeira de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizada por no suporte (20, 30, 40) ter sido montada
uma travessa (48) na qual foram dispostos elementos de
sujeicao (50) ou elementos de remocao (50), travessa (48)
essa sobre cujo lado superior foi aplicada uma régua (54),
podendo esta travessa (48) ser deslocada conjuntamente com

o suporte (20, 30, 40).

6. Dobradeira de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizada por a dobradeira (100) ser provida de pelo
menos dols sistemas de dobragem mediante uma faca (12, 13,
14, 15, 16, 17, 18, 19), a jusante de cada um dos quais foi
montado um suporte (20, 30, 40) para eixos porta-laminas
(22, 32) e/ou rolos de dobragem (46), o qual é passivel do
referido tipo de deslocamentos, podendo os suportes (20,
30, 40) ser deslocados no interior da dobradeira (100)

segundo direccgdes mutuamente ortogonais.

Lisboa, 4 de Setembro de 2009
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Fig.2a
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DOCUMENTOS CITADOS NA DESCRIQAO

Esta 1lista de documentos citados pelo requerente foi
estabelecida exclusivamente para informacao do leitor e nao
é parte integrante do documento de patente europeia. Foi
organizada com o maior cuidado; o EPA nao assume contudo

qualgquer responsabilidade por eventualis erros ou omissodes.

Documentos de patente citados na descrigéo

- DE 4123130 Al

- EP 1475335 Al
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