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Suszarka dla pneumatycznie przenoszonych materialéow zwlaszcza
wiorow drzewnych

1

Przedmiotem wynalazku jest suszarka dla pneuma-
tycznie przenoszonych materiatow, zwlaszcza widrow
drzewnych, z komora osuszajaca, utworzona przez sy-
metrycznie obrotowy plaszcz z usytuowana wspotosiowo
w jego wnetrzu wkiadka, do ktorej to komory, na calej
jej dtugosci, doprowadzony jest stycznie $rodek suszacy,
ktéry, przez doprowadzony do jednego korica komory
osuszajacej material przeznaczony do suszenia, przecho-
dzi po linii $rubowej, wzdtuz powierzchni wewnetrznej
plaszcza komory osuszajacej.

Znane sa suszarki, w ktorych ruch po linii $rubowe;
materiatu przeznaczonego do suszenia i $rodka suszace-
go, odbywa si¢ w poziomej lub mniej wigcej poziomej,
cylindrycznej komorze suszacej, przez wdmuchiwanic
srodka suszacego, poprzez jedyny, wchodzacy stycznie
do plaszcza komory suszacej i siggajacy przez cala diu-
go$¢ tej komory kanat szczelinowy.

Znana jest rOwniez taka suszarka, w ktérej komorg
suszaca tworzy cylindryczny ptaszcz i mniej wigcej cy-
lindryczna wkladka o staltym przekroju. Znane jest tez
dzielenie i usuwanie pozostato$ci materialu wystepuja-
cych w poziomej, cylindrycznej komorze suszacej, za
pomoca urzadzenia obrotowego w ksztalcie grabi.

Dalej, znane jest umieszczenie jednego lub kilku
otworéw, zaopatrzonych w urzadzenia zamykajace, na
rurze przebiegajacej w kierunku osi wzdtuznej komory
osuszajacej, ktéra polaczona jest z komora suszaca za
pomoca kanalu szczelinowego, siggajacego 'przez cala
jej ditugosé, w tym celu, aby domiesza¢ gaz o nizszej
temperaturze i dzigki temu spowodowaé obnizenie tem-
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peratury S$rodka suszacego, przechodzacego przez cala
dtugos¢ komory suszacej do strony wyjscia materiatu z
suszarki.

Doprowadzenie $rodka suszacego przez jeden jedyny
kanat szczelinowy posiada t¢ wade, ze predko$¢ prze-
ptywu $rodka suszacego przy plaszczu komory suszacej,
bardzo szybko maleje. Material przeznaczony do susze-
nia prowadzony wzdluz powierzchni wewnetrznej plasz-
cza, posiada w tych warunkach szczegélnie duza sklon-
no$¢ do gromadzenia si¢ w oddzielne pasma materiatu.

Zazwyczaj, w znanych suszarkach, $rodek suszacy
wptywa wzdtuz osi wzdluznej do komory suszacej ze
stala temperatura. Podwyzszenie wydajnosci przez pod-
wyzszenie temperatury $rodka suszacego, mozliwe jest
tylko w ograniczonym zakresie, ze wzgledu na wrazli-
wo$¢ powierzchni suszonego materialu, na temperature.
Doprowadzenie gazu o nizszej temperaturze przez otwo-
ry w kanale przebiegajacym w kierunku osi wzdluznej
suszarki, z ktérego odprowadzany jest przez kanat szcze-
linowy do komory suszacej, jest ze wzgledow technicz-
nych kosztowne. Procz tego, dwa prady gazow o duzej
réznicy temperatur, na skutek swojej roznej lepkosci,
bez zastosowania specjalnych $rodkdw, Zle si¢ ze soba
mieszaja. :

W opisanych znanych suszarkach, material porusza sig¢
przewaznie wzdluz plaszcza komory suszacej, mniej lub
wigcej izolowanego cieplnie w stosunku do otoczenia,
ktoéry to plaszcz, na skutek spadku temperatury w sto-
sunku do otoczenia, posiada zawsze nizsza temperature
niz §rodek suszacy. Poniewaz materiat przeznaczony do
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suszenia wigksza czeScia swojej powierzchni przesuwa
si¢ wzdluz tego nieogrzanego plaszcza, to ta cze$¢ po-
wierzchni jest stracona dla konwekcyjnego przenoszenia
ciepla ze $rodka suszacego do materiatu suszonego.

Wreszcie, na skutek poziomego poltozenia osi wzdiuz-
nej komory suszacej w polaczeniu ze spadkiem predko-
$ci przeplywu wzdluz obwodu komory suszacej, zwigk-
sza si¢ iloé¢ odkladanego materiatu, co wymaga dodat-
kowych urzadzen dla usunigcia go. Dalsza wada tego

" urzadzenia jest zapotrzebowanie duzej powierzchni dla

suszarki. )

W znanej suszarce z wkladka, przekrodj koinory susza-
cej w kierunku osi wzdluznej suszarki jest staly. Dzigki
temu, w komorze suszacej az do strony uj$cia materialu
wystepuje postgpujace zwigkszanie predkosci przebiega-
jacego w ksztalcie linii. Srubowej przeptywu $rodka su-
szacego. Takie jednak zwigkszanie predkosci nie jest
f)oiadane. )

Celem wynalazku jest usuniecie wzglednie zmniejsze-
nie przedstawionych wad suszarek do pneumatycznie
przenoszonych materialow, w szczegélno$ci widrow
drzewnych. ) )

Zadanie wynalazku polega na stworzeniu w suszar-
kach bardziej réwnomiernych warunkéw wymiany cie-
pla pomigdzy $rodkiem suszacym a materiatem przezna-
czonym do suszenia, podczas ruchu materiatu, wzdtuz
linii $rubowej i ogdlnej poprawie parametréw w komo-
rzé suszacej, jak tez opanowaniu ich statoéci poprzez
cala dlugo$¢ komory suszacej.

W szczegblno$ci nalezy spowodowaé réwnomierny
rozdzial poruszajacej si¢ wzdluz plaszcza komory su-
szacej iloSci materialu na cala powierzchni¢ $cian. Da-

lej nalezy nada¢ $rodkowi suszacemu w komorze susza-

cej od strony zasilania az do strony ujScia materiatu
temperatur¢ obnizajaca si¢, bez koniecznosci domie-
szania czeSci $rodka suszacego o nizszej temperaturze.
Z powyzszym powinno by¢ réwnoczes$nie potaczone do-
datkowe przenoszenie ciepla poprzez przewéd do mate-
rialu przeznaczonego do suszenia, aby te czesci po-
wierzchni materiatu, ktére stykaja si¢ z plaszczem ko-
mory suszacej, mogly by¢ lepiej wykorzystane dla do-
prowadzania ciepta. Nastepnie, nalezy uniknaé odklada-
nia si¢ materialu w suszarce bez stosowania $rodkow
mechanicznych oraz zmniejszy¢ zapotrzebowanie na po-
wierzchnig¢ dla suszarki.

Zgodnie z wynalazkiem, zadanie to Zostalo rozwiaza-
ne przez wykonanie komory suszacej o pionowej,
wzglednie prawie pionowej osi wzdluznej, ktoérej ogrze-
wany plaszcz posiada kilka, rownomiernie na jego ob-
wodzie rozmieszczonych kanaléw szczelinowych i ktoéra
otoczona jest komora rozdzielcza $rodka suszacego,
zamknieta przez ten plaszcz i wspolosiowy plaszcz zew-
netrzny, w ktérej to komorze przeplywa $rodek suszacy
w uprzednio podanym kierunku.

Przy ogrzewanym przez obce Zrodlo, najkorzystniej
dwusciennym plaszczu komory suszacej, zgodnie z wy-
nalazkiem, otaczajaca komore suszaca komora rozdziel-

cza dla $rodka suszacego, od strony zasilania materia- -

fem suszarki jest zamknigta, natomiast od strony ujécia
materiatu jest otwarta, a $rodek suszacy doprowadzany
jest od strony ujécia materiatu.

Przy ogrzewanym przez $rodek suszacy, pojedynczym
plaszczu komory suszacej, zgodnie z ‘wynalazkiem, ota-
czajaca komore suszaca komora rozdzielcza dla $rodka
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suszacego, zamknigta jest od strony ujécia materiatu su-
szarki, natomiast od strony zasilania materialu jest
otwarta, a $rodek suszacy moze by¢ doprowadzany od
strony zasilania. ]

" Pierécieniowy przekroj komory rozdzielczej $rodka
suszacego zmniejsza si¢ w kierunku przeptywu s$rodka
suszacego. Komora suszaca tworzy przekroj piericienio-
wy zwigkszajacy si¢ w kierunku od strony zasilania do
strony uj$cia materiatu. » )

Dalsze korzystne wykonanie suszarki polega na po-
dzieleniu wychylnych w kierunku osi wzdluznej komory
suszacej elementdéw prowadzacych na grupy, przez cala
dtugo$¢ komory suszacej, ktére sprzezone w znany spo-
sob sa tak przestawne, ze staly w granicach danej grupy
kat nastawienia elementow prowadzacych, pozostaje w
stalym, uprzednio przyjetym stosunku do kata zakresu
wychylenia we wszystkich grupach.

Nastepnie, we wszystkich kanatach szczelinowych mo-
ga by¢ umieszczone stale elementy prowadzace, ktére
wykonane sa analogicznie do wychylnych elementéw. W
otworach wejSciowych kanaloéw szczelinowych, zamoco-
wane sa parami, wychylne niezaleznie od siebie, zakrzy-
wione przepustnice, na osiach réwnolegtych do osi
wzdluznej komory suszacej.

Zaleta wynalazku jest poprawienie sposobu pracy su-
szarki, ktérej budowa jest przedmiotem wynalazku,
szczegblnie za§ stworzenie bardziej réwnomiernych i
bardziej intensywnych warunkéw dla wymiany ciepla.
Przez doprowadzanie $rodka suszacego poprzez kilka,
réwnomiernie rozdzielonych na obwodzie komory su-
szacej kanatow szczelinowych i dzigki wykonaniu ko-
mory suszacej o przekroju pierScieniowym ze zwigk-
szajacym si¢ przekrojem ku stronie ujScia materiatu,
warunki przeplywu materialu podczas obiegu przy po-
wierzchni wewnetrznej plaszcza komory suszacej sa bar-
dziej ré6wnomierne, z ogélnie mniejsza strata ciepla i
daja sie¢ regulowaé.

Te sposoby sa bardzo wazne dla przechodzenia ma-
terialu wzdtuz powierzchni wewnetrznej plaszcza komo-
ry suszacej. Na skutek réwnomierniejszych warunkéw
przeptywu i powtarzajacego si¢ rozluZniania materiatu
przeznaczonego do suszenia przy przechodzeniu tako-
wego obok otworéw wejsciowych kanatdéw szczelinowych.

osiaga si¢ rOwnomierny rozdzial materialu na cala po-

wierzchni¢ wewnetrzna plaszcza komory suszacej. Do-
prowadzanie $rodka suszacego do komory suszacej o
temperaturze obnizajacej si¢ az do strony ujScia mate-
riatu, zostalo uzyskane zgodnie z wynalazkiem 'przez
zastosowanie komory rozdzielczej $rodka suszacego, ota-
czajacej komorg osuszajaca. Przy ogrzewaniu plaszcza
komory suszacej z obcego zrodla, ogrzewa ono réwniez
otaczajaca komore suszaca i komore rozdzielcza $rodka
suszacego. Przez doprowadzenie $rodka suszacego od
strony ujécia materiatu suszarki, uzyskuje si¢ dzialanie
podwdijne, to znaczy temperature $rodka suszacego obni-
Zajaca si¢ w strone uj$cia materialu oraz doprowadzenie
ciepla przez przewdd do suszonego materiatu.

Przy ogrzewaniu wlasnym plaszcza komory suszjcej
o pojedynczych $cianach, to znaczy przy ogrzewaniu
przez sam $rodek suszacy, $rodek suszacy, przeptywajacy
przez komore rozdzielcza dla $rodka suszacego, konwek-
cyjnie oddaje cieplo plaszczowi komory suszacej, ktore
to cieplo zostaje przewaznie przeniesione przez przewod
do suszonego materialu. Przez doprowadzenie $rodka su-
szacego od strony zasilania materiatu i przeplywu tegoz
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wzdluz. plaszcza komory suszacej w kierunku strony
ujScia materialu, osiaga si¢ réwniez obniZenie tempera-
tury przeptywajacego przez komore suszaca Srodka su-
szacego W stron¢ ujScia materialu. Dzigki tym sposo-
bom, wydajnoé¢ suszarki wzrasta, poniewaz materiat o
wilgotnej powierzchni, w pierwszej fazie suszenia za
pomoca $rodka suszacego, moze by¢ suszony w takiej
temperaturze, ktora lezy ponad granica wrazliwosci po-
wierzchni suszonego materiatu na temperaturg.
Dodatkowe doprowadzanie ciepta przez przewod do
materialu umozliwia, przy jednakowej wydajnosci su-
szarki, znaczne zmniejszenie ilo$ci $§rodka suszacego w
stosunku do tegoz w opisanych znanych suszarkach,
wzglednie zwigkszenie przepustowo$ci suszonego mate-
riatu przy tej samej ilosci $rodka suszacego. Podczas gdy

w suszarkach konwekcyjnych zapotrzebowanie ciepla do .

suszenia dla ilosci $rodka suszacego jest miarodajne, to
szczegllnie w suszarce wedlug wynalazku z plaszczem
ogrzewanym przez obce Zzrodlo, ilo§¢ srodka suszacego
moze by¢ zmniejszona do ilosci koniecznej do pneuma-
tycznego przenoszenia i do odbioru wilgotnosci. Ponie-
waz material, na swoim torze w ksztalcie linii $rubowej,
porusza si¢ na skutek wystepujacej sily odsrodkowe;j
wzdtuz plaszcza komory osuszajacej i zgodnie z wyna-
lazkiem mozna osiagnaé¢ do$¢é réwnomierny rozdzial ma-
teriatu, a przez to wysoka wydajno$¢ cieplna odniesiona
do powierzchni ogrzewanej, to ogrzewanie przez §ciane
moze by¢ szczegélnie skuteczne. '

Dzieki wykonaniu suszarki z pionowa osia wzdtuzna,
material nie znajduje zadnej powierzchni do odkladania
si¢ tak, Ze stosowanie mechanicznych $§rodkow dla unik-
nigcia odkfadania si¢ materiatu jest zbyteczne. Ré6wno-
cze$nie zapotrzebowanie powierzchni przez suszarke, ze
wzgledu na jej zwykle duza dtugo$¢ w stosunku do $red-
nicy, jest znacznie mniejsze.

Warunki wymiany cieplnej pomigdzy Srodkiem susza-
cym, obiegajacym powierzchni¢ zewnetrzna plaszcza ko-
mory suszacej a ptaszczem sa lepsze dzigki zmniejszaniu
przekroju pierScieniowego komory rozdzielczej $rodka
suszacego w kierunku pradu gtéwnego, poniewaz pomi-
mo zmniejszajacej si¢ iloSci materiatu przeplywajacego
w poprzednio podanym kierunku przeptywu, mozna
osiagnaé prawie stala predkosé¢ przeptywu.

Zgodne 2z wynalazkiem rozmieszczenie elementow
prowadzacych w grupach i ich sprzezone uruchamianie
jest przede wszystkim korzystne woéwczas, gdy zalezy,
aby przy zachowaniu réznych pozycji elementéw pro-
wadzacych przez cala dtugos$é¢ suszarki, jak najdalej ogra-
niczy¢ konieczno$¢ przestawiania tych elementéow w ce-
lu oddziatywania na prace suszarki. Wykonanie stalych
elementow prowadzacych jest przy suszeniu tego rodza-
ju materialu korzystne, gdy materiat posiada w przybli-
Zeniu stala wilgotno$¢ poczatkowa.

Dzigki nadanemu zgodnie z wynalazkiem ksztaltowi
przepustnic, osadzonych przy zaokraglonych krawe-
dziach wlotowych kanatéw i ich podzialowi w przestaw-
ne niezaleznie jedne od drugich grupy wzdtuz kanatow
szczelinowych, mozliwe jest zasilanie komory suszacej
w $rodek suszacy zmniejszajace sig w kierunku od stro-
ny zasilania do strony ujScia materiatu. Sposob osadze-
nia i ksztalt przepustnic umozliwiaja dlawienie iloéci
$rodka suszacego ze wzglednie mata stratg.

Jezeli strona zasilania materialu znajduje si¢ u dotu
a strona ujécia materialu u géry, wowczas, na skutek
przenoszenia materialu przeciw kierunkowi sity cigze-
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nia, wystgpuje wyzsza predkos¢ wzgledna pomigdzy-
$rodkiem suszacym a materialem suszonym, niz w wy-
padku przeciwnym. Dzigki temu mozna uzyskaé wyzsze
predkosci suszenia i czasOw przebywania materialu w
suszarce, co w wigkszosci przypadkéw jest korzystne.
Suszarka, na skutek wigkszej intensywnos$ci warunkow
wymiany ciepla i wymiany materiatlowej, posiada, w
poréwnaniu do znanych suszarek, przy tej samej wydaj-
nosci, mniejsze wymiary i jest ogoélnie bardziej ekono-
miczna.

Przyklad wykonania suszarki zgodnie z wynalazkiem
przedstawiony jest na rysunkach, przy czym fig. 1 przed-
stawia suszarke z ptaszczem komory suszacej o podwoj-
nych $cianach, ogrzewanych przez obce zrodlo, w prze-
kroju wzdluznym, fig. 2 — przekroj A — A wedlug
fig. 1, fig. 3 przedstawia suszarke z plaszczem komory
suszacej ogrzewanym samoczynnie, w przekroju wzdhuz-
nym, fig. 4 przedstawia przekr6j B— B wedlug fig. 3,
fig. 5 — kanat szczelinowy odpowiednio do fragmentu
oznaczonego przerywanym kotkiem na fig. 2, w przekro-
ju, fig. 6 przedstawia elementy prowadzace w kanale
szczelinowym wedlug fig. 5, podzielone na sprzezone i
wspoélnie przestawne grupy ze statym w danej chwili
katem nastawienia.

Przykltadowo przedstawiona na fig. 1 i fig. 2 suszar-
ka ma nast¢pujaca konstrukcje: )

Suszarka o pionowej osi wzdluznej tworzy komore
osuszajaca 1, ktéra ograniczona jest ogrzewanym przez
obce zrédlo ciepta, dwusciennym, cylindrycznym pta-
szczem 2, w ktorym osadzona jest wktadka 3 w ksztal-
cie Scigtego stozka w ten sposdb, ze jego tworzace zbie-
gaja si¢ w kierunku od strony zasilania 4 do strony uj-
$cia 5 materiatu.

Urzadzenie do zasilania materiatu, znajdujace si¢ przy
dolnym konicu komory suszacej 1, sktada si¢ z kroéca
piercieniowego 6 w ksztalcie $cigtego stozka, do kto-
rego, przy dolnym jego koricu, zamocowany jest kro-
ciec 7, stuzacy do doprowadzania gazowego s$rodka
transportowego, do ktérego to kro¢ca prowadzi urzadze-
nie transportowe 8 stuzace do doprowadzania materiatu
przeznaczonego do suszenia. W gérnym koficu komory
suszacej 1 umieszczony jest stycznie krociec 9, odpro-
wadzajacy osuszony material. Plaszcz zewnetrzny 10 su-
szarki, wspolsrodkowy z ptaszczem 2 komory suszacej 1
ma ksztalt Scigtego stozka, utworzonego przez tworzace,
zbiezne w kierunku od strony zasilania 4 do strony uj-
§cia 5 materiatu.

Komora rozdzielcza 11 dla $rodka suszacego zamknie-
ta plaszczami 2, 10, od strony zasilania 4 jest zamknie-
ta, a od strony ujécia 5 materialu jest otwarta. Komora
suszaca 1, polaczona jest z komora rozdzielcza 11 za
pomoca trzech, réwnomiernie na jej obwodzie usytuo-
wanych, skierowanych stycznie do plaszcza 2 komory
suszacej 1 i siegajacych poprzez cala jej dlugosé, kana-
16w szczelinowych 12. W kanatach szczelinowych 12, w
kierunku osi wzdluznej suszarki, usytuowane sa wy-
chylne elementy prowadzace 13.

Przyktadowo przedstawiona na fig. 3 i fig. 4 suszarka,
rézni si¢ od suszarki przedstawionej na fig. 1 i fig. 2
nastepujaco:

Komora suszaca 1 otoczona jest jednosciennym pta-
szczem 2'. Do odprowadzania osuszonego materialu
stuzy polaczony z gérnym konicem komory suszacej 1
krociec pierscieniowy 14 w ksztalcie $cigtego stozka.
Plaszcz zewnetrzny 10’ wspotosiowy z plaszczem 2’ ko-
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mory suszacej 1 ma rowniez ksztalt Scigtego stozka,
jednak utworzonego przez tworzace zbiegajace si¢ w
kierunku od strony zasilania 4 do strony ujScia 5 ma-
teriatu.

Komora rozdzielcza 11’ dla $rodka suszacego, zam-
knigta plaszczami 2’ i 10’, ktérej przekrdj pierscieniowy
zmniejsza si¢ w kierunku od strony zasilania 4 do
strony ujscia 5 materialu, jest otwarta od strony zasi-
lania 4 materialem przez styczny krociec 15, a od stro-
ny uj$cia 5 materialu jest zamkni¢ta. Komora suszaca 1,
polaczona jest z komora rozdzielcza 11’ czterema réw-
nomiernie na jej obwodzie usytuowanymi, skierowany-
mi stycznie do plaszcza 2’ komory suszacej 1 i sigga-
jacymi przez jej cata dtugosé kanatami szczelinowymi 12,
w ktérych znajduja si¢ wychylne elementy prowadza-
ce 13. .

Przykladowo przedstawione na fig. 5 i fig. 6 kanaty
szczelinowe 12 wykonane sa w sposob nastgpujacy:

Otwor wlotowy kanaléw szczelinowych 12 az do ko-
mory rozdzielczej 11 i 11’ posiada zaokraglone krawe-
dzie 16 natarcia. Bezposrednio przed wlotem do komo-
ry suszacej 1, w kanatach 12, w stalych odstgpach usy-
tuowane sa elementy prowadzace 13, ktére wychylane
s3 na czopach 17.

Znajdujace si¢ na catej dlugosci komory suszacej 1
trzy grupy 18, 19, 20 elementéw prowadzacych 13,
sprzgzone sa3 w sposob podany poprzednio, jednak nie
przedstawiony na rysunku, sa przestawne w ten sposob,
ze katy nastawcze a3, ag, a3 W granicach jednej grupy,
posiadaja staly, uprzednio dobrany stosunek do katéw
zakresu wychylenia 8;, 82, 83 kazdej grupy. Przy za-
okraglonych krawedziach 16 natarcia kanaléw 12 znaj-
duja si¢ pary odpowiednio zakrzywionych przepustnic
21 i 22, ktore, zamocowane na osiach 23, 24 réwnoleg-
lych do osi wzdluznej suszarki, podzielone s3 réwniez
na 3 grupy i sa przestawne niezaleznie od siebie. Mozli-
we jest rOwniez zastosowanie w miejsce par przepustnic
21, 22, pojedynczych przepustnic.

Sposdb dziatania suszarki wedlug fig. 1 i fig. 2 jest
nastepujacy:

Materiat przeznaczony do suszenia podawany jest do
urzadzenia transportowego 8 w kierunku strzatki 25 i z
niego przenoszony jest do komory suszacej 1 przez
wplywajacy w kierunku strzalki 26, poprzez krociec 7
$rodek transportowy. Srodek suszacy wplywa od strony
ujScia 5 materiatu w kierunku strzatki 27, przez cze$c
gérna 10a plaszcza 10 do komory rozdzielczej 11 ogra-
niczonej plaszczami 2, 10. Przed przeptywem przez trzy
kanaly szczelinowe 12 przeplywajaca w danej chwili
iloé¢ $rodka suszacego ogrzewa si¢ od powierzchni zew-
netrznej plaszcza komory osuszajacej 1, ogrzewanego z
obcego zrodha i wplywa, z temperatura zwigkszajaca sie
az do strony zasilania 4 materialu, do komory osusza-
jacej 1.

Elementy prowadzace 13 usytuowane wychylnie w ka-
nalach szczelinowych 12 nastawione sa grupami odpo-
wiednio do warunkéw pracy i skierowuja przeplywa-
jacy Srodek suszacy w ten sposob, Ze materiat suszony
przenoszony jest na torach w ksztalcie linii Srubowej,
wzdluz wewngtrznej powierzchni plaszcza 2 komory osu-
szajacej 1, w ciagu uprzednio ustalonego czasu przeby-
wania, od strony zasilania 4 do strony ujscia 5 mate-
rialu i przy tym jest suszony. Osuszony material wyno-
szony jest pneumatycznie z suszarki przez prad srodka
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transportowego i Srodka suszacego, poprzez krociec 9,
w kierunku strzatki 28.

Sposob dziatania suszarki wedlug fig. 3 i fig. 4, od-
powiada w zasadzie sposobowi dzialania suszarki przed-
stawionej przykladowo na fig. 1 i fig. 2. Wystgpuja tu
jednak ponizej wykazane réznice:

Srodek suszacy wchodzi od strony zasilania 4 mate-
rialu, przez styczny krociec 15, w kierunku strzatki 29,
do komory rozdzielczej 11, ograniczonej plaszczami 2,
10’. Przed przeplywem przez cztery kanaly szczelinowe

12 przeplywajaca w danej chwili ilo$¢ $rodka suszacego

oddaje cieplo droga wymiany konwekcyjnej do po-

- wierzchni zewngtrznej jedno$ciennego ptaszcza 2’ komo-
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ry suszacej 1 i wplywa z temperatura obnizajaca si¢ az
do strony ujScia 5 materialu, do komory suszacej 1.
Osuszony material wynoszony jest przez prad S$rodka
transportowego i §rodka suszacego, poprzez krociec pier-
Scieniowy 14, w kierunku strzatki 30.

Sposéb dzialania kanaléw 12 przedstawionych na
fig. 5 i fig. 6, jest nastgpujacy:

Plynacy w komorze rozdzielczej 11, 11’ mniej wigcej
w kierunku osi wzdluznej suszarki, $rodek suszacy, od-
wracany jest przy przeplywie kanatow 12 za pomoca
elementéw prowadzacych 13 w uprzednio nadanym Kkie-
runku. Rézniace si¢ migdzy soba katy nastawcze aj, ae,
a3 elementéw prowadzacych 13 w grupach 18, 19, 20,
wplywaja na réiny czas przebywania materialu suszo-
nego w odpowiednich czgéciach komory suszacej 1.
Ogdlny czas przebywania materialu suszonego w komo-
rze suszacej 1, regulowany jest~przez sprzgzone, rOwWno-
czesne przestawianie elementéow prowadzacych 13 w
grupach 18, 19, 20.

Pary przepustnic 21, 22 umozliwiaja regulacj¢ prze-
chodzacych wzdtuz komory suszacej 1 ilosci $rodka su-
szacego. W glrnej grupie 18 przepustnice 21, 22 sa naj-
bardziej wychylone i ditawia najsilniej prad $rodka su-
szacego, podczas gdy w grupie dolnej 20, przepustnice
21, 22 przedstawione sa w potozeniu najbardziej zblizo-
nym do poprzecznego, w ktérym to polozeniu nie za-
chodzi zadne diawienie.

Wynalazek nie ogranicza si¢ do przedstawionych przy-
ktadéw wykonania. Cze$ci do zasilania materialu moga
by¢ réwniez usytuowane u gory, a czeSci dla uj$cia ma-
terialu moga znajdowa¢ si¢ u dotu. Przy tym przebiega-
jaca w kierunku sily ciezkosci przepustowos$¢ materiatu
i pradu $rodka transportowego i $rodka suszacego, moze
by¢ korzystna w okres§lonych okolicznosciach. Procz te-
go, przy okreslonych wymaganiach pracy, mozliwe jest
wykonanie ptaszcza 2, 2’ komory suszacej 1 w ksztalcie
stozka na calej jej dtugosci, lub tez zlozonej z szeregu
stozkow.

Zastrzezenia patentowe

1. Suszarka dla pneumatycznie przenoszonych mate-
rialéw, w szczegdlnosci wiéréw drzewnych, z komora
suszaca, utworzona przez symetrycznie obrotowy plaszcz
z usytuowana wspolsrodkowo w jego wnetrzu wkladka,
do ktérej to komory, na catej jej dtugosci, doprowadza-
ny jest stycznie $rodek suszacy, ktéry, przez doprowa-
dzony do jednego korica komory suszacej material prze-
znaczony do suszenia, przechodzi po linii $rubowej
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wzdluz powierzchni wewngtrznej plaszcza komory su-
szacej, znamienna tym, ze posiada komorg suszaca (1)
o pionowej wzglednie prawie pionowej osi wzdluznej,
ktorej ogrzewany plaszcz (2, 2') wyposazony jest w kil-
ka, roéwnomiernie rozmieszczonych na jego obwodzie
kanatéw szczelinowych (12) oraz komorg rozdzielcza (11,
11') dla $rodka suszacego, zamknigta plaszczem (2, 2')
i wspotosiowym z nim plaszczem zewnetrznym (10, 10°),
przez ktéra to komorg przeplywa w uprzednio podanym
kierunku $rodek suszacy.

2. Suszarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Zze przy
ogrzewanym z obcego Zzrodta, najkorzystniej dwuscien-
nym plaszczu (2) komory osuszajacej (1), komora roz-
dzielcza (11) dla $rodka suszacego po stronie zasilania
(4) materialem jest zamknigta, a po stronie ujicia (5)
materialu jest otwarta, a §rodek suszacy doprowadzany
jest od strony uj$cia (5) materiatu.

3. Suszarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze przy
ogrzewanym przez $rodek suszacy, jednosciennym pta-
szczu (2) komory suszacej (1), komora rozdzielcza (11')
dla $rodka suszacego, zamknigta jest od strony ujscia
(5) materiatu, a od strony zasilania (4) materialem jest
otwarta, a §rodek suszacy doprowadzany jest od strony
zasilania (4) materialem.

4. Suszarka wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym, ze
pierscieniowy przekr6j komory rozdzielczej (11, 11°) dla
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srodka suszacego, zmniejsza si¢ w kierunku przeplywu
srodka suszacego.

5. Suszarka wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym, ze
pierscieniowy przekrdj komory suszacej (1) zwigksza sig
w kierunku strony zasilania (4) do strony ujscia (5)
materialu.

6. Suszarka wedlug zastrz. 1—S5, znamienna tym, Ze
posiada elementy prowadzace (13) podzielone na grupy
(18, 19, 20) przez cala diugos¢ komory suszacej (1), usy-
tuowane w kanatach szczelinowych (12), ktére to sprze-
zone elementy prowadzace (13) sa tak przestawne, ze
staly w danej chwili, w granicach jednej grupy, kat na-
stawienia (o3, 02, e3) pozostaje w stalym, poprzednio
obieranym stosunku do kata zakresu wychylenia (81, &g,
83) we wszystkich grupach (18, 19, 20).

7. Suszarka wedtug zastrz. 1—S5, znamienna tym, ze
we wszystkich kanatach (12) znajduja si¢ stale elementy
prowadzace, ktore wykonane sa analogicznie do wychyl-
nych elementéw prowadzacych (13).

8. Suszarka wedtug zastrz. 1—7, znamienna tym, ze
w otworach wejSciowych kanaléw (12) zamocowane s3,
zakrzywione odpowiednio do zarysu krawedzi (16) na-
tarcia pary przepustnic (21, 22), na osiach (23, 24) row-
noleglych do osi wzdtuznej suszarki, ktére najkorzyst-
niej podzielone na grupy, przestawne sa niezaleznie od
siebie.
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