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DESCRIPCION

Sistema de almacenamiento y un embalaje para paneles de material de madera.
La invencidn se refiere a un sistema de almacenamiento y a un embalaje para paneles de material de madera.

Los paneles de material de madera se distribuyen en una proporcion considerable por los mismos fabricantes y
bajo sus marcas de fabricante. Otra parte de la produccién, que no es despreciable, se fabrica por encargo de terceros
que quieren distribuir los paneles bajo su propia marca de cliente. El almacenamiento de los paneles tiene lugar en una
parte considerable en el fabricante, retirdindose en los distintos envios paneles tanto con la marca del fabricante como
los distribuidos con las marcas de los clientes.

Hasta la fecha, el almacenamiento se realizaba de modo que, a continuacién del perfilado y acabado superficial,
los paneles se embalaban en el respectivo embalaje especifico del fabricante o del cliente y se pasaban a un almacén
de expedicion. Esta disposicién de la produccién y del almacén ha funcionado durante algtn tiempo considerable.
Pero se dificulta porque la carga de los almacenes aumenta de forma exponencial debido a la diversidad de superficies
y a la diferenciacion cada vez mayor del surtido (parquet de piso de barco, pasillos de casas de campo, paneles con
insonorizacién de pasos, paneles con recubrimientos superficiales de diferente resistencia al desgaste, etc.).

Por lo tanto el objetivo de la presente invencién es el de facilitar un sistema de almacenamiento y un embalaje del
producto que satisfaga mejor los requisitos citados relativos al almacenamiento.

Este objetivo se resuelve mediante un sistema de almacenamiento con un primer almacén en el que figuran las cajas
de cartén, que encierran un nimero predeterminado de paneles de material de madera, al menos de forma parcial, y
un segundo almacén en el que se colocan los encartes destinados a ser aplicados en las cajas de cartén, con medios
de transporte que enlazan el respectivo primer y segundo almacén con un lugar para el confeccionado de las cajas
de cartén, y dotado de medios para el control y medios para transportar los encartes y las cajas de cartén, que estan
disenados de tal modo que en estado de servicio controlan para los distintos pedidos de los clientes los encartes y
las cajas de cartén con los encartes de tal modo que se colocan sobre cajas de cartén predeterminadas unos encartes
impresos, y las cajas de carton dotadas de los encartes impresos se retinen en el lugar para el confeccién del suministro
de acuerdo con las especificaciones del pedido del cliente.

Con esta forma de sistema de almacenamiento los clientes también pueden suministrar encartes impresos que luego
se retiran del correspondiente lugar de almacenamiento y se retinen con la caja de cartén que se trata de identificar,
cuando se vaya a preparar un suministro.

De acuerdo con una realizacién especialmente ventajosa, la invencién incluye también un sistema de almacena-
miento con un primer almacén en el que figuran las cajas de cartén que encierran al menos parcialmente una cantidad
predeterminada de paneles de material de madera, y un segundo almacén donde se encuentran los encartes destinados
a ser aplicados en las cajas de cartén, con medios para imprimir los encartes, con medios de transporte que retinen
respectivamente el primer y el segundo almacén con un lugar para el confeccionado de las cajas de cartén, y con
medios para controlar los medios para imprimir los encartes y los medios para el transporte que estan disefiados de
tal modo que en estado de servicio controlan para los distintos pedidos de los clientes los medios para imprimir los
encartes y los medios para transportar las cajas de cartén y los encartes, de tal modo que los encartes impresos se
colocan sobre las cajas de carton predeterminadas, y las cajas de cartén dotadas de los encartes impresos se retinen en
el lugar destinado a la confeccién del suministro segun las especificaciones del pedido del cliente.

De acuerdo con la invencién, en el primer almacén sélo hay embalajes neutros para los cuales todavia no ha sido
determinado si se dotardn de las marcas del fabricante o de marcas de clientes. El primer almacén por lo tanto estd
clasificado exclusivamente segun la calidad del producto. La subdivisién que hasta ahora era necesaria segtin los em-
balajes de paneles que se venderdn bajo la marca del fabricante o bajo las marcas de los clientes, desaparece aqui.
Ha resultado que los clientes se pueden convencer de que acepten embalajes uniformes, que estén dotados exclusi-
vamente de encartes individualizados. Dado que el sistema de almacenamiento conforme a la invencién esta pensado
para articulos iguales que son distribuidos por diferentes ofertantes bajo una presentacién propia individualizada, la
aceptacion de un embalaje neutro normalizado es una condicién esencial para la aplicacion préctica del sistema de
almacenamiento conforme a la invencién.

El segundo almacén es muy pequefio y ocupa poco espacio. En €l estdn los encartes, que se almacenan bien en
forma impresa o en forma neutra sin imprimir. Los encartes solamente se colocan en la caja de cartén inmediatamente
antes o durante la confeccién del suministro, después de haber sido eventualmente impresos inmediatamente antes.
Los encartes tales como instrucciones relativas al producto o instrucciones de colocacién se disefian individualmente
de acuerdo con las especificaciones de los clientes. En ellos figuran por ejemplo indicaciones relativas al producto, asi
como datos publicitarios o de disefio.

Los medios para transportar las cajas de cartén al lugar de confeccionado del suministro, los medios para imprimir
y los medios para controlar el sistema de almacenamiento no se distinguen en cuanto a equipamiento técnico apenas
de los equipamientos conocidos. La diferencia estd en la disposicién de estos componentes.
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De acuerdo con el estado de la técnica, los medios para el transporte estian disefiados como medios individuales
para el transporte, por ejemplo como vehiculos con conductor o sin conductor, pero también medios de transporte de
instalacién fija, por ejemplo cintas transportadoras, elevadores, caminos de cilindros o de rodillos. Esto sucede también
en la presente invencion. Pero hasta ahora se transportaban desde la entrada al almacén hasta la salida del suministro
ya confeccionado en todo el recorrido embalajes ya individualizados. De acuerdo con la invencién se transportan
embalajes neutros hasta el lugar del confeccién del suministro.

Mientras que de acuerdo con el estado de la técnica los medios para imprimir estaban preparados principalmente
para imprimir las cajas de cartén, sin embargo se conoce perfectamente la impresioén de encartes. Pero de acuerdo con
el estado de la técnica, los medios para la impresion estaban situados antes del acceso al almacén de los paneles de
material de madera embalados, mientras que de acuerdo con la invencion estdn situados después de este almacén y
antes de o en el lugar del confeccién del suministro.

Los medios conformes al estado de la técnica para el control del sistema de almacenamiento no estdn preparados
para individualizar embalajes neutros. Los medios conocidos para el control de un sistema de almacenamiento son
ordenadores corrientes que determinan el acceso al almacén, eligen lugares de almacenamiento y los registran y
desarrollan los pedidos de suministro, controlando para ello los medios de transporte de tal modo que retiren las
unidades de embalaje deseadas de su lugar de almacenamiento y las rednan sin otra manipulacién en la salida de
mercancias o expedicidn para formar los suministros deseados.

De acuerdo con el sistema de almacenamiento segin la invencion, los medios para el control estdn preparados
para otras actividades, lo cual se puede realizar técnicamente sin tener que modificar el hardware, simplemente con
una adaptacién del software. Los medios de control retiran de la produccién cajas de embalaje neutras pasandolas
al primer almacén, donde las depositan. Retiran encartes neutros (una clase o varias segun las necesidades para el
embalaje), pasandolas al segundo almacén. Al recibirse un pedido controlan los medios de transporte de tal modo
que se transporte al lugar del confeccién del suministro el embalaje deseado, que estd identificado por ejemplo segtin
acabado de la superficie y de perfilado de los paneles incluidos en su interior. Los medios de control controlan ademas
que se retire del segundo almacén un encarte conforme a la especificacién del pedido respectivo, éste sea impreso
individualmente por medio de los medios de impresidn, y se aplique entonces en el lugar de confeccién del suministro
sobre la caja de cartén de los paneles de material de madera que hasta ese momento era neutra. La caja de cartén
individualizada con los paneles de material de madera sale del lugar de confeccién del suministro, bien a un almacén
de productos terminados, o preferentemente directamente a una estacién de expedicion.

Queda claro que sin gran alteracion de los sistemas de almacenamiento existentes se ha desarrollado un sistema de
almacenamiento para cajas de cartén con paneles de material de madera considerablemente mas barata y econémica.
Una disposicién modificada de los medios de impresién y unos medios modificados para el control del sistema de
almacenamiento bastan para que el sistema de almacenamiento resulte mds eficaz. A pesar de las medidas técnicas
que parecen sencillas a primera vista, se obtienen de la disposicién modificada del almacén unas ventajas econémicas
considerables, especialmente para aquella parte del surtido que, si bien se ha de tener disponible, pero cuya frecuencia
de ventas es muy reducida, porque se trata por ejemplo de superficies de menor demanda o de formas de realizacién
de utilizacién menos frecuente (amortiguacion del sonido de los pasos, superficies resistentes al desgaste, superficies
conductoras, superficies de alto brillo, dibujos raros). Si para estas partes del surtido se puede realizar el cambio, pa-
sando de almacenar embalajes individualizados a embalajes neutros, el almacenamiento resulta con un ahorro multiple
de espacio y por lo tanto de costes.

Los encartes que solamente individualizan el embalaje de los paneles de material de madera al salir del primer
almacén, pueden tener un disefio diverso. Pueden estar realizados para pegarlos encima, graparlos o como faja para la
caja de cartén. Pueden estar realizados de tal modo que se coloquen sobre la caja de cartdn fijaindolos después con una
funda de pléstico que rodee la caja de cartén en su totalidad o en parte.

De acuerdo con una forma de realizacion preferida, el encarte se imprime de tal modo y se dispone de tal modo
en el lugar del confeccién del suministro que una primera parte del encarte recubra la cara frontal de la caja de cartén
por lo menos en un tramo, mientras que una segunda parte del encarte recubra al menos en parte una cara superior de
la caja de cartén. Durante el almacenamiento en las estanterias de ventas, las informaciones relativas al producto se
pueden reconocer de este modo con seguridad en la cara frontal y en la cara superior de la caja de cartén.

Los embalajes conocidos para paneles de material de madera son de disefio muy diverso. Los paneles de material
de madera se embalan por tramos en cajas de cartén o se sueldan dentro de 1dminas de plastico. En una forma ventajosa
de realizacién de la invencidn esta previsto que la caja de cartén rodee totalmente los paneles, eventualmente con una
ventana. Antes de la expedicién se coloca entonces el encarte individualizado sobre el cartén y eventualmente se
envuelve el cartén en su totalidad o en parte con una lamina de plastico.

La caja de cart6n resulta por lo tanto adecuada para ser empleada en el sistema de almacenamiento conforme a
la invencidn, especialmente porque por una parte es econdmica, estable y facil de utilizar. Por otra parte, mediante el
disefio de su superficie transmite también una impresién de alta calidad, si se desea. Las cajas de cartén se pueden
guardar bien en el primer almacén. El inconveniente de que el panel de material de madera queda oculto en la caja
de cartén se puede soslayar facilmente, utilizando para las cajas de cartén recortes que estén dotados por lo menos
de una ventana que permita ver la superficie de los paneles embalados. Este disefio de la caja de cartén contribuye
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también a dar una impresién de alta calidad del embalaje. La caja de cartén rodea preferentemente los paneles en
su totalidad. Pero también cabe imaginar que se empleen embalajes de cartén de varias piezas, por ejemplo unas
caperuzas terminales y/o fajas de cartén que mantengan reunidos los paneles de material de madera.

Como ventaja del embalaje en caja de cartén debe considerarse que éstos se pueden dotar de una envuelta completa
o parcial de plastico, junto con el encarte colocado encima. Esta combinacion de materiales de embalaje tiene sentido,
incluso en esta secuencia, porque una ldmina de plastico actia como proteccidn adicional para el transporte, y porque
ademads subraya la impresién de un embalaje de alta calidad.

En un ejemplo de realizacién se describen con mayor detalle particularidades de la invencion. La figura muestra:
Figura 1 una representacion esquematica del sistema de almacenamiento.

En los talleres de produccién P se fabrican paneles de material de madera (paneles para paredes, techos o suelos),
que después de la fabricacion se embalan en cajas de cartdn neutras. Las cajas de carton se llevan al primer almacén L,
por medio de una combinacién de cintas transportadoras, caminos de rodillos y vehiculos transportadores sin conduc-
tor, asi como elevadores. El control de los medios para el transporte, la especificacion del lugar de almacenamiento en
el primer almacén L, y el registro del lugar de almacenamiento tiene lugar por medio de los elementos para el control,
en este caso realizados como un ordenador que por medio de una combinacién de por si conocida de transmisores y
receptores controla los medios para el transporte y los medios para la impresion, asi como el desarrollo de los trabajos
en el lugar de confeccidn del suministro. Este ordenador eventualmente controla también la reunién y preparacién para
la expedicion para los pedidos completos.

Un segundo almacén L2 estd lleno de encartes, que también estdn todavia en estado neutro.

Cuando en el ordenador S entra un pedido para un suministro de paneles de material de madera, entonces se
transportan al lugar de confeccién del suministro K y empleando los medios para el transporte, la cantidad especificada
en el pedido de paneles con un acabado superficial y perfilado definidos. Del segundo almacén L, se transportan
encartes a un dispositivo de impresién D donde se dotan del texto impreso especificado para este pedido de suministro.
Se puede tratar de una impresioén con una marca del fabricante o con una marca del cliente, pero también se pueden
aplicar exclusivamente datos relativos al producto, sin imprimir ninguna marca. La impresion tiene lugar aqui de modo
que un primer tramo del encarte se imprime para la cara frontal de la caja del cartén, mientras que una segunda parte
del encarte se imprime para la cara superior de la caja de carton.

En el lugar de confeccién del suministro se coloca el encarte impreso sobre la caja de carton. El tramo del encarte
destinado a la cara frontal se alinea alli y luego se pliega el encarte, y la segunda parte del encarte prevista para la cara
superior se alinea sobre la cara superior de la caja de carton. Segtin este ejemplo, el encarte se coloca sobre la caja
de cartén. A continuacién se rodea la caja de cartén de una lamina contréctil de plastico con lo cual el encarte queda
fijado sobre la caja de carton.

Las cajas de cartdn retiradas del primer almacén y confeccionadas en la forma descrita se preparan entonces para
la expedicién V. Alternativamente se lleva la caja de cartén confeccionada a un almacén de productos terminados F.
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REIVINDICACIONES
1. Sistema de almacenamiento con

- un primer almacén (L1) que aloja cajas de cartén neutras, uniformes, que rodean al menos parcialmente una
cantidad predeterminada de paneles de material de madera de una determinada calidad de producto,

- un segundo almacén (L2) que aloja los encartes destinados a aplicar sobre las cajas de carton,

- medios para el transporte, que comunican respectivamente el primer y segundo almacén con un lugar (K) para la
confeccién de los suministros de las cajas de cartén, y con

- medios para controlar (S) los medios de transporte de los encartes y las cajas de cartén, que estan preparados de
tal modo que en estado de servicio controlan los encartes y las cajas de cartén para los distintos pedidos de los clientes,
de tal modo que se colocan encartes impresos sobre cajas de cartdn predeterminadas, y las cajas de cartén dotadas de
los encartes impresos se retinen en el lugar de confeccién del suministro (K) de acuerdo con las especificaciones del
pedido del cliente.

2. Sistema de almacenamiento segun la reivindicacién 1, caracterizado porque el segundo almacén (L2) aloja
encartes impresos suministrados por el cliente.

3. Sistema de almacenamiento con

- un primer almacén (L1) que aloja cajas de cartén neutras, uniformes, que rodean al menos parcialmente una
cantidad predeterminada de paneles de material de madera de una determinada calidad de producto,

- un segundo almacén (L2) en el que se encuentran los encartes destinados a aplicar sobre la caja de cartén,
- medios (D) para imprimir los encartes,

- medios de transporte que comunican respectivamente el primer almacén (L1) y el segundo almacén (L2) con un
lugar para la confeccién de los suministros (K) de las cajas de cartén, y

- con medios para el control (S) de los medios (D) para imprimir los encartes y medios para el transporte que estan
disenados de tal modo que en estado de servicio controlan para los distintos pedidos de los clientes

- los medios (D) para imprimir los encartes y los
- medios para el transporte de las cajas de cartén y de los encartes

de tal modo que se colocan encartes impresos sobre cajas de cartén predeterminadas, y las cajas de cartén dotadas
de los encartes impresos se reunen en el lugar de confeccion del suministro (K) de acuerdo con las especificaciones
del pedido del cliente.

4. Sistema de almacenamiento segun la reivindicacién 3, caracterizado porque los medios (D) para imprimir los
encartes estan situados en el lugar de confeccion del suministro (K).

5. Sistema de almacenamiento segiin por lo menos una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque los
encartes estdn disefiados para pegar o grapar sobre las cajas de cartén con los paneles de material de madera.

6. Sistema de almacenamiento segtin por lo menos una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque los
encartes estdn realizados para aplicarlos como fajas en la caja de cartén con los paneles de material de madera.

7. Sistema de almacenamiento segin por lo menos una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por estar
prevista una funda de plastico para colocar el encarte en la caja de cartén con los paneles de material de madera, que
rodea al menos por tramos la caja de cartén.

8. Sistema de almacenamiento segtin por lo menos una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el
encarte estd impreso de tal manera que en el lugar de confeccién del suministro (K) se puede colocar sobre la caja de
cartén de tal modo que un primer tramo recubre una cara frontal de la caja de cartén al menos en parte, y porque una
segunda parte recubre al menos en parte una cara superior de la caja de carton.

9. Sistema de almacenamiento segin por lo menos una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la caja
de cartén presenta por lo menos una ventana que permite ver a través de ella los paneles de material de madera alli
contenidos.
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10. Sistema de almacenamiento segtin por lo menos una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el
lugar para la confeccién de los suministros (K) limita directamente con un dispositivo de carga o con un almacén de
productos terminados (F).

11. Sistema de almacenamiento segin por lo menos una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque los
medios de transporte estdn disefiados como medios de transporte individuales, en particular como vehiculos o como
medios de transporte fijos, en particular como cintas transportadoras, caminos de rodillos o de ruedas, o como una
combinacién de éstos.

12. Embalajes con paneles de material de madera de igual calidad de producto, en una caja de cartén normaliza-
da que rodea al menos parcialmente una cantidad predeterminada de paneles, estando dotadas las diferentes cajas de
cartén con encartes de los diferentes ofertantes, que han sido impresos individualmente de acuerdo con las especifica-
ciones del cliente, en un sistema de almacenamiento segun las reivindicaciones 1-11.

13. Embalajes segtn la reivindicacién 12, caracterizados porque el encarte va pegado, grapado o deslizado a modo
de faja sobre la caja de carton.

14. Embalajes segtin la reivindicacién 12, caracterizados porque la caja de cartén con el encarte colocado encima
estd rodeada al menos en parte por una ldmina de pldstico.

15. Embalajes segtin la reivindicaciéon 12, caracterizados porque la caja de cartén presenta por lo menos una
ventana que permite la vision del panel de material de madera que esta alli contenido.
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