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Slq’ska Fabryka Wyrobéw Metalowych ,,Mewa*“

Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia
(Bielsko, Polska).

Sposob uniemozliwiajacy zdejmowanie bez uszkodzenia kapsla,
natozonego na gtowke butelki, i przyrzad do tego stuzacy.

Zgloszono 10 marca 1928 r.

Udzielons 12 stycznia 1929 r.

Jezeli na gléwke butelki nalozy sie
kapsel, zaopatrzony w gesto rozmieszczone
otworki dowolnego ksztaltu, najkorzystniej
na jednej lub paru linjach wzdluz kapsla,
to uniemozliwione jest zdjecie go bez ro-
zerwania,

Otwory na kapslach moga byé¢ wyko-
nywane dwojakiego rodzaju.

Albo zapomoca dziurkowania (perforo-
wania) albo tez zapomoca wycinania. Do
wykonania jednego lub drugiego rodzaju
otworéw uzywaé mozna przyrzadu, ktére-
go przyklad wykonania przedstawiony jest
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
przyrzad w widoku zboku, fig. 2 — w wi-
doku zprzodu, fig. 3 i fig. 4 — szczegoly w
powigkszeniu.

Do plyty 2 stolu 1 przymocowana jest
na stale podstawa 3 we wglebieniu pro-
wadniczem 4, w ktérem chodzi suwak 5 z
nozem 6 i dziurkuje lub wycina otwory w
kapslu, natozonym na trzpieri 7, umocowa-
ny sztywno w ramieniu 8 drugiej podstawy
9, zlaczonej z plyta 2 stolu 1.

Suwak 5 zawieszony jest na drazku 10,
ktérego jeden koniec polgczony jest obro-
towo z drazkiem 11, przymocowanym do
czesci 12 podstawy 2 lub do drazka z nia
ztaczonego, a drugi jego koniec zlaczony jest
obrotowo z drazkiem 13, prowadzonym w
otworze plyty 2, a zakoficzonym peda-
fem 14.

Drazek 13 sklada si¢ z dwéch czesci
zlaczonych nasrubkiem 15, zapomocy kt6-
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rego reguluje si¢ nacisk sprezyny 16, kto-
ra owinigta jest czesé drazka 13 ponad
plyta 2 stotu 1. Do drazka lub wyskoku 12
przymocowany jest drazek 17 zakoriczony
osadzonym w nim trzpieniem 18 z gléwka,
celem ograniczenia ruchu drazka 10.

Koniec trzpienia 7 posiada otwory, w
ktére wchodza igly 19 noza 6, albo tez otu-
lony jest materjalem elastycznym, np. gu-
ma, jezeli chodzi o wycinanie otworéw no-
zem wedlug fig. 4. N6z 6 jest wykonany
odpowiednio do przeznaczenia, a wigc we-
dtug fig. 3 do dziurkowania posiada
szereg igiet stalowych 19, albo wedtug fig.
4 posiada powierzchni¢ z wglebieniami 29
-0- z2adanym ksztalcie, ktérych ostre brzegi
wycinaja z kapsla plaszczyzny, np. okra-
gle lub prostokatne.

Dziurkowanie lub wycinanie otworéw
odbywa si¢ w sposéb nastepujacy.

W suwaku 5 umocowuje si¢ zgdanej
postaci néz 6, a w ramieniu 8 podstawy u-
mieszcza si¢ odpowiedniej postaci trzpien
¥, na ktéry naklada si¢ kapsel. Nastepnie
naciska si¢ pedal 14, przez co suwak 5 opu-
szcza si¢ madél zapomoca drazka 10 tak
daleko, dopéki na to pozwala trzpien 18.
Né6z 6 przekluwa wtedy iglami 19 kapsel
lub wycina na nim otwory. Przez -zwolnie-
.ni¢ pedatu z nacisku sprezyna 16 ustawia
drazek 10, a wiec i suwak 5 w polozeniu
pierwotnem, co pozwala ma zdjecie prze-
dziurkowanego kapsla z trzpienia 7 i na-
fozenie nastepnego kapsla.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb uniemozliwiajacy zdejmo-
wanie bez uszkodzenia kapsla, nalozonego
na gléwke butelki, znamienny tem, ze
kapsel przed nalozeniem go na gléwke
butelki zaopatruje si¢ w otwory gesto u-
mieszczone na jednej lub paru linjach naj-
korzystniej wzdluz kapsla.

2. Przyrzad do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze suwak
(5), zawieszony na dwuramiennej dZwigni
(10, 13), zaopatrzony w néz (6), jest pro-
wadzony w podstawie (3) przyrzadu pod
naciskiem tej dZwigni wdél, np. przy po-
mocy pedalu (14), i dziurkuje kapsel na-
fozony na gzpieﬁ (7), umocowany nieza-
leznie.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 2, do wy-
konywania sposobu wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze sila nacisku noza (6) regu-
lowana jest trzpieniem (18), ograniczaja-
cym ruch dZwigni (10, 13) ku dotowi przez
zastosowanie odpowiedniej sprezyny (16)
na drazku (13), oraz dlugoscia drazka (13),
ustawiana nasrubkiem (15).

Slaska Fabryka .

Wyrobéw Metalowych ,Mewa"
Spotka z ograniczong
odpowiedzialnoscia.

Zastepca: Inz, J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL9855B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


