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(54) Texturiermaschine

(57)  Es sind Erfindungen betreffend einer Texturier-
maschine zum Texturieren einer Vielzahl von thermo-
plastischen Faden beschrieben. Hierbei wird jeweils in
einer Bearbeitungsstelle der Faden von einem ersten
Lieferwerk von einer Vorlagespule abgezogen und in
eine Falschdrallzone mit einem Heizer und einer Kiihl-
einrichtung sowie einem Falschdraller geférdert. Der
Faden wird sodann von einem zweiten Lieferwerk aus
der Falschdrallzone abgezogen und zu einer Aufwickel-
einrichtung gefahrt. Um die insbesondere innerhalb der
Falschdrallzone auftretenden OQldampfe aufzufangen
und abzufiihren, wird vorgeschlagen, die Kuahleinrich-
tung als einen langgestreckien Hohlk&rper mit einer
Kahiréhre auszuflihren, in dem der Faden zur Kihlung
mit Kontakt zu der Innenwand der Kuhiréhre gefihrt
wird. Ein weiterer Vorschlag sieht vor, zwischen dem
Heizer und der Kuhleinrichtung einen den Faden umhil-
lenden Schutzkérper anzuordnen, der mit seinem
Innenraum an einer Absaugeinrichtung angeschlossen
ist.
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Beschreibung

Die Erfindungen betreffen eine Texturiermaschine
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Beim Texturieren soll einem im wesentlichen glat-
ten Faden ein mehr textiméBige Aussehen und die
damit verbundenen Eigenschaften aufgegeben werden.
Das der Texturiermaschine zugelieferte Glattgarn weist
eine am Faden haftende chemische Substanz, die
sogenannte Praparation, auf, damit eine Weiterverar-
beitung des Glattgarns durch die Texturiermaschine
méglich wird. Die Praparation fihrt zu einem Zusam-
menhalt der Filamentblndel, zu guten Gleiteigenschaf-
ten sowie zu einem anti-statischen Verhalten des
Fadens. Es gibt eine Vielzahl solcher Substanzen. Allen
ist es gemeinsam, daB bei hohen Fadentemperaturen
mehr oder weniger 6lige Dampfe entstehen und daB als
Folge der extrem schnellen Schraubendrehung des
falschgedrallten Fadens ein feiner Sprithnebel abge-
schleudert werden kann.

Aus der EP 0 571 975 ist eine Texturiermaschine
bekannt, bei der der Faden in einer Drallzone Uber eine
Kuhlschiene gefuhrt wird, die an ihren Seitenwandun-
gen Offnungen aufweist. Diese Offnungen dienen dazu,
die abgeschleuderten Olpartikel aufzufangen und aus
dem Bereich des Fadens abzufiihren. Diese Anordnung
besitzt jedoch den wesentlichen Nachteil, daB ein
erheblicher Teil an Tropfen aus der offenen Kuhlschiene
in die Umgebung herausgeschleudert wird. Zudem kén-
nen 6lige Dampfe im wesentlichen ungehindert aus der
offenen Kiihlschiene heraustreten. Es wird zwar in der
EP 0 571 975 vorgeschlagen, die Offnungen in den Nut-
wandungen mit einer Saugeinrichtung zu verbinden,
jedoch fuhrt die offene Anordnung der Absaugéffnun-
gen zu dem Problem, daB nur ein Teil der Dampfe erfaBt
wird und eine erhebliche Menge an Umgebungsluft mit
abgesaugt werden muB. Eine zu starke Absaugung
wirde jedoch zu einem instabilen Fadenlauf innerhalb
der Kihlschiene fuhren.

Nicht abgesaugter Dampf schlagt sich Gberall an
der Maschine und im Fabrikgebaude als 6liger Nieder-
schlag nieder, was nicht nur allgemein unerwlnscht ist
sondern auch Reinigungskosten verursacht.

DemgemaB ist es Aufgabe der Erfindungen, eine
Texturiermaschine der eingangs genannten Art derart
auszubilden, dafB es bei der Bearbeitung des Fadens zu
keiner wesentlichen Belastung durch 6lige Nieder-
schlage kommt. Desweiteren ist es Ziel der Erfindun-
gen, ein auf einen vorgeschalteten
Hochtemperaturheizer abgestimmte Kuhleinrichtung
mit intensiver Kihlung des Fadens zu schaffen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die
Merkmale des Anspruchs 1 oder durch die Merkmale
des Anspruchs 15 oder durch die Merkmale des
Anspruchs 28 geldst.

Besonders viel Qualm und Dampf gibt der Faden im
Fadenheizer ab, der der Kiihleinrichtung vorgeschaltet
ist und wo der Faden auf ca. 190°C bis 250°C erhitzt
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wird. Der Heizer, der als Kontakit- oder HeBluftheizer
ausgebildet sein kann, ist Ublicherweise langs des
Fadenlaufs mit einem Deckel geschlossen, so daB der
Qualm nicht frei in die Umgebung entweichen kann.
Dem Hochtemperaturheizer ist eine Kihleinrichtung Im
Fadenlauf nachgeschaltet. Der Heizer und die Kuhlein-
richtung befinden sich in der Falschdrallzone, d.h. das
Falschdrallaggregat ist im Fadenlauf hinter der Kahlein-
richtung angeordnet und fuhrt dazu, daB ein im Faden
aufgebauter Falschdrall sich bis hin zum Heizer fort-
pflanzt. Daher tritt auch bei Eintritt in die Kihleinrich-
tung das Problem der Dampf- und Olnebelbildung am
Faden bedingt durch den Heizer und eine extrem
schnelle Schraubendrehung des Fadens und damit
Abschleudern von Olpartikeln am Faden auf. GemaB
einer Erfindung wird der Faden in einer Kiihleinrichtung
abgekihlt, die einen langgestreckien Hohlkérper mit
einer zur Fadenfuhrung in Fadenlaufrichtung sich
erstreckenden Kuhiréhre aufweist. Der besondere Vor-
teil liegt darin, daB die abgeschleuderten Oltropfen und
der aufsteigende Dampf in der Kihleinrichtung verblei-
ben. Ein wesentlicher Anteil des Dampfes schlagt sich
an den Innenwandungen der Kiihlréhre nieder, wo er
sodann kondensiert. Das Kondensat sowie die abge-
schleuderten Tropfchen, die sich ebenfalls an der
Innenwand der Kihlréhre sammeln, kénnen an den
Enden der Kuhirdhre gesammelt und abgeleitet wer-
den.

Eine besonders bevorzugte Weiterbildung der Text-
uriermaschine gemaB Anspruch 2 besitzt den Vorteil,
daB ein im wesentlichen vollstandiges Abfihren der frei
werdenden Dampfe und Qlnebel erfolgt. Hierbei wird
nur ein kleiner Anteil an Umgebungsluft mit abgesaugt.
Dies ist jedoch auch von Vorteil, da ein geringer Anteil
an Umgebungsluft dazu fiihrt, daB ein zu rasche Ver-
schmutzung der Absaugleitungen verhindert wird.

Da insbesondere auf der EinlaBseite der Kuhlein-
richtung eine erhebliche Entwicklung an Dampfen von-
statten geht, ist es von Vorteil, wenn die
Absaugeinrichtung im Bereich zwischen der Langsmitte
der Kahlréhre und dem Ende der Kuhlréhre, bei der der
Faden eintritt, an der Kuhlréhre angeschlossen ist. Um
den Lufteintritt an den Enden der Kuhlréhre so zu
bemessen, daB an den freien Enden kein Dampf aus-
tritt, ist die Absaugeinrichtung vorzugsweise im Abstand
von einem Drittel der LA4nge zum FadeneinlaB3 an die
Kahlrdhre anzuschlieBen.

Das Ausfihrungsbeispiel der Texturiermaschine
gemaB Anspruch 4 zeichnet sich dadurch aus, daB der
Anteil der angesaugten Umgebungsluft minimiert wer-
den kann.

Eine weitere besonders bevorzugte Weiterbildung
der Texturiermaschine nach Anspruch 6 besitzt die Vor-
teile, daB das Anlegen des Fadens auf einfache Weise
méglich wird. Desweiteren ist eine Reinigung der Kihl-
réhre ohne gréBeren Aufwand durchfthrbar. Zur Ausbil-
dung der Kuhilrdhre ist wesentlich, daB der Deckel
dichtend mit der Kiihlschiene verbunden ist, so dal3 von
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der Langsseite der Kuhleinrichtung keine Umgebungs-
luft in die KlhlIréhre eindringen kann.

Hierbei kann auch eine Teiliberdeckung der Kiihl-
schiene durch den Deckel erfolgen, so daf insbesond-
ere nur der EinlaBbereich unmittelbar hinter dem Heizer
abgedeckt ist.

Die Absaugeinrichtung kann hierbei vorteilhaft mit
der Kiihlschiene oder dem Deckel verbunden sein.

Der Deckel, der formschllssig die Kuhlschiene
dichtend abdeckt, ist mit einer SchlieBeinrichtung ver-
bunden. Hierbei ist es besonders vorteilhaft, wenn die
SchlieBrichtung (ber eine =zentrale Steuereinheit
ansteuerbar ist. Damit kdnnen beim Fadenanlegen oder
auch bei Ausfall der Maschine entsprechende Offnun-
gen und SchlieBungen automatisch vorgenommen wer-
den.

Ein weiteres besonders bevorzugtes Ausfiihrungs-
beispiel sieht vor, daB die Absaugeinrichtung mit der
Kuhleinrichtung und dem vorgeschalteten Heizer ver-
bunden ist. Der Heizer weist hierbei ebenfalls einen in
sich geschlossenen Flhrungskanal auf, so dafB die
hierin entstehenden Dampfe abgefihrt werden kénnen.

Eine weitere Lésung der zugrunde gelegten Auf-
gabe ist durch eine Texturiermaschine mit den Merkma-
len des Anspruchs 15 gegeben. Hierbei ist zwischen
dem Heizer und der Kuahleinrichtung ein rohrférmiger
Schutzkérper angeordnet, der den Faden ohne Kontakt
mantelférmig umschlieBt und zum EinlaB und AuslaB
des Fadens an den Enden offen ist. Dadurch wird
erreicht, daB der aus dem Faden aufsteigende Dampf in
dem Innenraum des Schutzkérpers verbleibt. Durch
den AnschluB einer Absaugeinrichtung werden sodann
die Dampfe im wesentlichen vollstédndig abgefihrt.
Damit wird vermieden, daB der Dampf sich insbesond-
ere auf der Kihleinrichtung niederschlagt und dort als
Kondensat zu einer Verschmutzung sowie zur Beein-
flussung der Fadenkahlung fahrt.

Eine besonders bevorzugte Weiterbildung der Text-
uriermaschine geman Anspruch 16 besitzt den Vorteil,
daB abgeschleuderte Oltropfen und sich an den Innen-
wandungen des Kuhlkérpers bildendes Kondensat voll-
standig abgefiihrt werden. Durch die Absaugung und
das Abfuhren des Kondensats findet somit in dem
Innenraum des Schutzkérpers eine Vorkiihlung des
Fadens statt.

Die Ausgestaltung der Texturiermaschine nach
Anspruch 18 oder 19 besitzt zudem den Vorteil, dafB die
Dampfe aus dem Heizer abgesaugt werden. Eine nur
dem Heizer zugeordnete Absaugeinrichtung kann ent-
fallen. Die Offnungen im Mantel des Schutzkérpers kén-
nen beispielsweise durch mehrere Bohrungen, die
kranzférmig am Umfang verteilt angeordnet sind, oder
durch Schlitze an der Stirnseite des Schutzkérpers
gebildet werden.

Um die Intensitat der Absaugung der Heizer zu
steuern, ist die Weiterbildung der Erfindung gemas
Anspruch 20 vorteilhaft anwendbar. Durch die Verstell-
méglichkeit des Luftschlitzes kann der Anteil an ange-
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saugter Umgebungsluft je nach Bedarf eingestellt
werden. Ein gewisser Anteil an Umgebungsluft ist von
Vorteil, um ein rasches Verschmutzen der Absauglei-
tungen zu verhindern. Durch den unmittelbar am Hei-
zereingang ausgebildeten Luftschlitz wird auBerdem
eine feinfuhlige Heizerabsaugung méglich, die geringe
Warmeverluste zur Folge hat.

Die Verstellung des Luftschlitzes kann hierbei vor-
teilhaft durch ein axiales Verschieben des Schutzkér-
pers in Fadenlaufrichtung durchgefiihrt werden.

Um die im Eingangsbereich der Kiihleinrichtung
austretenden Dampfe aus dem Faden aufzufangen, ist
es von Vorteil, wenn der Schutzkorper sich zumindest
Uber eine Teillange der Kihleinrichtung erstreckt. Es
besitzt den besonderen Vorteil, daB die Kondensatbil-
dung an den Innenwénden des Schutzkérpers stattfin-
det. Dadurch wird der Oberflachenbereich der
Kuhleinrichtung im wesentlichen trocken. Der Faden
kann damit vom Eintritt bis zum Austritt auf einer trocke-
nen Kuhlschiene gefuhrt werden. Somit erhéht sich die
Kuhlwirkung in dem Faden.

Bei einer besonders bevorzugten Weiterbildung der
Texturiermaschine ist die Kuhleinrichtung als ein Kuhl-
rohr ausgefihrt, welches am Umfang von dem Faden
umschlungen ist. Dieses Kuihlrohr ist dabei in dem
Schutzkérper derart angeordnet, daB kein Kontakt zwi-
schen Kuhlrohr und Schutzkérper stattfindet.

Die vom Faden abgegebenen Dampfe kénnen frei
in den Innenraum des Schutzkérpers treten, um abge-
saugt zu werden oder um an den Innenwéanden des
Schutzkérpers zu kondensieren. Hierbei ist es vorteil-
haft, wenn am Ende des Schutzkérpers eine zwischen
dem Kuhirohr und dem Mantel des Schutzkérpers eine
Schottwand angeordnet sit, die bis auf eine Fadenaus-
laBéffnung am Umfang des Kihlrohres anliegt. Damit
wird ein Austritt von Dampfen verhindert.

Die Ausgestaltung der Erfindung nach Anspruch 24
zeichnet sich dadurch aus, daB der Schutzkérper leicht
zuganglich ist, um den Faden einzulegen und um den
Innenbereich des Schutzkérpers zu reinigen. Das
Unterteil und das Oberteil konnen hierbei mittels eines
Klappmechanismus miteinander verbunden sein. Es ist
jedoch auch méglich, die Deckel als Halbschalen aus-
zufihren, die konzentrisch ineinander verschoben wer-
den kdnnen, so daB bei einer in Umfangsrichtung
ausgefihrten Verdrehung der Schutzkérper getfinet
oder verschlossen wird.

Eine weitere Erfindung ist durch die Texturierma-
schine gemafn Anspruch 28 gegeben. Hierbei ist zwi-
schen dem ersten Heizer und der Kihleinrichtung ein
den Faden ohne Kontakt umschlieBender Schutzkérper
angeordnet, der an seinen Enden zum Ein- und Austritt
des Fadens offen ist. Der Schutzkérper weist zumindest
eine Offnung auf, wordber der Innenraum des Schutz-
kérpers mit einer Absaugeinrichtung verbunden ist. Im
Innern des Schutzkérper ist eine Dlse zur Benetzung
des Fadens mit einem Kuhlfluid angeordnet. Die Dise
ist mit einer auBerhalb des Schutzkérpers angeordne-
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ten Dosiereinrichtung verbunden, die das Kuhlfluid in
seiner Menge dosiert und zur Dase hin férdert. Diese
Ausbildung der Texturiermaschine sowie das erfin-
dungsgemaBe Verfahren besitzen den Vorteil, daB
durch die Benetzung des Fadens eine zusatzliche Ver-
dampfung auftritt, die die Préparationsdémpfe bindet
bzw. zu einem gewissen Auswaschen von Préparati-
onsresten am Faden fuhrt. Damit ist gewahrleistet, daB
der Faden auf eine in Fadenlaufrichtung hinter der Heiz-
einrichtung angeordnete Kihlschiene nicht durch
Anhaften der Praparationsreste verschmutzt wird und
die Kuhlschiene absolut trocken gehalten werden kann,
was insbesondere bei einer KontaktkGihlung zu einer
verbesserten Kuhlwirkung fahrt.

Dartiber hinaus besitzt die Benetzung des Fadens
den Vorteil, daB bereits unmittelbar nach Austritt aus
dem Heizer der Faden gekiihlt wird. Hiermit kann ins-
besondere bei hohen Fadenlaufgeschwindigkeiten von
> 1.000 m/min eine kurze Kihlstrecke innerhalb der
Texturiermaschine realisiert werden. Ein weiterer Vorteil
dieser Erfindung liegt in der Dosierméglichkeit des
Kuhlfluids. Damit 1aBt sich eine definierte Kuhlwirkung
erzielen. Zudem wird vermieden, daB Reste von dem
Kahifluid auf die Kuhlflache der Kihleinrichtung gelan-
gen.

Durch eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung
der Texturiermaschine gemaB Anspruch 29 wird eine
hohe gleichmaBige Benetzung des Fadens innerhalb
des Schutzkérpers erreicht.

Um zu vermeiden, daB der Faden anhaftendes
Kahifluid mitfihren kann und dafB die nachgeschaltete
Kuhleinrichtung verschmutzt wird, ist die Menge des
Kahifluids durch die Dosiereinrichtung derart bemes-
sen, daB die austretende Menge des Kiihlfluids kleiner
ist als die vom Faden verdampfte Menge des Kuhlfluids.
Die Dosiereinrichtung kann beispielsweise durch ein
Dosierventil oder eine Dosierpumpe ausgefihrt sein.
Bei einer Dosierpumpe ist diese Pumpe vorzugsweise
selbstansaugend ausgefihrt, so dafB bei Verstopfen des
Dusenkanals durch Druckaufbau eine Selbstreinigung
der Dise bewirkt wird.

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindun-
gen sind in den Unteranspriichen definiert.

In folgenden Zeichnungen sind einige Ausfiihrungs-
beispiele der Erfindungen gezeigt.

Es stellen dar:

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer
erfindungsgemaéfen Texturierma-
schine;

Fig. 2 ein weiteres Ausflhrungsbeispiel
einer Kuahleinrichtung;

Fig. 3 einen Querschnitt der Kuhlein-
richtung aus Fig. 3;

Fig. 4 ein weiteres Ausflhrungsbeispiel
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einer Kiihleinrichtung;
Fig. 5 einen Querschnitt der Kuhlein-
richtung aus Fig. 4;
Fig. 6 bis 8 weitere Ausfiihrungsbeispiele
einer Kuhleinrichtung mit
SchlieBeinrichtung fiir den Dek-
kel;

eine schematische Ansicht einer
erfindungsgemafen Texturierma-
schine mit einem Schutzkérper;

Fig. 9

Fig. 10 und 11 weitere Ausfiihrungsbeispiele
eines zwischen dem Heizer und
der Kihleinrichtung angeordne-

ten Schutzkoérpers;

einen Querschnitt durch ein wei-
teres Ausfihrungsbeispiel eines

Fig. 12.1 und 12.2

Kuhlkérpers;

Fig. 1 ein Ausfohrungsbeispiel eines
Schutzkorpers mit Dlseneinrich-
tung.

In Fig. 1 ist schematisch eine Ansicht einer

erfindungsgeméaBen Texturiermaschine gezeigt. Die
Texturiermaschine besteht aus einem Gattergestell 2,
einem ProzeBgestell 3 und einem Wickelgestell 1. Zwi-
schen dem ProzeBgestell 3 und dem Wickelgestell 1 ist
ein Bediengang 5 gebildet. Auf der zum Bediengang 5
gegenuberliegenden Seite des Wickelgestells 1 ist das
Gattergestell 2 mit Abstand zum Wickelgestell 1 ange-
ordnet. Zwischen dem Wickelgestell 1 und dem Gatter-
gestell 2 wird somit ein Doffgang 6 gebildet.

Die Texturiermaschine weist in Langsrichtung - in
der Fig. 1 ist die Zeichnungsebene gleich der Quer-
ebene - eine Vielzahl von Bearbeitungsstellen auf far
jeweils einen Faden pro Bearbeitungsstelle. Die Aufwik-
keleinrichtungen nehmen eine Breite von drei Bearbei-
tungsstellen ein. Daher sind jeweils drei
Aufwickeleinrichtungen 9 - hierauf wird spéater einge-
gangen - in einer Saule Ubereinander im Wickelgestell 1
angeordnet. Jede Bearbeitungsstelle weist eine Vorla-
gespule 7 auf, auf der ein thermoplastischer Faden 4
aufgewickelt ist. Der Faden 4 wird Uber einen Kopffa-
denfihrer 12 und eine Umlenkrolle 11 unter einer
gewissen Spannung durch das erste Lieferwerk 13
abgezogen. In dem Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 1
wird der Faden zwischen dem Gattergestell 2 und dem
Lieferwerk 13 ohne Rohrfihrung gefuhrt. Es kénnen
jedoch in diesem Fall auch Rohrfihrungen verwandt
werden.

In Fadenlaufrichtung hinter dem ersten Lieferwerk
13 befindet sich ein erster, langgestreckter Heizer 18,
durch welchen der Faden 4 [auft, wobei der Faden auf
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eine bestimmte Temperatur erwérmt wird. Der Heizer ist
als Hochtemperaturheizer ausgeflhrt, bei dem die
Heizoberflachentemperatur Gber 300° C liegt. Ein derar-
tiger Heizer ist beispielsweise aus der EP 0 412 429
(Bag. 1720) bekannt. Insoweit wird auf diese Druck-
schrift Bezug genommen.

Hinter dem Heizer 18 befindet sich eine Kiihlein-
richtung 19. Hierbei sind der Heizer 18 und die Kiihlein-
richtung 19 in einer Ebene hintereinander derart
angeordnet, daB sich ein im wesentlichen gerader
Fadenlauf einstellt.

Die Kuhleinrichtung 19 besitzt eine Kihiréhre, in
dem der Faden 4 gefiihrt wird. Diese Kuhlirdhre, auf
deren Beschreibung spater eingegangen wird, ist Gber
eine Saugleitung 15 mit einer Absaugeinrichtung 14
verbunden. An der Stelle, die in der Maschine am tief-
sten liegt, weist die Kuhleinrichtung eine Kondensat-
sammeleinrichtung 117 auf, auf deren Funktion spater
eingegangen wird.

Hinter der Kuohleinrichtung 19 befindet sich ein
schematisch dargestellter Falschdraller 20. Dieser
Falschdraller 20 kann beispielsweise als Friktionsaggre-
gat mit auf drei Wellen angeordneten rotierenden Frikti-
onsscheiben ausgebildet sein. Hierbei wird der Faden
durch den durch die Friktionsscheiben gebildeten Zwik-
kel gefihrt und verdrallt.

Im AnschluB an den Falschdraller 20 dient ein zwei-
tes, weiteres Lieferwerk 21 dazu, den Faden 4 sowohl
Uber den Heizer 18 als auch tber die Kuhleinrichtung
19 zu ziehen. In Fadenlaufrichtung hinter dem zweiten
Lieferwerk 21 kdnnte ein zweiter Heizer 22 (Set-Heizer)
angeordnet sein. Dieser Set-Heizer kann als gekrimm-
tes Heizrohr ausgebildet sein, welches von einem Heiz-
mantel umgeben ist, wobei das Heizrohr von auBen mit
Dampf auf eine bestimmte Temperatur erwarmt wird.
Der Set-Heizer 22 kénnte wie der erste Heizer auch als
Hochtemperaturheizer ausgefihrt sein.

An den zweiten Heizer 22 schlieBt sich in Faden-
laufrichtung ein Ausgleichsrohr 29 nahtlos an, wie aus
der EP 0 595 086 (Bag. 2045) bekannt ist. Dadurch wird
erreicht, daB der Faden 4 die Atmosphare des Heizers
22 in das Ausgleichsrohr 29 transportiert. In der
Knickstelle zwischen dem Heizer 22 und dem Aus-
gleichsrohr 29 befindet sich ein Fadenfihrer 28.

Am Ausgangsende des Ausgleichsrohres 29 befin-
det sich ein weiteres drittes Lieferwerk 23. Davor oder
dahinter befindet sich eine Praparationseinrichtung
(hier nicht gezeigt), die den Faden 4 vor Einlauf in eine
Aufwicklung 9 prapariert. In der Aufwickeleinrichtung 9
wird der Faden auf eine Aufwickelspule 25, die von
einer Reibrolle 24 am Umfang angetrieben wird, aufge-
wickelt. Vor der Reibrolle 24 befindet sich eine Chan-
giervorrichtung 26, mittels welcher der Faden 4 an der
Aufwickelspule 25 hin- und hergefiihrt und auf dieser
als Kreuzwicklung aufgewickelt wird.

Bei den erfindungsgeméaBen Texturiermaschinen
kann man unterhalb des zweiten Heizers statt des Aus-
gleichsrohres 29 zunachst an Stelle des Fadenfiihrers
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28 das dritte Lieferwerk 23 anordnen und sodann eine
Tangeldiise und danach ein weiteres Lieferwerk vorse-
hen. Dadurch wird es méglich, den behandelnden
Faden mit einstellbarer Fadenzugkraft in der Tangel-
duse durch Aufblasen von Luft zu verwirbeln und die
Filamente miteinander zu vermischen.

Uber dem Ausgleichsrohr 29 befindet sich eine
Plattform 27, die als Bediengang 5 dient. Der Bedien-
gang 5 wird zwischen dem ProzeBgestell 3 und dem
Wickelgestell 1 gebildet. Oberhalb des Bediengangs 5
ist die Kuohleinrichtung 19 angeordnet, die sich im
wesentlichen auf dem ProzeBgestell 3 abstitzt. In dem
ProzeBgestell sind entsprechend dem Fadenlauf der
Falschdraller 20, das zweite Lieferwerk 21 und der
zweite Heizer 22 angeordnet.

An dem Wickelgestell 1 ist im oberen Bereich auf
der vom Bediengang abgewandten Seite das erste Lie-
ferwerk 13 unmittelbar vor dem Eingang des ersten Hei-
zers 18 angeordnet. Der Heizer 18 stitzt sich wiederum
auf dem Aufwickelgestell ab. Entsprechend dem Faden-
lauf ist am unteren Ende des Wickelgestells das dritte
Lieferwerk 23 in dem Wickelgestell 1 befestigt. Im Gbri-
gen sind die Aufwickeleinichtungen 9 in dem Wickelge-
stell 3 angeordnet.

Die Aufwickeleinrichtung 9 weist einen Spulenspei-
cher 8 auf, der zur Aufnahme der vollen Spule dient,
wenn auf der Aufspuleinrichtung eine volle Aufwickels-
pule 25 erzeugt worden ist. Zur Abnahme der vollen
Spule 25 wird der Spindeltrager verschwenkt und die
volle Spule auf einer Abrollbahn abgelegt. Die Abroll-
bahn ist Teil des Spulenspeichers 8. Auf der Abrollbahn
wartet die volle Spule 25 bis zum Abtransport. Deswe-
gen ist die Abrollbahn des Spulenspeichers 8 auf der
Seite des Wickelgestells 1 angeordnet, welche zu dem
Doffgang 6 benachbart und vom Bediengang 5 abge-
kehrt ist. Ferner ist jeder Aufspuleinrichtung 9 eine Hul-
senzufihreinrichtung 10 zugeordnet, die im einzelnen
nicht mehr beschrieben ist.

Der Faden 4 wird hierbei mittels des ersten Liefer-
werkes 13 von einer Vorlagespule 7 abgezogen und in
eine Falschdrallzone geflhrt. Die Falschdrallzone
besteht hierbei aus dem Heizer 18 der Kuhleinrichtung
19 und dem Falschdrallaggregat. Innerhalb der
Falschrallzone erfolgt eine Verstreckung und Fixierung
des Fadens 4. Der Faden 4 wird durch das zweite Lie-
ferwerk 21 aus der Falschdrallzone abgezogen und
anschlieBend mit Hilfe eines dritten Lieferwerks 23
unter Schrumpfbedingung durch einen zweiten Heizer
22 geférdert. Nach dem dritten Lieferwerk 23 wird der
Faden 4 zu der Aufwickeleinrichtung 9 gefiihrt und zu
einer Spule 25 gewickelt. Bei diesem Ablauf wird beson-
ders wéhrend der Faden 4 in dem Heizer 8 erwarmt
wird die an dem Faden 4 anhaftende Praparation durch
Verdampfen freigesetzt. Desweiteren wird aufgrund des
rticklaufenden Dralls im Faden der Faden eine schnelle
Schraubenbewegung ausfiihren, die zusatzlich ein
Abschleudern von Praparation bewirkt. Um die frei wer-
denden Dampfe und Olnebel aufzufangen, ist erfin-
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dungsgemafB die Kuhleinrichtung 19 mit einer
Kuhlréhre ausgefiihrt. Die Kihiréhre ist an einer Absau-
geinrichung angeschlossen. Die Kihleinrichtung 19
und die Absaugeinrichtung 14 sind Uber eine Leitung 15
miteinander verbunden.

In Fig. 1 ist eine weitere Ausflhrungsform einer
Absaugeinrichtung gestrichelt gezeigt, die sowohl mit
der Kahleinrichtung 19 als auch mit der Heizeinrichtung
18 verbunden ist. Diese Anordnung ermdglicht, dafB die
Dampfe, die in erheblichem MaBe in der Heizeinrich-
tung erzeugt werden, der Heizeinrichtung und die
Dampfe der Kileinrichtung gleichzeitig abgesaugt wer-
den kénnen.

In Fig. 2 und 3 ist ein weiteres Ausfihrungsbeispiel
einer erfindungsgemaBen Kihleinrichtung gezeigt.
Hierbei wird der Hohlkérper 56 der Kihleinrichtung
durch eine Kiihischiene 16 und einen Deckel 17 gebil-
det. Die Kihlschiene 16 weiste einen V-férmigen Profil-
querschnitt auf und ist in Fadenlaufrichtung gekrimmt
ausgefiihrt. Dadurch wird ein durch die Kihlschiene 16
gefuhrter Faden 4 sich auf den Nutgrund 51 der Kihl-
schiene 16 anlegen. Der Faden 4 tritt bei einem EinlaB
36 in die Kahleinrichtung ein und verlaBt diese bei dem
AuslaB 37. Die KiihIréhre 30 wird nun dadurch gebildet,
daf der Deckel 17 das offene V-férmige Kihlschienen-
profil der Kiihischiene 16 in Langsrichtung abschlieBt.
Der Deckel 17 ist hierbei als ein Rohr ausgebildet, das
auf der zum EinlaB gewandten Stirnseite und auf der
zum AuslaB gewandten Stirnseite jeweils verschlossen
ist. Das Rohr kann gekrimmt ausgefuhrt sein, wobei
die Form im wesentlichen der Form der Kuhlschiene
entspricht. Es ist jedoch auch méglich, das Rohr gerade
aus einem biegsamen, flexiblen Werkstoff, beispiels-
weise einem Kunststoff, herzustellen, das durch Bela-
stung die durch die Kuhlschiene vorgegebene Form
annimmt. Hierbei legt sich der Aussendurchmesser des
rohrférmigen Deckels 17 in Abhangigkeit von dem
jeweiligen Krimmungsradius an die inneren Profil-
wénde der Kihlschiene 16 formschliissig an. Die
Abdeckung erstreckt sich iber die gesamte Lange der
Kuhlschiene 16. Die gebildete Kuhiréhre 30 ist beim
EinlaB 36 und beim AuslafB 37 jeweils offen. Der Deckel
17 weist auf der zur Kihlschiene 16 gewandten Seite
zumindest eine oder mehrere Uber die Lange der
Kuhlstrecke verteilte Bohrungen 32 auf. Uber die Boh-
rungen 32 besteht eine Verbindung zwischen der Kiihl-
rbhre 30 und der im Deckel ausgebildeten
Deckelkammer 53. Der Deckel 17 weist an einer belie-
bigen Stelle auBerhalb der Kiihlrshre 30 eine Offnung
52 auf, an die eine Saugleitung 15 angeschlossen ist.
Die Saugleitung 15 verbindet den Deckel 17 mit einer
Absaugeinrichtung (hier nicht gezeigt).

Die Kuhlschiene 16 besitzt im Bereich des Einlas-
ses 36 oder im Bereich des Auslasses 37 eine Ablauf-
6ffnung 34. Die Anordnung der Ablauféffnung 34 richtet
sich nach der Lage des Hohlkérpers 56 innerhalb der
Maschine. In der Regel wird die Ablauféffnung 34 an
der tiefstgelegenen Stelle eingebracht. Die Ablaufofi-
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nungen 34 sind (ber eine Leitung 54 mit einem Sam-
melbehélter fir Kondensat verbunden. Die hier
beschriebene Kondensatsammeleinrichtung ist geeig-
net, um das innerhalb des Hohlkérpers auftretende
Kondensat aufzufangen und abzuleiten. Bei normaler
Umgebung tritt jedoch auch Kondensat auB3en an den
Wandungen des Hohlkérpers 56 auf. Dieses Kondensat
kann ebenfalls durch eine meist als Behalter ausge-
fuhrte Sammeleinrichtung abgefihrt werden. Der
Behalter kénnte beispielsweise an einer Saugeinrich-
tung angeschlossen sein, so daB das Kondensat inner-
halb der Texturiermaschine von jeder
Bearbeitungsstelle zusammengefihrt und zentral abge-
fuhrt werden kann.

Die Kuhlschiene 16 ist innerhalb der Kihleinrich-
tung in einem Trager 31 mit U-férmigem Profil angeord-
net. Hierbei ist die Kihlschiene 16 und der Trager 31 an
den Enden ihrer Schenkel miteinander verbunden, so
dag sich eine an den Enden verschlossene Kammer 33
ausbildet. Die Kammer 33 ist mit einem Kiihimedium
angefillt. Das Kihimedium kann hierbei auch in einen
Kuhlkreislauf eingeschlossen sein, so daB das Medium
innerhalb der Kammer 33 regelmaBig gewechselt wird.
Das Kuhimedium in der Kammer 33 hélt die Kiihl-
schiene 16 auf eine fir die Fadenkuhlung erforderliche
Temperatur.

Bei dieser Anordnung der Kihleinrichtung werden
die vom Faden austretenden Dampfe und Olnebel in der
Kuhirdhre 30 eingeschlossen und werden sodann Gber
die Bohrungen 32 der Deckelkammer 53 und der Off-
nung 52 abgesaugt. Hierbei kann nur durch die Offnun-
gen am EinlaB 36 und am AuslaB 37 Umgebungsluft in
die Kuhiréhre 30 eindringen. Somit wird verhaltnisma-
Big wenig Umgebungsluft angesaugt. Bei dieser Aus-
fuhrung wird die Saugleitung 15 bevorzugt im mittleren
Bereich zu der langgestreckten Kuhliréhre 30 angeord-
net. Das sich im Nutgrund 51 der Kihlschiene 16 sam-
melnde Kondensat kann bei dieser Kihleinrichtung
jeweils durch die Offnungen 34.1 bzw. 34.2 und die Lei-
tungen 54.1 und 54.2 abgefihrt werden.

In Fig. 4 und 5 ist ein weiteres Ausfihrungsbeispiel
einer Kahleinrichtung gezeigt, wie sie beispielsweise in
der Texturiermaschine nach Fig. 1 einsetzbar ware.
Hierbei wird der Hohlkérper 56 durch eine Kuhlschiene
16 und einen Deckel 55 gebildet. Die Kiihlschiene 16 ist
und der die Kohlschiene 16 aufnehmende Trager 31
sind wie bei der Ausflhrung der Klhleinrichtung aus
Fig. 3 und 4 ausgefihrt. Insoweit wird Bezug genom-
men auf die Beschreibung zu den Figuren 2 und 3.
Gegentiber Fig. 2 ist diese Ausfihrung der Kthleinrich-
tung jedoch derart angeordnet, daB das V-férmige Profil
der Kiihlschiene 16 mit seiner langgestreckten Offnung
zum Grund der Maschine hin zeigt. Diese Ausfihrung
besitzt den Vorteil, daf3 der Faden auf einfache Weise
von unten her in die Kihleinrichtung eingelegt werden
kann. Bei dieser Ausfihrung der Kihleinrichtung wird
die Kuhlréhre 30 durch die V-férmige Kiihlschiene 16
und einen auf den freien Enden der Schenkel aufliegen-
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den blechférmigen Deckel 55 gebildet. Der Deckel 55
wird hierbei kraftschllssig an die Kihlschiene 16 ange-
legt. Die Kuhlschiene 16 und der Deckel 55 weisen eine
in Fadenlauf gleichgerichtete Kraimmung auf, so daf die
Kihischiene Uber die gesamte Kiihistrecke hin abge-
deckt wird. Der Deckel 55 weist ein Offnung 35 auf, an
der die Saugleitung 15 angeschlossen ist. Uber die Off-
nung 35 ist die Kuhlréhre 30 mit der Saugleitung 15 und
einer daran angeschlossenen Absaugeinrichtung ver-
bunden. Die Kuhirdhre 30 ist auf der EinlaBseite 36
durch eine Stirnblende 38.1 und auf der AuslaBseite 37
mit einer Stirnblende 38.2 im wesentlichen verschlos-
sen. Die Stirnblenden 38. 1 und 38.2 weisen nur eine fir
den Fadenlauf erforderliche Offnung auf. Hierdurch wird
die Saugwirkung der Absaugeinrichtung dahingehend
verstarkt, daB im Grenzfall sogar ein geringer Unter-
druck im Kanal erzeugt werden kann.

Es besteht jedoch auch die Méglichkeit, die stirn-
seitige Abdeckung nur an einem Ende der Kihlréhre 30
vorzunehmen. Am offenen Ende wird, je nach Intensitét
der Absaugung, zusétzlich Umgebungsluft angesaugt.
Der gunstige Ort fir die - einseitige - Stirnblende und
die Einmiindung der Absaugung hangt von der raumli-
chen Lage der Kuhleinrichtung und von der Fadenlauf-
richtung ab, da einerseits der Faden den Dampf mitreiBt
aber andererseits der heiBe Dampf durch Kaminwir-
kung aufsteigen will.

Bei den zuvor beschriebenen Ausfihrungen der
Kahleinrichtungen ist die Absaugeinrichtung tber eine
Saugleitung an dem Deckel 17 bzw. 55 der Kuhleinrich-
tung angekoppelt. Es ist jedoch auch mdglich, die Ver-
bindung zwischen der Kuhliréhre 30 und der Absaugung
durch eine Offnung in der Kiihischiene 16 auszubilden.
Bei der Anbindung an den Deckel 17 bzw. 55 ist die
Saugleitung 15 bevorzugt flexibel ausgebildet, z.B. als
Schlauch. Damit kann eine fur das Fadenanlegen erfor-
derliche Bewegung zum Offnen und VerschlieBen der
Kiihirshre 30 durch die Saugleitung erfolgen. Das Off-
nen und VerschlieBen der Kihirdhre 30 erfolgt hierbei
durch eine SchlieBeinrichtung, die mit dem Deckel der
Kuhleinrichtung verbunden ist. Die SchlieBeinrichtung
kénnte hierbei beispielsweise als eine Schiebefihrung,
die den Deckel im wesentlichen quer zum Fadenlauf
verschiebt und somit das Offnen der Kihiréhre 30
bewirkt, ausgefiihrt sein. Weitere Ausfihrungsbeispiele
einer SchlieBeinrichtung sind in den Figuren 6 bis 8
gezeigt.

In Fig. 6 wird die Kahiréhre 30 durch die Kihl-
schiene 16 und einen blechférmigen Deckel 55 gebil-
det. Der blechférmige Deckel 55 ist hierbei derart
geformt, daB ein gewisser FormschluB3 zwischen dem
Deckel und dem Profil der Kiihlschiene 16 méglich wird.
Der Deckel 55 ist zu einer Seite der Kiihischiene 16 hin
verlangert und an einer im wesentlichen parallel zur
Kuhlschiene 16 ausgebildeten Schwenkachse 39 gela-
gert. An dem freien Ende des Deckels 55 auf der zur
Schwenkachse 39 gegenuberliegenden Seite zur Kiihl-
schiene 16 greift eine SchlieBeinrichtung 40 an den
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Deckel 55 an. Die SchlieBeinrichtung 40 besteht hierbei
aus einem Kraftgeber 41, der bei Betatigung gegen eine
Feder 42 den Deckel 55 um die Schwenkachse 39 der-
art verschwerkt, daB die Kihlréhre 30 geéffnet wird. Die
Ansteuerung der SchlieBeinrichtung 40 erfolgt hierbei
Uber eine zentrale Steuereinheit (hier nicht gezeigt).
Somit wird zum Anlegen des Fadens oder bei Stillstand
der Maschine der Deckel 55 mittels der SchlieBeinrich-
tung 40 getffnet oder verschlossen. Das SchlieBen des
Deckels 55 erfolgt mittels der Feder 42 selbsttatig,
sobald der Kraftgeber 41 entlastet wird.

In Fig. 7 ist die Kuhirdhre 30 durch die Kuhlschiene
16 und einen rohrférmigen Deckel 17 gebildet. Der rohr-
férmige Deckel 17 ist an einem Trager 43 befestigt. Der
Trager 43 ist mit einer SchlieBeinrichtung 40 verbunden.
Hierbei kann der Trager 43 an einer Flhrung 44 der
SchlieBeinrichtung in vertikaler Richtung oder um eine
Schwenkachse 45 der SchlieBeinrichtung quer zur
Kuhleinrichtung verschwenkt werden. Die Vertikalbewe-
gung des Tragers 43 und damit des Deckels 17 kann
beispielsweise durch eine Kolben-Zylinder-Einheit erfol-
gen. Die Schwenkbewegung laBt sich beispielsweise
durch einen separaten Kraftgeber oder durch eine Kom-
bination zwischen der die vertikale Bewegung ausfih-
renden Kolben-Zylinder-Einheit und einer
Kulissenfuhrung ausfiihren. Die letztgenannte Ausfih-
rung besitzt den Vorteil, da8 sowohl die Vertikalbewe-
gung als auch die Schwenkbewegung nur durch einen
einzigen Kraftgeber gesteuert wird. Auch hierbei wird
die SchlieBeinrichtung Uber eine zentrale Steuereinrich-
tung angesteuert. Bei der in Fig. 7 gezeigten Anord-
nung koénnte der Trager 43 auch durch einen Greifer
ersetzt werden, der mittels der SchlieBeinrichtung
gesteuert werden wiirde.

In Fig. 8 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer
SchlieBeinrichtung gezeigt. Hierbei wird die Kuhlréhre
30 durch den bleichférmigen Deckel 55 und die Kiihl-
schiene 16 gebildet. An dem blechférmigen Deckel 55
ist Uber das Befestigungsmittel 49 ein Stift 47 befestigt.
Der Stift 47 ist in einem Halter 46 beweglich gelagert.
Der Halter 46 ist wie die Kuhleinrichtung fest in der
Maschine angeordnet. Zwischen dem Deckel 55 und
dem Halter 46 ist eine den Stift umschlieBende Feder
48 angeordnet. Die Feder 48 ist derart gegen den Halter
46 vorgespannt, daB der Deckel 55 auf der Kiihlschiene
16 kraftschlissig gehalten wird. Der Stift 47 weist an
seinem freien Ende einen Griff 50 auf. Durch manuelle
Betatigung des Stiftes 47 in vertikaler Richtung gegen
die Feder 48 a8t sich somit der Deckel 55 von der Kiihl-
schiene 16 heben. Damit wird die Kiihlréhre 30 geoff-
net, so daB der Faden 4 in die Kuhlschiene 16 eingelegt
werden kann.

Die erfindungsgeméBe Kuhleinrichtung 1&aBt sich
ebenfalls durch einen einteiligen Hohlkérper ausbilden.
In diesem Fall wird der Faden in die Kuhlréhre eingefa-
delt. Ein Offnen und SchlieBen der Kiihiréhre in Langs-
richtung ist nicht méglich.

In Fig. 9 ist ein Ausflhrungsbeispiel einer Texturier-
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maschine mit einem Schutzkérper in der Falschdrall-
zone gezeigtt Da die in Fig. 9 gezeigte
Texturiermaschine im wesentlichen den gleichen Auf-
bau aufweist wie die Texturiermaschine nach Fig. 1 wird
an dieser Stelle zu der Beschreibung zu Fig. 1 Bezug
genommen. Die Bauteile mit gleicher Funktion haben
hierbei identische Bezugszeichen erhalten.

Zwischen dem Heizer 18 und der Kihleinrichtung
19 ist ein Schutzkérper 116 angeordnet. Der Schutzkér-
per 116 weist einen den Faden 4 ohne Kontaki
umschlieBenden Mantel 132 auf. An den Enden ist der
Schutzkoérper 116 offen, so daB der Faden 4 ohne Kon-
takt durch den Schutzkérper 116 verlauft. Der Schutz-
kérper 116 erstreckt sich von dem Heizerausgang bis
zu der Kihleinrichtung 19, wobei ein erster Teilabschnitt
der Kuhleinrichtung von dem Mantel 132 des Schutz-
kérpers 116 ebenfalls umschlossen wird.

Der Schutzkérper 116 ist (ber eine Offnung im
Mantel 132 mit einer Saugleitung 115 verbunden, die an
ihrem anderen Ende mit einer Absaugeinrichtung 14
gekoppelt ist.

Im Bereich des in der Maschine tiefer liegenden
Endes des Schutzkérpers 116 - in diesem Falle das zur
Kuhleinrichtung 19 gewandte Ende - ist in dem Mantel
132 ein KondensatauslaB eingebracht, der den Innen-
raum des Schutzkérpers 116 mit einer Kondensatsam-
meleinrichtung 117 verbindet.

Bei der Texturiermaschine nach Fig. 9 wird der
Faden 4 mittels des ersten Lieferwerkes 13 von der Vor-
lagespule 7 abgezogen und in eine Falschdrallzone
gefuhrt. In der Falschdrallzone ist der Heizer 18, der
Schutzkérper 116, die Kuhleinrichtung 19 und das
Falschdrallaggregat angeordnet, so daB innerhalb der
Falschdrallzone eine Verstreckung und Fixierung des
Fadens 4 erfolgt.

Der Faden 4 wird durch das zweite Lieferwerk 21
aus der Falschdrallzone abgezogen und anschlieBend
mit Hilfe eines dritten Lieferwerkes 23 unter Schrumpf-
bedingung durch einen zweiten Heizer 22 geférdert.
Hierbei kénnte zwischen dem Heizereingang 22 und
dem 2. Lieferwerk 21 ein weiteres Lieferwerk geschaltet
sein. Durch das zuséatzliche Lieferwerk lassen sich
unabhangig von der Verstreckung in Falschdrallzone
die Fadenspannungen zur Schrumpfbehandlung zwi-
schen dem dritten Lieferwerk und dem zuséatzlichen Lie-
ferwerk gesondert einstellen. Nach dem dritten
Lieferwerk 23 wird der Faden 4 zu der Aufwickeleinrich-
tung 9 geflihrt und zu einer Spule 25 aufgewickelt.

Bei diesem Ablauf wird besonders wahrend der
Faden 4 in dem Heizer 8 erwdrmt wird, die an dem
Faden 4 anhaftende Praparation durch Verdampfen frei-
gesetzt. Des weiteren wird aufgrund des ricklaufenden
Dralls im Faden der Faden eine schnelle Schraubenbe-
wegung ausfiihren, die zusatzlich ein Abschleudern von
Praparation bewirkt. Um die freiwerdenden Dampfe und
Olnebel aufzufangen, ist erfindungsgemas am Ausgang
des Heizers 18 der Schutzkérper 116 angeordnet. Der
Innenraum des Schutzkérpers 116 ist an einer Absaug-
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einrichtung 14 angeschlossen. Somit werden die am
Faden 4 austretenden Dampfe vor Einlauf in die Kiihl-
einrichtung 19 abgefthrt. Zusatzlich ist der Schutzkor-
per 116, der beispielsweise vorteilhaft durch ein Rohr
gebildet werden kann, mit einer Kondensatsammelein-
richtung verbunden. Hieriiber wird das durch die an den
Innenwénden des Schutzkérpers austretende Konden-
sat gesammelt abgefihrt.

Durch die Anordnung des Schutzkérpers unmittel-
bar vor dem Heizerausgang ist zudem die Méglichkeit
gegeben, mittels der Absaugeinrichtung 14 Dampfe aus
dem Heizkanal des Heizers 18 zu saugen. Hierzu ist
das Ende des Schutzkérpers unmitttelbar am Ausgang
des Heizers 18 angeordnet.

Die Kuhleinrichtung 19 ist als eine Kuhlschiene
ausgebildet, in deren Nutgrund der Faden 4 mit Kontakt
entlang gefihrt wird. Hierbei treten beim Eintritt des
Fadens in die Kahleinrichtung Dampfe aus dem Faden.
Um diese Dampfe ebenfalls abzuflihren, erstreckt sich
der Schutzkérper tber zumindest einen Teilbereich der
Kuhlschiene. Hierbei kénnte der Schutzkérper derart
verlangert werden, daB die gesamte Kuhleinrichtung
sich innerhalb des Schutzkérpers 116 befindet. Fur den
Fall, daB eine Kohleinrichtung mit einer vom Faden
durchdrungenen Kuahliréhre 30 verwendet wird, wird der
Schutzkérper 116 nur bis unmittelbar vor dem Eintrit der
Kuhleinrichtung 19 angeordnet.

Durch das Abfiihren des Dampfes des Kondensa-

tes vor Eintritt des Fadens in die Kuhleinrichtung wird
erreicht, daB der Faden eine intensivere Abkihlung in
der Kahleinrichtung 19 erhalt.
Eine Kondensatbildung innerhalb der Kihleinrichtung
19 wird vermieden. Dadurch wird die Verschmutzung
der Kihleinrichtung erheblich vermindert. Des weiteren
wird der Faden in einer wesentlichen trockenen Faden-
laufspur innerhalb der Kiihleinrichtung 19 gefihrt.

Um die Kondensatbildung innerhalb des Schutzkér-
pers 116 zu erhéhen, kénnte der Mantel des Schutzkér-
pers 116 gekuhlt werden, beispielsweise durch einen
Kaltluftstrom.

In Fig. 10 ist ein weiteres AusfUhrungsbeispiel
eines Schutzkérpers, wie er an einer Texturiermaschine
in Fig. 9 eingesetzt werden kénnte, gezeigt.

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist die Kihleinrich-
tung durch ein Kahlrohr 137 gebildet. Zur Kihlung wird
der Faden wendelférmig auBen an der Oberflache des
Kuhlrohres 137 gefihrt. Im Innern wird das Kiihlrohr
beispielsweise durch ein flieBendes Kihimedium
gekanhlt.

Der Schutzkorper 116 besteht wiederum aus einem
Mantel 132, der einen vom Faden 4 durchdrungenen
Innenraum 131 bildet.

Die Enden des Schutzkérpers 116 sind offen. Der
Mantel 132 besitzt eine Offnung 133. Konzentrisch zur
Offnung 133 ist die Saugleitung 115 an dem Mantel 132
befestigt. Die Saugleitung 115 fuhrt zu einer Absaug-
einrichtung (hier nicht gezeigt), so daB der Innenraum
131 Uber die Offnung 133 und die Saugleitung 115 mit
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der Absaugeinrichtung verbunden ist.

In das zur Kdhleinrichtung gewandte offene Ende
ragt ein Kuhlrohr 137 in den Innenraum 131 des Schutz-
kérpers 116 hinein. Das Kahlrohr 137 wird am Umfang
vom Faden umschlungen. Zwischen dem Kuhlrohr und
dem Mantel 132 ist eine Offnung 130 gebildet, die zum
Ablassen des Kondensats dient. Hierzu ist unterhalb
des Schutzkérpers 116 am Ende des Mantels 132 ein
Ablaufblech 138 angeordnet. Das Ablaufblech 138 fiihrt
zu einem Behalter 139. Der Behalter 139 dient zur Auf-
nahme des abtropfenden Kondensats. Der Schutzkér-
per 116 ist an einem Halter 135 befestigt. Der Halter
135 ist mit einer im Maschinengestell angeordneten
Verstelleinrichtung 136 gekoppelt. Die Verstelleinrich-
tung 136 erméglicht eine Bewegung des Halters 135 in
axiale Richtung des Schutzkérpers 116. Durch die Ver-
stelleinrichtung 136 IaBt sich ein zwischen dem Heizer-
ausgang 144 und dem offenen Ende des Schutzkérpers
116 gebildeter Schlitz 134 in seiner GroBe verandern.
Durch die Verstellung des Schlitzes 134 kann die in den
Innenraum 131 einstrdomende Umgebungsluft einge-
stellt werden. Zudem IaBt sich damit die Besaugung der
Heizeinrichtung 118 steuern. Wird der Schlitz 134 durch
Verstellung des Schutzkérpers 116 verschlossen, d.h.,
das offene Ende des Schutzkérpers 116 st6Bt an die
Stirnseite des Heizers, erfolgt eine intensive Absaugung
der Heizeinrichtung 118. Mit zunehmender SchlitzgréBe
nimmt die Besaugung der Heizeinrichtung ab.

In Fig. 11 ist ein weiteres Ausflhrungsbeispiel
eines Schutzkorpers bei geknicktem Fadenlauf zwi-
schen Heizeinrichtung und Kiihleinrichtung gezeigt. Der
Faden 4 wird zwischen dem Heizer 18 und der Kuhlein-
richtung 19 Uber einen Fadenflhrer 146 gefihrt. Zwi-
schen dem Heizer 18 und der Kuhleinrichtung 19 ist ein
aus zwei Teilstlicken bestehender Schutzkérper ange-
ordnet. Das erste Teilstick 116.1 des Schutzkérpers
umschlieBt den Faden 4 in dem Teilstlick zwischen dem
Heizer 18 und dem Fadenfiihrer 146. Das zweite Teil-
stlick 116.2 des Schutzkérpers umschlieBt den Faden 4
in dem Bereich zwischen Fadenfiihrer 46 und der Kuhl-
einrichtung 19. Im Bereich der Nahtstelle der beiden
Teilstlicke 116.1 und 116.2 ist eine Saugleitung 115 mit
den Teilsticken verbunden, so daB die Innenrdume des
Schutzkérpers mit einer Absaugeinrichtung in Verbin-
dung stehen.

Zum Anlegen des Fadens bzw. zum Reinigen des
Schutzkoérpers ist es von Vorteil, wenn der Schutzkér-
per aus einem Unterteil und einem Oberteil besteht, die
zueinander beweglich sind. In Fig. 12 ist eine derartige
Anordnung gezeigt. Hierbei ist die Innenkontur 142 des
Unterteils 140 kongruent der AuBenkontur 143 des
Oberteils 141 geformt. Das Oberteil 141 ist in Umfangs-
richtung drehbar mit dem Unterteil 140 gekoppelt.

In Fig. 12.1 ist der so gebildete Schutzkorper 116
im gedffneten Zustand gezeigt. Hierbei ist das Oberteil
141 in den Innenbereich des Unterteils 140 einge-
schwenkt. Nun kann ein Faden 4 in die gebildete offene
Nut eingelegt werden. Sodann wird das Oberteil 141
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zum VerschlieBen des Schutzkérpers aus dem Innen-
bereich des Unterteils 140 verdreht. In Fig. 12.2 ist der
Schutzkérper in dem geschlossenen Zustand gezeigt.
Hierbei bildet das Oberteil 141 und das Unterteil 140
einen geschlossenen Innenraum 131. In dem Innen-
raum 131 lauft der Faden 4.

Es ist jedoch auch méglich, daB der Schutzkérper
116 einteilig mit einem in Fadenlaufrichtung ausgebilde-
ten Langsschlitz zum Fadenanlegen ausgefihrt ist.

In Fig. 13 ist ein Ausfiihrungsbeispiel eines Schutz-
kérpers mit einer Diseneinrichtung dargestellt. Eine
derartige Anordnung kénnte beispielsweise in einer
Texturiermaschine nach Fig. 1 oder nach Fig. 9 einge-
setzt werden. Bei einer derartig ausgefiihten Texturier-
maschine wird der Faden unmittelbar nach der
Warmebehandlung mit einem Kuhlfluid benetzt. Die
dadurch zuséatzlich entstehende Verdampfung des
Kahlfluids am Faden fahrt einerseits zum Verfliichtigen
der Praparationsbestandteile im Faden sowie zur Kih-
lung des Fadens.

Bei der nachfolgenden Beschreibung zu Fig. 13
werden die Bauteile mit gleicher Funktion mit gleichen
Bezugszeichen bezeichnet. In Fig. 13 weist der Schutz-
kérper einen rohrférmigen Innenraum 131 auf, der
durch einen Mantel 132 gebildet wird. Der Mantel 132
liegt mit einer Stirnseite unmittelbar an dem Heizeraus-
gang 144 des Heizers 18 an. Dadurch kann der Faden
4 direkt in den Innenraum 131 einlaufen und auf der
gegenulberliegenden Seite auf ein Kuhlrohr 137 zur
Kahlung auflaufen. Der Mantel 132 weist im mittleren
Bereich eine Offnung 133 auf. Konzentrisch zur Offnung
133 ist die Saugleitung 115 an dem Mantel 132 befe-
stigt. Die Saugleitung 115 fuhrt zu einer Absaugeinrich-
tung, wie sie beispielsweise in Fig. 1 gezeigt ist, so daB
der Innenraum 131 tber die Offnung 133 und die Saug-
leitung 115 mit der Absaugeinrichtung 14 verbunden ist.

In das zur Kihleinrichtung gewandte offene Ende
des Schutzkérpers ragt ein Kuhlrohr 137 in den Innen-
raum 131 hinein. Das Kihlrohr 137 wird am Umfang
vom Faden umschlungen. Zwischen dem Kihlrohr und
dem Mantel 132 ist eine Schottwand 147 angeordnet.
Die Schottwand umschlieBt dabei das Kuhirohr 137.
Durch die Schottwand wird somit der Innenraum 131
gegentber der Umgebung abgedichtet. In der Schott-
wand 147 ist an einer Stelle am Umfang des Kiihlrohres
eine Fadendffnung 148 eingebracht, damit der Faden
ungehindert aus dem Innenraum 131 austreten kann.
Die Fadendffnung 148 ist hierbei im wesentlichen auf
der gegeniiberliegenden Seite zu einer im Mantel ein-
gebrachten KondensatauslaBéffnung 130 angeordnet.
Die KondensatauslaBéffnung 130 verbindet den Innen-
raum 131 mit einer Sammelleitung 157. Die Sammellei-
tung 157 ist mit einem hier nicht gezeigten
Sammelbehélter fur Kondensat verbunden. Die Kon-
densatauslaBoffnung ist hierbei im Bereich des Mantels
132 angeordnet, der innerhalb der Maschine am tief-
sten gelegen ist.

An dem gegeniiberliegenden Ende des Schutzkér-
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pers liegt der Mantel 132 im wesentlichen dichtend an
dem Heizerausgang 144 an. Im Bereich des Heizeraus-
gangs 144 befinden sich im Mantel 132 mehrere Off-
nungen 156. Uber die Ofinung 156 kann
Umgebungsluft in den Innenraum 131 eintreten.

Im vorderen Bereich des Schutzkérpers (in Faden-
laufrichtung gesehen) sind am Mantel 132 zwei Diisen
149 mit Abstand zueinander angeordnet. Die Dlsen
ragen in den Innenraum 131 derart hinein, daB der
Faden 4 Uber eine an der Dlse ausgebildete Laufflache
151 geflhrt wird. In die Laufflache 151 mindet trichter-
férmig ein Disenkanal 152. Der Disenkanal 152 ist
Uber eine Leitung mit einer auBerhalb des Schutzkoér-
pers angeordneten Dosiereinrichtung, die als Dosier-
pumpe 150 ausgefthrt ist, verbunden. Die
Dosierpumpe 150 saugt aus einem Behélter 155 Kiihl-
fluid an. Das Kiihlfluid, beispielsweise Wasser, wird von
der Dosierpumpe 150 Uber die Dise 149 auf den Faden
bzw. in den Innenraum 131 geférdert. Die Dosierpumpe
150 ist Gber eine Pumpensteuerung 153 steuerbar. Die
Pumpensteuerung 153 ist mit einer Steuereinheit 154
verbunden.

Bei der in Fig. 13 gezeigten Anordnung 148t sich die
Menge des Kihlfluids durch die jeweilige Pumpens-
teuerung individuell vorgeben. Durch die zentrale Steu-
ereinheit 154 kénnen vom ProzeB abhangige
Dosierungen des Kuhlfluids vorgenommen werden.
Wesentlich bei der Dosierung des Kuhlfluids ist hierbei,
daB die in den Sammelraum bzw. auf den Faden 4 auf-
gebrachte Menge vollstandig verdampft wird. Damit
wird verhindert, daB sich ein UberschuB an Kuhifluid im
Innenraum 131 bildet. Der Dampf wird Uber die Sauglei-
tung 115 vollstandig abgefihrt. Mit dieser Anordnung ist
gewabhrleistet, daB die vom Faden kontaktierten Fla-
chen der nachgeschalteten Kuhleinrichtung trocken
bleiben und somit zu einer verbesserten Kihlwirkung
am Faden fuhren. Der Auftrag des Kihlfluids kann - wie
in Fig. 13 gezeigt - durch mehrere oder auch durch nur
eine Duse erfolgen. Die Disen kénnen hierbei auch vor-
teilhaft als Zerstauberdiisen ausgefihrt sein. Das
besitzt den Vorteil, daB kein unmittelbarer Fadenkontakt
zwischen der Dise und dem Faden erforderlich ist. Das
zerstaubte Kuohlfluid verteilt sich dabei nebelartig im
Innenraum 131.

Zum Anlegen des Fadens, biespielsweise durch
Abdecken des Schutzkérpers, wird die Zufuhr des Kiihl-
fluids mittels der Steuereinrichtung 154 unterbrochen.
Die Steuereinrichtung 154 |48t sich hierbei vorteilhaft
zum Ansteuern des Klappmechanismus des Schutzkér-
pers einsetzen. Zusatzlich kénnten die Dlsen beim
Anlegen des Fadens aus dem Fadenlauf bewegt wer-
den.

Bei der Verwendung von mehreren Dlsen kénnen
die Diisen so angeordnet sein, daB der Faden S-férmig
bzw. in Schlangenlinien gefiihrt wird und die Diisen zum
Beispiel seitlich wegbewegt werden kénnen und gegen
Anschlage gezielt wieder eintauchen.

Bei der erfindungsgeméaBen Texturiermaschine
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wird somit gewébhrleistet, daB der innerhalb der Kiihist-
recke auftretende Dampf praktisch vollstandig abge-
saugt bzw. als Kondensat abgeleitet wird. Hierbei wird
jedoch ein geringer Anteil an Umgebungsluft mit abge-
saugt, so daB geringe Leitungsquerschnitte und ein
geringer Energieverbrauch der Absaugeinrichtung
sowie geringe Belastung der Klimaanlage durch die
Absaugung eintritt. Es treten somit keine wesentlichen
Probleme mit austretenden Oldampfen auf, so daB eine
umweltschonende  Fadenbearbeitung  mit  der
erfindungsgemafen Texturiermaschine méglich ist.

Bezugszeichenliste:

1 Wickelgestell

2 Gattergestell

3 ProzeBgestell

4 Faden

5 Bediengang

6 Doffergang

7 Vorlagespule

8 Spulenspeicher

9 Aufwickeleinrichtung
10 Hulsenzufuhreinrichtung
11 Umlenkrolle

12 Kopffadenfiihrer

13 erstes Lieferwerk

14 Absaugeinrichtung
15 Saugleitung

16 Kihlschiene

17 Deckel

18 erster Heizer

19 Kahleinrichtung
Falschdrallaggregat
21 zweites Lieferwerk

22 zweiter Heizer, Set-Heizer
23 drittes Lieferwerk
24 Reibrolle

25 Aufwickelspule

26 Changiervorrichtung
27 Plattform

28 Fadentfihrer

29 Ausgleichsrohr

30 Kahlirdhre

31 Trager

32 Bohrung

33 Kammer

34 AblaBéffnung

35 Offnung

36 EinlaB

37 AuslaB

38 Stirnblende

39 Schwenkachse

40 SchlieBeinrichtung
41 Kraftgeber

42 Feder

43 Trager, Greifer

44 Fahrung
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45 Schwenkachse 2. Texturiermaschine nach Anspruch 1, dadurch
46 Halter gekennzeichnet, daB die Kuhiréhre (30) des Hohl-
47 Stift kérpers (56) mit einer Absaugeinrichtung (14) ver-
48 Feder bunden ist.
49 Befestigungselement 5
50 Giriff 3. Texturiermaschine nach Anspruch 2, dadurch
51 Nutgrund gekennzeichnet, daB die Absaugeinrichtung (14)
52 Offnung im Bereich zwischen der Langsmitte der Kiihirdhre
53 Deckelkammer (30) und dem Ende der Kuhiréhre (30), bei dem der
54 Leitung 10 Faden (4) eintritt (EinlaB 36), angeschlossen ist.
55 Deckel
56 Hohlkérper 4. Texturiermaschine nach Anspruch 3, dadurch
116  Schutzkorper gekennzeichnet, daB Kuhlréhre (30) mit dem Ende,
117 Kondensatsammeleinrichtung bei dem der Faden (4) eintritt (Einla 36), und/oder
130 KondensatauslaBéffnung 15 mit dem Ende, bei dem der Faden (4) austritt (Aus-
131 Innenraum laB 37) durch eine Stirnblende (38) verschlossen ist
132  Mantel und daB die Stirnblende (38) eine Offnung fir den
133 Offnung Faden (4) aufweist.
134  Schlitz
135 Halter 20 5. Texturiermaschine nach einem der vorgenannten
136  Verstelleinrichtung Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Kiihl-
137  Kuhlrohr réhre (30) in Fadenlaufrichtung gekrimmt ausgebil-
138  Ablaufblech det ist und vorzugsweise einen V-férmigen
139  Behalter Querschnitt aufweist.
140 Unterteil 25
141 Oberteil 6. Texturiermaschine nach einem der vorgenannten
142 Innenkontur Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB der
143  AuBenkontur Hohlkérper (56) aus einer nutférmigen Kahlschiene
144 Heizerausgang (16) und einem die Kihischiene (16) abdeckenden
146  Fadenrohr 30 Deckel (17;55) besteht, so daB sich zwischen der
147  Schottwand Kuhlschiene (16) und dem Deckel (17;55) die Kiihl-
148 Fadenéffnung réhre (30) ausbildet.
149  Duse
150 Dosierpumpe, Dosiereinrichtung 7. Texturiermaschine nach Anspruch 6, dadurch
151 Laufflache 35 gekennzeichnet, daB der Deckel (17;55) die Kuhl-
152 Dusenkanal schiene (16) ausgehend von dem EinlaB (36)
153 Pumpensteuerung zumindest Gber eine Teillange entlang der Faden-
154  Steuereinheit laufrichtung abdeckt.
155  Behalter
156  Offnung 40 8. Texturiermaschine nach einem der Anspriche 6
157  Sammelleitung oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin-
dung zwischen dem Deckel (17;55) und der Kihl-
Patentanspriiche schiene (16) formschlissig ausgebildet ist, wobei
zur Aodichtung zwischen dem Deckel (17,55) und
1. Texturiermaschine zum Texturieren einer Vielzahl 45 der Kahlschiene (16) eine Haltekraft wirkt.
von thermoplastischen Faden (4) in jeweils einer
Bearbeitungsstelle, die eine Vorlagespule (7), ein 9. Texturiermaschine nach Anspruch 8, dadurch
erstes Lieferwerk (13), einen langgestreckten gekennzeichnet, daf3 der Deckel (55) ein geformter
ersten Heizer (18), eine Kuhleinrichtung (19) , ein Blechstreifen ist,welcher auf der Kihlschiene (16)
Falschdrallaggregat (20), ein zweites Lieferwerk 50 dichtend aufliegt.
(21) sowie eine Aufwickeleinrichtung (9) umfaft,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kihleinrichtung 10. Texturiermaschine nach Anspruch 8, dadurch
(19) einen langgestreckten Hohlkérper (56) mit gekennzeichnet, daB der Deckel (17) ein flexibles
einer zur Fadenfihrung in Fadenlaufrichtung sich Robhr ist, welches bei Einwirkung der Haltekraft an
erstreckenden Kahliréhre (30) aufweist und daB der 55 den Nutwandungen der Kiihlschiene (16) dichtend
Faden (4) zur Kihlung mit Kontakt zu der Innen- anliegt.
wand der Kuhliréhre (30) gefahrt wird.
11. Texturiermaschine nach einem der Anspriche 6 bis

11
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10, dadurch gekennzeichnet, daB die Absaugein-
richtung (14) durch eine flexible Saugleitung (15)
an der Kuhlschiene (16) oder dem Deckel (17;55)
angeschlossen ist.

Texturiermaschine nach einem der Anspriiche 6 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel
(17;55) mit einer SchlieBeinrichtung (40) verbun-
den ist, die ein Offnen oder VerschlieBen der Kiihl-
réhre (30) entlang der Kiihistrecke bewirkt und die
mittels einer Steuereinrichtung ansteuerbar ist.

Texturiermaschine nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine
Kondensatsammeleinrichtung (117) an dem inner-
halb der Maschine tieferliegendem Ende des Hohl-
kérpers (56) angeordnet ist, um die durch
Kondensation an den Wandungen des Hohlkérpers
(56) entstandende Flissigkeit aufzufangen.

Texturiermaschine nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Absaugeinrichtung (14) mit dem der Kuhleinrich-
tung (19) in Fadenlaufrichtung vorgeschalteten Hei-
zer (18) verbunden ist.

Texturiermaschine nach Anspruch 1 oder nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen dem ersten Heizer
(18) und der Kahleinrichtung (19) ein den Faden (4)
ohne Kontakt umschlieBender rohrférmiger
Schutzzkérper (116) angeordnet ist, der an seinen
Enden zum Ein- und Austritt des Fadens offen ist
und daB der Schutzkérper (116) zumindest eine in
seinem Mantel (132) eingebrachte Offnung (133)
aufweist, worlber der Innenraum (131) des Schutz-
kérpers (116) mit einer Absaugeinrichtung (14) ver-
bunden ist.

Texturiermaschine nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, daB in dem Bereich des in der
Maschine tieferliegendem Ende des Schutzkérpers
(116) ein KondensatauslaB (130) im Mantel (132)
eingebracht ist und daB der Innenraum (131) durch
den KondensatauslaB (130) mit einer Kondensat-
sammeleinrichtung (117) verbunden ist.

Texturiermaschine nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, daB der KondensatauslaB (130)
durch das tieferliegende offene Ende des Schutz-
kérpers (116) gebildet ist.

Texturiermaschine nach einem der Anspriiche 15
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB der Schutz-
kérper (116) mit einem Ende an dem Heizeraus-
gang (144) des Heizers (18) anliegt und daB der
Schutzkérper (116) meherere Offnungen (118) im
Mantel an dem zum Heizer (18) gewandien Ende
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aufweist, die das Ansaugen von Fremdluft (AuBen-
luft) zu den Innenraum des Schutzkérpers (116)
erméglichen.

Texturiermaschine nach einem der Anspriiche 15
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB der Schutz-
kérper (116) mit einem Ende derart vor dem Hei-
zerausgang (144) des Heizers (18) angeordnet ist,
daB zwischen dem Heizer (18) und dem Schutzkér-
per (116) ein Luftschlitz (134) ausgebildet ist, der
das Ansaugen von Fremdluft (AuBenluft) zu den
Innenraum des Schutzkérpers (116) ermdglicht.

Texturiermaschine nach Anspruch 19, dadurch
gekennzeichnet, daB der Luftschlitz verstellbar ist
und daB zur Verstellung des Luftschlitzes (134) der
Schutzkérper (116) in und entgegen der Fadenlauf-
richtung axial verschiebbar ist.

Texturiermaschine nach einem der Anspriiche 15
bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel
(132) des Schutzkoérpers (116) sich zumindest tber
ein Teilsttick der Kuhleinrichtung (19) erstreckt,
wobei das Teilstlick der Kuhleinrichtung (19) inner-
halb des Innenraums (131) des Schutzkérpers
(116) angeordnet ist.

Texturiermaschine nach Anspruch 21, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kohleinrichtung ein am
Umfang vom Faden umschlungenes Kuhirohr (137)
ist, welches mit seinem einen Ende ohne Kontakt
im Innenraum (131) des Schutzérpers (116) hinein-
ragt.

Texturiermaschine nach Anspruch 22, dadurch
gekennzeichnet, daB der Schutzkérper (116) am
Ende eine an dem Mantel (132) angebrachte
Schottwand (147) aufweist und daB die Schottwand
(147) dichtend an dem Umfang des Kuhlrohres
(137) anliegt, wobei die Schottwand (147) an einer
Stelle am Umfang des Kuhirohres (137) eine
Fadenéffnung (148) aufweist.

Texturiermaschine nach einem der Anspriiche 15
bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB der Schutz-
kérper (116) aus einem Unterteil (140) und einem
Oberteil (141) besteht, die aufeinanderliegend den
Innenraum (131) bilden und die zueinander derart
beweglich ausgefihrt sind, daB ein Ofinen des
Innenraums (131) in Langsrichtung zum Einlegen
des Fadens (4) méglich ist.

Texturiermaschine nach Anspruch 24, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen dem Unterteil (140)
und dem Oberteil (141) im geschlossenen Zustand
ein in Langsrichtung sich erstreckender Schlitz aus-
gebildet ist.
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Texturiermaschine nach einem der Anspriiche 15
bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB3 der Schutzs-
kérper aus zwei Teilstiicken (116.1,116.2) besteht,
die in Fadenlaufrichtung hintereinander in zwei
geknickt zueinander liegenden Ebenen angeordnet
sind.

Texturiermaschine nach einem der Anspriiche 15
bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest
eine Duse (149) zur Benetzung des Fadens (4) mit
einem Kuhlfluid innerhalb des Schutzkérpers (116)
angeordnet ist, welche mit einer auBerhalb des
Schutzrohres (116) angeordneten Dosiereinrich-
tung (150) zur Férderung und Dosierung des Kuhl-
fluids verbunden ist.

Texturiermaschine nach Anspruch 1 oder nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen dem ersten Heizer
(18) und der Kahleinrichtung (19) ein den Faden (4)
ohne Kontakt umschlieBender Schutzkérper (116)
angeordnet ist, der an seinen Enden zum Ein- und
Austritt des Fadens offen ist, daB der Schutzkérper
(116) zumindest eine Offnung (133) aufweist, wor-
Uber der Innenraum (131) des Schutzkérpers (116)
mit einer Absaugeinrichtung (14) verbunden ist und
daB zumindest eine Dlse (149) zur Benetzung des
Fadens mit einem Kuhlfluid innerhalb des Schutz-
kérpers (116) angeordnet ist, welche mit einer
auBerhalb des Schutzkérpers (116) angeordneten
Dosiereinrichtung (150) zur Férderung und Dosie-
rung des Kuhlfluids verbunden ist.

Texturiermaschine nach Anspruch 27 oder 28,
dadurch gekennzeichnet, daB die Duse (149) eine
Zerstauberdise ist, welche das Kuhlfluid in Form
von feinsten Trépfchen auf den Faden (4) spriht.

Texturiermaschine nach Anspruch 27 oder 28,
dadurch gekennzeichnet, daB die Duse (149) eine
vom Faden (4) kontaktierte Laufflache (151) auf-
weist und daB in der Laufflache (151) trichterférmig
ein Disenkanal (152) miindet.

Texturiermaschine nach einem der Anspriche 27
bis 30, dadurch gekennzeichnet, daf die Dosierein-
richtung (150) derart einstellbar ist, daB die an der
Duse (149) austretende Menge des Kuhlfluid Klei-
ner ist als die vom Faden verdampfte Menge des
Kuhifluid.

Verfahren zum Falschdralltexturieren eines Fadens,
bei welchem der Faden von einer Vorlagespule
abgezogen, in einer Falschdrallzone texturiert und
anschlieBend zu einer Spule aufgewickelt wird und
bei welchem der Faden innerhalb der Falschdrall-
zone zur Fixierung eines Falschdralls erwarmt und
gekuhlt wird, wobei der Faden zur Kihlung (Kon-
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taktkiihlung) mit Kontakt Gber eine Kihlflache
gefuhrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB der
Faden nach der Erwarmung und vor der Kontaki-
kiihlung mit einer dosierten Menge eines Kiihlfluids
benetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 32, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Kuhlfluid in seiner Menge derart
dosiert ist, daB das Kuhlfluid am Faden im wesent-
lichen vollstandig verdampft.
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