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DESCRIZIONE dell’invenzione industriale
a nome: SITMA S.p.A.
di nazionalita: italiana

con sede a: SPILAMBERTC (MODENA)

La presente invenzione si riferisce ad un
dispositivo per . .il ribaltamento di prodotti
editoriali confezionati associabile ad una linea di
confezionamento.

Per la presentazione di particolari campagne e
di specifici prodotti viene usato il loro abbinamento
a prodotti editoriali usuali, quali giornali,
riviste, 1libri o simili, durante la fase del loro
confezionamento entro un materiale plastico o tipo
carta che 1li racchiude.

Nelle industrie che produconoc ¢ smistano questi
prodotti editoriali sopra citati, a seconda delle
richieste dei clienti, si . provvede al loro
abbinamento con un elemento aggiuntivo, quali
“gadget” come libri, “compact disc",.“floppy disc”,
profumi, ecc.; in ogni casc un prodotto di dimensione
alquanto diversa, che si deve distribuire secondo il
programma prestabilito.

I1 prodetto od elemento aggiuntivo deve

interessare circa la meta del prodotti di base ed
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avere uno spessore rilevante nella confezione finita.
Questo fatto determina una criticita nell’impilamento
o nella sovrapposizione di tali prodotti finiti uno
sopra l’altro. Tra 1l’altro, prodotti siffgtti, se
impilati non correttamente sono soggetti a rotture o
deterioramento sia come prodotto stesso c¢he come
invelucro di.contenimento (carta o pellicola).

Sono stati messi a punto appositi dispositivi
che associano il prodotto aggiuntive al prodotto
editoriale, prima del confezionamento. Poi,
1’ operazione sino a gquel punto automatica, diviene
pit difficile da svolgersi. Questo in gquanto, una
volta evacuati tramite un trasportatore, i prodotti
cosi confezionati non sono facili da raccogliere in
pile come nel caso di prodotti di spessore costante.

Una pila formata da un usuale trasportatore di
evacuazione di prodotti confezionati a dimensione di
spessore variabile lungo il lofo sviluppo ha scarsa
omogenelta e difficilmente pud mantenersi diritta e
composta nella sua manipolazione.

Conseguentemente, guando vengono confezionati in
abbinamento entro una confezione questi prodotti
costituiti da almeno un prodotto editoriale abbinato
ad un secondo prodotto aggiuntivo di dimensioni

piuttosto  diverse, la confezione deve essere
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prelevata manualmente dal trasportatore. Una tale
esigenza fa aumentare 1 costi e non permette di
lavorare ad elevata velocita.

Si devono infatti formare pille entro 1
contenitori tenendo conto dello spessore variabile
man  mano che i prodotti vengono tolti dal
trasportato;e abbinato alla linea di confezionamento.

E’' quindli uno scopo della presente invenzione
quello di individuare e realizzare un dispositivo che
risolva tale problema tecnico cosi da avere, in modo
automatico, un agevole e sempre corretto impilamento
del prodotti.

Altro SCOpPo & quello di realizzare un
dispositive che possa essere direttamente associato
ad un trasportatore di evacuazione da una linea di
confezioﬁamento, evitando manipolazioni intermedie.

Questi ed altri scopi secondo la presente
invenzione vengono raggiunfi realizzando un
dispositivo per il ribaltamento di prodotti
editoriali confezionati associabile aa una linea di
confezionamento in _cui prodotti confezionati, a
dimensione di spessore variabile lungo il loro
sviluppo, sono alimentati su un trasportatore,
caratterizzato dal fattc di comprendere elementi di

afferraggio, per almenc uno detti prodotti
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confezionati che avanza,

ructabili c¢osi da portare
detto almeno un prodotto confezicnato afferrato su un
prodotto confezionato posto in successione a monte di
detti elementi di
ribaltato

afferraggio
rispetto ad

posizionandolo
ess0
complementarmente in sovrappcosizione.

e disposto
Mediante un _dispositivo secondo la presente
invenzione é cosi raggiunta
automatica in una

una
prodotti

disposizione
pila ordinata e composta di
confezionati a dimensione di spessore
variabile lungo il loro sviluppo come in precedenza
illustrati.

Una pila siffatta pud poi essere ulteriormente
manipolata per essere inserita

entro un apposito
contenitore grazie alla sua estrema stabilita.
Inoltre un tale dispositivo & rapidamente
adattabile al prodotte confeziconatoe per la sua
manipolazione.

Le caratteristiche funzicnali e strutturali ed 1

saranno maggiormente chiari dalla descrizione di una
sua forma di

vantaggi di un dispositivo secondo 1l'invenzione,
realizzazione
limitativa,

esemplificativa
quali:

e non
con riferimento ai disegni allegati nei

la figura 1 mostra schematicamente una vista in
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alzata laterale di un dispositivo secondo la presente
invenzione posto su un nastro trasportatore che fa
avanzare prodotti confezionati, distanziati tra loro,
in linea intera, in posizione di presa in
sollevamento di uno di tali prodotti, ed, in 1linea
tratteggiata, in posizione di massima rotazione
pronto per ;o scarico del prodotto al disopra di un
prodotto successivo, con indicata inecltre una pila in
formazione su un impilatore finale;

la figura 2 mostra una sezione trasversale di
quanto mostrato nella figura 1 nella posizione di
presa in sollevamento di uno di tali prodotti;

la figura 3 mostra una vista in pianta dall’alto
semplificata di gquanto mostrato nella figura 1 nella
posizione in linea intera;

la figura 4 mostra una vista in alzata laterale
simile a quella di figura 1 c¢on 1l’elemento di
afférraggio aperto pronto a ricevere un prodotto
confezionate, illustrato in linea intera, e coOn
1'elemento di afferraggio aperto nellé posizione di
massima rotazione aperto che ha rilasciato il
prodotto, illustrato in linea tratteggiata;

la figura 5 mostra un diagramma che reca in
ordinate lfangolo di rotazione dell’albero recante

l’elemento di afferraggio ed in ascissa 1'angolo di
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rotazione dell’albero motore in entrata per una sua
rotazione per 360°;

la figura 6 & una prima sezione schematica di un
invertitore meccanico collocato in uscita gl gruppo
di motorizzazione in cuili & meglio visibile 1'albero
di uscita che comanda il dispositive, e

la figpra 7 _& una seconda sezione schematica
dell’ invertitore di figura 6 in cul appare meglio
l1’albero di entrata.

Con riferimento ai disegni, viene mostrato un
dispesitivo per il ribaltamento di prodotti
editoriali 11 realizzato secondo la presente
invenzione che & in grado di manipolare prodotti
editoriali confezionati 12.

Con “prodotto editoriale confezionato” si
intende un prodotto confezionato composito a
dimensione di spessore variabile lungo 11 suo
sviluppo. Infatti la confezioné comprende almeno un
prodotto editoriale 12’, tipe giornale, rivista,
libro o simile, abbinato nel suo confezionamento ad
un secondo prodotto di dimensioni diverse od elemento
aggiuntivoe 127, quali “gadget” come libri, “compact
disc”, “floppy disc”, profumi, ecc.; in ogni caso un
prodotto di dimensione alquanto diversa, generalmente

di ingombro minore.
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Questec prodotto aggiuntivo deve interessare
circa la meta del prodotto di base ed avere uno
spessore rilevante nella confezione finita.‘

Tale dispositivo & collocabile su ed associabile
ad una linea di confezionamento, ad esempio in uscita
da una stgzione__di confezionamento di prodotti
editoriali ed altro tipo entro un materiale plastico
di imballaggio e/o carta (non mostrata).

Il dispositivo della presente invenzione afferra
i prodotti editoriali confezicnati 12 che avanzano ad
esempioc su un nastro trasportatore 13 e 1li ribalta
cosl da portarli a sovrapporsi su un predotto
confezionato successivo 12. S5Si realizza cosi una
disposizione sovrapposta di prodotti confezionati
ribaltati tra loro e disposti complementarmente che
facilita il ioro impilamentc finale, ad esempio in un
elémento di raccolta, non .mostrato, quale un
impilatore <che 1in generale & asscciato ad una
macchina di confezionamento. |

Un tale dispositive 11 & costituitc da un
elemento di afferraggio di tali prodotti 12, del tipo
a pinza, disposto su un braccio di supporto 14. Il
braccio 14 & posto a fianco del nastro trasportatore

13 ed & comandabile a ruotare attorno ad un suoc asse
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di imperniamento od albero di uscita 15 posizionato
solidale ad un telaic della macchina o ad un proprio
basamento, schematizzato in 16 in figura 2.

Il braccio di supporto 14 con relativo'elemento
di afferraggio €& determinato in rotazicone da wun
meccanismo oscillatore meccanico, complessivamente
indicato in 17, e .ad esempio costituito da un motore
elettrico- 18 con riduttore, abbinato ad un
invertitore meccanico 19, cosi da essere mobile in
avanti ed indietro tra due posizioni prestabilite.

In particolare si rileva che tale braccio di
supporto 14 con relativo elemento di afferraggio pud
essere spostato grazie a tale motorizzazione tra una
prima posizione di presa in sollevamento di uno di
tali prodotti 12, con pinza allineata al nastro
trasportatore 13, ed una posizione di massima
rotazione sollevata, pronta per 1lo scarico del
pr&dotto 12 afferrato e tratteﬂuto dall’elemento di
afferraggio, inclinata gquasi al disopra di un
prodotto 12 successivo. |

In tal modo wviene a formarsi una coppia di
prodotti 12 abbinati sul nastro trasportatore 13 che
avanza sino a disporsi in posizione impilata in una
pila 33 in continua formazione con altre copple di

prodotti confezionati 12, come mostrato in figura 1.
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La pila 33 ha vantaggiosamente ad entrambi i lati una
uguale altezza (figura 1) nonostante la formazione
del singolo prodotto confezionato, che & a dimensione
di spessore variabile lungo il suo sviluppo.

L'elemento di afferraggio, del tipo a pinza,
comprende una ganascia mobile 20 ed una ganascia
fissa 21, vincolate .ali’estremita libera del braccio
di supporto 14. La ganascia mobile 20 e posta
all’estremitd di un attuatore 22, quale un cilindro
pneumatico collegato ad una centralina, schematizzata
in 23 in figura 2. La ganascia fissa 21 presenta
l'estremitd affacciata alla ganascia mobile 20
ricurva in Senso opposto alla direzione di
avanzamente del nastro traspecrtatore 13 e dei
prodotti confezionati 12 disposti su di esso.

Incltre, solidalmente all’estremitd libera del
braccio di supporte 14 viene previsto un elemento di
arresto 24 per i prodotti Eonfezionati 12 che
avanzano sul nastrc trasportatore 13. Questo elemento
di arresto 24 é& regolabile di posizione e nella
esemplificazione mostrata é costituito da un tondino
sagomato ad U. Il tondino sagomato ad U presenta i
suol due lati inseriti entro un Dblocchetto 25
solidale al braccio di supporto 14, mentre la base

del tondino sagomato ad U funge da arresto vero e
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proprio sfiorando il nastro trasportatore sottostante
ed interagendo contro 1l'elemento aggiuntivo 127 del
prodotto confezionato 12. La regolabilita e permessa
dalla possibilita di spostamento dei lati del tondino
entro il blocchetto 25 in funzione della lunghezza
dell’elemento aggiuntivo e dal bloccaggio nella
posizione se}eziongta tramite viti di estremita 26.

S1 deve inoltre rilevare che il nastro
trasportatore & nell’esempio costituito da una coppia
di nastri 13 disposti paralleli tra leoro e
distanziati in modo da formare wuna scanalatura
continua 27 entro la quale pud inserirsi almeno la
ganascia fissa 21 dell’elemento di afferraggio per
poter ricevere 1 prodotti confezionatil 12 che
avanzano uno dopo lfaltro.

Nella figura 1 si rileva inoltre la presenza di
un sensore 28, ad esempio realizzato tramite una
foﬁocellula, dispoesto superibrmente al nastro
trasportatore i3 prima del” dispositivo nella
direzione di avanzamento dei prodotfi confezionati
12. Questo sensore 28 rileva la parte anteriore ed
iniziale di ogni prodotto confezionato in avanzamento
e avvia la rotazione del braccio mobile 14, ovvero
determiﬁa la attivazione del dispositivo di

ribaltamento dell’invenzione.
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Si nota che 1l’'invertitore 19 prevede, oltre
all’albero di uscita 15, un albero di entrata 34 che
trae 1l movimento direttamente dal motore 18. Come
ben visibile dalle figure 6 e 7 sull'a;bero di
entrata 34 é& posto un tamburo 35 con scanalature a
camma 36 entro le quali si impegnano selettivamente
cuscinetti o rotelle. 37. I cuscinetti 37 sono posti
folli su un piatto a flangia 38 collocato solidale
alla estremita dell’albero di uscita 15, avente il
suo asse perpendicolare a quello dell’albero di
entrata 34 sopra citato. Le scanalature a camma 36
hanno un andamento a sinusoide simmetrica cosl da
determinare il movimento selettivo dell’albero di
uscita 15 e conseguentemente la rotazione comandata
del braccico di supporto 14 del dispositivo.

Il meccanismo oscillatore meccanico pud anche
essere costituito da un cilindro rotante o da un
cilindro lineare che muove una léva che determina una
oscillazione del braccio con elemento di afferraggio.

In particolare, nel tipo di. funzionamento
esemplificato, peraltro modificabile, senza per
questo fuoriuscire dall’invenzione, in fase di
avviamento 1l dispositivo & collocate in posizione
scllevata ruotata come mostrato a tratto e punto in

figura 4.
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Al rilevamento di un primo prodotto confezionato
12 da parte del sensore 28, viene avviato il motore
18 e 1’'albero di entrata 34 dell’invertitore 19
inizia a ruotare. Almeno uno dei cuscinetti 37 inizia
a scorrere nella rispettiva scanalatura a camma 36 in
una porzione diritta senza gquindi determinare la
rotazione dell’albero di uscita 15. Tale fase
operativa viene rappresentata nella figura 3 in un
primo tratto A/2.

Non appena 1l cuscinetto 37 giunge nella
porzione inclinata della scanalatura a camma 36
inizia a determinare la rotazione anche del piatto a
flangia 38 sul quale & posto girevole il cuscinetto
stesso. Quindi inizia anche a ruotare 1’albero di
uscita 15 dell’invertitore. Il tutto seconde quanto
rappresentato nel tratto B della figura 5.

La rotazione dell’albero 15 costringe il braccio
di supporto 14 a ruotare abbassandosi verso il nastro
trasportatore 13 cosl da portarsi in posizione pronto
per ricevere il prodotto che avanza coﬁ l’elemento di
afferraggio in posizione  aperta. La rotazione
continua sino a che il braccio non si & portato nella
posizione mostrata in linea intera in figura 4 ed in
tale posizione un rilevatore magnetico 29,

interagente con una porzione a camma di riscontro 30,



)

L]

- 14 - ing. Barzand & Zanardo Milano S.p.A.

montata sull’albero di entrata 34, determina la
chiusura delle ganasce 20 e 21. Infatti la ganascia
mobile 20 viene spostata dal cilindro 22 e si
richiude sulla ganascia fissa 21 sottostante. Cosli
facendo le ganasce 20 e 21 Dbloccano 11 prodotto

confezionato 12, una volta che l'elemento di arresto

24 ne ha determinato 1’esatta posizione di
bloccaggio ed afferraggio, in funzione della
dimensione dell’elemento aggiuntivo 127 (come

mostrato in figura 1 in linea intera).

Durante questa fase di ricezione e di bloccaggio
del prodotto confezionato 1’albero di wuscita 15 si
ferma poiché il cuscinetto 37 scorre nella rispettiva
scanalatura a camma 36 in una seconda porzione
diritta e quindi senza determinare la rotazione
dell’albero di wuscita 15. Tale fase operativa &
rappresentata nella figura 5 nel tratto C.

Poi ricomincia la rotazione in senso inverso
dell’asse di imperniamento 15 per riportare il
braccio 14, ed 11 prodotto confezionéto 12 ad esso
sclidalmente bloccato nella posizione di massima
rotazione. La rotazione avviene di nuovo poiché il
cuscinetto 37 giunge in una terza porzione inclinata
della scanalatura a camma 36 e determina di nuovo la

rotazione del piatto a flangia 38 sclidaimente
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collegato all’albero di uscita 15 dell’invertitore.
I1 tutto secondo quanto rappresentato nel tratto D
deila figura 5.

Questa rotazione continua sino a che non si é
raggiunto 1’'angolo di massima rotazione con braccio
di supporto 14 e prodotto afferratoc 12 nella
posizione mqstratq_antratto e punto in figura 1. Si
ritiene che un angolo di rotazione a opportuno pud
essere oltre i 100°.

Quando il braccio & in tale posizione di massimo
sollevamento con il prodotto confezionato tra le
ganasce 20 e 21 dell’elemento di afferraggio, la
presenza di un secondo rilevatore magnetico 31,
interagente con una rispettiva porzione a camma di
riscontro 32, montata anch’essa sull’albero di
entrata 34, determina ifarrestc della rotazione del
motore. L’albero di uscita 15 nel tratto A/2 si era
nei frattempo gia fermato avendo il cuscinetto 37
percorso una ulteriore porzione diritta della
scanalatura a camma 36.

I1 sensore 28 rileva i1 passaggic della
estremita del secondo e successivo  prodotto
confezionato 12, ma non fa determinare alcuna
variazione sulla motorizzazione. Infatti su tale

secondo prodotto successivo dovra essere pesizionato



i

¢}

- 16 - Ing. Barzanod & Zanardo Milano S.p.A.

il primo prodotto precedente che nel frattempo e
stato ruotato e trattenuto tra le ganasce 20 e 21 del
braccio 14.

Dopo un tempo prefissato avviene 1'apertura
delle ganasce 20 e 21 ed il primo prodotto
confezionato cade al disopra del secondo prodotto
confezionato.succegsivo.

Fatto ci® il braccio 14 e le ganasce 20, 21
permangono in tale posizione di riposo soilevata e
ruotata, a tratto e punto in figura 4.

L' arresto in tale posizione prosegue sino a che
il sensore 28 non rileva i1l passaggio della estremita
di un terzo prodotto confezionato successivo 12. La
rilevazione determina un nuovo avviamento dell’albero
motore 34 come in precedenza descritto e le varie
fasi descritte per il primo prodotto si ripetono.

I1 ciclo completo poi si ripete ogni due
prodotti confezionati che arrivaho in successione uno
dopo 17altro distanziati tra 1loro per tutti 1
prodotti da confezionare. Per i prbdotti dispari
(1°,3°,5°, ecc.) avviene la rotazione del motore e
gquindi la attivazione dell’oscillatore meccanico; per
i prodotti pari (2°,4°,6°, ecc.) il motore resta
fermo cosi come 1l'oscillatore meécanico ed avanza

solo il trasportatore dei prodotti confezionati. In
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tal modo viene permessa la sovrapposizione dei due
prodotti confezionati ribaltati tra lorc e disposti
complementarmente uno sopra 1’altro.

Nella figura 5 viene mostrata 1la correlazicone
tra le rotaziconi sia dell’asse di imperniamento 15,
riportato in ordinate in forma di angolo di
rotazione, sia dell’albero di entrata 34 di comando
riportato 1in ascisse sotto forma di angolo di
rotazione per 360° di un giro dell’albero di entrata.

In questo grafico €& possibile cosi rilevare
guale sia il ciclo completo di movimento dell’asse di
imperniamentc 15 e quando avvenga sia la sua
attivazione che 1l suo arresto che 1l'attivazione in
senso 1inverso al ruotare continuc dell’alberc di
entrata 34 solo nel ciclo per i prodotti dispari in
cui cid avviene.

E’ quindi evidente in quale semplice e comodo
modo si sia trovata secondo la presente invenzione
una seoluzione al problema del posizionamento di
prodotti confezionati a dimensione' di spessore
variabile lungo 1l loroc sviluppo poiché costituiti,
come 1n precedenza detto da almeno un prodotto
editoriale abbinato nella sua confezione ad un
secondo prodotto di dimensioni diverse.

I.a scluzione tecnica proposta realizza la
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possibilita di posizionamento in sovrapposizione dei
prodotti con una disposizione sovrapposta composta.
In particolare 1 prodotti confezicnati sono collocati
ribaltati tra loro e disposti complementarmente con
grande facilitazione del 1loro impilamento finale,
risparmio di spazio e soprattutto maggiore stabilita

della pila cosi realizzata.

Ing. Barzanég% Zanéédo Milano S.p.A.



-

1]

- 19 - Ing. Barzand & Zanardo Milano S.p.A.

RIVENDICAZIONI

1. Dispositivo per il ribaltamento di prodotti
editoriali confezionati associabile ad una linea di
confezionamento in cui prodotti confezionati (12}, a
dimensione di spessore variabile 1lungo il 1loro
sviluppo, sono alimentati su un trasportatore (13)
caratterizzqto dal fatto di comprendere elementi di
afferraggio (20, 21), per almeno uno detti prodotti
confezionati (12) che avanza, ruotabili cosi da
portare detto almeno un prodotto confezionato
afferrato su un prodotto <confezionato posto in
successione a monte di detti elementi di afferraggio
posiziconandoclo ribaltatc rispettoc ad esso e disposto
complementarmente in sovrapposizione.

2. Dispositivo secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che detti elementi di
afferraggio (20, 21) sonc posti solidalmente ad un
bréccio (14) posto affiancato é detto trasportatore
{13) e comandato a ruotare da un oscillatore
meccanico (17).

3. Dispositivo secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che detti elementi di
afferraggio comprendono una ganascia mobile (20},
azionabile tramite un attuatore (22), ed una ganascia

fissa (21).
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4. Dispositivo secondo la rivendicazione 2,
caratterizzato dal fatto che detto oscillatore
meccanico (17) comprende un invertitore meccanico
{(19) che & collegato operativamente ad un motore {18)
attivabile tramite un sensore (28) <che rileva 11l
passaggio di ciascuno di detti prodotti confezionati
{12} . -
5. Dispositive secondo la rivendicazione 2,
caratterizzato dal fatto che a detti elementi di
afferraggio (20, 21) & associato un elemento di
arresto (24) per detti prodetti confezionati (12) che
avanzano sul detto traspcrtatore (13).

6. Dispositivo secondo la rivendicazione 5,
caratterizzato dal fatto che detto elemento di
arresto (24) é regolabile di posizione in funzione di
detti prodotti confezionati (12).

7. Dispositivo secondo la rivendicazione 5,
caratterizzato dal fatto che detto elemento di
arresto (24) & costituito da un tondino sagomato ad U
che presenta 1 suci due lati insefiti entro un
blocchetto (25) sclidale ad un braccio di supporto
(14) per detti elementi di afferraggio (20, 21}, in
cul una base di detto tondino sagomato ad U funge da
arresto vero e proprioc sfiorando detto trasportatore

sottostante (13) mentre i1 due lati sono spostabili
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entro detto blocchetto (25) e bloccabili in una
posizione selezionata tramite elementi di bloccaggio
(26) . ,

8. Dispositive secondo la rivendicaziocone 1,
caratterizzato dal fatto che detti elementi di
afferraggio (20, 21) sono ruotabili tra una posizione
di presa in sollevamento di uno di detti prodotti
confezionati (12), allineata a detto trasportatore
(13), ed una posizione di massima rotazione
sollevata, pronta per lo scarico di uno di detti
prodotti (12) afferrato e trattenuto, inclinata quasi
al disopra di un prodotto confezionato successivo
(12).

9. Dispositivo secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che detto trasportatore &
costituito da almeno una coppia di nastri (13)
disposti paralleli tra loro e distanziati in modo da
formare una scanalatura continua (27) entro cui si
inseriscone detti elementi di afferraggio (20, 21).

10. Dispositivo secondo la rivéndicazione 4,
caratterizzato dal fatto «che detto invertitore
meccanico ({19) presenta un albero di entrata (34},
collegato operativamente a detto motore (18), ed un
albero di uscita (15), collegato a detto braccio

{14), tra detti due alberi {34, 15) essendo
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interposto un accoppilamento costituito da almeno una
scanalatura a camma (36} ad andamento a sinusoide
sull’uno ed almeno un cuscinetto (37) sull’altro.

11. Dispositivo secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che a detto braccio {14) ed
a detto oscillatore meccanico (17) & assoclato un
rilevatore magnetico (29), interagente con una
porzione a camma  di riscontro (30), montata
girevolmente (in 34) che determina la chiusura di
detti elementi di afferraggio (20, 21).

12. Dispositivo seconde 1la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che a detto braccio (14) ed
a detto oscillatore meccanico (i7) é& associato un
ulteriore rilevatore magnetico (31), interagente con
una ulteriore pecrzione a camma ¢i risceontro (32),
montata girevolmente (in 34) che determina l'arresto
di un motore (18) di comando di detto dispositivo.

13. Dispositivo secondo la rivendicazione 2,
caratterizzato dal fattoe <¢he detto oscillatore
meccanico é costituito da un cilindro fotante 0 da un
cilindro lineare che muove una leva che determina una
oscillazione di detto braccic (14) in avanti ed
all’indietro tra dette posizioni secondo
predeterminate sequenze.

14, Dispositivo per il ribaltamento di prodotti
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editoriali confezionati associabile ad una linea di
confezionamento sostanzialmente come in precedenza

descritto e come illustrato nei disegni allegati.

Ing. Barzand & Zanardo Milano S.p.A.
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