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Stop olowiu, zwlaszcza do wyrobu plaszczow kablowych.

Zgloszono 28 lutego 1930 r.
Udzielono 30 kwietnia 1931 r.

Plaszcze kablowe zwlaszcza w kablach
do pradéw slabych wyrabia sie zwykle z
samego otowiu lub z olowiu stopionego z
innemi materjalami, nadajacemi plaszczo-
wi twardo$é wymagana do pewnych celéow,
oraz odpornosé przeciwko specjalnej me-
chanicznej korozji (srédkrystalicznej). Ja-
ko srodek utwardzajacy znana jest oddaw-
na cyna, a pozniej stosowano antymon
(okoto 1%). Proponowano réwniez inne
‘$rodki utwardzajace, jak np. magnez i
kadm. Korzysci z zastosowania antymonu
albo magnezu polegaja glownie na tem, ze
stopy takie sa znacznie tarisze, niz stopy
ofowiu z cyna, a précz tego stopy antymo-
nu z ofowiem sa odporne na $rédkrystalicz-
na korozje.

Doswiadczenia wykazaly, ze otrzymy-

wanie zdatnych do uzytku stopéw antymo-
nu z olowiem jest do pewnego stopnia
utrudnione, poniewaz plaszcz taki czesto
jest niejednorodny, a czesciowo tak tamli-
wy, ze podlega uszkodzeniom przy naj-
mniejszem nateZeniu mechanicznem. Ta-
kie stabe miejsca wykazuja czesto prze-
tom drobno-krystaliczny, a czasami struk-
ture warstwowa. Przypuszczalnie nalezy
to przypisa¢ nieréwnomiernemu rozmie-
szczeniu antymonu, a réwniez i pewne o-

kolicznoéci podczas otrzymywania moga

na to wplywaé niekorzystnie.

Droga préb ustalono, ze stop otowiu z
antymonem w ilosci okoto 1% lub mniej
wykazuje doskonale wlasnosci, jesli dodaé
doni niewielky ilos§é bizmutu. Zalety pole-
gaja z jednej strony na tem, Ze mozna o-



trzymywaé stopy olowiu z antymonem i
bizmutem, ktore przy takiej samej twardo-
sci, jak stopy' ofowiowo-antymonowe, wy-
kazuja znacznie wieksza gietkosé, dzieki
czemu nadajg si¢ specjalnie na plaszcze do
kabli. Odpornosé srédkrystaliczna wykry-
ta w stopach olowiu z antymonem znacznie
si¢ zwigksza przy odpowiednim dodatku
bizmutu tak, iz nowy stop daje znaczny
postep techniczny przy wyrobie z niego ka-
bli morskich albo powietrznych. Przy uzy-
ciu bizmutu otrzymuje sie wysoka jedno-
rodnosé, zwlaszcza jesli dodaé bizmut do
stopéw wstepnych (Vorlegierungen).

Zawartos¢ bizmutu w stopach pla-
szczowych, w przeciwieristwie do stopow
bizmutowych, przeznaczonych do innych
celow, powinna byé dosyé mata, i nie prze-
kracza¢ 0,1 do 0,2%, chociaz i przy uzy-
ciu wigkszych ilosci mozna otrzymaé row-
niez stopy zdatne do uzytku.

Opisany stop nadaje sie przedewszyst-

kiem na plaszcze kablowe zaréwno dla
pradoéw stabych, jak i mocnych, lecz moz-
na go stosowaé rowniez i w innych przy-
padkach, gdzie pozadane sa jego wtlasci-
wosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Stop olowiany z dodatkami anty-
monu i bizmutu, zwlaszcza do wyrobu pta-

szczéw kablowych, znamienny tem, Ze za-
wiera 0,3 do 1,5% antymonu i 0,05 do 0,5%

bizmutu, przyczem reszte stopu stanowi
olow.
2. Stop olowiany wedtug zastrz. 1,

znamienny tem, ze zawarto§¢ w nim bi-
zmutu wynosi okoto 0,1 do 0,2%.

Martin Thielers.
Zastepca: Inz, M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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