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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Klemmen und Schneiden von Bindemittel in Bindemaschinen, wobei das
Bindemitte! einen Flihrungskanal durchlauft, dadurch gekennzeichnet, daR ein Messerkérper (2)
mit einem Klemmhebel (1) fest verbunden ist und auf dem Messerkorper (2) eine Schneidplatte (3)
mit einer Klemmnut (8) sowie eine Fiihrungsplatte (56) mit einem Fithrungskanal (9), in- welchem ein
Messer (4) bewegbar angeordnet ist, mit einer den Flihrungskanal (6) des Messerkodrpers (2) und der

Schneidplatte (3) fortsetzenden Fithrungsnut (7), angeordnet sind.
2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf der Filhrungskanal {(6) und die

Klemmnut (8) der Schneidplatte (3) sowie die Fiihrungsnut (7) der Fiihrungsplatte (5) jeweils doppelt

vorhanden sind.
3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da3 an der Unterseite der

Flihrungsplatte (5) eine Schmiernut (10) angeordnet ist.
Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Klemmen und Schneiden von Bindemittel in Bindemaschinen. Derartige

- Bindemaschinen gelangen in Walawerksanlagen zum Einsatz.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Nach DD 96449 sind Vorrichtungen zum Klemmen und Schneiden von Bindematerial in Bindemaschinen bekannt. Diese
Vorrichtung besteht im wesentlichen aus einem Untermesser, sinem Messer und einer Flihrungsplatte fiir das Messer.

Mit der DE-OS 2611977 sind Vorrichtungen bekannt, bei denen das Klemmen und Schneiden durch jeweils selbstdndige
Einrichtungen erfolgen.

Beide genannte Losungen haben den Nachteil, daf das Untermesser bzw. das Gegenmesser sehr schnell verschleiBen. Der
enorme Verschlei zeigt sich insbesondere im Fiihrungskanal der bekannten Vorrichtungen. Die obere Kante des
Fithrungskanals dient als Gegenmesser. Durch Abschleifen der Oberkante kommt es zur Verschlechterung des
Schneidvorganges, insbesondere durch das zu verzeichnende Rutschen des Bindemittels beim Klemmen, Aus diesem Grund
intissen die Untermesser regelmiBig ausgewechselt werden. Eine Hegenerierung der verschlissenen Untermesser ist auf Grund

der Warmebehandlung bei deren Herstellung nicht ohne weiteres méglich.

Zisl der Erfindung

Esistdas Ziel der Erfindung, eine Vorrichtung zum Klemmen und Schneiden von Bindemittel in Bindemaschinen zu schaffen, die
sich durch eine gegeniiber dem bekannten Stand der Technik lingere Nutzensdauer auszeichnet.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung lisgt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Klemmen und Schneiden von Bindemittel in Bindemaschinen
zu schaffen, die sich durch einen geringen Verschleid infolge verminderter mechanischer Beanspruchung gegeniiber den
bekannten Losungen auszeichnet.

Erfindungsgemif wird die Aufgabe dadurch gelést, daf8 auf einem Messerkdrper eine Schneidplatte und eine Fihrungsplatte
angeordnet sind. Ein Messer, das mit einem Klemmhebel verbunden ist, ist bewegbar innerhalb eines Kanals der Flihrungsplatte
und auf der Schneidplatte aufliegend, angeordnet. Ein Fihrungskanal ist sowohl im oberen Teil des Messerkérpers als auch in
der aufliegenden Schneidplatte angeordnet. In der Fithrungsplatte ist eine Fithrungsnut angeordnet, die den Fiihrungskanal
fortsetzt. In der Schneidplatte ist eine gezahnte Klemmnut angebracht. Schneidplatte und Fiihrungsplatte sind seitenverkehrt
symmetrisch gestaltet, so daR der Fithrungskanal der Schneidplatte, die Klemmnut der Schneidplatte und die Fiihrungsnut der
Fiihrungsplatte demgemiR jeweils doppelt vorhanden sind, so daB beide Platten beim Verschleil durch Drehung um 180°
wieder benutzbar werden.

Ausfihrungsbeispiel

Es zeigen

Fig.1: Schnitt der Vorrichtung zum Klemmen und Schneiden von Bindemittel
Fig.2: Fihrungsplatte von unten
Fig.3: Schneidplatte von oben.

GemaR Fig. 1 sind auf einem Messerkdrper 2 eine Schneidplatte 3 und eine Fiihrungsplatte 5 angeordnet. Schneidplatte 3 und
Messerkdrper 2 besitzen einen schrig verlaufenden Fiihrungskanal 6. Der Fiihrungskanal 6 lduft in der Fihrungsplatte 5 als
Fiihrungsnut 7 aus. Seitlich zum Fithrungskanal 6 ist an der AuBenkante der Schneidplatte 3 eine Klemmnut 8 angeordnet. Die
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Klemmnut 8 ist gezahnt. Die Fiihrungsplaite 5 besitzt einen Fiihrungskanal 9, in dem ein Messer 4 gefiihrt ist. Zur Schmierung
besitzt die Fiihrungsplatte 5 eine Schmiernut 10. Der Messerkarper 2 ist mit einem Klemmbhebel 1 fest verbunden.
Befestigungslécher 11 und 12 dienen einer festen Verbindung der Schneidplatte 3 und der Filhrungsplatte 5 aufdem
Messerkdrper 2. Schneidplatte 3 und Fithrungsplatte 5 sind seitenverkehrt symmetrisch gestaltet, d.h,, Fihrungskanal 6,
Klemmnut 8 und Fiihrungsnut 7 sind jeweils doppelt vorhanden.

Zur Funktion:

Der Bindedraht durchlduft den Fiihrungskanal 6, wird innerhalb der Fithrungsnut 7 gefiihrt und wird anschlieRend um die zu
bindende Einheit herumgsfihrt und befindet sich endlich vor der Vorrichtung. Die gesamte Vorrichtung wird um die Drehachse
des Klemmhebels 1 gekippt, dadurch wird der Bindedraht zwischen Klemmnut 8 und einer nicht dargesteliten Gegenplatto
fixiert. Der Schneidvorgang selbst wird durch einfache Vorwértsbewegung des Messers 4 ausgefiihrt.
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