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. tozyskowanie rolki trzonu rolkowego

Przedmiotem wynalazku jest tozyskowanie rolki trzonu rolkowego w transporterach wsadu przez piec
tunelowy w szczegdlnosci w przemysle ceramicznym. .

Znane dotychczas tozyskowanie rolek w trzonach rolkowych polegato na tym, 2e rolka transportera
przechodzita przez wymurowanie pieca, tworzac w tunelu pieca trase transportowa po ktérej przemieszcza sie
wsad, przy czym tozyska rolek znajdowaty sie na zewnatrz pieca a rolki napedzane byty przy pomocy kota
wspdtpracujacego we wspdlnym taricuchu lub za pomoca slimaka, jak na przyktad w zgioszeniu polskim
P. 144 925. Znane s3 réwniez rozwiagzania polegajace na podpieraniu rolek na dwéch krazkach z trzecim
kraznikiem dociskajacym z gory. Jednakze cierne przeniesienie napedu na rolke nie gwarantuje statej predkosci
wszystkich rolek i niejednokrotnie jest przyczyna spietrzania sie wsadu w tunelu. Wreszcie znane jest tozyskowa-
nie rolek w tozyskach slizgowych, w ktérych obracaja sie uchwyty zaciskowe mocujace rolki. Biorac pod uwage ,
2e rolki, z uwagi na temperatury panujagce w miejscu pracy rolek, wykonywane s3 z materiatéw ceramicznych,
sztywne tozyskowanie wywotywato duze momenty zginajace, ktére powodowaty niszczenie rolek w miejscach
ich uchwytéw.

Istota rozwigzania wedtug wynalazku jest umieszczenie rolek w tozyskach nozowych w ten sposéb, ze
rolka w miare wzrostu temperatury moze przemieszczac sie prostopadle do osi wzdtuznej pieca, przy czym rolka
trzonu rolkowego posiada dwa uchwyty pryzmatyczne z ktérych jeden jest zakoriczony dwuczesciowym czopem
tozyska noZzowego obracajacym sige w tulei, o ksztatcie charakterystycznym dla tulei stosowanych w fozyskowa-
niach nozowych. Tuleja osadzona jest we wsporniku mocowanym za pomoca $ruby do konstrukcji stalowej pieca
w ktérej znajduje sie owalny otwdér pozwalajagcy na przemieszczanie sie tozyska réwnolegle do osi wzdtuznej
pieca. Drugi uchwyt rolki posiada identyczny pryzmatyczny ksztatt jak uchwyt pierwszy, przy czym ten drugi
uchwyt zakoriczony jest pierscieniem posiadajacym otwor wielokatny, w ktéry wsuniety jest wat posiadajacy

'identyczne ksztattem zakoriczenie, przy czym wat jest tozyskowany w dwoéch tozyskach slizgowych utworzo-

nych z tulei zamocowanych w korpusie, a na wale zamocowane jest koto napedoww, wspdtpracujace z taricu-

chem lub $limakiem napedzajacym caty trzon rolkowy.
Rozwigzanie wedtug wynalazku pozwala na uniknigcie nastepstw wynikajgcych z nieosiowego ustawienia
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tozyskowarn, a suwliwe ‘i pasowane luznie potaczenie pomiedzy pierscieniem wielokatnym awatem tworzy
nieskomplikowane sprzegto majace zalety sprzegta podatnego i teleskopowego, eliminujacego wptyw momentéw

- zginajacych w rolce. Tego typu fozyskowanie- pozwala na zastosowanie matogabarytowych tulejek samosmaruja-

cych, przez co uzyskuje sie mate promienie tarcia.

tozyskowanie wedfug wynalazku przedstawione jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekrdj poprzeczny pieca tunelowego wzdtuz osi roiki, a fig. 2 przedstawia przekréj w ptasz-
czyznie prostopadtej do osi wzdtuznej rolki. Rolka 2 trzonu rolkoweaqo posiada dwa uchwyi, 5. 13 -yzmiiyce-
ne z ktérych jeden 6 jest zakoriczony dwuczesciowym czopem 7 toZyska nozowego, obracajacym sie w tulei 8
posiadajacej ksztatt charakterystyczny dla tulei stosowanych w tozyskowaniach nozowych, ktéra to tuleja
osadzona jest we wsporniku 9, umocowanym za pomocg Sruby 10 do konstrukcji stalowej pieca 11, w ktdrej
znajduje sie otwor owalny pozwalajgcy na przemieszczanie tozyska réwnolegle do osi wzdtuznej pieca. Zacisnig-
cie pryzmatycznego uchwytu 6 na rolce 2 nastgpuje przez dokrecenie Sruby 12. Drugi uchwyt 13 zakoriczony
jest pierscieniem 14 o otworze wielokatnym, w ktory ‘wsuniety jest wat 15, posiadajacy identyczne ksztattem
zakoniczenie, przy czym wat 15 fozyskowany jest w dwdch tozyskach slizgowych utworzonych z tulei 16
zamocowanych w korpusie 17. Na wale 15 zamocowane jest koto napedowe 18 wspdtpracujace z taricuchem lub
$limakiem napedzajacym caty trzon rolkowy. Korpus 17 jest mocowany sruba 10 do konstrukcji stalowej pieca
1.

Zastrzezenie patentowe

tozyskowanie rolki trzonu rolkowego w piecach tunelowych w szczegélnosci w przemysle ceramicznym
z tozyskowaniem nozowym, znamienne tym, ze rolka (2) trzonu rolkowego posiada dwa uchwyty (6, 13)
pryzmatyczne z tym, ze jeden uchwyt (6) zakoriczony jest dwuczesciowym czopem (7) fozyska nozowego,
obracajagcym sie w tulei (8), osadzonej we wsporniku (9) mocowanym za pomocg sruby (10) do konstrukcji
stalowej pieca (11), adrugi uchwyt (13) posiadajacy identyczny uchwyt (13) jak uchwyt pierwszy (6} zakoriczo-
ny jest pierscieniem (14) posiadajagcym otwér wielokatny, w ktory wsuniety jest wat (15) o identycznym
zakoriczeniu, toZyskowany w dwoch tozyskach $lizgowych utworzonych z tulej (16) zamocowanych na korpusie
(17), przy czym na wale (15) zamocowane jest koto napedowe (18) wspdtpracujace z taricuchem lub $limakiem
napedzajgcym caty trzon rolkowy.
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