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Zarizeni na vyrobu velkoplosnych a objemnjch
(54) vyliskd z plastu
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Zarizeni resi vyrobu extremné rozmér-
nych vylisku z plastl v horizontalni ro-
viné. Zarizeni mé horizontdlni upinaci
desky, pod kterymi je vicecestnd rozvadé-
c¢i hlava a nejménd dvé vstfikovaci jed-
notky s akumulétory taveniny. Ram je uza-
viratelny nejméné dvma piimodarymi hyd-
raulickymi motory ukotvenymi na horni upi-
naci desce. Zafizeni je opatfeno elektric-
kym a hydraulickym ovlédacim systémem o
umoffujicim z4visly nebo nezavisly cyk-
lus plastifikadnich jednotek a akumuZé-
torové taveniny. Zaiizeni ma temperaci
upinacich desek, které jsou opatfeny hyd-

' raulickymi vyhazovadi,
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Vynédlez se tyké vstiikovacich stroju na termoplasty |
s nadouvadly, u nich%_se re3i moZnost vyroby extrémné rozmer-
nych- vyliskul, |

Dosud uZivané stroje jsou limitovany upinscimi rozméry
8 plastifikacni schopnosti. Lze zhotovovat vylisky o maxi-
malnich rozmérech 2 000 x 2 000 mm, av3ak pri vstiikovani
‘t&chto velkjch ploch ve svislé poloze dochézi vlivem gravita-
ce k nestejnomérnému vypénéni materidlu a tim ke snifeni kva-
lity vyliskd., Takto konstruované stroje dosshuji znadnycn
plosnych i vyskovych zéstavbovych rozmé&rd a jednotlivé agre-
gaty Jjsou vzhledem ke svym vykonUim neum&rné rozm&rné a néaklad-
né.

Uvedené nevyhody podstatné sniZuje zarizeni na vyrobu
velkoplosnych a objemnych vyliskd z plastli podle vynédlezu,
jehoz podstatou je, Ze vyrobek je zhotovovén v horizontalni
roviné. Zalizeni sestava 2z upinacich desek umist&nych v hori-
- zontélni poloze, pod kterymi je vicecestné& rozvadéeci hlava
a nejméné dvé klasické-vstiikovaciljeanouky s akumulatory
taveniny. Ram je uzaviratelny nejméné& dvéma primodarymi hy-
draulickymi motory ukotvenymi na horni upinaci desce.Zarizeni
Je opatfeno elekvrickym a hyaraulickym ovlaaacim systémem )
umozBujicim z&visly nebo nezavisly cyklus jednotlivych plas-
tirika¢nich jednotek a akumulatorové taveniny.Zaiizeni podle
vynédlezu ma temperaci upinacich desek,&im%¥ se poastatné zjed=-
nodusi a zlevni formy ve srovnani & desavadnimi nastroji.Upi-
naci desky jsou rovné%Z opatfeny prestavitelnymi hydraulickymi
vyhazovadi, | ' '

Vyrobaextrémné rozmérnych vyliskd v horizontalni rovine
zaruduje rovnomérné vypénéni materiélu vylisku a umoZiuje
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zvétSeni jeho pudorysného rozméru. Vicecestnéd rozvadéci hlava
dovoluje sméSovani taveniny z vice neZ jednoho vstiikovaciho
agregédtu a umoZnuje vybaveni vice neZ jednim akumulétorem
taveniny, prevéiné uZivanym na stavajicich strojich. Vstup
taveniny do formy lze zajistit vice jak jednim mistem, coZ se
priznivé projevuje v rovnomérnosti plnéni dutiny formy.Piimo-
daré hydraulické motory dovoluji uZit motord mensich svetlosti
s vyhodou menSich narokl na zéstavbovy prostor véetnd nizsi
spotfeby hydraulické kapaliny proti dosud uzivanym vst¥ikova-
cim strojim s jednim uzaviracim motorem. Uspoiédéni agregati .
podle: vynalezu zvy3uje nejméné dvakrats plastiflkaéni schopnos?t
za¥izeni ve srovnani s dosud uZivanymi stroji. |

Na pfipojehém vykresu je znazbfnén'pfiklad zatizeni
na vyrobu velkoplosnych vyliskl z plesti podle vynélezu.

 Zarizeni sestévé ze dvou vstlFikovacich jednotek 2,dvou
akunulatord taveniny 3 a sedmicestné rozvéddci hlavy 4 uloze-
nych pod spodni upinaci deskou 5, kterd je soudasti hydraulic-
ky uzaviratelného réamu 1 pomoci hydraulickych motori 7 ukotve=-
nych na horni upinaci desce 6. Upinaci desky 5,6 jsou opat¥eny
temperalnimi kanaly 8 a prestavitelnymi hydraulickymi vyhazo-
va&i 9., Tavenina vznikajici v tavicich komorach vstrikovacich
jednotek 2 prochézi vodotésnymi kanély 10 rozvaddci hlavy 4
prostfednictvim hydraulicky ovlédanych ventilu 11 do akumu-
latort taveniny 3, kde je udriovéna na poZadované teploté
elektrickym odporovym topenim aZ do okamZiku vstiiku do for-
my 13. PPi vstiiku jsou pfestavény ovladaci Ventily 1l a ta-
venina je vytladena jedﬁoéinnymi hydraulickymi motory 12
na opadnych koncich pistnice akumuldtord do formy 13, v pru-
béhu chlazeni vylisku 14 ve formé 13 dochdzi opét k naplnéni
akumulétord 3 novou dévkou taveniny vytvoiené v tavicich ko-
moréch vstrikovacich jednotek 2. Forma 13 se otevir4 hydra=-
ulickymi motory 7 pevné spojenymi s horni upinaci deskou 6,
coZ umo?Buje vysunuti vychladnutého vylisku l4 hydraulickymi
vyhazovadi Q 2z formy a jeho vyjmuti z prostoru stroje pomoc-
nym vyjimacim mechanismem, ktery neni znazornén. |
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1. Zsrizeni na vyrobu velkoplosnych a objemnych vyliski

20

z plastl vyznadené tim, Ze pod upinacimi deskamf%ﬁ&isté-
nymi v horizontalni poloze ) jsou nejméné dvé vstiiko~
vaci jednotky (2) s akunuldtory taveniny (3) a vicecestnou
rozvadéci hlavou (4), prifemZ ram (1) je uzaviratelny pomo-
ci primodarych hydraulickych motord (?7) ukotvenych na hor-
ni upinaci desce (6).

ZaPizeni na vjrobu velkoploinych a objemnych vyliskl

z plastl podle bodu l. vyzna&ené tim, Ze upinaci desky
(5,6) maji soustavu temperaénich kanald (8) a prestavitel-
né hydraulické vyhazovade (9). |

1 vykres
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