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Ved en fremgangsmdde oy et apparat til sammentrykning af 1
et voluminost, letsammentrykkeligt materiale og til op- / f g "
bevaring og transport af materialet i den sammentrykkede o~
tilstand, bliver materialet sammentrykket mellem to over et Orl— -.—1
gulv (11) de modstdende lod vagge (13, =5\ - - ~
16), som kan narmes hinanden. Nir materialet er ™ l:;\ \ - S
sammentrykket til det gnskede volumen, overfgres det til en iy < ==
lager- eller transportbeholder , Som er placeret med I~ ‘;, \
sit gulv under gulvet (11) og med sine sider g - — ! '(Q
udenfor og op imod vaggene (13, 16), Nir materia- 9 5’—" 1 -
let siledes fgres ud mellem vaggene, udvider det sig og pres=- u_ /%
ser imod beholderens gavlstykker og mod en med beholderen hed -
forbunden endevag (34), hvorved beholderen forskydes ;
under dens successive fyldning med materialet. Ved materialets ™) 2
sammentrykning, trykkes dette nedad af et oppefra pid materia~

let virkende bdnd. Der opnids herved, at materialet bliver 8
sammenpresset, s& det fylder mindre end fpr, og at det kan

opbevares og/eller transporteres i demne sammentrykkede til-

stand.
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Opfindelsen angar en fremgangsmade til sammentrykning af
volumingse, let sammentrykkelige materialer i pakket tilstand,
sédsom bygningsisoleringsmaterialer af mineraluld. Som eksemp~
ler pd materialer, hvor opfindelsen finder szrlig anvendelse,
kan nevnes bygningsisoleringsmaterialer i form af baller eller

plader af mineraluld.

Ved en almindelig fremstillingsmdde forlader bygningsiso-
leringsmaterialet produktionslinien pakket i baller, f.eks.
indpakket i plastfolie og ca. 1,5 m lange. Materialet pro-
duceres degnet rundt med kun sm& ophold &ret igennem, og hvert

5. sekund forlader en balle produktionsbéandet.

Det md derfor let kunne indses, hvilke umddelige lagrings-
og transportproblemer, der er forbundet med denne produktion.
Hos producenten er den midlertidige opbevaring hidtil sket
ved, at ballerne er blevet lagt lest i store bunker anbragt
i lagerhuse eller haller med et fumfang svarende til 3 - 5
dages opbevaringstid, hvilket er betydeligt.

Ifelge opfindelsen loses disse problemer ved at anvende en
fremgangsmédde af den indledningsvis angivne art, hvor man

gadr frem som angivet i den kendetegnende del af krav 1. Her-

ved ér det muligt fer lagring og transport af bygningsiso-
leringsmaterialet at nedbringe dettes volumen til ca. en tredie-
del af det oprindelige volumen, som ballerne har, nar de for-

lader produktionsbdndet.
Opfindelsen angdr endvidere et apparat til brug ved udferelse .
af fremgangsmadden og som hensigtsmessigt er udformet som angivet

i krav 5.

Opfindelsen skal i det folgendé beskrives narmere ved udfer-

selseksempler og under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser en praktisk udformning af apparatet ifplge op-

findelsen,

fig. 2 denne udferelsesform, set fra siden,
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2

fig. 3 en anden udferelsesform, set fra oven,
fig. 4 samme, set fra siden, og
fig. 5 en detalje ved apparatet ifglge opfindelsen.

Apparatet bestdr af en sammentrykningsindretning 1, en over-
fgringsindretning 2 samt en transportindretning 3. Sammen-
trykningsindretningen 1 bestédr af et gulv 11, pad hvilket
ballerne eller de lgse mineraluldsplader, der skal sammen-—
trykkes, stables. Ballerne er betegnet med B og er vist punk-
teret. Modsat indladningssiden i indretningen 1 er der an-
bragt en lodret vag 12, som er forbundet med gulvet 11. Lige-
s er der placeret en fra gulvet opretstdende og i rummet
fast placeret gavlvag 13, der har form som en béndtranspor-
tgr, der bestdr af stgttevalser 15 samt et transportband 14.
P& den modsatte side af vaggen 13 er der placeret en anden
gavlvag 16, som i princippet er opbygget pd samme made som
vaggen 13. Vaggen 13 stgttes af en ramme 17, og vaggen 16

af en ramme 18. Ved hjalp af en hydraulisk cylinder (vist
med 19) er det muligt at flytte vaggen 16 i pilens retning.
P& rammen 18 er der, som det fremgdr af fig. 1, anbragt en

af trykluft pavirkelig trykluftcylinder 35. Trykluftcylin-
derens 35 stempelstang er ved hjalp af et beslag 36 fast-
gjort til et bredt b&nd 37, som ved sin anden ende er for-
ankret ved vaggen 13. Bindet 37 lgber hen over ved vaggene
13 og 16 anbragte valser eller ruller 38 (se isar fig. 5),
hos en b&ndholder 39 og 40. B&ndholderne 39 og 40 er i deres
udformning ens, hvorfor kun den ene holder 39 skal beskrives

nermere.

Holderen bestdr af to konsoller 41, der er fastgjort til
~ vaggen 16, nemlig &n pd hver side af bandet 37. Til hver

konsol 41 er der fastgjort en vinkelarm 42, som kan dreje
omkring en aksel 43, der er fazlles med akselen pd rullen

38. De to vinkelarme 42 barer mellem sig i omradet ved deres
bgjininger en anden valse eller rulle 44. En trekantet sving-
arm 45 er ved sit ene hjgrne 46 fastgjort drejeligt til den
pégzldende vinkelarms 42 frie ende, og de to svingarme 45
bazrer mellem deres spidser en tredie valse eller rulle 47.

Svingarmenes 45 andre hjgrner 48 er drejeligt forbundne med
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de tilsvarende konsoller 41 ved hjzlp af hver sin forbindel-
sesstang 49, sddan som det klart fremgdr af fig. 5. P& en
drejelig aksel 50, der strazkker sig mellem konsollernes gvre
dele, er der anbragt en trykluftcylinder 51, hvis stempel-
stang er drejeligt forbundet med et for vinkelarmene 42 fal-
les fastggrelsesgre 52. Med trykluftcylinderen 51 er det s&-

~ledes muligt at have og sanke hele det af vinkelarmene 42,

svingarmene 45 og stazngerne 49 dannede stangsystem, s& at
rullerne 44 og 47 hele tiden befinder sig i hovedsagen i et
vandret plan, hvilket klart fremgdr af den i fig. 5 indteg-
nede punkterede beliggenhed.

Ved hjalp af trykluftcylinderen 35, som kan strakke ba&ndet
37, og ved hjalp af trykluftcylindrene 51, ved hvis hjzlp
bandet kan trykkes nedad, er det s&ledes muligt at forhindre,
at det i sammentrykningsindretningen ilagte materiale under
sammentrykningen "rejser sig". Ved anbringelsén af rullen 47
i afstand fra rullen 44 f&s et yderligere nedtrykningsomrade
pa bandet, som derved mere effektivt bliver trykket ned mod

materialet, som sammentrykkes.

Overfgringsindretningen 2 bestdr af to parallelle vagge i
form af bandtransportgrer 21 og 22, der er opbygget p& sam-
me madde som vaggene 13 og 16 og biret oppe af et stativ 23.
Overfgringsindretningen er endvidere forsynet med et gulv
24, der ligger i plan med gulvet 11. ’

Sammentrykningsindretningens vaegge 13 og 16 samt overfgrings-
indretningens vagge 21 og 22 kan forskydes med samme hastig-
hed af en motor M. Vaggens 16 forskydning indkobles automa-
tisk, ndr vaggen indtager sin stilling pa linie med vaggen

22. Denne indkobling kan ske ved hjalp af en gangs koblings-

type.

Transportindretningen 3 bestdr af en slade eller vogn 31,
som passende lgber pad skinner (303 i fig. 3) p& tvers af
en rulletransportgr 32 af konventionel type. Slizden er for-
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synet med en vag 34.

For at lette forstidelsen af opfindelsen skal der i det fglg-
ende beskrives et sammentrykningsforlgb under henvisning til

fig. 1.

Ballerne B stables i sammentrykningsindretningen 1, s&dan
som det er vist i fig. 1, og til en p& forhénd bestemt hgjde
(bestemt af hgjden i de beholdere, som ballerne til slut
skal opbevares i). Ved fyldningen af sammentrykningsindret-
ningen er bandet strakt ved hjzlp af cylinderen 35 og ind-
tager sin hgjeste stilling, ved at bandholderne 39 og 40 er

1lpftede, sidan som det fremgar af fig. 1. Stablingen lettes

af vaggen 12, ligesom af en ved hjelp af en i fig. 2 opteg-
net mekanisme 52 i et stativ 53 anbragt veg 20, der kan
haves og sankes, hvorved vaggene 12 og 20 danner anslag for
ballerne og retter dem ind til de ligger i &t og samme plan.
Nar indretningen 1 er fyldt med baller B, aktiveres dels
bandholdernes 39 og 40 trykluftcylindre 51, s& at disse fgrer
rullerne 44 og 47 nedad, hvorved béndet, hvis spanding kan
reguleres og indstilles ved hjalp af cylinderen 35, danner
et tag for ballerne, der holder dem nede og trykker dem ned-
ad, og dels den hydrauliske cylinder 19, der flytter vaggen
16 i pilens retning og sammentrykker materialet i ballerne.
Bandholderen 39 fglger med vaggen 16 og opretholder span-
dingen i b&ndet 37. Nar vaggen 16 indtager en beliggenhed

pd linie med vaggen 22, er den tilsigtede sammentrykning af
materialet opndet. Vaggen 20 lgftes og igangsatter motoren
M samtidigt med, at trykluftcylindrene 51 lgfter stangsyste-
met, hvorved b&ndet lgftes op (ved hjalp af cylinderen 35)
fra lasten af de nu sammentrykkede baller. Ved drivning af
de transportb&nd, der udggr vaeggene 13, 16, 21, 22, bliver
nu den af de sammentrykkede baller dannede pakning flyttet
fra sammentrykningsindretningen 1 over i overfgringsindret-
ningen 2. Overfgringen af pakningen mellem vaggene 13, 21
henholdsvis 16, 22 lettes af brodannende plader 25. Inden

denne overfgring igangsattes eller under overfgringen sky-
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des en lager- eller transportbeholder 305 (se fig.3 ), der
hviler péd sladen 31, ind under gulvet 24 og med beholderens
gavlsider 306 (fig. 4) liggende pa ydersiden af de to vagge
21 og 22,

Nar sédledes den af vaggene 21 og 22 flyttede pakning stgder
imod sladens 31 vegside 34, vil sladen og den derpd hvilen-

de beholder (305) forskydes i pakningens transportretning.
Efterhénden som pakningen forlader overfgringsindretningen

2 og vaggene 21, 22, lagger materialet eller ballerne sig

imod beholderens gavlsider under en vis udvidelse, men ho-
vedsagelig under bibeholdelse af sin tidligere opndede sam~
mentrykning. Beholderen fyldes sidledes automatisk under sam-
tidig flytning til en beliggenhed p& linie med rulletrans-
portgren 32, i hvilken pakningen helt har forladt overfgrings-

indretningen.
Den fyldte beholder kan nu pa enkel mdde borttransporteres.

I fig. 3 og 4 vises en anden udformning af opfindelsen,

hvori sammentrykningsindretningen 100, set oppefra, har

form som en tragt, hvis vagge (113, 116) bestdr af bandtrans-
portgrer som tidligere. Disse er af praktiske grunde opdelt

i sektioner, hvoraf der vises tre stykker. Foran sammentryk-
ningsindretningen er der en ilagningsindretning 400, i hvil-
ken ballerne B stables, inden de indfgres i indretningen 100.
Stablingen lettes, ligesom ved det tidligere eksempel, af .
veggen 20, der kan haves og sankes. Ilagningsindretningen

400 og sammentrykningsindretningen 100 er forsynet med gulve
i form af bandtransportgrer, der bestdr af stgtteruller 121
og transportband 122. Overfgringsindretningen 200 er i prin-
cippet identisk med overfgringsindretningen 2, som tidligere
er beskrevet. Det samme galder ogsd for transportindretningen
300, hvis rulletransportgr 302 vises bazrende en beholder 305.
Skinnerne 303, der styrer sladen 301, ses ligeledes.
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F¢r sammentrykningen af de stablede baller i il=zgningsdelen
400 igangsattes vaggene (bandtransportgrerne) , hvorved bal-
lerne i form af en pakke fgres frem mellem vaggene under
samtidig sammentrykning, indtil pakningen nar overfgringsind=~

retningen 200.

For at forhindre, at ballerne ved ilagningen rager op over
en for pakningen beregnet hgjde, er ilzgningsindretningen
400 forsynet med et nedklappeligt tag i form af en bénd-
transportgr 401, som kan bevages ved hjazlp af en hydraulisk
donkraft 402 (fig. 4). Sammentrykningsindretningen 100 er
ligeledes forsynet med et tag i fofm af ruller 123, for at
ballerne ved sammentrykning ikke skal blive presset op at

pakningen.

Inden for rammerne af opfindelsen kan denne varieres, f.eks.
ved, at begge vaggene 16 og 13 i stedet for kun vaggen 16
(fig. 1) kan bevages med henblik pa sammentrykning, hvor vag-
gene i udgangsstillingen s& er anbragt symmetrisk i forhold
til overfgringsindretningen. Ligesddan kan selve beholderen
vare udrustet med &n side svarende til vaggen 34, hvilket i
visse tilfazlde kan vare velegnet og kan medfgre, at sladen
31 kan udelades. Den navnte side behgver heller ikke at vare
hel, men kan blot udggres af en flange eller et béand, der
strakker sig ud mod &n eller flere kanter af den mellem be-
holderens gavlsider dannede &bning. Bandtransportgrerne kan
ligeledes udggres af remtransportgrer eller andre lignende
transportmidler. Motoren M kan erstattes af en hydraulisk
motor for hver bandtransportgr, ligesom den hydrauliske
cylinder (19) kan erstattes af en hydraulisk motor eller
elektrisk motor med kade.

Det skal understreges, at den ovenfor foretagne beskrivel-
se af funktionen kun er skematisk, og at hele sammentryk-
ningsprocessen sker helt automatisk med aktivering og in-
aktivering af cylindre og motorer. Ved at b&ndholderen 39

forsynes med en momentfgler, kan bandspandingen holdes
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konstant, ligesom bandets tryk mod ballerne kan reguleres
efter ¢gnske. 54 betegner mangvrepulpen for maskinens drift.

Hvis det findes ¢nskeligt, kan der anvendes flere ba&nd, som

arbejder synkront med hinanden.

Patentkrayvw

1. Fremgangsmide til sammentrykning af volumingse, let sam-
mentrykkelige materialer i pakket tilstand, s&som bygnings-
isoleringsmaterialer af mineraluld, k en d e t egnet
ved, at materialet placeres p& et gulv mellem to hovedsage-
ligt lodrette, modstdende fgrste vagge og imod &t ved den
tredje side begransende langsidestykke, hvorefter langside-
stykket bringes ud af bergring med materialet og i det mind-
ste den ene af de fgrste vagge beveges hen imod den anden
forste veg for at sammentrylke materialet, s& at de to faorste
vagge, ndr materialet er i sin sammentrykkede tilstand, flug-
ter med hver sin yderligere anden vag, idet disse andre vag-
ge er indbyrdes parallelle, og at de fgrste vegge og de andre
vegge derefter flytter det sammentrykkede materiale fra be-
liggenheden mellem de fgrste vagge frem mellem de andre vag-
ge, og at materialet bringes til med den side, der tidli-
gere vendte ind imod langsidestykket, at stgde op imod en
endevag, som strakker sig p& tvers af de andre vegge, og som
er forbundet med en bund og to modstidende gavlstykker i en
transportbeholder, hvor beholderens bund befinder sig under
et mellem de andre vagge liggende gulv, og hvor beholderens
gavlstykker befinder sig udvendigt i forhold til de andre
vaegge, og at sidstnavnte derefter flytter det sammentrykke-
de materiale ind i beholderen, si at denne forskydes, efter-
hédnden som den fyldes med materiale.

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k end e t e gnet ved,
at en af de modstdende vagge bevages hen imod den anden vag,
som stdr fast i lokalet.
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3. Fremgangsmade ifglge krav 1, k endetegnet ved,
at de modstdende vagge konvergerer i retning mod trans-

portbeholderen.

4. Fremgangsmade ifglge et eller flere af kravene 1 - 3,
kendetegnet ved, at materialet sammentrykkes
oppefra ved hjzlp af et organ, der kan aktiveres ved sammen-

trykningens begyndelse.

5. Apparat til udgvelse af fremgangsmaden ifglge krav 1,
til sammentrykning af volumingse, letsammentrykkelige ma=-
terialer, sasom bygningsisoleringsmaterialer af mineral-
uld, k endetegnet ved, at det.omfatter en sammen-
trykningsindretning (1, 100) bestdende af i det mindste et
gulv (11, 121, 122) og to modstdende, hovedsageligt lodrette
vagge (13, 16, 113, 116), som er séledes anbragt, at de kan
bringes nazrmere til hinanden, s& at materialet, der er pla-
ceret p& gulvet mellem veggene, bliver sammentrykket til et
volumen, der er mindre end det oprindelige, samt en overfg-
ringsindretning (2, 200), der i det mindste bestadr af et
gulv (24) samt to andre modstdende, stationzre og indbyrdes paral-
lelle vegge (21, 22, 201, 202), der er anbragt i en sédan
afstand fra hinanden, at de flugter med sammentrykningsind-
retningens vagge, ndr disse er narmest hinanden, samt en
lager- eller transportbeholder (305), der har et gulv og
gavlstykker (306), og som i den stilling, hvori den modtager
materialet er placeret med sit gulv under overfgringsind-
retningens (2, 200) gulv (24) og med sine gavlstykker uden
for overfgringsindretningens vagge (1, 22, 201, 202) i begge
sider, hvorhos beholderen er forbundet med en endevag (34{
304) i den bort fra overfgringsindretningen vendende &bning
mellem beholderens gavlstykker.

6. Apparat ifglge krav 5, k ende tegne t ved, at
sammentrykningsindretningens og overfgringsindretningens
vagge (13, 16, 113, 116, 21, 22, 201, 202) bestar af band-

eller remtransportgrer.
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7. Apparat ifglge krav 5 eller 6, k ende tegnet
ved, at det har i det mindste &t bé&nd (37), der strakker
sig hen over overkanterne af de modstdende vagge (13, 16),

og som er fastgjort i den ene ende og er forbundet med et
spandorgan (35) i den anden ende, og at der inden for de

padgeldende vagge (13, 16) og ovenfra p& béndet (37) virker
lodret bevagelige organer (44, 47), som synkront kan s&nke
béndet (37) mellem vaggene.

8. Apparat ifglge krav 7, kende tegnet ved, at

de lodrette bevagelige organer hver bestédr af en valse (44),
der ved enderne er baret oppe af to ved vaggens (13, 16) ¢gv-
re kant anbragte svingbare arme (42), hvis bevagelse styres
af et mellem Vaggen (13, 16) og armene virkende trykluft-
stempel (51).

9. Apparat ifglge krav 8, k ende tegnet &ed, at
yderligere en valse (47) er anbragt langere borte fra vag-
gen (13, 16) end valsen (44), parallelt med og i afstand

fra og i samme vandrette plan som denne, og hvor valsen (47)

" ved hjelp af et stangsystem (45, 49) svinger sadan med den

fprstnevnte valse (44), at valserne i hovedsagen altid be-
finder sig i samme vandrette plan.

10. Apparat ifglge krav 9, k ende t egne t ved, at
armene (42) og to stanger (49), der indgdr i stangsystemet,
er anbragt drejelige i to p& vaggens (13, 16) gvre kantdel
fastgjorte opretstidende konsoller (41), hvis ¢gvre dele er
forbundne med hinanden og danner stgtte for trykluftstemp-
leﬁ (51) cylinder. ’

11. Apparat ifglge krav 6, 7 eller 8, k e n d e te gnet
ved, at sammentrykningsindretningens (1) vaegge er parallelle
med hinanden, og at den ene vag (16) kan forskydes hen imod
den anden vag (13) i en retning vinkelret pd denne.

12, Apparat ifglge krav 6, 7 eller 8, k ende tegnet
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ved, at sammentrykningsindretningens (100) vagge (113, 116)
konvergerer imod hinanden i retning hen imod overferingsind-

retningen (200).

Fremdragne publikationer:

DE offentliggerelsesskrift nr. 2817094
SE fremlzggelsesskrift nr. 404161.
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