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Przy wytwarzaniu odlewéw zapomocy
odlewniczych maszyn mnatryskowych czas
trwania przerwy, pomiedzy skoriczonem juz
napelnieniem formy a otwieraniem jej, jest
rézny. Czas ten ustala si¢ odpowiednio do
czasu krzepniecia, zaleznego od ksztaltu i
wielkosci odlewéw oraz od warunkéw chlo-
dzenia i rodzaju metalu. Przytem okazalo
si¢ pozadanem, zwlaszcza przy samoczyn-
nie pracujacych odlewniczych maszynach
natryskowych, aby okresy tych przerw by-
ty zabezpieczone automatycznie na drodze
mechanicznej i nastawiane dowolnie, odpo-
wiednio do wlasciwosci réznych ksztalté-
wek, -

Wedtug niniejszego wynalazku zadanie
to zostaje rozwiazane w ten sposéb, ze do
przyrzadu sterowego odlewniczej maszyny
natryskowej wstawia si¢ nastawne samo-
czynnie pracujace, uruchomiane zapomoca
elektrycznosci, sprzegto, ktére wylacza na-
ped maszyny w czasie niezbgdnej przerwy.
Uskutecznia sie to z korzyscia w ten spo-
s6b, ze przerywa si¢ w pewnej chwili do-
prowadzenie pradu do elektromagnetycz-
nie uruchomianego sprzegla napedowego
watka maszyny i wprowadza réwnoczesnie
w czasowo regulowany ruch przyrzad kon-
taktowy w boczniku, przyczem przyrzad
ten po uplywie nastawianego, okreslonego

DN 11)372



czasy, wlacze znowu deprowadzenie pradu
i uruchamia spr?zeglo e

Na rysunku jest przedsthwiony w._spo-
s6b schematyczny przyktad Wykonama u-
rzadzenia wedlug wynalazky.

Na rysunku tym literta a przedstawia
tarcze ze skala, ktorej wskazéwka b zosta-
je poruszana zapomocy sterowniczego wal-
ka maszyny i wskazuje przez swe poltozenie
kazdorazowy stan okresu roboczego. Wska-
zéwka ta jest polaczona poprzez swoj punkt
obrotu ze sprazeglem magnetycznem, dzia-
fajacem na napedowy lub sterowniczy wa-
tek maszyny i posiada z drugiej strony na
swej dolnej stronie dwa kontakty slizgowe
b, i b,, zapomoca ktérych uskutecznia sig
'zamkmeme pradu z pierscieniem stykowym
¢, wgglednie 2 mechanizmem zegara d. Dru-
ga podobna do wskazéwki diwignia e zo-
staje wprowadzona w ruch, o ile nie zo-

stala juz poruszana zapomoca wskazéwki b

za posrednictwem zderzaka e,, z dostoso-
wang do okoliczno§ci mierng szybkoscia
przy wigczeniy ~mechanizmu zegara d.
Punkt obrotowy d#wigni e jest stale pola-
czony ze wskazéwka b, podczas gdy kon-
takt slizgowy e,, umieszczony na dolnej

stronie dZwigni e, uskutecznia polaczenie z -
dZwignia do nastawiania f, po osiagmieciu

odpowiedniego polozenia, a mianowicie
przy zetknigciu si¢ z kontaktem f,. Dzwi-
gnia f do nastawiania jest stale poh;czona
z pierseleniem stykowym c, zapomoca koun~
taktu slizgowego f,.

- Cechowanie stykowego pierécienia ¢ na
skali tarezowej a wykonana w ten sposéb,
Ze kontakt slizgowy b, wekazéwki b dosta-
ie si¢ do mie'iséa przerwy pra,du c, styko-
‘wanie jest przeprowadzone do tego st0p~
nia, Ze jako nastg¢pujacy okres roboczy na-
stepuje otwieranie formy. Wskutek prze-
'rwy pradu sprzeglo magnesowe zostaje w
‘chwili tej wylaczone, czyli watek sterowni-
-ezy, uskuteczniajacy naped maszyny, zo-
staje zatrzymany, Réwnoczeénie jednak zo-

kontaktu
‘nizm zegara d zostaje wprowadzony w ruch
‘tak, ze réwnoczesnie z tem posuwa si¢ da-
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staje zamkniety obwéd pradu nalezacy do
mechanizmu zegara, a to za posrednictwem
slizgowego b,, przez co mecha-

lej dZwignia e. Przeciag czasu, po uplywie
ktérego dzwignia e styka si¢ swym kontak-
tem slizgowym e, z kontaktem f, dZwigni
do nastawiania f, mozna dowolnie zmienia¢"
przez odpowiednie nastawienie dZwigni f.

_Przez nastepujace wtedy zamknigcie pradu
-miedzy kontaktami e, i f,, wlacza si¢ po-

nownie sprzegglo magnesowe a razem z tem

--osigga si¢ dalsza praca maszyny (t. j. o-

twieranie formy), przez co wskazéwka b
porusza si¢ teraz dale; i uskutecznia znowu
polaczenie z piers’cieniem stykowym ¢ za-
pomoca swego styku shzgowego b,. Jak
tylko wskazéwka b przesuwa sig nad dzwi-
gnia do nastawlania f, to zabiera wtedy ze
sobg, dzwignie e, zapomoca umieszczonego
na dolnej stronie dZwigni tej zderzaka e,.

Stosowanie sprzegla wedlug niniejszego
wynalazku nie ogranicza si¢ oczywiscie tyl-
ko do odlewniczych maszyn natryskowych,
lecz daje si¢ zastosowaé wszedzie tam,
gdzie wsrod kilku perjodycznie powtarza-
jacych sig¢ okreséw roboczych, zamierzono
wlaczyé przerweg o pewnem regulowanem
trwaniu, dostosowanem do kazdego po-
szczegolnego przypadku.

Zastrzezenia pat-eﬁ-towe.

1. Sposéb prowadzenia samoczynnie
sterowanych odlewniczych maszyn natry-
skowych, znamienny tem, ze przerwa w ru-
chu maszyny, niezbedna do niezakléconego
skrzepniecia odlewu, utrzymuje si¢ przy-
musowo w przeciagu zgory ustalonego o-
kresu czasu przez samoczynng przerwe na-
pedu maszyny. '

2. Sprzeglo uruchomiane zapomocs
pradu elektrycznego do ofrzymywania
przerw w ruchu samoczynnych odlewni-
czych maszyn natryskowych wedlug zastrz,



1, znamienne tem, ze doprowad'zenie pradu su czasu, doprowad:zanie pradu do urucho-
do uruchomienia sprze¢glta do napedu ma- miania sprzegla.
szyny przerywa si¢ w pewnej chwili, a row-

nocze$nie wprowadza si¢ w regulowany Elektronmetall G. m. b. H.
ruch narzad kontaktowy e, ktéry wtacza po- Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
nownie, po uplywie zgoéry ustalonego okre- rzecznik patentowy.

- +

- N/ -

N
v jr' AN
d—C = )
N

A 4
g Uz, ”

Druk L. Bogusiawskicgo i Ski, Warszawa,
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