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Przy wytwarzaniu odlewów zapomocą
odlewniczych maszyn natryskowych czas
trwania przerwy, pomiędzy skończonem już
napełnieniem formy a otwieraniem jej, jest
różny. Czas ten ustala się odpowiednio do
czasu krzepnięcia, zależnego od kształtu i
wielkości odlewów oraz od warunków chło¬
dzenia i rodzaju metalu. Prżytem okazało
się pożądanem, zwłaszcza przy samoczyn¬
nie pracujących odlewniczych maszynach
natryskowych, aby okresy tych przerw by¬
ły zabezpieczone automatycznie na drodze
mechanicznej i nastawiane dowolnie, odpo¬
wiednio do właściwości różnych kształtó-
wek.

Według niniejszego wynalazku zadanie
to zostaje rozwiązane w ten sposób, że do
przyrządu sterowego odlewniczej maszyny
natryskowej wstawia się nastawne samo¬
czynnie pracujące, uruchomiane zapomocą
elektryczności, sprzęgło, które wyłącza na¬
pęd maszyny w czasie niezbędnej przerwy.
Uskutecznia się to z korzyścią w ten spo¬
sób, że przerywa się w pewnej chwili do¬
prowadzenie prądu do 'elektromagnetycz¬
nie uruchomianego sprzęgła napędowego
wałka maszyny i wprowadza równocześnie
w czasowo regulowany ruch przyrząd kon*
taktowy w boczniku, przyczem przyrząd
ten po upływie nastawianego, określonego
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Na rysunku*jest ^rźedśt&wiony yr spo¬
sób schematyczny przykład Wykonania u-
rządzenia według wynalazki

Na rysunku tym litera a przedstawia
tarczę ze skalą, której wskazówka 6 zosta¬
je poruszana zapomocą sterowniczego wał¬
ka maszyny i wskazuje przez swe położenie
każdorazowy stan okresu roboczego. Wska¬
zówka ta jeąt połączona poprzez swój punkt
obrotu ze sjprżfgjteih magnetycznem, dzia¬
łającem na napędowy lub sterowniczy wa¬
łek maszyny i posiada z drugiej strony na
swej dolnej stronie dwa kontakty ślizgowe
bx i bjfzapomocą których uskutecznia się
zamknięcie prądu z pierścieniem stykowym
c, wzj^łędni^ ą mechanizmem zegara d. Dru¬
ga podobna do wskazówki dźwignia e zo¬
staje wprowadzona w ruch, o ile nie zo¬
stała już poruszaną zapomocą wskazówki b
za pośrednictwem zderzaka e2, z dostoso¬
waną do okoliczności mierną szybkością
przy; ;^|^wiji mechanizmu zegara 4,
Punkt obrotowy dźwigni e }e$t ctąle połą¬
czony ze wskazówką 6, podczas gdy kon¬
takt ślizgowy ev umieszczony na dolnej
stronie dźwigni e, uskutecznia połączenie z
dźwignią do nastawiania f, po osiągnięciu
odpowiedniego położenia, a mianowicie
przy zetknięciu się z kontaktem fv Dźwi¬
gnia # d<> nastawiania jest stale połączona
z pierścieniem stykowym c, zajpomocą kon¬
taktu ślizgowego f2>

Cechowanie stykowego pierścienia c na
skali tarczowej a wykonano w ten sposób,
że kontakt ślizgowy bt wskazówki b dosta¬
je się do miejsca przerwy prądu c± styko¬
wego pierścienia c w chwili, gdy natryski¬
wanie jest przeprowadzone do tego stop¬
nia, źe jako następujący okres roboczy na¬
stępuje otwieranie formy, Wskutek prze¬
rwy prądu sprzęgło magnesowe zostaje w
chwili tej wyłączone1 czyli wałek sterowni¬
czy, uskuteczniający napęd maszyny, zo¬
staje zatrzymany; Równocześnie jednak zo¬

staje zamknięty obwód prądu należący do
mechanizmu zegara, a to za pośrednictwem
kontaktu ślizgowego b2t przez co mecha¬
nizm zegara d zostaje wprowadzony w ruch
tak, że równocześnie z tern posuwa się da¬
lej dźwignia e. Przeciąg czasu, po upływie
którego dźwignia e styka się swym kontak¬
tem ślizgowym e± z kontaktem f± dźwigni
do nastawiania /, można dowolnie zmieniać
przez odpowiednie nastawienie dźwigni /.
Przez następujące wtedy zamknięcie prądu
między kontaktami ęx i fu płaczą się po¬
nownie sprzęgło magnesowe a razem z tern
osiąga się dalsza praca maszyny (t \. o-
twieranie fpriny), przez co wskazówka 6
porusza się teraz dalej i uskutecznia znowu
połączenie z pierścieniem stykowym c za.-
pomocą swego styku ślizgowego bv Jak
tylko wskazówka b przesuwa się nad dźwi¬
gnią do nastawiania /, to zabiera wtedy ze
sobą dźwignię e, zapomocą umieszczonego
na dolnej stronie dźwigni tej zderzaka e2

Stosowanie sprzęgła według niniejszego
wyjialazku pie ograniczą $ię oczywiście tyl¬
ko do odlewniczych maszyn natryskowych,
lecz daje się zastosować wszędzie tam,
gdzie wśród kilku perjodycznie powtarza¬
jących się okresów roboczych, zamierzono
włączyć przerwę o pewnem regułowanem
trwaniu, dostosowanem do każdego po¬
szczególnego przypadku.

Zastrzeżenia pa te n t o w e.

1, Sposób prowadzenia samoczynnie
sterowanych odlewniczych maszyn natry¬
skowych, znamienny tern, że przerwa w ru¬
chu maszyny, niezbędna do niezakłóconego
skrzepnięcia odlewu, utrzymuje się przy¬
musowo w przeciągu zgóry ustalonego o*
kresu czasu przez samoczynną przerwę na"
pędu maszyny,

2, Sprzęgło uruchomiane zapomocą
prądu elektrycznego do otrzymywania
przerw w ruchu samoczynnych odlewni¬
czych maszyn natryskowych według zaśtrz,
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if znamienne tern, że doprowadzenie prądu
do uruchomienia sprzęgła do napędu ma¬
szyny przerywa się w pewnej chwili, a rów¬
nocześnie wprowadza się w regulowany
ruch narząd kontaktowy e, który włącza po¬
nownie, po upływie zgóry ustalonego okre¬

su czasu, doprowadzanie prądu do urucho¬
miania sprzęgła.
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