POLSKA OPIS PATENTOWY | 126986
nzsflzll;]uns“uu

Patent dodatkowy CZYTELNIA

do patentu

U-.2du Patentowego
Polsie)  Rzvazeponpeiniey Loaome)

Zgloszono: 79 01 05  /P.212643/

Int. CI> B2IB 1/16

Pierwszenstwo:

URZAD
PA I E " I ll WY Zgloszenie ogloszono: 79 11 19

P H l Opis patentowy opublikowano: 1985 05 31

Twéroy wynalazku: Tadeusz Prajsmar, Adam Godyii, Edward Zglobioki,
Kazimierz Oskedra, Mleczysiaw Piletrazyk,
Franciszek Kolodziejczyk, Henryk Czakon
Uprawniony z patentu: Instytut Metalurgii Zelaza im, Stanisiawa
Staszica, Gliwice /Polska/

ZESTAW URZADZEN DO WYITWARZANIA DRUTOW I PRETOW PROFILOWYCH

Praedmiotem wynalazku jest zestaw ursgdsed do wytwaraania drutéw i pretéw profile-

wych sposobami zwielokrotnionego ksataitowania.

Ze stanu techniki, w tym ze zgloszeniowych opiséw patentowych P,210961 i P,211435
znane s sposoby wytwarzania drutéow i pretéw profilowych drogg zwilielokrotnionego cigg-
nienia, polegajace na tym, 2e kilka drutéw o okrgglym ksztalcie w poprzecznym przekroju,
ksztattuje si¢ réwnoczesnie w jednym okragiym lub czworobocznym otworze ciggadia wzgle-
dnie o takich samych ksztaltach wykrojach zlozenia rolek lub walcdéw, uzyskujgc w efekcie
péiwyroby o poprzecznym przekroju w ksztalcie zbliZonym do promieniowego wycinka kota,
lub zblizZzonym do kwadratu, trapezu, prostokata wzglednie tré jkata. Polwyroby te poddaje
sie dalej indywidualnemu ciagnieniu wykariczajgcemu, wzglegdnie drugiemu zwielokrotnione-
mu ciggnieniu z nastepnym indywidualnym ciggnieniem wykaricza jgcym,

Praktyczng realizacje¢ tych sposobdéw umozliwiajg urzgdzenia do wytwarzania drutéw
profilowych weditug polskich opiséw patentowych nr 113381 K1.B21C 1/02 i nr 124523 K1,
B21C 1/08, Urzadzenia te charakteryzujg sie¢ tym, 2e miedzy kilkoma rozwijakami okrgglych
drutéw wsadowych a nawljakami gotowych drutéw profilowych majg zabudowany co najmniej
jeden zespdér do zwielokrotnionego profilujgqcego ciggnienla drutdw zloZony z korpusu
z profilujacym oiggadiem i odbiorcmo-podawczego bgbna, Urssdzenia te pozwalajg na
zwielokrotnione wytwarzanie drutéw profilowych sposobem ciggnienia przez ciggadio stale
lub roikowe, wzglednie ciggnienia przez nienapedzane walce z odbieraniem ociggnionego wWy=-
robu zwinigtego w kregl, Przy zwielokrotnionym ksztattowaniu profilujgcym drutéw sposo=
bem ciggnienia, odksztalocenie materiaiu w ciggadle, wykroju zioZzenia rolek lub walcdw
zZuzytkouywane jest tylko czgéciowo na geometryczne zmiany jego poprzecznego przekroju,
to znaczy na powigkszenie jednych poprsecanych wymiaréw wsadu kosstem pommiejszenia jou
g0 drugich poprzecznych wymiaréw, znéw zasadnicza cze¢$é odksztalcenia zuzytkowana Jest
na wydiuzanie materiatu w ciggadle lub w walcach., Takie piyniecie materiatu w odksztai-
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cajaocym narzedziu jest niekorzystne dla uzyskania wyrobéw profilowych, a zwiaszoza tych,
ktére w stosunku do wsadu wykazujg duzg odmiennosé geometryozng, duze réznice wymiardw
szerokoécli i wysokodci w poprzecznym przekroju oraz duzg ostrosdé narozy,

Znacznie korzystniejszy rozkiad odksztalceri dla wypeilniania otworu profilujqcego na-
rzedzia odksztalcanym materiatem mozna by uzyskaé przez zastgplenie procesu zwielokrot-
nionego ciggnienia procesu 2zwielokrotnionego walcowania, Na takie ksztaltowanie materia-
tu nie pozwalaja Jjednak urzgqdzenia wediug opiséw patentowych nr 113381 i nr 124523, po=-
niewaz urzgdzenia te nie posiadajgq odpowiednich zespoiéw walcownicazych, Ponadto urzadzenia
te nie pozwalajsa na bezpodrednie wytwarzanie sposobem zwielokrotnionego ksztaitowania pre=-
téw profilowych, co stanowi jedna z zasadniczych niedoskonatoédci.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego zestawu urzgdzehd do wytwarzania drutéw i
pretéw profilowych sposobem zwielokrotnionego ksztattowania kilku drutéw wsadowych,
ktéry pozwoll na korzystme dla profilowania wypeinianie odksztaicanym materiatem wykro=-
Ju roboozego ksztaitujacego narzedzia, a takZe pozwoli na zwielokrotnione wytwarzanie
pretéw profilowych bez konieczno$ci dodatkowego ksztaltowania lub cigcia profilowych péi-
wyrobéw w oddzielnych operacjach technologicznych,

Cel ten osiggnieto przez opracowanie zespoiu urzgdzeii do zwielokrotnionego wytwarza-
nia drutéw i pretéw profilowych, ktéry dla profilowych drutdw ma’Jak\dotyohczas kilka
odwijakéw materialu wsadowego w kregach lub na szpulach i kilka nawijakéw drutu profilo-
wego, poprzedzonych lub nie, ciggadtami do indywidualnego udoktadniajacego ciggnienia
profilowych wyrobéw i znamionuje si¢ tym, Ze mig¢dzy odiijakami wsadu a nawijakami profi-
lowego drutu ma zabudowany co najmniej jeden walcowniczy zespéi do zwielokrotnionego
walcowania, wyposazony w zestaw walcow umieszczonych w korpusie i napedzanych wiasnym
napedem, przy czym zlozenie walcéw ma co najmniej jeden wspdlny wykréj do zwielokrotnio-
nego walcowania profilowych drutow. ]

Dla wytwarzania profilowych drutéw o wysokich wymaganiach w zakresie dokladnosci
ksztaitu 1 wymiaréw w ich poprzecznym przekroju, zestaw urzgdzen wediug wynalazku, po
walcowniczym zespole do zwielokrotnionego walcowania,a przed nawijakami profilowego
drutu, ma zabudowany walcownlczy zespét do réwnoczesnego indywidualnego walcowania kil-
ku profilowych drutéw, wyposazony w zestaw walcé6w umieszczonych w korpusie i nape¢dza-
nych wiasnym napedem, zsynchronizowanym z napedem walcownlczego zespolu do zwielokrotnio-
nego walcowania, przy czym zlozenie walcéw w zespole do réownoczesnego indywidualnego
walcowania ma co najmrfej dwa takie same wykroje do réwnoczesnego indywidualnego walco-
wania udoktadniajgcego ksztait i wymiary profilowych drutéw. Dla wytwarzania profilo=-
wych pretéw zestaw urzadzen wediug wynalazku w pordéwnaniu z zestawem urzadzen do wytwa-
rzania profilowych drutéw wyroznia sie tym, Ze w miejsce nawijakédw profilowych drutdw
ma zabudowany zespét do przelotcwego ciecia drutéw na prety o zadanej diugos$ci i ich
odbierania do wspdlnego pojemnika., Dla potrzeb nieprzerwanej pracy, .zestaw urzadzen wy=-
posazony jest w zgrzewarke do laczenia kolejno przerabianych kregdéw wsadu, znéw dla po-
trzeb réwnoczesnego wprowadzania kilku drutéw w jeden wykrdj walcdédw ma on zaostrzarke,
korzystnie rotacyjng.

W celu utatwienia zwielokrotnionego walcowania trudno odksztaicalnych materialéw
zestaw urzgdzen ma zainstalowany dodatkowo zespdl grzewczy, umieszczony bezposrednio
przed walcowniczym zespolem do zwielokrotnionego walcowania, Zestaw urzadzen wediug wy-
nalazku stanowi samodzielnga lini¢ produkcyjng lub tez jest wycinkiem zestawu linii te-

- chnologicznej wyposazoneJ zaleznie od potrzeb w urzgdzenia do oczyszczania powierzchni
walu wzglednie do pokrywania wsadu powlokami ochronnymi lub izolacyjnymi, usytuowanymi
przed walcowniczym zespoiem do zwielokrotnionego walcowanla, a takze wycinkiem zestawu
linii technologicznej wyposazonej dodatkowo w urggdzenia wykarficzajace, w tym do pokrywa=
nia drutéw, umieszozone przed nawijakami., 2 koleivzestaw urzadzert do wytwarzania profilo-
wych pretéw jest wyposazony dodatkowo w prostownice do prostowania pretéw, umieszczonag
przed lub po zespole do przelotowego ciecia pretéw.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykitadach wykonania na rysunkach, na kté-
rych £ig, 1 obrazuje schematycznie w widoku z géry zestaw urzadzer do produkcji drutéw
profilowych, fig. 2 w tym samym widoku zestaw urzadzer do produkcji pretéw profilowych,
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fig. 3 przykladowe wykroje zlozenia walcéw w walcowniczym zespole do zwielokrotnionego
walcowania, a fig. 4 przykiadowe wykroje ziozenia walcéw w walcownioczym zespole do réwno=
czesnego indywidualnego walcowania, Zestaw urzadzed, jak na fig, 1 ma kilka odwijﬁkéu 1,
wsadu 2 drutéw w postaci luinych kregéw lub kregéw nawinietych na szpule, prowadnic 3
wprowadzajacych kilka wsadowych drutéw do walcowniczego zespoiu 4, 5, 6 zwielokrotnione=
€0 walcowania, wyposaZonego W zestaw walcéw 4 umieszczonych w korpusie 5 i napedzanych
wiasnym napedem 6, ktérych ztozenie, jak na fig. 3 ma co najmniej jeden wspdlny wykrédj

15 do zwielokrotnionego walcowania profilowych drutéw. Na wyjsciu iiqzki drutéw 7 po pro-
filnjgoym zwielokrotnionym walcowaniu w zespole 4, 5, 6, zestaw urzgdzeid ma prowadnice

3 1 8 dla kierowania i rozprowadzania profilowych drutéw 7 do walcowniczego zespoiu 9,
10, 11 réwnoczesnego indywidualnego walcowania, wyposaZonego W zestaw walcdéw 9 umiesz-
czonych w korpusie 10 i napedzanych wiasnym napedem 11 zsynchronizowanym z napedem 6 zes-
potu 4, 5, 6, przy ozym zto2enie walcéw 9, jJak na fig. 4, ma co najmniej dwa takie same
wykroje 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23 do réwnoczesnego indywidualnego walcowania, udo-
kladniajgqcego ksztait 1 wymiary profilowych drutéw 7, 12,

Na wyjdciu z walcowniczego zespoiu 9, 10, 11 gotowe druty 12 sg kierowane przez pro-
wadnice 8 do nawijakéw 13 napedzanych napedem 14, gdzie sg odbierane w kregli lub nawija-
ne na szpule, Ponadto zestaw urzgdzeri, jak na fig. 1 ma zgrzewarke 28 do igczenia kolej=-
nych kregéw wsadu 2 drutéw, zaostrzarke rotacyjnq 27 dla réwnoozesnego zaostrzania kilku
drutéw oraz dodatkowo grzewozy zespdl 29 do nagrzewania drutéw przed zwielokrotnionym
walcowaniem w zespole 4, 5, 6, Zestaw urzadzet, jak na fig, 2 do wytwarzania profilo=-
wych pretéw 26 z wsadu 2 w kregach, r6zni sie od ioatcuu urzgdzenia, jak na fig. 1 do
wytwarzania drutéw profilowych tym, ze w miejsce nawijakéw 13 z napedem 14 ma zabudowany
zespdr 25, 30 zlozony 2z przelotowego urzadzenia tnqoego 25 1 pojemmika 30 na gotowe pro-
filowe prety 26. '

Zalets zestawdéw urzadzeri wediug wynalazku jest to, Ze pozwalajg one w sposdéb zwielo=-
krotniony, a wigc technologicznie i energetycznie wydajny, wytwarzaé profilowe druty lub
prety przy korzystnym ksztaltowaniu profilu na drodze walcowania, dajgocego w stosunku
do przeciggania lepsze wypelnianie odksztalcanym materiatem wykroju profilujgoego narze-
dzia. Zestawy urzgdzeri pozwalajg ponadto na zwielokrotnione walcowanie kilku wsadowych
drutéw réwnoczesnie w jednym wykroju lub w kilku wykrojach ztozZenia jednej pary walcédw,.

ZastrzezZenia patentowe

1, Zestaw urzadzen do wytwarzania dratéw i pretdéw profilowych sposobami zwielokrot=
nionego ksztattowania kilku drutéw lub pretdéw w jednym wykroju zlozenia walcdéw, ktéry ma
kilka oduijakéu materialu wsadowego w kregach lub na szpulach i kilka nawi jakéw profilo-
wego Wwyrobu, poprzedzanych lub nie ciggadiami do udokiadniajgcego ciggnienia profili,
znamienny tym, 2e miedzy odwijakami /1/ wsadu /2/ a nawijakami /13/ profilo=-
wego drutu /12/ ma zabudowany co najmniej jeden walcowniczy zespér /4/, /5/, /6/ do zwie-
lokrotnionego walcowania, wyposaZony w zestaw walcéw /4/, umieszczonych w korpusie /5/

i napedzanych wiasnym napedem /6/, przy czym ziozenie walcéw /4/ ma co najmmiej jeden
wspélny wykrdj /15/ do zwielokrotnionego walcowania profilowych drutéw /7/.

2. Zestaw urzgdzen wediug zastrz, 1, znamienny t y m, 2e po walcowniczym
zespole /L/, /5/, /6/ do zwielokrotnionego walcowania,a przed nawijakami /13/, ma walco=
wniczy zespétr /9/, /10/, /11/ do réwnoczesnego indywidualnego walcowania kilku profilo=~
wych drutéw, wyposaZony w zestaw walcéw /9/ umieszczonych w korpusie /10/ i napedzanych
wlasnym napedem /11/, zsynchronizowanym =z napedem /6/, przy czym zloZenie walcéw /9/ ma
co najmmiej dwa takie same wykroje /16/, /17/, /18/, /19/, /20/, /21/, /22/, /23/ do
réwnoczesnego, indywidualnego walcowania, udokladniajgcego ksztalt i wymiary profilowych
drutéw /124

3. Zestaw urzadzen do wytwarzania drutéw i pretéw profilowych sposobami zwielokrot-
nionego ksztalttowania kilku drutéw lub pretéw w jednym wykroju zlozenia walcéw, ktoéry ma
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“kilka odwijakéw materialu wsadowego w kregach lub na szpulach i kilka nawijakéw profilo-
wego wyrobu poprzedzonego lub nie ciggadiami do udokladniajgcego ciggnienia profili,
znamienny t y m, 2e po kilku odwijakach /t/ wsadu /2/ ma zabudowane w uktadzie
posobnym co najmniej jeden walcowniczy zespér /4/, /5/, /6/ do zwielokrotniomego walco-
wania, wyposazony w zestaw walcéw /4/, umieszczonych w korpusie /5/ i napedzanych wias=
nym napedem /6/, zespér /25/ do przelotowego cigcia kilku pbéiwyrobéw na prety /26/ i
ich odbierania do pojemnika /30/.

4, Zestaw urzgadzen wediug zastrz, J, znamienny t y m; 2e po walcowniczym
zespole /4/, /5/, /6/ do zwielokrotnionego walcowania,a przed zespolem /25/ do przelo-
towego cigcia péiwyrobdéw na prety /26/ ma walcowniczy zespér /9/, /10/, /11/ do réwno-
czesnego indywidualnego walcowania kilka profilowych pdlwyrobéw, wyposazony w zestaw
walodw /9/ umieszczonych w korpusie /10/ i napedzanych wiasnym napedem /11/ zsynchroni-
zowanym z napedem /6/, przy czym ztozenie walcéw /9/ ma co najummiej dwa takie same wy-
kroje /16/, /17/, /18/, /19/, /20/, /21/, /22/, /23/ do réwnoozesnego, indywidualnego
walcowania udokiadniajqcego ksztalt i wymiary profilowych pretéw /26/.

9 8 Vo d
8 Pl
8 3
" 8 M e



[ [
J

J

——_]

J

Fig4



	PL126986B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


