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(54) Zabfzen{ dSrovanych trysek pro zpracovéni a vznddivé vedeni materidlovych pésil -

Vynélez se tfké zab{zen{ dérovanfch trysek pro zpracovdni a vzndsivé vedeni materid-
lovyoh pési, zejména textilnich a papirovych, plynnym zpracovacim prostiedkem, pridemf je
uapo¥dddno nékolik tryskovich kendld za sebou napi{& ke smdru béhu materidlu g meziprosto-
ry. '
Jeou znima zaifzenf, kterd umoinujf vznésivé vedeni materidlovych pési, Maji viak tu
nevfhodu, Ze se dosahuje tohoto vzn&¥ivého vedeni uvoln&ného materidlu jenom. ztéii.backoliv
jsou takovd zai{zeni spojena v8tdinou z vysokymi montdZnimi ndklady. ‘

V DE-AS &. 1,143.474 se popisuje takové za¥izen{, u ndhoZ neni uvnitr tryskového ka-
nélun ve sm¥ru b8hu materiilu upraven jednotny odstup mezi materidlovym pésem a tryskovym
kandlem, Uprost¥ed tryskového kandlu je odstup mandi nei v blizkostl oblasti zpetného prou~
a8nf na okraji tryskového kandlu, T{m je dédna zpracovacimu prostiedku dréhe proudéni, kterd
miZe vést v oblasti kendlu pro zp&tné prouddnf k nestdlosti v prib&hu tlaku a ke kmi tén{
materidlového pdsu. '

U jiného zndmého zaifzeni, nap¥. podle DE-AS &. 1,041.455, se vjfukové otvory umlstu—
jL me vzddlenosti od vratného kandlu t8sndji k sob&. PFitom zistdvéd oblast zpét prodiclho
vzduchu bez poviimnut{, takZe doehézi ke kmiténf a pFisévéni materidlového pédsu na kanély
pro zp&tné proudéni,

Dalsf zndmé za¥{zenf, nap¥. podle DE-AS &. 2.061.311,.90 pokouéﬁréglit této nevyhodd

199 861



199 861 hoe

tim, %e se kandly pro 2zp&tné proud¥ni vytvdfej{ jako pom$rnd krétké #t8rbiny uspoiédané

v podstaté ve sméru béhu materidlu, Toto za¥izen{ se d4 kombinovat nad materidlovyim pésem
se samo o sob¥ zndmymi tryskovimi kanély. PFitom jeou na obou vndj¥fch strandch kaZdého
tryukového kandlu ospofdddny d8rované trysky s nepatrnou rozted{ nebo také FtSrbinové
trysky jako hradici trysky nap#{& ke smdru béhu materidlu. Samo o sob¥ zndmé tryskové
kandly u takovychto velmi vykonnfch soustav maji ve sm8ru bShu materidlu pomérné velky od-
stup od sebe. Tim nepostadujf tlakovd pdsma, kterd maj{ vytvdiet hradiod trysky, pro dob=-
rou vzndSivou polohu materidlového pdsu a v kandlech pro zpétné prouddni se musi upravovat
navic Skrticf a uzavirac{ Gstroj{ pro Skrcenf, resp. uzavirdn{ svisléhovystupu pracovniho
prostfedku.To s sebou pFind¥f vysoké montd¥ni néklady a odchylky pfes SiF¥ku materidlového
pésu mohou byt velmi znadné. Nevjhoda zaF{zeni spodivd jedtd v tom, Ze se nedaj{ samotnd
pouZivat jako vzndiivé nebo nosné tryskové soustavy, Mus{ se v urditych mezich upravovat,
kdyZ se na opa¥né strand materidlového pdsu vyskytuje funkdnd spolehlivd nosnd a vznd¥ivd
tryskovd soustava. |

Rozd{1né vypoudtéci otvory a jejich uspo¥dddn{ podle piFedem daného schématu Jsou po-
psény v DE-AS &. 2,131,434, t¥. F 26 b, 13/20., Vlivem rozdilné intenzity plodného ostFiku
mife dochdzet k nevhodnému_otiekovéni pracovafho prostiedku na materidlovém pésu. Ve vie-
tupni oblasti nevznikéji tlaky pisobici proti kmitavému pohybu a pFiblifovdn{, resp. styku
materidlového pdeu s tryskovimi sk¥{ndmi.

USelem vyndlezu je umo¥nit zpracovédni materidlovych pdsi pljnnim zpracévacim prostie-
dkem tak, aby se jim dostdvalo intenzivnfho zpracovéni a odlehdeného vznéiivého veden{.

Ukolem vyndlezu je za¥{zen{, v n¥mf lze dosahovat pomoci jednoduchfch prostiedkd a
& nepatrnymi montéZnimi néklady nekmitavé a uvolnd$né polohy materidlovych pdst pF¥i inten~
 zivnfm zpracovdnl plynnym zpracovacim prostiedkem,

Podle vyndlezu se toho dosahuje tim, %e na vn¥j¥im okraji tryskovfoh kanéld nésledu-
31 za sebou alespon dvé Tady dér v men¥im odstupu od sebe nef ostatn{ a Ze vidy prévé .
vndi8{ z tésnd ‘za sebou nésledujfcfch dérovych #ad tryskovych kanéld sahaji aZ begpro -
st¥ednd ke Bkrtfc{ &tdrbind tvorensé dvéma sousednimi tryskovimi'kanﬁly.

P¥itom plocha Zkrtici ¥t&rbiny miZe tvo¥it 2 af 8 % celkové ostiikované plochy mate-~
ridlu, cof odpovidd pFfi obvyklyoh 5{¥kdch tryskovyfch kandld &tSrbinové Hf¥ce 5 a¥ 20 mm.

Podle jiného znaku vyndlezu jsou jednotlivé stFedy d¥r kafdého tryskového kandlu,
promitnuté na rovinu kolmo ke sméru bShu materidlu, uspo¥dddny ve stejném odstupu.

Vynédlez bude nyni bliZe popsdn na pF¥fklad¥ provedeni podle vykresu, na ném¥ piredsta-
vujis

Obr, 1 podélny Fez zaFizenim d8rovanych trysek kolmo k rovind materidlového pésu,
obr. 2 pohled shora na za¥fzen{ d3rovanfoch trysek podle obr. 1, a obr., 3 pohled na trys-
kovy} kandl ve sméru bdhu materidlu. '

Materidlovy pds 1 ke zpracovdvdn{ b&if, jak zndzornSno ¥ipkou, zleva doprava. ZaF{ze-
ni dérovanych tryaek'sesfévé % jednotlivych tryskovyich kandld 2, 3 odd¥lengfch od sebe
meziprostorem tvoFicim vzkou ¥krtfof XtSrbimu 4. Zpracovac{ prost¥edek se dostdvd trysko-
v¥mi kandly 2, 3 z dSrovanjch trysek § k materiflovému pdesu ) a potom proudi pFes Skrticf
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§térbinu 4 a vratny keandl 5 zase zpdt do kolob&hu. Vn&jSi dérové ¥ady T, 10, 11, 14 saha-
jfc{ bezprostiednd ke Zkrtici Stdrbind 4, pfiéemi alespon obd vndjsi qérové fady I, 8;
9, 10; 11, 123 13, 14 ndsledujf za sebou v t3sn&j3im odstupu ne# ostatni dérové Fady.

Jak Je zbejmé z obr. 1, t8sndji rozmisténé dérové Fady jsou vici sobd pifesazeny.
Stejnosm¥rnost zpracovdn{ pies #iFku materidlu ukazuje obr, 3. Jednotlivé stfedy dér kaZ-
dého tryskového kandlu 2, 3, promitnuté na rovinu kolmo ke sméru b&hu meteridlu jsou
usporddédny pres 5{Fku materiflu ve stejném odstupu. Primét v3ech tryskovych proudd 15
tryskového kandlu 2, 3 vyplyvé ze Srafovang vyznadené plochy. »

K dosaZeni dobrého vznéSivého udinku nutno dodriovat 3t&rbici §térbinu 4 tak dzkou,
aby plocha Skrticfch &t8rbin 4 &inila 2 a%¥ 8 % celkové ost¥ikované plochy materidlu. P#i
obvyklyoch 3{¥kdch tryskovyich kandld to odpovidd Stdrbinové S3i¥ce 5 aZ 20 mm. Skrtici Stér-
bina 4 je vytvofena Jako rovnob&%nd, nap?id ke sméru b&hu materidlu protaZend Stérbina o
nepatrné hloubce, je se potom rozdifuje ve vratny kandl 5. _

Obr. 1 a¥ 3 ukazuji za¥{zen{ dérovenych trysek podle vyndlezu jenom pod mater;élovjm
pésem 1, Nad nim budto nedochdzi k ost¥iku anebo je uspo¥dddno jiné, zpravidla nofmélni
tryskové provedeni. Samoztejm¥ lze také zaiizeni dérovanych trysek podle vyndlezu umistit

po obou strandch materidlového pésu 1.

PREDMET VYNALEZU

1. Zei#fzen{ d¥rovanjch trysek pro zpracovéni a vznddivé vedeni materidlovych pésd,
zejména textilnich a papirovych, plynnfm zpracovacim prostiedkem, pFidemz je uspofddéno
ndkolik tryskovych kandld ze sebou nap#i& ke sméru béhu materidlu s meziprostory, vyznadu-
jiof se tim, Ze na vn¥)8im okraji tryskovych kandld (2, 3) ndsleduji za sebou alespon
dvd ddrové Fady v men3im odstupu od.sébe ne¥ ostatni a Ze vidy prévé vnéjéi z t8sné za
sebou ndsledujicich d&rovyich ¥ad (7, 10, 11, 14) tryskovych kandld (2, 3) saha}i aZ bez-
proétiedné ke Ekrtfof Xt3rbind (4) tvoFené dvéma sousednimi tryskovymi kandly (2, 3).

2, Za¥{zeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze plocha Skrtici 3térbiny (4) 3ini
2 4% 8 % celkové ostiikované plochy ma%eriélu, co% odpovidd p¥i obvyklych Siikdch trysko-
vjoh kandld 5t&rbinové 8iFce 5 a¥ 20 mm.

3, Za¥izent podle'ﬁodu 1, vyznadujici se tim, Ze jednotlivé st¥edy dér kaZdého trys-
kového kandlu (2, 3), promftnuté na rovinu kolmo ke sméru béhu materidlu, jsou uspoiddény

ve stejném odstupu.

3 vykresy
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