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Znane sa paczki zapatek, skladajace
si¢ z oktadki, posiadajacej na swej ze-
wnetrznej powierzchni pasek masy do po-
cierania, oraz z jednego lub kilku, przy-
klejonych do wewnetrznej powierzchni o-
ktadki, paskéw potaczonych ze soba zapa-
tek z tektury lub podobnego materjaly,
ktére mozna odrywaé po jednej.

Wyréb takich paczek zapalek odbywa
sie¢ czeSciowo mechanicznie przy zastoso-
waniu réznych przyrzadéw do poszczegél-
nych faz wytwarzania. Dotychczas niema
jednak maszyny, ktéraby wytwarzata tego
rodzaju paczki zapatek z taém tekturo-
wych zupelnie samoczynnie w jednym
przebiegu roboczym i w stanie calkowicie
gotowym do uzytku,

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest maszyna, ktéra wyrabia z tasm tektu-
rowych zupelnie gotowe i zdatne nie-
zwlocznie do uzytku paczki zapalek, wsku-
tek czego umozliwia osiagnigcie znacznej
oszczednosci na sile roboczej, czasie po-
trzebnym do wytwarzania oraz kosztach
produkcji. Maszyna ta zajmuje malo miej-
sca stosunkowo do swej znacznej wydaj-
nosci, co stanowi duza zaletg, albowiem
dotychczas potrzebne byly duze przestrze-
nie do suszenia pétfabrykatu.

Maszyna wedlug wynalazku niniejsze-
go moze wytwarzaé paczki o réznej ilosci
zapalek i moze byé¢ szybko nastawiona o
ile trzeba zmieni¢ ilo§é¢ zapalek w pacz-
kach. Wytwarza ona przytem zawsze t¢



samy iloéé paczek, bez wzgledu na ilosé
zapalek w kazdej pacizce. Maszyna ta mo-
ze réwniez pracowaé bez przerwy, ponie-
waz zakladanie nowych zwojow tektury
moze by¢ dokonywane bez zatrzymywania
maszyny.

Zapatki wyrabia si¢ z tasm tektury,
zakladanych do maszyny w postaci zwo-
jow. W tasmach tekturowych wycina sie
zapalki, parafinuje je, nasyca, zaopatruje
w glowki zapalne, suszy, nakleja w odpo-
wiedniej liczbie na taséme, zaopatrzona
przez maszyng¢ w pasek masy do pociera-
nia i tworzaca, okladke paczek, oraz ksztal-
tuje w paczki. . Paczki zapatek otrzymuja
zamkniecie z drutu i wychodza z maszyny
gotowe do uzytku i przesylki.

Na. zalaczonych rysunkach przedsta-
wiona jest dla przyktadu maszyna wedlug
wynalazku. Fig. 1 przedstawia w rzucie
poziomym stojaki ze zwojami tasm tektu-
ry oraz sasiednie urzadzenie posuwowe i
cze$é przyrzadu tloczacego do wycinania

zapalek. Fig. 2 — 5 przedstawiaja poszcze-

golne czeSci maszyny w rzucie poziomym.
Fig. 6 przedstawia widok boczny przedsta-
wionych na fig. 1 stojakéw ze zwojami
tektury, urzadzemia posuwowego i czesci
urzadzenia tloczacego. Fig. 7 — 10 przed-
stawiaja (stosownie do fig. 2 — 5) widok
przedniej czesci maszyny, a fig. 11—14 —
widok jej tylnej czeéci, przyczem poszcze-
golne czeséci sa przedstawione kolejno od
lewej ku prawej stronie. Fig. 15 i 16 przed-
stawiaja urzadzenie ttoczace wraz z grze-
bieniami posuwajacemi w rzucie bocznym
oraz poziomym, a fig. 15a — widok urza-
dzenia tloczacego zprzodu, w mniejszej
skali. Fig. 17 przedstawia stemple i ma-
tryce urzadzenia tloczacego wraz z rézne-
mi narzedziami, w wiekszej skali, fig. 17a
przedstawia tekturowa tasme¢ do wyrobu
zapatek podczas jej przejécia przez urza-
dzenie tloczace, a fig. 17b — kilka szcze-
gotow tego urzadzenia. Fig, 18 przedsta-
wia w .rzucie_ bocznym urzadzenie do para-

finowania, a fig. 18a—18d — szczegoty te-
go urzadzenia w wieckszej skali. Fig. 19 i
20 przedstawiaja w rzucie bocznym,
wzglednie poziomym, urzadzenia, znajdu-
jace si¢ na tylnym, duzym stole, a fig. 20a
i 20b — ich szczegély w wigkszej skali.
Fig. 21 — 24 przedstawiaja urzadzenie do
wytwarzania zamknigé z drutu w rzucie
poziomym oraz w rzutach bocznych z réz-
nych stron. Fig. 21a — 21c przedstawiaja
w rzucie bocznym paczke zapatek w trzech
stadjach jej wytwarzania, a fig 24a — 24c¢
— szezegdly w wigkszej skali. Fig. 25, 25a
—25e przedstawiaja czesci urzadzenia do
wytwarzania zamknieé z drutu w réznych
rzutach i w wigkszej skali. Fig. 26 i 26a
przedstawiaja w dwéch rzutach, tworza-
cych miedzy soba kat prosty, urzadzenie
do odginania i maczania zapalek, a fig. 26b
jego szczegol. Fig. 27 — 31 przedstawiaja
urzadzenie do wytwarzania i zamykania
paczek z taém zapalczanych, a fig. 32
przedstawia schematycznie, w czterech po-
iozeniach, sposéb dzialania stolu skrzydto-
wego i dzwigni zginajacej urzadzenia do
wytwarzania zamknigé z drutu. Obok figu-
ry, przedstawiajacej polozenie IV tego u-
rzadzenia, przedstawiona jest w widoku
bocznym paczka zapalek o zamknieciu z
drutu, niezamknietem i zamknigtem. Fig,
33 i 34 przedstawiaja w rzucie bocznym i
poziomym stojak E z listwami prowadni-
czemi, a fig. 35 i 36 przedstawiaja w tych
samych rzutach urzadzenie odwracaja-
ce F. '

Przed rozpoczeciem opisu maszyny
wedlug niniejszego wynalazku podaje sie
ponizej przeglad poszczegélnych urzadzen,
z ktérych sklada si¢ ta maszyna.

Do szeregu stojakéw A na zwoje tasmy
tekturowej (fig. 1) przylegaja: unzadze-
nie posuwowe B oraz urzadzenie tloczace
C, ktére wycina w tasmie tekturowej za-
patki. Dalsze zupelnie jednostajne posu-
wanie tasm zapalczanych odbywa sie za-
pomocy grzebieni posuwajacych D (fig. 2).



Dalej nastepuja: stojak E z listwami pro-
wadniczemi, urzadzenia odwracajace f i
posuwowe G oraz prowadnice Hs. W u-
rzadzeniu H nasyca si¢ tasme zapalczana
parafing (fig. 3), a w sasiadujacem z niem
i jednakowio wykonanem urzadzeniu J do
nasycania przesyca si¢ masa, ktéra zapo-
biega, ze wzgledu na bezpieczeristwo, dal-
szemu tleniu sie zapalki po =zgaszeniu
ptomienia. W urzadzeniach odginajacych
K, K, (fig. 4) odgina si¢ zapalki naprze-
mian w néZne strony i zaopatruje zapomo-
ca urzadzenia do maczania, potaczonego z
urzadzeniem odginajacem, w glowki za-
palne. Tasmy prowadzi si¢ dalej w diu-
gich skretach, wijacych si¢ na podobien-
stwo weza, przez prowadnice Hs i kola
posuwajace L, M, N, O, P, Q, R (fig. 2 —
5) do prowadnic S oraz do urzadzen od-
wracajacych i posuwowych T, a kazde
dwie idace jedna ponad druga tasmy z za-
patkami skleja si¢ w urzadzeniu U do kle-
jenia (fig. 5). Celem zabezpieczenia pola-
czenia skllejone pary tasm prowadzi ¢i¢ do
urzadzenia prasujacego V (fig. 5), a w u-
rzadzeniu W zaopatruje si¢ je w okladke,
przyklejajac ja do tasm. Tasmy zapalcza-
ne wraz z ich okladka prowadzi sie przez
urzadzenia prasujace X, Y po stolach pro-
wadniczych Z (fig. 2—4). Kazda paczka
zapatek otrzymuje zamknigcie z drutu.
Drut do zamknieé wprowadza sig do ma-
szyny ze zwoju a (fig. 2); drut wchodzi w
urzadzenie b do wyrobu zamknigé. Posu-
wanie drutu odbywa sie zapomocy grzebie-
ni posuwajacych ¢. Do rozcinania zaopa-
trzonych w okladke taém =zapalczanych
stuzy urzadzenie tnace d, ktére wykonywa
réwniez zginanie odcietych czesci (sekcyj)
taém w paczki, ich zamykanie oraz wyrzu-
canie gotowych paczek. Réwniez tasme,
stuzaca do wyrobu okladek paczek, wpro-
wadza sie do maszyny w postaci zwoju
421 (fig. 13). Tasme t¢ zaopatruje si¢ pod-
czas jej doprowadzania do tasm zapatcza-
nych w pasek masy do pocierania, znajdu-
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jacej si¢ w mieszalniku # (fig. 13). Susze-
nie wilgotnego paska masy do pocierania,
umieszczonego na okladce, odbywa si¢ w
urzadzeniu suszacem g (fig. 12).: Tasme,
sluzaca do wytwarzania okladki, dostar-
cza urzadzenie posuwowe (fig. 12), ktore
doprowadzaja do urzadzenia W, nakleja-
jacego na nia tasmy zapalczane.

Tasémy I—4 z tektury lub podobnego
materjalu, uzywane do wytwarzania za-
palek, umieszcza si¢ w maszynie w posta-
ci zwojow (fig. 1, 6). Zwoje 5—8 tasm
mieszcza si¢ na krazkach, ktére moga sig
obraca¢ w stojakach 9—12, ustawionych
jeden za drugim, lecz przestawionych
wzgledem siebie w ten sposéb, aby odwi-
jane z nich tasmy przechodzily przez ma-
szyne z poczatku obok siebie. Kazdy sto-
jak 9—12 posiada réowniez zwdj zapaso-
wy, tak iz razem sa cztery zwoje zapaso-
we 5—8. Tasmy ze zwojow zapasowych
moga byé przylaczane do kotficow przed-
tem uzytych tasm podczas ruchu maszyay,
tak iz zapewniona jest jej nieprzerwana
praca. Maszyna moze przerabiaé jedno-
czesnie dwie tasmy tekturowe albo cztery,
jak w wykonaniu, przedstawionem na ry-
sunkach. Dwie tasmy wystarczaja, jezeli
wytwarza si¢ paczki o 20 — 30 zapatkach,
natomiast przerabia si¢ jednoczesnie czte-
ry tasémy, jezeli paczka zawiera 40 — 60
zapalek. Przy wigkszej liczbie zapalek na-
kleja sie jedna na druga po dwie tasmy w
paczce. s

Tasmy 1 — 4 z tektury lub podobnego
materjalu odwija ze zwojow unzadzenie
posuwowe B (fig. 1 i 2). To urzadzenie po-
suwowe sktada si¢ z walkow posuwajacych
13 — 16, mieszczacych si¢ na wspélnym
obracajacym si¢ wale 17, osadzonym w ra-
mionach lozyskowych 19, 20.

Wat 17 zaopatrzony jest w kolo tan-
cuchowe 18, napedzane zapomoca laficu-
cha 21 przez podwéjne koto larcuchowe
22 (fig. 1), otrzymujace naped za posred-
nictwem laricucha 24 od kota larficuchowe-



80 23, osadzonego na gtéwnym wale o ma-
szyny, spoczywajacym w lozyskach p (fig.
2). Z watkami 13 — 16 wspoldziataja wal-
ki przyciskajace 25 — 28, umocowane na
ramionach 29 — 32, osadzonych wahadlo-
wio na wspolnym wale 33. Watki 25 — 28
przyciskaja zapomoca sprezyn tasmy tek-
turowe do walkéw posuwowych 13 — 16,
odwijajacych je podczas swego obrotu ze
zwojow 5 — 8. Urzadzenie posuwowe B
doprowadza do przyrzadu ttoczacego C
luZzno wiszace pomiedzy obu temi urzadze-
niami, tasmy tekturowe 34 (fig. 6).

' ‘Przyrzad tloczacy C umocowany jest
ta stojaku 35, posiadajacym stét (plyte
stotowa) 36 (fig. 2, 15—17). Stojak 35
posiada dwie prowadnice pryzmatowe 37,
38 -(fig. 16), zamkniete plytami 39, 40. W
prowadnice pryzmatowe wchodza listwy
42, 43 dajacej sie przesuwaé wgore i wdol
plyty przyciskowej 41, prowadzace ja
podczas ruchu. Na spodzie plyty przyci-
skowej 41° umocowane sa dwa sworznie
44, 45 (fig. 15a), przechodzace przez lozy-
ska na koncach drazkéow 46, 47 dwoch mi-
mos$rodow 48, 49, mieszczacych sie na wa-
le gtéownym o. Podczas obrotu mimosro-
dow 48, 49 ptyta przyciskowa 41 otrzymu-
je ruch zwrotny do goéry i nadét. Do spodu
plyty przyciskowej 41 przymocowana jest
na prawym koncu plyta 50 ze stemplami
wyttaczajacemi 51 (fig. 15, 17, 17a). Do
niej przylega ptyta 52 z réwnoleglemi no-
-zami 53 (fig. 17, 17a), a nastepnie plyta
54 z dziurkownikami 55, trzpieniami u-
stawczemi 56, szerokim stemplem 60 i no-
zami 61 do wycinania gtowek (fig. 17, 17a,
17b). Na stole 36 stojaka wpoblizu prawe-
go korica umocowana jest ptyta 57, sluza-
ca jako matryca dla stempla wyttaczaja-
cego 51, przylegajaca do niej ptyta 58 —
jako matryca dla nozy nacinajacych 53, a
nastepnie plyta 59 z otworami do prowa-
dzenia stempli 55, 60 i 61. Ponadto do pty-
ty przyciskowej 41 jest przymocowany
réwniez przyrzad 62, ktéry stuzy do wy-

rzucania zupelnie wycietych jezykow przez
szczeling 63 w stole (fig. 17). :
Gdy tasmy tekturowe I—4 wejda w u-
rzadzenie tloczace, wowczas podczas
przejscia miedzy plytami 50 i 57 zostaja
one nattoczone. W miejscach, odpowiada-
jacych wytworzonym [pézniej zapalkom,
wyciskaja si¢ znaki, sfowa lub tym podob-
ne oznaczenia (fig. 17a). Po dalszem prze-
sunieciu tasm tekturowych, ktére odbywa
si¢ zawsze o t¢ sama odleglosé, odpowia-
dajaca ilosci zapatek w paczce, tasmy te
wchodza pomiedzy plyty 52 i 58 i otrzy-
muja zapomoca nozy nacinajacych réwno-
legte naciecia, nie dochodzace do ich kra-
wedzi, tak ze ma kazdym brzegu podiuz-
nym pozostaje jeszcze pasek przytrzymu-
jacy 64, wizglednie 65 (fig. 17a). Po na-
stgpnem przesunigciu ta$m tekturowych
podczas ich przejscia migdzy plytami 54
i 59, noze 61 wycinaja na jednym brzegu
podtuznym tych taém konice 66 tworza-
oych zapalki jezykow (zaostrzaja je), a
réownoczesnie dziurkowniki 55 wybijaja
otwory 67 w paskach przytrzymujacych
65, w miejscach gdzie si¢ one lacza z jezy-
kami, a szeroki stempel 60 wyttacza otwoér
podiuzny 60a, réwniez w miejscach, gdzie
jezyki lacza si¢ z paskiem przytrzymuja-
cym 65. Podczas dalszego jeszcze posuwu
przyrzad do wyrzucania 62 wyrzuca zu-
pelnie wyciety jezyk 60b przez szczeline
63 w stole 36. Kazde dwie takie przerwy
w ta$mie zapalczanej ograniczaja jej
czes$¢, przeznaczona do jednej paczki za-
palek i okreslaja w ten sposéb ilosé zapa-
tek, zawartych w jednym odcinku paczki.
Podczas kazdego ruchu urzadzenia tlo-
czacego wytwarza sie w lezacych obok sie-
bie tasmach tektury 1 — 4 tyle zapalek,
ile ich zawieraé powinna jedna paczka.
Aby odstep kazdego odcinka tasmy za-
palczanej, ktéry ma byé wytworzony, od
odcinka juz wytworzonego, byl zawsze
$cisle jednakowy — czego nie mozna osia-
gnaé¢ w sposéb pewny nawet przy pomocy



najdoskonalszych urzadzeri posuwowych,—
plyta 54 przyrzadu ttoczacego posiada o-
précz dziurkownikéw 55 réwniez kilka (w
urzadzeniu przedstawionem na rysunku —
cztery) trzpieni ustawczych 56, umieszczo-
nych po lewej stronie dziurkownikéow i
wykonanych tak jak one, z ta jedynie roz-
nica, iz sa dluzsze i posiadaja zaostrzone
korice. Odsstepy miedzy trzpieniami ustaw-
czemi oraz pomiedzy niemi a dziurkow-
nikami sa $cisle jednakowe. Gdy ptyta
przyciskowa 41 opuszcza si¢ podczas suwn
roboczego urzadzenia tloczacego, wowczas
cztery dtuzsze i posiadajace ostre korice
trzpienie ustawcze 56 wchodza w poprzed-
nio wybite otwory 67 tasmy i sprowadza-
ja ja we wlasciwe polozenie, tak iz dziur-
kowniki 55, ktére zaczynaja dzialaé bez-
poférednio po tem, wybijaja otwory 67 zu-
pelnie doktadnie, we wtasciwej odlegtosci.
Potrzebne matle przesumiecie tasémy zapo-
moca, trzpieni ustawczych 56 jest mozliwe,
poniewaz tasma nie jest przytrzymywana
przed dziataniem urzadzenia tloczacego,
lecz tylko prowadzona po bokach.

Grzebienie posuwajace D posiadaja
konstrukcje nastepujaca.

W tozyskach 72 i 73, znajdujacych sie
na przednim, duzym stole Lp (plycie sto-
fowej) (fig. 2, 15, 16), miesci si¢ wal 74 z
osadzona na nim dZwignia 75, posiadajaca
na swym wolnym koricu krazek 76, na kté-
ry dziala tarcza kciukowa 77, umocowana
na gléwnym wale o maszyny. Na wale 74
znajduja si¢ dwie dzwignie 78 i 79, skie-
rowane ku goérze i polaczone na_  swych
wolnych koricach drazkiem 80, na ktérym
mieszcza, sig grzebienie posuwajace 70.
Tarcza kciukowa 77 powoduje podczas ob-
rotu watu 74, a zatem i dzwigni 78 i 79, tak
iz grzebienie posuwowe 70 wykonywaja
ruch zwrotny. _

Na wale 74 osadzona jest luzno dzwi-
gnia 81, posiadajaca ten sam kierunek, co
i dzwignia 75, i zaopatrzona na wolnym

- kofitu w krazek 82, na ktory dziata tarcza

kciukowa 83, umocowana réwniez na glow-
nym wale o. Przedluzona - piasta: dZwigni
81 posiada ramig 84, ktérego wolny koniec
polaczony jest zapomoca sworznia 85.z
tacznikiem 86, taczacym sie przegubewo’z
ramieniem 87, osadzonem na  drazku 80,
d#wigajacym  grzebienie  posuwajace.
Wskutek dziatania tego ukladu dzwignio-
wego, grzebienie posuwajace 70 wykony-
waja réwniez ruch zwrotny do géry i nadél
podczas toczenia si¢ krazka 82 po tarczy
kcivkowej 83. Grzebienie posuwajace 70
podnosza si¢ zatem, poruszaja si¢ w po-
lozeniu podniesionem ku przyrzadowi- tlo-
czacemu, nie dotykajac tasmy, a wkorncu
tego ruchu obracaja si¢ na swym drazku
80 wdol, przyczem zgby 71 grzebieni wcho-
dza w otwory 67 tasmy. Podczas nastepu-
jacego teraz ruchu powrotnego, grzebienie
70 posuwaja tasme tekturowa .o zadang
diugosé¢ posuwu. Nastepnie grzebienie po-
suwajace podnosza si¢ znowu, poczem ich
ruch powtarza si¢. Podczas ruchu grzebie-
ni posuwajacych ku przyrzadowi tloczace-
mu taémy tekturowe pozostaja w spoczyn-
ku, W tym czasie w tadémach wycina sig
zapalki i robi si¢ dziurki. Od grzebieni po-
suwajacych 70 tasmy przechodza do stoja-
ka E z listwami prowadniczemi.,

Stojak 88 (fig. 2, 7, 33, 34) dmga na
sworzniach listwy prowadmcze 89, znajdu-
jace si¢ jedna nad druga, lecz przestawio-
ne wzgledem siebie, jak stopnie schodow.
Taémy zapalczane 1 — 4, ktore biegly do-
tychczas réwnolegle i w jednej plaszczy-
Znie poziomej, chociaz pozostajg obok sie-
bie, ale sa prowadzone dalej na réznej
wysokoéci, tak iz znajduja sie jedna. nad
druga schodkowo (fig. 33).

W sasiedniem urzadzeniu- odwraca]q-
cem F ze wzgledu na dalsza obrébke. ta-
$my 1 — 4 obracaja si¢ o 90° okoto swych
osi podluznych, tak ze tiegna one dalej,
chociaz jak dotychczas obok siebie na roz-
nej wysokosci, ale w ptaszczyzmach piono-
wych (fig. 2, 7, 35, 36). Urzadzenie odwra-



cajace miesci si¢ na stojaku 90, w ktérym
ulozone sq waly stojace (pionowe) 91 —
94. Na goérnych koricach tych waléw znaj-
dujg sie kola trzpieniowe 95 — 98, a na
dolnych kotficach — kota napedowe 99 —
102, ktére sg polaczone ze soba zapomocy
kot przekladniowych 103 — 105. Na wale
‘stojacym 107 osadzone jest kolo napedo-
we' 106- urzadzenia odwracajacego. Wal
107 -otrzymuje za posrednictwem pedni 108
z kot stozkowych naped od walu podluzne-
go, napedzanego zapomoca pary kol zeba-
tych ¢, ¢, (fig. 2) przez krotki wal podtuz-
ny r, ktéry sam otrzymuje naped od glow-
nego walu o maszyny przy pomocy pary
két stozkowych ¢, q,. Tasmy 1 — 4 prze-
chodza po kolach trzpieniowych 95 — 98 i
przyciskaja si¢ do nich krazkami 109 —
112. Kazde kolo trzpieniowe 95—98 powo-
duje posuw jednej tasmy zapalczanej.
Kazde kolo trzpieniowe posiada trzpienie,
umieszczone w postaci wiefica mna po-
wierzchni obwodowej. Podczas obrotu ko-
fa trzpienie wchodza w otwory 67 tasmy,
znajdujace si¢ w miejscach, w ktérych za-
palki lacza si¢ z przytrzymujacem je pa-
skiem 65, i zapewniaja réwnomierne posu-
wanie si¢ tasmy. Krazki przyciskajace
109—112 obracajg si¢ na swych czopach
113—116 (fig. 36), umocowanych w ra-
mionach, ktére mieszcza si¢ na stojaku 90
i mogq si¢ wahaé na sworzniach 117—120.

Tasmy zapalczane, biegnace obok sie-
bie w réznych ptaszczyzmach pionowych,
prowadzi si¢ dalej w tem sposéb, iz
wszystkie sprowadzone zostaja do jednej
plaszczyzny pionowej. Uzyskuje sie to za-
pomoca watkowego urzadzenia posuwowe-
go G.

Na wspolnym wale pionowym (fig. 2,
7) umocowane sa jeden nad drugim wal-
ki, na ktére dziataja walki przyciskajace.
Taémy prowadzi si¢ pomiedzy walkami
kazdej pary. Watl pionowy napedza sie za-
pomoca pedni Fu z két stozkowych watem
podtuinym u, ktéry sam otrzymuje ruch

ne przelotowa 152,

zapomoca pary kot zebatych ¢, ¢, od krét-
kiego watu r, napedzanego gtéwnym wa-
fem o maszyny. Wal u spoczywa w tozy-
skach v i przechodzi przez cala dtugosc
maszyny (fig. 2). ‘

Taémy zapalczane 1—4, zmajdujace sig
jedna nad druga w jednej plaszczyZnie
pionowej, prowadzi si¢ nastepnie przez u-
rzadzenie do parafinowania, w ktérem za-
palki nasyca si¢ parafinag (fig. 3, 8, 18, 18a,
18b, 18d). Urzadzenie to umieszczone jest
na stojaku-130, znajdujacym sig¢ na stole
Nn, i posiada dla kazdej tasémy osobne
zbiorniki 131—134 parafiny (fig. 8), mie-
szczace si¢ jeden na drugim i potaczone ze
soba, przewodem 135 (na fig. 18 przedsta-
wiono dla uproszczenia tylko trzy zbiorni-
ki). Zbiorniki 131—134 zasila si¢ parafing
zapomoca pompy 136 z ogrzewanego zbior-
nika zapasowego 137 i utrzymuje zawsze w
stanie napelnionym. Od przewodu 135
prowadza do zbiornikéw krééce doprowa-
dzajace 138 z zaworami 139—141. Kazdy
zbiornik posiada kréciec przelewowy 142
(fig. 18a), zaopatrzony na gérnym koricu
w nasrubowana nan nakretke regulujaca
143. Kréciec przelewowy 142 przechodzi w
rure odplywowa 144, z ktérej prowadza
kanaty odptywowe 145, 146 (fig. 18a, 18b).
Kazdy zbiomik posiada trzy przedzialy
148—150, oddzielone od siebie sciankami
przedziatowemi. Przedzial 150 dzieli sig
poprzeczng $cianka 151 na dwa przedzia-
ty 150a i 150b. Scianka poprzeczna 151 nie
dochodzi do dna, lecz pozostawia szczeli-
taczaca, przedzialy
150a i 150b (fig. 18a). Kazdy zbiornik po-
siada w $ciankach szczeliny przejsciowe
153—155, przez ktére przechodzi tasm=a
(fig. 18b).

Tasémy zapalczane, przechodzace przez
zbiorniki, przeciaga sie przez goraca para-
fine, w ktéra, zanurrzaia sie one zawsze n1
jednakowa glebokoié¢ pod powierzchnie
jej zwierciadla. Doprowadzanie parafiny
reguluje si¢ tak, aby pomimo jej zuzywa--



nia wskutek wsysania przez tasmy, wyso-
kos$é poziomu parafiny w zbiorniku pozo-
stawala zawsze stala. Jezeli do zbiormika
doprowadzi si¢ zbyt duzo parafiny, wow-
czas jej nadmiar splywa przez przelew
142 zpowrotem do zbiornika zapasowego
137. Wysokosé poziomu parafiny mozna
regulowaé zapomoca nakretki regulujacej
143, znajdujacej sie na przelewie 142. Po-
niewaz poziom parafiny zawsze znajduje
si¢ na jednakowej wysokosci z gorng kra-
wedzia nakretki regulujacej 143, przeto
wysokoéé poziomu parafiny mozna regulo-
waé przez frubowanie nakretki 143 wgore
lub wdét.

Obydwa przedzialy 148, 749 kazdego
zbiornika przyjmuja parafing, wyciekaja-
ca przez szczeliny przejsciowe 153, 154,
ktéra kanatami odptywowemi 145, 146 do-
plywa do rury odpltywowej 144. Scianka
poprzeczna 151 zapobiega powstawaniu ru-
chu falowego podczas doplywu parafiny,
wskutek czego jej poziom méglby podno-
si€¢ sig, to znéw opadaé, a zapatki mogly-
by przez to zanurzaé si¢ w parafine na nie-
rowna glebokosé. Po wyjéciu ze zbiomni-
kow tasmy przechodza przez ogrzewane
urzadzenia zgarniajace 156 (fig. 18b), u-
mieszczone przy zbiornikach. Kazde urza-
dzenie zgarniajgce sklada sie z kanalu
prowadniczego 156, na ktérego podhuz-
nych bokach znajduja si¢ wystajace czesci
prowadnicze 157 w ksztalcie wystepow,
ktore sa wzgledem siebie przestawione i
wystaja nieco poza srodek kanalu, tak iz
tasma pnze\.hodza,c jest zlekka wyginana
falisto przez czeéci prowadnicze 157 i mu-
si przewija¢ si¢ migdzy temi czesciami,
ktére zgarniaja madmiar parafiny.

Podczas dalszego ruchu tasmy zapal-
czane wchodza w urzadzenie nasycajace
J, w ktérem nasyca si¢ je masa, zapobie-
gajaca tleniu si¢ zapalki po zgaszeniu pto-
mienia. Unzadzenie do nasycania miesci
si¢ na stole Pe i jest wykonane tak samo,
jak urzadzenie do parafinowania. Zbiorni-

ki tego urzadzenia (fig. 3, 8) napelnia sie
zamiast parafiny masa. do nasycania, kto-
rej jednak nie ogrzewa sig.

Nastepnie zaopatruje si¢ jezyki tasmy
zapalczanej w glowki zapalne w urzadze-
niach nastepujacych.

Maszyna wedlug niniejszego wynalaz-
ku posiada dwa jednakowo wykonane i
mieszczace sie na stolach Ri oraz T'g urza-
dzenia K i K, do odginania i maczania za-
palek, umieszczone na stojakach (fig. 4,
9). W kazdem unzadzeniu obrabia sig dwie
tasmy, np. w pienwszem urzadzeniu K —
pierwsza i trzecia od dolu tasme, a w u-
rzadzeniu K, — druga i czwarta- (fig. 9).
Kazda tasma 1—4 (fig. 26, 26a, 26b) poru-
sza si¢ w swym kierunku podiuznym po-
nad zbior‘milkiem 500 do maczania, napel-
nionym masa do wyrobu gtéwek zapal-
nych, pomiedzy kotami 501. Wpoblizu kra-
wedzi kazdego kota 501 wumieszczone sa
sworznie sprezynujace 502, ktérych glow-
ki 503 wystaja poza plaszczyzny boczne
kota wskutek dzialania sprezyny 505, na-
ciskajacej na wystep 504 sworznia (fig.
26b). Naprzeciw zewnetrznej $ciany bocz-
nej kazdego kota 501 umocowany jest, na
stojaku (ramie) wystep 506 (fig. 26, 26a),
na ktéry nabiegaja podczas obrotu odpo-
wiedniego kola 501 glowki 503 sworzni
sprezynujacych 502 tak, iz sworznie te
przesuwaja sie w kole 501. Wrystep 506
wznosi si¢ od prawej krawedzi I do kra-
wedzi II ukosnie (fig. 26a), stad do kra-
wedzi III nie zmienia swej wysokosci i
zniza si¢ ukosnie do krawedzi IV, wskutek
czego przekréj poprzeczny wystepu 506
ma postaé trapezu (fig. 26a). Sworznie
sprezynujace 502 kota 501, znajdujacego
si¢ po prawej stronie, poruszaja si¢ w le-
wo, a sworznie lewego kola 501 w prawo.
Przytem sworznie sprezynujace 502 naci-
skaja na plaska strone zapatek i odginaja
je wbhok (fig. 26). Poniewaz sworznie 502
jednego kola 501 sa przestawione wzgle-
dem sworzni 502 drugiego kota 501, przeZ



to zapatki odginaja si¢ naprzemian w réz-
ne strony. Odgiecie zapalek zachowuje sig
bez zmiany podczas ruchu taémy zapal-
czanej 1, 2, 3, lub 4 ponad zbiomikiem
500, poniewaz dzieki ksztaltowi wystepow
506 sworznie spreZynujace nie zmieniaja
w tym czasie swego polozenia. Kota 501
otrzymuja naped od walu poprzecznego
Cx (fig. 4), ktérego ruch przenosi si¢ na
wal stojacy (pionowy) 159 zapomoca ped-
ni 158 z kot stozkowych. Wal poprzeczny
Cx jest napedzany przez wal podluiny u
przy pomocy pedni Fu z kot stozkowych.
Ruch watu pionowego 159 udziela sie wa-
towi 162 kot 501 za posrednictwem pary
kot srubowych 160, 161 (fig. 26). Na wale
162 osadzone jest réwniez czolowe kolo
164 zazebiajace sie z czolowem kotem 165,
znajdujacem si¢ ponizej. Koto 165 osadzo-
ne jest na’ wale 166, dZwigajacem koto
maczajace 167 (umieszczenie két pednych
na fig. 4 oraz na fig. 26, 26a niezupelnie
zgadza sig).

Ponizej tasémy I—¢ obraca si¢ w kie-
runku zgodnym z jego ruchem koto ma-
czajace 167 o tyle tylko odlegle od dolnej
krawedzi tej tasémy, aby zapatki zanurza-
ty sie koficami w mase do gléwek zapal-
nych, znajdujaca si¢ w kiole (w jego row-
kach), a zaczerpniegta ze zbiornika 500.

Po urzadzeniach odginajacych i ma-
czajacych K, K, nast¢puje urzadzenie po-
suwowe (fig. 26a), skladajace si¢ znowu
z kola trzpieniowego 168, ktérego trzpie-
nie wchodza w otwory 67 tasm (réwniez
fig. 20b), w celu zapewnienia zupelnie
réwnomiernego posuwu tasmy dokltadnie
o szerokos$¢ zapatki, aby powodujace od-
ginanie sworznie sprezynujace natrafialy
dokladnie na wycigte poprzednio
palki.

Z urzadzen odginajacych i maczajacych
tasmy zapalczane prowadza dalej urza-
dzenia posuwowe L, M, N, O, P, Q, R
(fig. 2, 5) w wijacych sie skretach w ten
sposéb, Ze poszczegélne czesci tasm two-
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rza po kazdem urzadzeniu posuwowem
rodzaj luznych petli (zwisy), aby przez
zbytnie wyprezenie tasm ich otwory 67 nie
uszkodzily sig, co uniemozliwitoby doktad-
ne posuwanie tasm. Kazde urzadzenie po-
suwowe sklada si¢ z caterech kél trzpie-
niowych, osadzonych na jednym wale pio-
nowym, z ktérych kazde powoduje posu-
wanie si¢ jednej tasmy. Wrykonanie kot
trzpieniowych jest takie samo, jak po-
przednio opisanych i uwidocznionych na
fig. 20b i 26a. Tasmy przyciskaja do kot
krazki sprezynujace, mieszczace sie na
wahajacych si¢ ramionach (fig. 4).

Tasémy przechodza dluga droge, aby
przed dalsza przerdbka byly dostatecznie
dlugo wystawione na dzialanie powietrza
i zeby schty. Jak to wskazuje doswiadcze-
nie, najlepszem dla zapalek jest suszenie
na powietrzu, poniewaz przy szybkiem
dzialaniu sztucznego suszenia glowki za-
palek staja si¢ kruche i przy uzyciu tatwo
odpryskuja. |

Na koricu wijacej si¢ drogi tasmy za-
palczane prowadzi sie przez stojak S z
prowadnicami (fig. 5, 11, 19). Prowadnice
mieszcza si¢ naprzemian po obu stronach
stojaka, np. pierwsza i trzecia prowadni-
ca po prawej, a druga i czwarta — po le-
wej stronie. Wskutek tego 'nie wszystkie
tasmy leza obecnie w jednej plaszczyznie
pionowej, lecz tylko po dwie, a obie pla-
szcezyzny, w ktérych znajduja sie tasmy,
s3 réwnolegle do siebie.

Nastepnie tasémy prowadzi sie przez u-
rzadzenie odwracajace i posuwowe T.
Miesci si¢ ono na stojaku 170 (fig. 19, 20),
na ktérym osadzone sg na walach 175 —
178 cztery kota trzpieniowe 171—174. Na
jednym koricu watéw znajduja sie kola
walcowe (czotowe) 179—182, potaczone
ze soba zapomoca ko6t posrednich 783 —
185. Na dolnym wale 175 osadzone jest
roéwniez kolo stozkiowe 186, zaczepiajace
si¢ z kotem stozkowem 187 walu pionowe-
go 188. Wal 188 otrzymuje ruch od walu



Gt przy pomocy pary kot stozkowych 189,
190. Wal Gt jest napedzany walem po-
przecznym Dw, znajdujacym sie w lewym
koficu maszyny, za posrednictwem pedni
Ir z kot stozkowych (fig. 5), wat zas Dw
otrzymuje ruch od walu podtuznego u ma-
szyny, obracajacego si¢ w tozyskach v, za-
pomoca pary kot stoikowych Fu. Aby
trzpienie kot 171—174 zawsze trafialy do-
kladnie w otwory tasm, ponad kazdem ko-
lem trzpieniowem znajduja sie listwy pro-
wadnicze 191—194. Kola trzpieniowe 171
—174 sa przestawione wzgledem siebie.
Jezeli sie patrzy w kierunku posuwania sie
tasm, to gorne koto znajduje si¢ po prawe;j
stronte, mastepne — po lewej, sasiednie
. koto znowu po prawej, a ostanie po lewej
stronie. i
Taémy zapalczane, znajdujace sie w
stojaku S jeszcze jedna nad druga w pfla-
szczyznach pionowych, zmieniaja swe po-
lozenie w urzadzeniu posuwowem T; o-
becnie leza one znbwu poziomo, a kazde
dwie taémy, a mianowicie pienwsza i trze-
cia oraz druga i czwarta, znajduja si¢ po-
nad soba, tak Zze w nastepnem urzadzeniu
klejacem i ustawiajacem U moga byé one
parami naklejone na siebie i polaczone ze,
soba. Urzadzenie do klejenia (fig. 5, 11,
19, 20) miesci sie na stojaku 191a (fig. 19),
ktory dzwiga trzy watly 192a—194a, znaj-
dujace si¢ jeden ponad drugim i postada-
jace kola trzpieniowe 195—197. Na czwar-
tym wale 198, mieszczacym sie w stojaku
191a, umocowane sa dwa krazki 199, obra-
cajace sie w zbiorniku kleju 200. Waly
192a — 194a oraz wal 198 posiadaja na
tych samych konicach kota czolowe 201—
204. Ruch watu 194a udziela sie walowi
198 zapomoca kota posredniego 205. Po-
szczegolne czesci urzadzenia klejacego o-
trzymuja maped od 'watu G#, ktérego much
przenosi si¢ za posrednictwem pary kot
stozkowych 206, 207 na pionowy wal 208,
napedzajacy przy pomocy pary kot stoz-
kowych 209, 210 dolny wal 192a. Tasmy

prowadzi sie¢ zapomoca krazkéw klerownk
czych 2711—213.

Obie gorne tasmy ;przechodzq, uw:sa]qc
miedzy urzadzeniami T i U, jedna pa pra-
wej, a druga po lewej stronie, po . krai-
kach kierowniczych 212, wzglednie 2213, o-
raz po krazkach 199, smarujacych je kle-
jem od spodu (fig. 5, 19). Tasmy przecho-
dza dalej, zwisajac, po kotach trzpienio-
wych 197, 196. Obie tasmy dolne przecho-
dza réwniez, jedna po prawej stronie, a
druga po lewej, po krazku kierowniczym:
211 oraz po dolnem kole trzpieniowem
195. Kola trzpieniowe sa wykonane zu-
pelnie jednakowo, a oprécz tego moga byé
doktadnie nastawiane zapomoca dweéch
nakretek 195a, 196a i wykonywaja jedna-
kowe ruchy, tak ze trzpienie tych kol deo-.
ktadnie wchodza w otwiory 67 tasm zapal-
czanych, a wszystkie tasmy I—4 porusza-
ja si¢ zupelnie rownomiernie. W ten spo-.
séb otwory 67 gornych tasm schodza sie
(pokrywaja sie) dokiadmie z otworami 67
dolnych tasm.

Zapomoca, urzadzenia do k}e)ema prze-
prowadza si¢ zatem nietylko mnakladanie
kleju na gérne tasmy, lecz réwmiez do-
kladne ustawienie tasm znajdujacych sie
jedna nad druga, jak réwniez przecrwle—
glych par tasm.

Taémy kazdej pary s$ciska razem unza--
dzenie prasujace V (fig. 5, 11, 19, 20) za-
pomoca walkéw przyciskajacych, dociska-
nych sprezynami i napedzanych zapomoca
kot zebatych 228a, 229a, potaczenych ma
state z walkami przyciskajacemi 228, 229.
Dzieki stalemu potaczeniu walkow przy-
ciskajgcych wykluczone jest ich wazgledne
przesuniecie, a wskutek tego i wazgledne
pirzesuniecie $wiezo sklejonych, priowa-
dzonych migdzy temi walkami tasm. W
stojaku 220 miesci si¢ kolo trzpieniowe
227 na wale 221, napedzanym zapomocg
pary két stozkowych 222, 224 walem pio-
nowym 223, ktéry otrzymuje naped od wa-
tu Gt przy pomocy pary kol stozkowych



225, 226. Do kota trzpieniowego 227 przy-
legaja dwa walce 228, 229, z ktorych kaz-
dy jest osadzony w wahajacem si¢ ramie-
niu 230, wzglednie 231, znajdujacem sie
na wale 232. Obydwa walce 228, 229 przy-
ciskajaq pary tasm zapalczanych jedna do
drugiej i doprowadzaja je do urzadzenia
W do naklejania oktadki, ktére nakleja
tasémy zapalczane na tasme, stuzaca do
wytwarzania okladek paczek.

. W stojaku 240 (fig. 5, 11, 19, 20) mie-
szczg si¢ waly 242 244. Na wale 242 osa-
dzony jest walec 241, a na wale 244 — wa-
lec 243, nastawiany zapomoca mnakret-
ki. Obydwa waly posiadaja kota wze-
bate 245, wzglednie 246, polaczone ze
soba zapomocy kota posredniego 247. Dru-
gie kolo posrednie 248 taczy kolo zebate
249, mieszozace sie¢ na wale 250, z kolem
z¢batem 246. Na wale 250 osadzone sa dwa
krazki 251 do naktadania kleju, obracaja-
ce si¢ w zbiorniku kleju 252b. Ponad wal-
cem 241 znajduja sie dwa walce 252, 253,
osadzone w wahajacych sie ramionach
254, ‘wzglednie 255, umocowanych korica-
mi na wale 256. Walce 252, 253 napedza-
ne sa zapomoca kot zebatych 252a, 253a,
polaczonych na state z krazkami naciska-
jacemi, aby zapobiec wzglednemu przesu-
nigciu tylko co sklejonych tasm z tasma
oktadkowa. Od spodu na walec 241 naci-
ska walec 257, osadzony na ramieniu 258,
wahajacem si¢ na czopie 259. Walec 241
posiada na swym obwodzie jeden lub kilka
ztobkéw, w ktére wchodza zebra (wyste-
py) walca 257, zaopatrujace przechodzaca
romiedzy walcami tasme oktadkows 420
w jedno lub kilka nadtaman, ktére uta-
twiaja péZniej jej zginanie w zadanem
miejisou.

Urzadzenie W otrzymuje naped od wa-
lu Gt, ktéry napedza przy pomocy pary
kol stozkowych 264, 265 wal stojacy (pio-
nowy) 266, ktérego ruch udziela sic walo-
wi 242 walca 241 za posrednictwem pary
két stozkowych 267, 268.

Poruszajace si¢ obok siebie, sklejone.
ze soba 'w urzadzeniu klejacem U i urza-
dzeniu prasujacem V podwéjne tasmy za-
palczane przechodza po smarujacych kle-
jem krazkach 251 i otrzymuja od spodu
warstewke kleju. Réwnoczesnie doprowa-
dza si¢ od spodu do podwéjnych tasm za-
palczanych juz poprzednio nadrukowana,
przeznaczona do wyrobu okladek tasme
420 po krazkach kierowniczych 262, 263,
261 (na fig. 19 z lewej strony w kierunku
strzalki), po walcu posuwajacym 243 oraz
miedzy krazkami przyciskajacemi 241 i
252, 253.

Dla dokitadnego doprowadzania tasmy
oktadkowej 420, aby kazdy jej ‘odcinek,
przeznaczony na jedna okladke, utozyl si¢
doktadnie na zawierajacym szereg zapa-
tek odcinku tasmy zapalczanej do jednej

- paczki, w tasmie okladkowej 420 juz pod-

czas nadrukowywania robi si¢ otwory 270
(fig. 20b), stuzace do posuwania i znajdu-
jace sie w odstepach dokladnie odpowia-
dajacych szerokosci paczki zapalek. Wa-
lec 243 przesuwajacy tasme okladkowa
420 posiada na powierzchni obwodowej
trzpienie 269, ktérych odleglosé jeden od
drugiego dokladnie odpowiada odstepowi
miedzy otworami 270, wzglednie szeroko-
éci jednej paczki zapalek. Trzpienie 269
nastawnego walca 243 wchodza podczas
jego obrotu w otwory 270 tasmy okladko-
wej 420 i w ten sposéb powoduja zawsze
réwnomierne i $cisle jednakowe posuwa-
nie sie tej tasmy.

Poniewaz tasémy zapalczane sg , poru-
szane 'Zapomoca, jednakowych i jednakowo
obracajacych sig¢ kot trzpieniowych, kto-
rych trzpienie wchodza w szereg otworéw’
67 tych tasm, przeto zabezpieczone jest
prawidlowe polozenie tasm zapalczanych
na tasmie okladkowej. Lezace na tasmie
okladkowej 420 podwéjne tasmy zapal-
czane przechodza przez obracajace sig
krazki przyciskajace 241, 252, 253, ktére
sklejaja te tasmy ze soba. Taéma oktadko-
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wa opuszcza urzadzenie klejace W z dwie-
ma naklejonemi obok siebie parami tasm
zapalczanych, dokladnie odpowiadajacych
-sobie. Taéma paczek zapalek (t. j. okladka
z dwiema lezacemi naprzeciw siebie para-
mi tasém zapalczanych) jest gotowa i musi
byé nastepnie rozcieta na oddzielne pacz-
ki. :
Taéma, skladajaca si¢ z paczek zapa-
tek, w dalszym ciagu biegnie po stole z
(fig. 4, 12), przez urzadzenie posuwowe i
prasujace x oraz po nastgpnym stole z
(fig. -3, 13). W urzadzeniu posuwowem i
prasujacem x tasmy zapalczane i oklad-
kowa sprasowuja si¢ jeszcze raz (w spo-
séb podobny jak w poprzednio opisanem u-
rzgdzeniu prasujacem) dla utrwalenia
sklejenia. '

Po opuszczeniu urzadzenia prasujace-
go Y (fig. 2) tasme, zlozona z paczek za-
ralek, doprowadza si¢ do wunzgdzenia b,
stuzacego do wytwarzania zamknieé z dru-
tu, ktére wpina w zewnetrzny podluzny
brzeg tasmy klamry (paltaczki) z drutu w
odleglosciach takich, aby kazdy odcinek
tasémy, odpowiaidajacy jednej paczce, o-
trzymal jedng klamre. Z tych klamer dru-
cianych wytwarza si¢ zamkniecia paczek.

Urzadzenie do wytwarzania zamknieé
z drutu znajduje si¢ na stojaku 280, umie-
szczonym na stole Lp maszyny (fig. 21—
25, 25a—25e), ktéry dzwiga ptyte (stolik)
281, zaopatrzong w listwy prowadnicze
282, 283 (fig. 25a). W tych listwach pro-
wadniczych moga przesuwaé si¢ sanki 284,
posiadajace przymocowane zapomoca $rub
plytki 285, 286 do zginania drutu (fig. 25,
25a, 25¢), Sanki 284 sa polaczone zapomo-
ca sworznia 288 z cigglem 289 (fig. 22),
ktore laczy si¢ przegubowo przy pomocy
~ sworznia 290 z dZwignia dwuramienna
291, osadzona ma czopie 292 i posiadajaca
na wolnym koricu krazek 293, na ktéry
dziala tarcza mimosrodowa 294, osadzona
na wale 295. Skutkiem obrotu tarczy 294,
sanki 284 wykonywaja ruch zwrotny. San-

ki 284 posiadajg wazdluz swej osi podiuz-
nej wydrazenie, w ktérem moze przesu-
wa¢é si¢ drazek 296 (fig. 22, 25). Drazek
296 posiada na swym prawym (wedlug
fig. 25a) koncu stempel 297, a na drugim
koricu glowice, z ktérg laczy si¢ zapomoca
sworznia 298 cieglo 299 (fig. 21—24). Cie-
glo 299 polaczone jjest sworzniem 300 z
dZwignia dwuramienna 301, osadzong na
czopie 292 i posiadajaca na dolnym koricu

-krazek 302, na ktéry dziala osadzona na

wale 295 tancza mimoérodowa 303.

Na stole 281 umocowany jest stojak
304, na tkérym mieszcza si¢ jeden nad
drugim dwa czopy 305, 306 (fig. 24, 25,
25b). Sanki 284 posiadaja réwniez stojak
307 z umieszczonemi jeden nad drugim
krazkami 308, 309, ktéry porusza si¢ ra-
zem z sankami 284. Na czopie 305 stojaka
304 osadzona jest dzwignia naciskajaca
310, ktéra posiada stempel 311, dociskany
sprezyna, 312 i przechodzacy przez tuleje
prowadnicza 321. Na drugim korcu dzwi-
gni naciskajacej 310 umocowana jest spre-
zyna ciagnaca 313, ktéra zawsze usiluje u-
trzymywaé dzwigni¢ w polozeniu podnie-
sionem. Gérny brzeg dZwigni naciskajacej
310 w jednem miejscu jest odsadzony, tak
iz tworzy si¢ stopieni 314, na ktéry naciska
krazek 308 stojaka 307 podczas jego ruchu
zwrotnego i powoduje wahanie si¢ dZwigni
naciskajacej 310 wgére i nadot. Na sworz-
niu 306 moze si¢ wahaé dzwignia 315 z od-
sadzonym dolnym brzegiem, tak Ze tworzy
si¢ stopieri 316, na ktéry dziata krazek
309 stojaka 307 i porusza podczas ruchu
zwrotnego tego stojaka dzwignie 315 wgo-
re i nadél. Dzwignia 315 zachodzi swym
wolnym koricem 318 pod nasadke 319 je¢-
zyka 320, ktéry moze §lizgaé si¢ wgore i
nadél w prowadnicy 321 stojaka 280.
Sprezyna plaska 317 cisnie na gorng po-
wierzchnig nasadki 319 jezyka 320 (fig. 25,
25b).

Doprowadzanie drutu do wytwarzania
zamknie¢ odbywa si¢ zapomoca krazka a



pomiedzy dwoma kotami posuwajacemi
323, 324 (fig. 22, 23), ktére sa umocowane
na watach 325, 326, utozonych w lozyskach
325a, 326a (fig. 22) stojaka 280. Waly 325,
326 posiadaja oprécz tego kola napedowe
327, 328. Na wale 326 osadzona jest row-
niez dzwignia katowa 329 (fig. 23), ktéra
posiada na swym gérnym koricu osadzona
na sworznin 330 zapadke 331, ktéra wcho-
dzi miedzy zeby osadzonego na wale 326

kola 332 i moze je obracaé¢ skokami, Dzwi-

gnia katowa 329 jest polaczona zapomoca
sworznia 333 z cieglem 334, a to ostatnie
laczy sie przy pomocy sworznia 335 z
d#wignta dwuramienma 336, osadzong wa-
hajgco na czopie 337 (fig. 22, 23) i posia-
dajaca na swym wolnym kodcu krazek
338, na ktéry dziala esadzona na wale 295
tarcza wichrowata (krzywa) 339.

Dzwignia 301 na gornym kosicu pola-
czona jest zapomoca sworznia 300 z dzwi-
gnig 340, posiadajaca na korcu wystep w
ksztalcie palca (fig. 24); diwignia ta po-
siada wykréj 342, w ktéry wechodzi umoco-
wany na stojaku 280 trzpieri prowadniczy
343. Z diwignig 301 potaczone jest jeszcze
za poérednictwem sworznia 345 cigglo 344,
laczace sie¢ na swym wolnym korsu przy
pomocy sworznia 346 z déwignia podno-
szacy 347, ktéra maze wahaé si¢ na czopie
348, umieszczonym na stojaku 280. Stojak
280 posiada rowniez sworzen 349, na kto-
rym osadzona jest wahajaco dzwignia 350,
zaopatrzona w krazek 351, opierajacy sie
o powierzchnie podnoszaca dzwigni 347.
O diwignie 350 opiera si¢ prowadzony w
wykroju stofu 281 czworoboczny stempel
352, posiadajacy na dolnym swym koricu
krazek 353, a na gérnym wystgp (zebro)
354. W plycie 356, przysrubowanej do sto-
tu stojaka i znajdujacej sie naprzeciw gor-
nego konca stempla 352, znajduje si¢ ro-
wek (wglebienie) 357, odpowiadajacy wy-
stepowi 354.

Drut 322 do wyrobu zamknigé odwija
si¢ zapomaca kot posuwajacych 323, 324

(fig: 22) ze zwoju a i przesuwa przez rurg
prowadnicza 358 do $ciany 360, sluzacej
jako oparcie (fig. 25a). Drut otoczony z
trzech stron plytkami zginajacemi 283,
286 sanek 284 (fig. 25d) znajduje sie
przed czescia 320, ktéra moze sig podno-
sié i opuszczaé. Podczas ruchu naprzéd sa-
nek 284 umocowany do nich néz 361 odci-
na drut 322 przy rurze prowadniczej 358
(fig. 25c), podczas gdy rownoczesnie po-
ruszajs sie naprzéd obie plytki zginajace
285, 286 oraz stempel 297 i zginaja drut
naokolo czeéci 320 w klamre (palaczek).
W tem potozeniu klamre druciang przy-
trzymuja plytki zginajace 285, 286, stem-
pel 297 oraz czesé 320. Skoro stempel 297
podczas ruchu naprzéd dojdzie do czesci
320, ta ostatnia przechodzi szybko w gérne
polozenie, a plytki zginajace 285, 286 oraz
stempel 297 poruszajs si¢ jeszcze naprzod
i wskutek tego wpinaja klamre druciang
w taéme. Aby klamra druciana nie mogla
sie pogia¢ po usunieciu si¢ czesci 320 wgo-
re i podczas dalszego wpinania, sprezy-
nujacy stempel 311 opuszcza sie i wechadzi
w klamre (pataczek) (fig. 25d). Osadzona
wahajaco na czopie 305 dZwignia naciska-
jaca 310 w chwili wpinania klamry drucia-
nej opuszcza si¢ i przytrzymuje tasme pod--
czas tej czynnosci (fig. 25b).

Po wpieciu klamry drucianej w tasme,
Zozona z paczek zapalek, powracaja w
pierwotne poloienie najpierw plytki zgi-
najace 285, 286, natomiast stempel 297 po-
zostaje w swem poloZeniu, aby powraca-
jace ptytki zginajace nie wyciagnely klam-
ry z tasmy. Gdy plytki zginajace cofnely
si¢ juz o tyle, ze nie dotykaja drutu, po-
wraca réwniez stempel w polozenie poczat-
kowe. Bezposrednio po wpieciu klamry dru-
cianej dZwignia naciskajaca 310 podnosi
sie i zwalnia tasme, ktéra moze dalej poru-
szaé sie. :

W celu przytrzymania klamry drucia-
nej w tasmie tak, by nie mogta ona latwe
wyciagnaé si¢ z tasmy, kazda klamra,
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wpigta w tasme, otrzymuje wgigcie. Mia-
nowicie, ta§ma przesunigta o wielkos¢ jed-
nego posuwu znajduje si¢ obecnie po-
miedzy plyta 356 z wglebieniem 357 a sto-
tem 281.. Napedowy ukiad dzwigniowy
350, 351, 347, 344, 301—303 podnosi pod-
czas obrotu tarczy mimosrodowej 303
stempel 352, ktéry wciska znajdujacy sie
na jego géornym koncu wystep 354 w leia-
ca ponad nim taéme, tak ze w tasmie i dru-
cie tworzy sie¢ wgiecie (fig. 24a), a drut
trzyma si¢ mocno w tasmie. Réwnocze$nie
odgina sie 'ku gorze wystajaca czesé klam-
ty drucianej. Przy wytwarzaniu wgiecia w
drucie tasma jest przytrzymana, a nato-
miast dzwignia 340 porusza si¢ ku przo-
dowi, a jej wwystep 363 dostaje sie pod
klamre. Podczas dalszego ruchu  naprzéod
dZwigni 340 trzpienn 343, wchodzacy w wy-
kréj 342, zmusza ja do podnoszenia sie.

Wystep 353 ‘podnosi sig i odgina klamre

druciana ku goérze (fig. 24b i 24c). Nastep-
nie dzwignia 340 powraca w swe poloze-
nie poczatkowe. Przytrzymana = tasma
zwalnia sig¢ zZnowu i moze poruszaé sie¢ da-
lej. Dalszy ruch tasmy odbywa si¢ zapo-
moca grzebieni posuwajacych ¢ (fig. 28),
ktére sa wykonane tak samo jak i ‘grzebie-
nie posuwajace D (fig. 16, 17). Posuwanie
si¢ tasmy (ztozonej z paczek zapalek) po-
woduja zeby 71 grzebieni, ktore wchodza
w otwory 67 tasmy.

Taéma, zlozona z paczek zapatek (fig.
21a), musi byé nastepnie rozcigta ma od-
dzielne odcinki, ktére musza byé zgiete
w paczki i zamknigte; czynnosci te wyko-
nywa urzadzenie d do odcinania paczek
(fig. 27—32). Jak wszystkie poprzednie u-
rzadzenia, réwniez 1 to miesci sie¢ na sto-
jaku 360, na ktérym poruszaja si¢ w pro-
wadnicach 362 ruchem zwrotnym wgére i
wdoét sanki 361 (fig. 29—31). Ruch sanek
powoduje wal gtéwny o, na ktérym umo-
‘cowana jest tarcza mimo$rodowa 363a.
Osadzony na czopie 364 mimosrodowo
drazek 365 poltaczony jest przegubowo na

swym gémnym koricu zapomoca sworznia
366 z sankami i udziela im ruchu zwrotne-
go wgore i wdol podczas obrotu mimo-
$rodu, A v

Na stojaku 360 umocowany jest nieru-
chomy néz 367, z ktorym pracuje wspdlnie
née 368, poruszajacy si¢ wgére i wdét i
znajdujacy sie na -sankach 361, i odcina
od tasmy, w przerwach miedzy zapatkami,
zawsze jednakowg czeéé¢ (odcimek), réwna
szerckosci paczki zapalek. Przy posuwa-
niu sie¢ 'tasmy cze$é, ktéra nalezy odciagé,
wystaje poza dolny néz 367 (fig. 28—30)
i wsuwa sie na stol, ztozony z dwéch zwie-
rajacych si¢ skrzydet 369, 369a (fig. 27,
32). Brzegi skrzydel 369, 369a stolu obej-
muja z obu stron odcinek tasémy i zabez-
pieczaja go od bocznego przesuniecia.
Skoro wystajaca czesé 370 tasmy (fig. 28,
31) zostanie odcieta nozami 367, 368, wow-
czas pozostaje ona na stole, otoczona z o-
bu stron brzegami skrzydet stotu.

Na czopach 372, 373, mieszczacych sig
na obu ramionach tozyska 371 w ksztalcie
widetl (fig. 27—31), umocowanego na sto-
jaku 360, osadzone sa wahajaco dZwignie
374, '375, ktérych drugie korice zapomoca
czopéw 376, 377 polaczone sa przegubowo
ze skrzydtami 369, 369a stolu. Skrzydla
te moga wahaé¢ sie mna czopach 378, 379
(fig. 29), wumocowanych mna poprzeczce
380, dzwiganej przez dwa pionowe sworz-
nie prowadnicze 381, 382, ktére poruszaja
si¢ w lozysku podwéjnem 383 (fig. 30).
Dluzszy sworzeri 381 posiada na dolnym
koricu gltowice 382a, zaopatrzong z obu
stron w oski 383a, 384. Oski 383a, 384 o-
bejmuje widlowaty koniec dzwigni 385
(fig. 30, 31), ktéra drugim koricem osadzo-
na jest wahajaco na czopie 386. Dzwignia
ta posiada krazek 387, na ktéry dziala
tarcza mimosrodowa 388, umocowana na
wale glownym o.

Na dZwigni 385 umocowany jest swo-
rzed 610 (fig. 28, 29), na ktérym umoco-
wany jest koniec ciegla 611, polaczonego
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drugim koricem zapomoca sworznia 612 z
dzwignia przyciskowa 613. DZzwignia przy-
ciskowa 613 jest osadzona na drazku 614,
wahajacym si¢ w lozyskach 615, 615a, na
ktérym osadzona jest wréwniez diwignia
przyciskowa 613a. Gdy dZwignia 385 pod-
nosi sie, wtedy podniosza si¢ rowniez dzwi-
gnie przyciskowe 613, 613a, ktére podczas
opuszczamia ‘'si¢ dZwigni 385 znowu si¢ o-
puszczaja i przytrzymuja tasme, dopoki
grzebienie posuwowe ¢ jej nie uchwyca.

Przez obrét tarczy mimos$rodowej 388
uruchomiany przez nia uklad dzwigniowy
powoduje opuszczamie si¢ i réwnoczesne
zwieranie skrzydel 369, 369a stolu. Leza-
cy na stole odcinek tasmy, zlozonej z pa-
czek zapalek, wykonywa te same ruchy,
jakie wykonywaja skrzydla, i wskutek te-
go zgina si¢ posrodku i opuszcza. Réwno-
czeénie ze zginaniem odcinka ta$my, ce-
lem wytworzenia paczki zapalek, odgina
si¢ réwniez klamra do zamkniecia z dru-
tu, aby przytrzymaé obie cze$ci paczki.

Na skrzydle 369 znajduje si¢ sworzen
390 z krazkiem (fig. 27), ¢lizgajacym sig w
wykroju podluznym dzZwigni zginajacej
392. Diwignia zginaja~a jest kilkakrotnie
wygieta (fig. 32) i posiada hakowaty ko-
niec wiolny 392a, drugi zas jej koniec 392b
polaczony jest przegubowo =z dZiwignia
dwuramienna 393, ktéra moze obracaé sie
na czopie 394, osadzonym w lozysku wi-
dlowatem '371. Wolny koniec 395 dzwigni
393 wchodzi w wykréj 396 kulisy 397, u-
mocowanej na sankach 361 urzadzenia
tnacego d, wskutek czego kulisa wykony-
wa ruch do géry i nadét.

Kulisa 397 porusza si¢ jednak zawsze
w kierunku przeciwnym miz sworzen pro-
wadniczy 381 stolu skrzydlowego. Gdy
sworzen prowadniczy porusza si¢ wgore,
kulisa porusza si¢ wdét, i odwrotnie. Ttu-
maczy si¢ to tem, Zze zawsze najpierw od-
cina si¢ od tasmy jej odcinek, 4 dopiero
potem zgina si¢ go w paczke.

Jezeli sworzen prowadniczy porusza sie

ku dotowi (z potozenia I w potozenie II
na fig. 32), a skrzydla stolu poruszaja si¢
wdol i zwieraja, wowczas kulisa 397 poru-
sza sie ku ‘gorze. Dopéki na sworzen 395
(fig. 32) dziala prostolinijna cze$¢ wy-
kroju 396 kulisy, dZzwignia 393 nie zmienia
swego polozenia. Natomiast krazek 390
przesuwa sie w wykroju 391 wbok i cokol-
wiek wgore, wskutek czego dZwignia zgi-
najaca 392 wychyla si¢ na czopie 392b w
prawo, co odbywa si¢ dotad, az skrzydia
stolu sie zamkna ' (polozenie III). Gdy
skrzydla sa zupelnie zamkmniete woéwczas
dzwignia zginajaca 392 wraz ze skrzy-
dtem 369 wychylona jest najdalej ku $rod-
kowi, jednak jeszcze mie o tyle, aby odgie-
ta zamkniecie z drutu. Nastepnie kulisa
podnosi si¢ w dalszym ciggu, odsuwa dzie-
ki ksztattowi jej wykroju 396 krazek 395 -
w prawo i powoduje wychyleniz dZwigni
393, wiskutek ktérego dzwignia zginajaca
392 opuszcza sie cokolwiek wdél, obraca-
jac sie na czopie 392b. Hakowaty koniec
392a dzwigni zginajacej opuszcza si¢ (po-
lozenie II1) i 'zgina wystajaca czeé¢ klam-
ry drucianej, zamykajacej paczke zapa-
tek (fig. 21c). Kulisa podnosi sie jeszcze
wyzej i powoduje, wskutek wejscia kraz-
ka 395 dzwigni 393 w dolna, prostolinijna
czes¢ wykroju kulisy, podnoszenie sig
dzwigni zginajacej 392 (polozenie IV).

Zgieta i zamknieta paczka zapalek,
mieszczaca sie miedzy skrzydtami 369,
369a, znajduje si¢ przed wyrzutnikiem
600 (fig. 21, 28), ktéry umocowany jest na
szynie 601. Z szyna laczy si¢ zapomoca
sworznia 603 cieglo 602 oraz drazek pro-
wadniczy 604, ktéry $lizga sie¢ ruchem
zwrotnym w lozysku widlowatem 371.
Cieglo 602 polaczone jest zapomoca
sworznia 401 z dzwignia katowa 400, osa-
dzong na osi 402 i posiadajaca ma korcu
krazek 403, na ktory dziala osadzona na
wale gléwnym o tancza mimosrodowa’
363a.

Na zataczonym rysunku przedstawione
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jest polozenie wyrzutnika 600, w ktérem
jest on najbardziej wysuniety, a zatem
krazek 403 diwigni katowej 400 zajmuje
na tarczy mimosrodowej 363a najnizsze
potozenie. Skoro dzwignia zginajaca 392
odgiela juz zamkniecie druciane paczki,
skrzydla stotu pozostaja jeszcze przez
krétki czas zamknigte, az dZwignia zgina-
jaca cofnie si¢ nieco (polozenie IV). W tej
chwili tarcza mimosrodowa 363a podnosi
krazek 403, dzwignia katowa 400 wychy-
la sie i porusza zapomboca cigglta 602 szyne
601 z wyrzutnikiem 600 w strong urzadze-
nia tnacego. Wskutek tego paczka zapa-
tek, znajdujaca si¢ przed wyrzutnikiem,
zostaje przesunigta w. polozenie au (fig.
28). Nastepnie wyrzutnik cofa si¢ i powta-
rza swéj ruch poprzedni.

Gdy wyrzutnik doszedt juz do potoze-
nia au, ttok 415 (fig. 28, 29), poruszajacy
si¢ w kierunku poprzecznym do wyrzutni-
ka, wypycha paczke zapatek do ztobu 416.
W sankach 361 urzadzenia d do odcinania
raczek znajduje si¢ sworzen 405 (fig. 27),
ktéry wchodzi w wykréj 406 kulisy 407,
osadzonej wahajaco na sworzniu 408, u-
mocowanym na stojaku 360. Z kulisa 407
taczy si¢ zapomoca sworznia 410 cieglo
411, mieszczace sig¢ na oéce glowicy 413.
Glowica 413 osadzona jest na koricu draz-
ka 414 (fig. 29) dzwigajacego tlok 415.

Na fig. 27 sworzenn 405 jest przedsta-
wiony w ‘dolnem potozeniu skrajnem, w
ktérem znajduja sie réwniez sanki 361.
Gdy sanki poruszaja sie z tego polozenia
do géry, wéwiczas porusza sie razem z nie-
mi sworzen 405 i powoduje wychylenie ku-
lisy 407 w potozenie, wskazane linjami
przerywanemi, a zapomocs ciegla 411 —
przesuniecie ttoka 415, ktéry spycha do
ztobu zbiorczego 416 znajdujaca sie przed
tym tlokiem paczke zapalek. Gdy sanki
361 poruszaja si¢ nadél, nastepuje ruch
powrotny tloka. Aby podczas ruchu po-
wrotnego tloka paczka zapalek nie cofala
si¢ ze ztobu zbiorczego, znajduja sie w nim

sprezynujace rygle 417 '(fig. 28), ktére po-
zwalaja na ruch naprzéd, ale nie pozwala-
ja na ruch powrotny gotowej paczki zapa-
tek. v .
Tasme oktadkowa, - doprowadzana do
urzadzenia W klejacego okladke, wprowa-
dza si¢ do maszyny ze zwoju 421, umie-
szczonego na krazku 422a, znajdujacym si¢
w stojaku 423a (fig. 14). Oprécz zwoju
przerabianego znajduje si¢ réwniez zwéj
zapasowy. Ze zwoju 421 tasma okladkowa
przechodzi po - krazkach kierowniczych
422— 425, umieszczonych na stojaku Om
(fig. 13). Do krazka 424 przymocowane
jest ramie wahadlowe 427, na ktére dzia-
la sprezyna 428 tak, ze krazek 424 przyci-
ska sie do tarcz 429, zanurzonych w mie-
szalniku f, napelnionym masa do pociera-
nia,

Mieszalnik f sklada si¢ ze zbiornika
430 (fig. 3, 13), w ktérym znajduje si¢ ma-
sa do wytwarzania na paczkach paskow
do pocierania zapalek. W zbiorniku 430
znajduje si¢ mieszadto 431 o kilku skrzy-
dtach oraz ‘obracaja sie tarcze 429, cze-
éciowo zanurzone w masie.

Mieszalnik napedza wal poprzeczny
By zapomoca pary kot stozkowych 432,
433 (fig. 13). Kolo stozkowe 433 osadzone
jest na krotkim wale pionowym 434, po-
siadajacym na gérnym koricu kolo czolo-
we 435, zaczepiajace si¢ z kolem 436, osa-
dzonem na wale pionowym 438, na kté-
rym osadzone jest mieszadlo. Gdy tasma
oktadkowa 420 przechodzi pomiedzy kraz-
kiem 424 a tarczami 429, masa do pociera-
nia, zabrana przez tarcze 429, przenosi si¢
na tasme, na ktéra skutkiem tego zostaja
nalozone dwa réwnolegle paski tej masy.

Z krazka kierowniczego 424 tasma o-
ktadkowa, zaopatrzona w paski masy do
pocierania zapaltek, przewija si¢ w skre-
tach przez urzadzenie suszace g, aby na-
fozona, wilgotna masa do pocierania meo-
glta predko wyschnaé¢ (fig. 12, 13). Tasma
oktadkowa 420 przechodzi przytem po
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krazkach kierowmiczych 441—443, umie-
szczonych na stojaku Uf. Na wale 450,
utozonym w stojaku Uf, umieszczone jest
kolo posuwajace 446, do ktérego dociska
sie krazek 448 osadzony w wahajacem sie
ramieniu 447, na kiére dziata sprezyna
449. Tasma oktadkowa przesuwa sig¢ mig-
dzy kotem 446 a krazkiem 448 i wchodzi
w ‘urzadzenie W do nwkle]anla oktadek
{fxg 11, 19). -

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu zapalek w go-
towych do uzytku paczkach z tasm tektu-
rowych lub tasm z podobnego materjalu,
sktadajaca si¢ z poszczegélnych urzadzen
do wycinania w taémach zapalek, parafi-
nowania i nasycania tasm, wytwarzania
gtowek na zapalkach, suszenia tasm zapal-
czanych, sklejania ‘dwéch tasm razem,
przyklejania do sklejonych ‘tasm =zapal-
czanych tasémy okladkowej, rozcinania
tasm zapalczanych wraz z okladka na od-
dzielne paczki, zginania odcigtego kawal-
ka tasmy dla wytworzenia paczki zapalek,
zamykania paczek zapomoca zamknigcia
z drutu i urzadzenn pomocniczych, zna-
mienna tem, ze urzadzenia te umieszczone
sa kolejno w maszynie jedno za drugiem i
dzialaja tak, ze wytwarzanie gotowych
paczek z zapalkami odbywa sie jednym
ciggiem kez potrzeby przecinania ta$my i
zatrzymywania maszyny i bez uzycia
$rodkéw transpontowych, jak tasmy, tan-
cuchy i t. d.
© 2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze posiada urzadzenie tlocz-
pe (C) do nacinania ta$m (1—4), wycina-
nia gléwek zapalek, wycinania otworéw,
stuzacych do posuwamia tasm, i otworéw,
wytwarzajacych przerwe, z ktérej jedna
zapalka zostaje usuwana w miejscu, w kté-
rem tafme rozcina sie pozniej dla wytwo-
rzenia poszczegdlnych paczek.

3. Maszyna wedtug zastrz. 1 i 2, zna-

mienna tem, Ze urzadzenie ttoczne (C) wy-
bija w tasmach tekturowych (1—4), naj-
lepiej w miejscach, w ktérych zapalki 1a-
cza sie z przytrzymujacym je paskiem
(65), otwory (67), umozliwiajace posuwa-
nie tasm zawsze o te sama dlugosc.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze urzadzenie thoczne (C) wy-
twarza najpierw tylko réwnolegle naciecia
poprzeczne wizglgdem kierunku podtuzne-
go tasm, przyczem naciecia te koricami
swemi nie dochodza do krawedzi tasmy,
tak ze po obu jej brzegach podtuznych po-
zostaja, paski przytrzymujace (64, 65), kto-
re zapobiegaja przeginaniu si¢ brzegow
taém podczas dalszej ich obrébki.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze urzadzenie tfoczne (C) po-
siada szereg nozy (53) do wycinamia je-
zyczkéw na zapalki i szeroki néz (60) lub
narzedzie podobne, ktére wycina otwor
podluzny (60a) w miejscach, gdzie zapal-
ki lacza sie z paskiem przytrzymujacym
(65), celem wytworzenia przerwy (60b) po
kazdym szeregu zapatek.

6. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienna tem, ze urzadzenie ttoczne (C) po-
siada stemple (dziurkowniki) (53) do wy-
twarzania w tasmach (1—4) szeregu otwo-
réw (67) i takie same, lecz dluzsze trzpie-
nie ustawcze (56), ktére wchodza w po-
przednio juz wybite otwory (67) i nasta-
wiajg taémy dokladnie we wtlasciwe poto-
zenie, zanim zaczna dziataé¢ dziurkowniki
(53), tak iz nowe otwory otrzymuje sie we
wlaéciwych miejscach i w prawidtowych
odstepach.

7. Maszyna ‘wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze urzadzenie ttoczne (C) po-
siada naprzeciw dziurkownikéw (53) néz
do gtowek (61), ktéry wycina korice (66)
zapalek.

8. Maszyna wedlug zastrz. 1, 2 i 4,
znamienna tem, Ze urzadzenie ttfoczne po-
siada wyrzutnik (62), ktéry wyrzuca przez
znajdujacy si¢ pod tasma zapalczana o-
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twoér (63) jezyczki catkowicie wyciete ce-
lem wytwonzenia przerw (60b).

9. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienna tem, ze posiada urzadzenie do po-
suwania tasm (1—4) skladajace sie z wa-
hajacych si¢ lub przesuwajacych sie grze-
bieni posuwajacych (70), ktorych zeby
wchodza w otwory (67) tasm i posuwaja
je zawsze o te sama diugosé, odpowiada-
jaca najlepiej szerokosci paczki zapatek.

10. Maszyna wedlug zastrz. 119, zna-
mienna tem, ze grzebienie posuwajace
(70) urzadzenia do posuwania tasm otrzy-
muja zapomoca dZwigniowego uktadu na-
pedowego (75—87) najpierw ruch ku go-
rze, nastepnie ruch ku przyrzadowi tlocz-
nemu (C), dalej ruch ku dolowi, aby zeby
ich (71) mogly wejs¢ w szereg 'otworéw
(67) tasm zapatczanych (1—4), a wreszcie
ruch powrotny od przyrzadu tlocznego,

celem posuwania taém, ktére podczas

pierwszych trzech ruchéw grzebieni posu-
wajacych (70) znajduja si¢ w spoczynku,
tak ze przyrzad ttoczny (C) moze wycia¢
zapatki, a tasmy nigdy nie sa zwal-
niane. :

11. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze posiada wurzadzenie do
wprowadzenia wychodzacych po opuszcze-
niu przynzadu tloczmego (C) obok siebie
taém (1—4) zapomoca prowadnic (E) na
rézna, wysokosé, tak Ze posuwaja sie one
w polozeniach przestawionych wzgledem
siebie stopniami, na podobienistwio scho-
dow, urzadzenie, ktére zapomoca par kot
posuwajacych (J) zmienia polozenie tasm
tak, ze znajduja sie¢ one w ptaszczyznach
pionowych, i urzadzenie, sktadajace si¢ z
umieszczonych jedna nad druga par kol
posuwajacych (G), ktére sprowadzaja ta-
$my do jednej plaszczyzny pionowej,
wskutek czego taémy te przechodzg przez
urzadzenia do parafinowania, do nasyca-
nia i przez urzadzenia dalsze, znajdujac
si¢ jedna mad druga w ]edne] p‘faszczy-
Znie pionowej.

12. Mas:zym,a wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze posiada urzadzenie do pa-
rafinowania, wzglednie nasycania >tas’m
zapalczanych (1—4), skladajace sie ~ze
zbiornikéw (131—134) zawierajacych pa-
rafine, wzglednie mase¢ do nasycania,
przyczem tasmy te zanurzaja si¢ zawsze
na jednakowa, gteboko§¢ w masie, ktora u-
trzymuje si¢ na jednakowym poziomie
dzigki temu, iz doprowa'dlza si¢ ja stale ze
zbiornika (137), a jej nadmiar odptywa
zpowrotem do zbiornika (137) przez kro-
ciec przelewowy (142). '

13. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 12,
znamienna tem, ze kroéce [przelewowe
(142) mozna przedtuzaé lub skracaé np.
zapomoca przasta'wmma nakretki (143),
mieszczacej sie na brzegu przelewu, w ce-
lu regulowania wysokosci poziomu parafi-
ay lub masy do nasycania w zblornvﬂkach
(131 — 134).

14. Maszyna wedbug zastrz. 11 12,
znamienna tem, Ze zbionniki (131 — 134)
posiadaja szczeliny (153 — 155), przez
ktore przechodza tasmy zapatczane (1 —
i4), przyczem zbiorniki posiadaja pomoc-
lnicze zbiorniki (148, 149), do ktérych
splywa przechodzaca przez szczeliny (153
—155) masa, ktéra odplywa nastqpme do
zbiornika gtéwnego.

15. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze posiada urzgdzenie, skla-
dajace si¢ z prowadnic w ksztalcie kanalu
(156), przez ktére prowadzi si¢ tasmy po
opuszczeniu zbiornika do parafinowania
lub nasycania, przyczem boki podtuzne ka-
naléw posiadajg wystajace czeéci prowad-
nicze (157) w ksztalcie zgrubien $cianki,
przestawionych wzgledem siebie i posiada-
jacych ksztalt taki, iz zlekka wyginaja one
tasme falisto i podczas jej przejscia zgar-
niaja nadmiar masy.

16. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 15,
znamienna tem, ze kangt (156) posiada
pochyle dno, odprowadzajace zgarnieta
mase do zbiomika (131). ‘
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*17. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze posiada urzadzenie, skla-
dajace si¢ z prowadnic (H, ) i két posuwa-
jacych (L, M, N, O, P, Q, R), zapomoca
ktérego tasmy po naparafinowaniu i zao-
patrzemiu zapalek w glowki zapalne pro-
wadzi sie wielokrotnie naprzemian w dwu
przeciwnych kierunkach, bez zastosowania
dzwigajacych tasme $rodkéw transporto-
wych (tasm i tym podobnych $rodkow), w
wijacych si¢ skretach, w celu wysuszenia
ich na powietrzu, przyczem tasmy zwisaja
swobodnie migdzy poszczegolnemi urza-

dzeniami, co zapobiega szkodliwym ich
naprezeniom.
18. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-

mienna tem, ze posiada urzadzenie, skla-
dajace sie z prowadnic (171, 191, 172,
192, 173, 193, 174, 194), zapomocy ktérych
tasmy zapalczane z gotowemi zapatkami
obracaja si¢ o 90° okolo swej osi podiuz-
nej, skutkiem czego posuwaja si¢ dalej
przez maszyng w plaszczyznach pozio-
mych. ,
19. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 18,
znamienna tem, ze posiada unzadzenie,
sktadajace si¢ z kot trzpieniowych, miedzy
lotéremi prowadzi si¢ dwie tasmy zapal-
czane jedna ponad druga w ten sposéb, ze
ich otwory (67) pokrywaja sie doktad-
nie.

20. Maszyna wedlug =zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze posiada urzgdzenie do
sklejania dwéch tasm zapalczanych, skia-
dajace si¢ z walcow prasujacych (227 —
229).

21, Maszyna wedlug zastrz, 1, znma-
mienna tem, ze posiada wurzadzenie do
sklejania uprzednio sklejonych tasm za-
palczanych z taséma okladkowsa, skladaja-
ce si¢ z walcow prasujacych (241, 252,
253).

22, Maszyna wedlug zastrz. 1 i 21,
Znamienna tem, ze walce prasujace (252,
253) polaczone sa ze soba zapomoca swych
kot napedowych (252a, 253a), aby zapo-

biec wzglednemu przesunigciu tych wal-
cow oraz $§wiezo sklejonych, prowadzo-
nych przez nie tasm.

23. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze posiada 'umza;dzenie do
naktadania na tasme okladkowa jednego
lub kilku paskéw masy do pocierania,
przyczem posuwanie tasmy okladkowej
we wlasciwe polozenie oraz dalszy jej
ruch wspélny z tasmami zapalczanemi od-
bywa sie bez przerwy.

24, Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze posiada urzadzenie do wy-
twarzania zamknigé z drutu dla kazdej
paczki zapalek oraz do zamykania paczek.

25. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 24,
znamienna tem, ze urzadzenie do wytwa-,
rzania zamknieé sktada sie z noza (361),
ktéry odcina ze zwoju (a) drut (322), i
przyrzadu zginajacego o ruchu zwrotnym,
ktéry zgina odciety kawalek drutu w
klamre w ksztalcie litery U i wpina ja w
podluzny brzeg tasmy zapalczane;j.

26. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 24,
Znamienna tem, ze urzadzenie do wytwa-

-rzania zamknie¢é posiada dociskana spre-

zyna dZwigni¢ przyciskajaca (310) przy-
trzymujaca taéme, ztozona z paczek zapa-
tek, podczas wpinania klamry z drutu.

27. Maszyna wedlug 7Zzastrz. 1 i 24,
znamienna tem, Ze urzadzenie do wytwa-
rzania zamknig¢é posiada stempel przyci-
skajacy (311), przesuwajacy sie¢ ruchem
zwrotnym do gory i do dotu, ktéry wcho-
dzi w klamre druciang przy wpinaniu jej
w tasme, aby zapobiec wgigciu jej do $rod-
ka podczas wpinania.

28. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 24,
znamienna tem, Ze urzadzenie do wytwa-
rzania zamkni¢é posiada stempel (352)
przesuwajacy si¢ nuchem zwrotnym wgore
i wdét i zaopatrzony na powierzchni czo-
towej w wystep (354), ktéry po wpigciu
klamry w tasme wytwarza w czesci klam-
ry, znajdujacej si¢ w tasmie, wgiecie, u-
trzymujac klamre¢ w tasmie, oraz ze posia-
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da déwignie (340) z wystepem (363) poru-
szajaca si¢ ruchem zwrotnym w kierunku
poziomym oraz podnoszaca sig¢ i opuszcza-
jaca, ktéra podchodzi do wpietej w tasme
klamry drucianej, a nastepnie podnosi sie,
wskutek czego podnosi tez wystajaca z ta-
¢émy czes¢ klamry. | :

29, Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mieinna tem, Ze posiada urzadzenie, rozci-
najace tasme okladkowa wraz z naklejo-
nemi tasmami zapalczanemi na oddzielne
odcinki, odpowialdajace szerokosci goto-
wej paczki zapalek, w miejscach, gdzie
znajduja si¢ przerwy w tasmach zapalcza-
nych,

30. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze urzgdzenie rozcinajace po-
siada grzebienie posuwajace, ktérych ze-
by wchodza w otwory tasm i przesuwaja
taéme o szeroko$é gotowej paczki zapa-
tek.

31. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 29,
znamienna tem, Zze urzadzenie rozcinajace
posiada wahajaco osadzone dzwignie przy-
ciskowe (613, 613a), ktére przytrzymuja
taéme uwolniona przez grzebienie posuwa-
jace (c), tak, iz tasma nigdy nie jest zwol-
niona.

32, Maszyna wedtug zastrz. 1, zna-
mienna tem, e wurzadzenie rozcinajace
posiada stél, ztozony z dwéch zwieraja-
cych si¢ skrzydetl (369 i 369a), ma ktéry
dostaje si¢ cze$é tasmy, ktéra ma byé od-
- cigta, przyczem skrzydla (369 i 369a) swe-
mi brzegami w ksztalcie zaciskéw przy-
trzymuja czesé tagmy podczas odcinania,
a nasb¢pnie wskutek zwierania si¢ zginaja
odcieta czesé tasmy.

33. Maszyna - wedtug zastrz. 1 i 32,
znamienna tem, ze skrzydta (369, 369a)
stolu polaczone sa na przeciwleglych kor-
cach z wispélna przesuwajaca sig poprzecz-
ka (380), a w miejscu znajdujacem si¢ po-
miedzy koricami kazde z nich potaczone
jest z niepriZesuwajacym sie, lecz wahaja-
cym si¢ tacznikiem (374, 375), wskutek

czego przésuniecie poprzeczki. (380) po-
woduje zwieranie si¢ obu skrzydel,

34, Maszyna wedlug zastrz. 1 i 32,
znamienna tem, Ze urzadzenie rozcinajace
posiada dzZwigni¢ zginajaca (392), ktora
czynna jest podczas zwierania si¢ stolu
skrzydlowego i zagina klamre druciana,
zamykajac przez to gotowa paczke zapa-
tek.

35. Maszyna wedlug zastrz. 1 1 34,
znamienna tem, zZe dZwignia zginajaca
(392) ustawia si¢ podczas zwierania sig
skrzydel (369, 369a) w polozenie takie, iz
jej hakowaty koniec (392a) staje naprze-
ciw klamry drucianej wpietej w paczke za-
patek.

36. Maszyna wedlug zastrz. 1, 34 i 35,
znamienna tem, ze dZwignia zginajaca
392) otrzymuje mruch, podczas ktérego
izagina klamre druciana, oraz ruch powrot-
ny zapomoca dZwigni sterowniczej, najle-
piej zapomoca dzwigni kulisowej (393).

37. Maszyna wedlug zastrz. 1, 34 —
36, znamienna tem, ze kulise (395), uru-
chomiajaca dzwignie kulisowa (393),
wprawiaja w ruch czeéci, poruszajace stél
skrzydtowy (369, 369a).

'38. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze posiada wyrzutnik (600)
'do wypychania uwolnionej przez skrzydta
paczki zapalek, przyczem wyrzutnik po-
siada ruch zwrotny.

39. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 38,
'znamienna tem, ze posiada tlok (415) o
ruchu zwrotnym, ktéry usunieta zapomoca
wyrzutnika (600) ze stolu skrzydtowego
(369, 369a) paczke zapatek przesuwa do
zlobu wyrzutowego (416).

40. Maszyna (wedlug zastrz. 1 i 23,
znamienna tem, ze w zbiorniku (430) ma-
sy do pocierania zapalek umieszczone jest
obracajace si¢ mieszadlo (437) do miesza-
nia masy.

41. Maszyna wedlug zastrz. 1, 23 i 40,
znamienna tem, Ze posiada urzadzenie do
suszenia tasmy okladkowej paczek zapa-
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lek, po zaopatrzeniu jej w pasek masy do scach zgiecia, wyciskaja wgtebienie lub
pocierania, przez ktére tasme prowadzi si¢ rowek.
wijacemi si¢ skretami. -

42, Maszyna wedlug zastrz. 1, zna- The Westminster Machine
mienna tem, ze posiada urzadzenie, skla- Company Limited.
dajace si¢ z walcow (241, 257 ), zaopatrzo- Zastepca: Inz, W. Suchowiak,
nych w Zebra, ktére na tasmie (420), two- rzecznik patentowy.

rzacej okladke paczek zapatek w miej-
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