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W maszynach do formowania wtrysko-
wego mas plastycznych surowiec w stanie
sproszkowanym, doprowadzany do cylin-
dra maszyny, zostaje zapomocy tloka w
znany sposéb wtrysniety pod duzem cisnie-
niem przez dysz¢ do formy. Musza byé
przytem stosowane bardzo duze cisnienia,
wskutek czego w urzadzeniu ttocznem sto-
sowane sa specjalne narzady, np. zespoly
dZwigni kolankowych. Urzadzenie ttoczne
winno wywieraé¢ najwigksze ci$nienie na
tlok mniej wiecej podczas drugiej potowy
jego skoku roboczego, poniewaz opér ma-
sy plastycznej, przettaczanej przez dysze
wiryskowa, jest podczas tego okresu cza-
su szczegblnie duzy.

Wzajemne polozenie tloka i cylindra
zalezy miedzy innemi takie od wymiaréw
stosowanej formy wtryskowej. Wskutek
tego urzadzenia tloczne w dotychczaso-
wych maszynach pracuja czesto nie przy
najkorzystniejszym rozkladzie sil.

W celu unikniecia tej wady, a wiec w
celu moznoéci wywierania urzadzeniem
tlocznem we wszystkich warunkach, we
wlasciwej chwili, najwigkszego ciénienia
tlocznego na tlok, stosuje si¢ wedlug wy-
nalazku lozysko urzadzenia tlocznego, stu-
zacego do napedu ttoka, np. zespolu dzwi-
gni kolankowych, przestawne w kierunku
osi tloka. W ten sposéb mozna odrazu tak
nastawiaé urzadzenie tloczne wzglednie



naped dzZwigniami kolankowemi, ze duze
ciénieg_ii ttoczne, pott;ebn'ado wirysniecia
masy,  wytwarza si¢ we ylasciwej chwili
przy ndjkorzystniejszym i'oz;clad;zie sit. Do
rozyzadu urzaﬁze'ﬁia ‘ttoczfiego lub do ob-
stugi zespotu dZwigni kolankowych musza
byé przytem zastosowane tylko stosunko-
wo niewielkie sily. :

Dalsza mozliwo§é nastawiania w ma-
szynie wedlug wynalazku powstaje dzieki
temu, ze sam tlok jest osadzony w lozy-
skach przestawnie w kierunku swej osi w.
ruchomym koficu urzadzenia ttocznego,
dzialajacego na ten ttok, np. zespolu dzwi-
gni kolankowych. =~ ° :

Znane maszyny do odlewania wtrysko-
wego posiadaja poza tem te wade, ze
sproszkowany materjal wtryskiwany, wpro-
wadzany  do komory tlocznej cylindra,
spieka si¢ juz w jego otworze do napel-
niania tak, Ze trudno jest przepisowo przed
kazdym skokiem wypelni¢ calkowicie cy-
linder nowym materjatem sproszkowanym.
Przyczyna tej wady jest to, ze ciepto, wy-
twarzane zapomoca urzadzenia grzejnego
cylindra, przechodzi $ciankami cylindra
az do jego otworu do napelniania tak, ze
sproszkowany surowiec juz tutaj zaczyna
si¢ topi¢ i przywiera do goracych $cianek
otworu do napelniania.

Wedlug wynalazku wade te usuwa sie
w ten sposéb, ze miedzy otworem do na-
pelniania a ogrzewana czescia cylindra
-umieszcza si¢ urzadzenie chtodzace, sta-
‘nowigce kanal, przez ktéry przeplywa
ciecz chlodzgca. Chlodzenie to ochrania
czeéé cylindra, zawierajaca otwér do na-
pelniania, od wlasciwie ogrzewanej prze-
strzeni tlocznej tego cylindra.

Dalsze cechy znamienne urzadzenia we-
dlug wynalazku wynikaja z ponizszego o-
‘pisu oraz rysunku, przedstawiajacego dla
przykladu urzadzenie wedlug wynalazku.
Fig. 1 przedstawia widok zboku, czescio-
‘wo przekréj maszyny do odlewania wtry-
skowego wedlug wynalazku; fig. 2 — wi-

dok zprzodu maszyny; fig. 3 — szczegél
maszyny w wigkszej podzialce; fig. 4 i 5

. przedstawiaja przekréj i widok zprzodu

specjalnego urzadzenia napelniajacego ma-
szyny do odlewania wtryskowego.

Dwie nieruchome poprzeczki I sa po-
laczone ze soba w zwykly sposéb belkami
2, dzwigajacemi poprzeczki, przeznaczone
do umieszczenia réznych poszczegélnych
narzadéw maszyny. Poprzeczka 3 sluiy
jako lozysko zespolu diwigni kolanko-

-wych,

Na wale 4 ze stalem lozyskiem w ka-
dlubie maszyny -osadzona jest nazewnatrz

" dzwignia 5, a miedzy belkami 2 — widel-

kowa dZwignia 6. Ruchy wahadlowe tej
dZwigni 6 sa przenoszone za posrednic-
twem dzZwigni posredniej 7 na dwie dzwi-
gnie kolankowe 9, 10, polaczone ze soba
sworzniem przegubowym 8. DZwignia 9
moze sie wahaé okolo walu 11, osadzo-
nego w poprzeczce 3. Poprzeczka 3 jest
ulozona nastawnie na obu belkach 2, po-
siadajacych w tej czesci gwint 12. Do za-
bezpieczenia polozenia tej poprzeczki stu-
za z kazdej strony dwie nakretki 13 i 14,
nakrecane na gwint 12. W ten sposéb moz-
liwe jest przestawianie poprzeczki 3 w kie-
runku podluznym belek 2 oraz zabezpie-
czanie tej poprzeczki w pozadanem poto-
zeniu. DZwignia kolankowa 9, 10 zaczepia
za posrednictwem nagwintowanego sworz-
nia 15 o poprzeczke 16, przestawiang na
belkach 2; w otworze $rodkowym 17 po-
przeczki 16 wulozony jest przesuwnie
wzdluz sworzen 18, posiadajacy gwint ze-
wnetrzny. By uniknaé przekrecania sig te-
go sworznia wzgledem poprzeczki, w po-
przeczce tej umieszczony, jest trzpien 19,
wchodzacy w rowek podiuiny 20 sworz-
nia 18. Sworzeri mozna zatem przesuwaé
w kierunku jego osi o dlugosé tego rowka
20, nie mozna go jednak obracaé. Na gwint
zewnetrzny sworznia 18 nakrecona jest tu-
leja 21, posiadajaca gwint wewnetrzny.
Tuleja ta jest zabezpieczona w poprzecz-




ce zapomoca przestawnego nagwintowane-
go pierscienia 22, Jesli sie rozluzni na-
gwintowany pierécieni 22, to tuleje 21 moz-
na obréci¢ wzgledem poprzeczki 16. Na-
stepstwem tego jest przestawienie wzdluz
sworznia 18, w zaleznosci od kierunku ob-
rotu. Po uskutecznionem przestawieniu
gwintowany pierscief 22 zostaje znowu do-
ciagniety tak, ze zapobiega dalszemu ob-
racaniu sie tulei 21, a wraz z tem — dal-
szemu przestawianiu sworznia 18. Sworzen
18 posiada gléwke 23 z wydrazeniem 24,
w ktérem ulozony jest tylny koniec tioka
26, posiadajacego zgrubienie lub kolnierz
25. Do wlozenia korica kolnierzowego 25
w wydrazenie 24 gléwki 23 sworznia stu-
zy szczelina 27, ktérej szerokos$é odpowia-
da $rednicy tloka 26. Przedni koniec tloka
wchodzi w znany sposéb w komore tlocz-
ng 28 cylindra 29 i moze si¢ w tym cylin-
_ drze przesuwaé w kierunku podiuznym.
Cylinder jest zaopatrzony w znany spo-
s6b w urzadzenie grzejne, np. elektryczny
grzejnik oporowy 30. Wpoblizu tylnego
kofica cylindra znajduje sie otwér 31 do
napelniania, przez ktéry przerabiana masa
moze by¢ doprowadzana do komory 28
cylindra. W tej czesci $cianki cylindra
znajduje si¢ kanal pierscieniowy 32, przez
ktéry moze byé przeprowadzana ciecz
chlodzaca, np. woda. Przez chtodzenie za-
pobiega sie temu, by cieplo, wytworzone
w $ciance przedniej czesci cylindra i zu-
zytkowywane do topienia materjatu, do-
stawalo si¢ w obreb otworu 371 do napel-
niania i wywolywalo tam silne spiekanie
si¢ surowca. Mozna wiec powiedzieé, ze u-
rzadzenie chtodzace 32 oslania otwér 31
do napelniania przed cieptem, wytworzo-
nem w pozostalej czesci $cianki cylindra.
Na przednim koricu cylindra osadzona
jest dysza wiryskowa 33, ktéra podczas
suwu roboczego (po zamknieciu formy do
odlewu wtryskowego, sktadajacej sie z po-
téwek 34 i 35) przylega do wlewu potéw-
ki 35 formy. Cylinder 29 i ruchoma poléw-

ka 35 formy sa podtrzymywane w znany
spos6b poprzeczkami 36 i 37, ulezonemi
przesuwnie na belkach 2. Miedzy poprzecz-
kami 36 i 37 na belkach 2 umieszczone sa
sprezyny 38, ktére po ukoriczeniu suwu
wiryskowego uskuteczniaja odsunigcie dy-
szy 33 od poléwki 35 formy oraz odpro-
wadzenie zpowrotem poprzeczki 36 w po-
tozenie wyjsciowe. Miedzy poprzeczka 36
i poprzeczka 16 na belkach 2 znajduja sig
dwie silne sprezyny 39, ktére podczas su-
wu roboczego przenosza ruch przesuwowy
poprzeczki 16 na poprzeczke 36, podirzy-
mujaca cylinder. Podczas wlasciwego su-
wu wiryskowego sprezyny te silnie doci-
skaja cylinder z jego dysza do wlewu for-
my wiryskowej.

Z kazdej strony maszyny przy po-
przeczce 16 znajduja sie¢ dwa drazki roz-
rzadcze 40, ktére przechodza przez odpo-
wiednie otwory poprzeczek 36, 37 i I oraz
posiadaja oporki 41 i 42 lub 42a. Oporki
41 stuza podczas suwu wtiryskowego do
tego, by cisnienie, wywarte zapomoca
dZwigni kolankowych na poprzeczki 16,
przenosi¢ takze i na poprzeczki 37, a za-
tem i na forme 34, 35. W ten sposéb za-
bezpiecza si¢ dobrze uszczelnione przyle-
ganie do siebie obu potéwek formy pod-
czas suwu wiryskowego.

Oporki 42 i 42a sluza poza tem do te-
go, by podczas suwu powrotnego poprzecz-
ki 16 posuwaé zpowrotem takze w poloze-
nie wyjsciowe poprzeczke 37 potowek for-
my i poprzeczke 36 cylindra.

Przestawnosé poprzeczki 3 oraz sworz-
nia laczacego 18, sprzegajacego poprzecz-
ke 16 z ttokiem 26, daje mozno$é takiego
nastawiania ruchomych czeéci maszyny
wzgledem siebie oraz ich wzajemnego do-
strojenia, ze zespol dzwigni kolankowych
we wszystkich warunkach pracuje podczas
wlasciwego suwu wtryskowego z najko-
rzystniejszym rozkladem sil, a wigc mniej
wigcej wpoblizu potozenia rozciagnigtego
obu dzwigni kolankowych 9, 10. Ma to



miejsce bez wzgledu na te, jaka forma jest
umocowana w maszynie. Jesli swiezo za-
ktadana do maszyny forma posiada inne
wymiary, tak ze odstepy poszczegélnych
poprzeczek od siebie nieco si¢ zmieniaja,
to roznice t¢ mozna wyréwnaé albo przez
przestawienie poprzeczki 3 lub przez prze-
stawienie sworznia laczacego 18 tak, ze
zespol dzwigni kolankowych znowu pra-
cuje podczas wlasciwego suwu wiryskowe-
go w najkorzystniejszych warunkach.

Do napelniania cylindra 29 stosuje sie
urzadzenie, przedstawione na fig. 4 i 5.

W ostonie 45, umieszczonej na po-
przeczce 36, ulozony jest ruchomo suwak
46, posiadajacy wydrazenie 47. W poloze-
niu krafdicowem suwaka, przedstawionem
na rysunku, wydrazenie 47 lezy pod otwo-
rem wylotowym leju 48. Jesli suwak prze-
prowadzi si¢ w jego drugie polozenie
kraficowe, to wydrazenie 47 dostaje sig
ponad otwér 31 cylindra 29.

Aby materjal, znajdujacy sie¢ w wy-
drazeniu 47 suwaka 46, mégl dostaé si¢ do
otworu 31, $cianka dna ostony posiada o-
twor 49, odpowiadajacy wydrazeniu 47.

Do suwaka 46 przymocowany jest dra-
zek rozrzadeczy 50, przechodzacy przez
odpowiedni otwér w nasadzie 51, osadzo-
nej na poprzeczce 16. Po obu stronach tej
nasady 51 i w pewnej od niej odleglosci
osadzone s na drazku 50 przestawne opor-
ki 52 i 53, z ktéremi wspéldziala nasada
poprzeczki podczas suwu roboczego i su-
wu powrotnego. Pomiedzy tylnym opor-
kiem 52 i nasada 51 umieszczona jest spre-
Zyna 54.

W polozeniu spoczynkowem poszcze-
golnych czesci, przedstawionem na fig. 4,
materjal dostaje si¢ z leju 48 do wydra-
Zenia 47. Podczas suwu roboczego suwak
46 zapomoca nasady 51 poprzeczki, oporka
53 i drazka rozrzadczego zostaje przesu-
niety poprzeczka 16, poruszana w kierun-
ku ku cylindrowi, w nieprzedstawione na
rysunku drugie poloZenie kraficowe, w

ktérem wydrazenie suwaka lezy nad otwo-
rem 31 do napelniania. Materjal, zabrany
suwakiem 46, spada do otworu 31 i po su-
wie powrotnym tloka dostaje si¢ do cylin-
dra, w ktérym zostaje on przy najblizszym
suwie roboczym pochwycony tlokiem i
wirysniety do formy.

Ilos¢ materjalu, doprowadzanego przy
kazdym suwie roboczym, daje si¢ latwo
regulowaé przez odpowiednie przestawia-
nie oporkéw, osadzonych na drazku 50.
Najwieksza przenoszong ilosé osiaga sie
wtedy, gdy wydrazenie 47 suwaka, w po-
tozeniu spoczynkowem, przedstawionem
na rysunku, lezy calkowicie pod lejem.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do formowania wtrysko-.

wego mas plastycznych, znamienna tem,
ze tozysko (3) wurzadzenia tlocznego (9,
10), stuzacego do napedu tloka (26), jest
osadzone przestawnie w kierunku osi tego
ttoka.

2. Maszyna wedlug =zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze tlok (26) jest ulozony
przestawnie w kierunku swej osi w dziala-
jacym na ten tlok ruchomym koricu (16)
urzadzenia tlocznego, np. zespolu dzZwigni
kolankowych (6 — 10).

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze tlok (26) jest sprzezony z
urzadzeniem tlocznem (6 — 10, 16) zapo-
moca sworznia laczacego (18), przestaw-
nego w ruchomym koncu (16) urzadzenia
ttocznego zapomoca gwintu.

4. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tem, ze ogniwo sprzegajace
migdzy ttokiem (26) i urzadzeniem tlocz-
nem (6 — 10, 16), ktére stanowi sworzen
nagwintowany (18), jest zabezpieczone
trzpieniem 19 przeciwko obracaniu sig i
jest ulozone w tulei nagwintowanej (21),
obracanej w przednim korcu (16) urza-
dzenia tlocznego, przez ktoérej obrét usku-
tecznia sie przestawianie w kierunku po-
dluznym sworznia nagwintowanego.

— e .
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5. Maszyne wedlig zastrz, § — 4, zna-
mienna tem, ze tlok {26) i sworzen lacza-
cy (18) sa polaczone ze soba latwo roz-
lacznie.

6. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienna tem, ze kolnierzowy tylny ko-
niec (25) tloka (26) spoczywa w odpowied-
niem wydrazeniu (24) gléwki (23) sworz-
nia laczacego (18), w ktére to wydrazenie
koniec tloka wprowadza si¢ przez szczeli-
ne (27).

7. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienna tem, Ze miedzy otworem (31)
do napelniania, laczacym si¢ 2z komora
tloczng (28) cylindra (29) i stuzacym do
wprowadzania przerabianej masy, a ogrze-
wana czeécig cylindra znajduje sig¢ urza-
dzenie chlodzace (32).

8. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienna tem, ze urzadzenie chlodzace
stanowi kanal (32), przez ktéry przeply-
wa ciecz chtodzaca i ktéry odgradza czesé
cylindra, zawierajaca otwér (371) do na-
pelniania, od wlasciwej ogrzanej komory
tlocznej (28) tego cylindra.

9. Maszyna wedlug zastrz. 1. — 8§,
znamienna tem, ze posiada drazki roz-
rzadcze (40), znajdujace si¢ przy rucho-
mej poprzeczce (16) ttoka, ktére posiada-
ja oporki (41 lub 42, 42a), wspéldzialaija-
ce podczas suwu roboczego lub powrotne-
go z poprzeczkami (36, 37) cylindra (29)
i ruchomej poléwki (35) formy, i przeno-
sza ci$nienie na ruchoms poléwke formy,
a przy suwie powrotnym doprowadzaijg
zpowrotem w polozenie wyjsciowe po-
przeczke (37) poléwki formy i poprzeczke
(36) cylindra. , _

10. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 9,
znamienna tem, Ze miedzy poprzeczka
(16) tloka i poprzeczka (36), podtrzymu-

~znamienna tem,

jaca cylinder, umieszczone sa sprezyny
rozporowe (39), ktore sa silniejsze, niz
sprezyny (38), umieszczone miedzy po-
przeczka (36) a poprzeczka (37) potéwki

- formy.

1*. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 10,
ze posiada urzadzenie
przenoszace (46), dajace sie rozrzadzaé
np. mechanizmem napedowym tloka (26)
i doprowadzajace materjal, przerabiany w
cylindrze (29), ze zbiornika zapasowego
(48) do otworu (31) do napelniania cylin-
dra. ‘

12. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienna tem, ze posiada urzadzenie do
zasilania surowcem, posiadajace postaé
suwaka (46), poruszajacego si¢ tam i zpo-
wrotem miedzy lejem (48) i otworem (31)
cylindra i rogrzadzanego poprzeczka (16)
maszyny oraz posiadajacego wydrazenie

'(47) do przyjecia materjalu, spadajacego

z leju, ktéry to materjal, po osiagnieciu
poprzedniego polozenia kraficowego suwa-
ka, dostaje sie z wydrazenia (47) do otwo-
ru cylindra, przyczem czynny suw suwaka
(46) jest nastawiany przez przestawianie
narzadéw rozrzadczych tego suwaka w
celu dostosowywania go do- kazdorazowe-
go-zapotrzebowania ileéci materjatu, wpro-
wadzanej do cylindra.:

13. Maszyna wedlug zastrz. 12, zna-
mienna tem, ze posiada oporki (52, 53), u-
mieszczone przestawnie na drazku roz-
rzadczym (50) suwaka (46), wspoldziala-
jace z poprzeczka (16) maszyny i sluzace

‘do nastawiania suwu suwaka (46).

Eckert & Ziegler G. m. b. H.
‘Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy. -
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